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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do uszla-
chetniania powierzchni opakowan szklanych przez
ich metalizowanie, ktére ma na celu zwigkszenie
wytrzymato$ci mechanicznej.

Dotychczas znanych jest szereg urzadzen do u-

szlachetniania powierzchni opakowan szklanych.
Znane sg np. urzadzenia skladajgce si¢ z hermety-
zowanego czeSciowo tunelu wyposazonego W ru-
chomg ta$me, na ktérej wyroby przesuwajg sie po-
przez tunel.
W nieruchomych $cianach tunelu znajdujg sie
otwory poprzez ktére wprowadza si¢ pary zwigzkéw
metali nasycajgce objeto§é tunelu i pokrywajgce
cienkg wamstwg znajdujgce sie w nim opakowania
szklane.

W zwigzku z tym, ze zwigzki metali uzywane sg
w stanie gazowym, oprécz tunelu omawiane urzg-
dzenia sg wyposazone w dodatkowy zestaw apara-
tury, ktory stanowi ich integralng cze$é, i sluzy do
wytwarzania par zwigzkéw.

Na zestaw ten skladaja sie¢ polgczone szeregowo
nastepujgce elementy: sprezarka, filtr, podgrzewacz
powietrza oraz zbiorniki z roztworem zwigzku.

Sprezone i ogrzane w podgrzewaczu powietrze
podane do zbiornika z roztworem powoduje powsta-
wanie par zwigzku metali i doprowadzanie ich
poprzez przewody do wyzej opisanego tunelu.

Dodatkowy zestaw aparatury stanowi jedng z
wielu niedogodnio$ci stosowanych dotychozas urza-
dzeni, bowiem przyczymia si¢ poprzez powstawanie
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strat na drodze przeplywu do zmniejszenia spra-
winodci urzgdzen.

Ponadto, w zwigzku z tym, ze warunki uszla-
chetniania wymagajg duzej stabilizacji parametréow
w tunelu, a zwlaszcza stalego stezemia doprowadza-
nych par, istnieje konieczno$é cigglej regulacji za-
réwno temperatury jak i ci$nienia na drodze prze-
plywu pary, co dodatkowo komplikuje przebieg
procesu uszlachetniania.

Wprowadzanie par poprzez otwory w $cianach
bocznych tunelu wzglednie od dotu, wymaga spe-
cjalnego rozrzadu pary, co przy wyzej wspomnia-
nych trudno$ciach w regulacji parametréw jeszcze
bardziej je poteguje.

Sztywna i nieruchoma konstrukcja scian tunelu
umozliwia przesuwanie sie przez niego wyrobéw
wylgcznie w pozycji pionowej a w przypadku prze-
wrdcenia sie wyrobu nastepuje zakleszczenie tunelu
powodujgce przerwy w produkcji i powsbawaniu
strat.

Celem niniejszego wynalazku jest unikniecie tych
niedogodnosci czyli zmniejszenie zbednych strat
zwigzkéw uszlachetmiajacych, usuniecie trudnoéci
w regulacji parametr6w procesu przy réwnoczesnej
odpowiedniej hermetyzacji tunelu.

Aby osiggng¢ zalozony cel wytyczono sobie zada-
nia zmiany systemu doprowadzania zwigzkéw uszla-
chetniajgcych do tunelu, oraz zmiany konstrukcji
samego tunelu.

Wytyczone zadamia zostaly rozwigzane w urzadze-
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niu do uszlachetniania opakowan bedacych prze-
dmiotem miniejszego wynalazku przez zastosowanie
w tunelu ruchomej Scianki sufibowej oraz uchylnych
Scianek bocznych.

Ponadto zamiast doprowadzania par zwigzkéw
otworami, w urzgdzeniu wedlug wynalazku zastoso-
wano dysze rozpylajgcg umocowang przegubowo
w przedniej czesci tunelu.

Zastosowanie ruchomej $cianki sufitowej w tunelu
umozliwia zmiane gabarytéw tunelu, co pozwala
na uszlachetnianie butelek o réznych wysoko$ciach
przy réwnoczesnym zabezpieczeniu stalego stezenia
par w tunelu, a uchylne Scianki boczne zapobiegajag
zakleszczeniu sie w nim butelek.

Zastosowanie dyszy rozpylajgcej zamiast otworow
w $cianach bocznych, umozliwia doprowadzanie
zwigzkéw uszlachetniajgcych do tunelu w postaci
plynnej, co z kolei w znacznym stopniu upraszcza
. problem stabilizacji parametréw i likwiduje straty
na drodze przeplywu. ,

Bardzo istotnym, jest osadzenie przegubowe dyszy
u wlotu, ktére umozliwia kierowanie w zgdanych
kierunkach wtryskiwanego zwigzku.

Dodatkowo w urzadzeniu bedgcym przedmiotem
wynalazku zastosowano u wylotu tunelu jeszcze
jedng dysze rozpylajaca, zasilang przez pary zwig-
zku pochodzgce z odzysku w tunelu, ktoére recyr-
kulujg poprzez system przewodéw z powrotem do
tunelu. Dodatkowa dysza wytwarza w koncowej
cze$ci tunelu poduszke ze sprezonych par, ktéra
hermetyzuje tunel i zmniejsza zuzycie zwigzku
uszlachetniajgcego.

Urzadzenie do uszlachetniania opakowan szkla-

nych bedgce przedmiotem wynalazku jest przedsta-
wione w przykladzie wykonan\ia na fig. 1 obrazujg-
cej ogblny schemat urzagdzenia oraz na fig. 2 obra-
zujgoej widok tunelu od strony wejscia.
- Jak uwidoczniono na zalgczonych rysunkach urzg-
.dzenie sklada sie z tunelu 1 zaopatrzomego w ru-
«chomg w pionie Scianke sufitowag 2, oraz dwucze-
Sciowe S$cianki boczne, ktérych gérne cze$ci 4 sg
polaczone sztywno ze Scianka sufitowag 2, a dolne
czeSci 3, s3 uchylne i polaczone zawiasami z
gorng czeScig 4. Dolne czeSci S$cianek 3 o_pie—‘
raja sie na plytkach 5 przymocowanych do kon-
strukcji .no$nej przenoénika 22, na ktérym podawa-
ne sg do tunelu wyroby 21. Od strony wejsciowe]
tunelu 1 do jego $cianki sufitowej 2 przymocowa-
na jest pri‘eguxbowo dysza rozpylajaca 6, do ktorej
doprowadzone sg przewody 8 i 10 zaopatrzone w
Czawory T i 11. ,

Przewo6d 10 lgczy dysze 6 ze zbiornikiem buforo-
wym 9, ktéry z kolei poprzez przewod 12 jest pola-
czony z pojemnikiem 13. U wlotu tunelu 1 usytuo-
wany jest odcigg spalin 15 zaopatrzony w system
rozrzgdu par 16, ktory poprzez przewdd 17 jest po-
laczony dyszg 18 umiejscowiong w Sciance sufitowej
2 tunelu 1 oraz przewodem 19 ze zbiornikiem 20
meutralizujgcy pary.
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Nalezy zaznaczyé, ze S$cianki tunelu 1, zbiornik
buforowy 9, pojemnik 13 oraz dysza rozpylajaca 6
sa wykonane z tworzywa kwasoodpornego.

Proces uszlachetniania wyrobéw w urzgdzeniu
bedacym przedmiotem wynalazku przebiega naste-
pujgco: wyroby 21, sg przenosnikiem 22 podawane
do tunelu 1, w ktérym dysza 6 rozpyla pod cisnies
niem powietrza doprowadzonego przewodem 8 roz-
twér zwiazku uszlachetniajgcego dostarczony do niej
poprzez przewody 12 i 10 oraz zbiornik buforowy 9
z pojemnika 13. Rozpylana w tunelu 1 mgla roz-
tworu uszlachetniajgcego pod wiplywem ciepla pro-
mieniujgoego z gorgcych wyrobéw przechodzi w
stan gazowy pokrywajgc cienkg wanstwg wyroby
przechodzace przez tunel, a nadmiar par odprowa-
dzany jest z tunelu 1 odciggiem 15 i poprzez system
rozrzgdowy 16, czeSciowo poprzez przew6d 19 do
zbionnika neutralizujgcego 20, a cze$ciowo poprzez
przewdd 17 i dysze 18 ponownie do tunelu 1.

Przed rozpoczeciem procesu uszlachetniania nale-
zy w zalezno$ci od wysokoSci wyrobéw ustawié
Scianke sufitowg 2, oraz dysze 6.

Ponadto nalezy wyregulowaé zawory 7 i 11 oraz
rozrzad par 16 na doprowadzanie i odprowadzanie
zadanych ilo$ci zwigzku uszlachetniajgcego.
Girubo$§¢ warstwy uszlachetniajgcej na wyrobach

- nalezy regulowaé zaréwno iloScig doprowadzanego

do tunelu zwigzku uszlachetniajgcego i jego stezenie
jak i czasem przebywania wyrobéw w tunelu. Na-
lezy podkresli¢, ze w urzadzeniu bedgcym prze-
dmiotem wynalazku mozliwa jest regulacja stezenia
przez odpowiednie ustawienie Scianki sufitowej 2.
Urzadzenie bedace przedmiotem wynalazku, jest
proste w obsludze i zezwala na uszlachetnianie
opakowan szklanych o réznych gabarytach.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do uszlachetniania opakowan' szkla-
nych przez metalizowanie ich powierzchni zaopa-
trzone w tunel z ruchomg tas$mg, znamienne tym,
ze tunel (1) posiada ruchomg w pionie $cianke sufi-
towg (2) i uchylne dolne cze$ci $cianek bocznych
(3), przy czym w przedniej czeSci tunelu (1) umiej-
.SiGO'W‘.i'OII}& jest dysza rozpylajaca (6) a w tylnej od-
cigg par (15) i dysza (18). e

2. Urzadzenie wg zastrz. 1, znamienne tym,
ze dysza rozpylajgca (6) jest p‘rzy’mooowana‘pr‘ze—
gubowo do Scianki sufitowej 2, przy wejsciu do

tunelu (1).

3. Urzadzenie wg zastrz. 1—2, znamienne tym,
ze $cianki boczne sg dwuczeSciowe przy czym gérna
ich czeé¢ (4) jest polaczona na sztywno z $ciankg
sufitowg (2), a dolna cze$é (3) jest uchylna i polg-
czona zawiasami z czeScig goérng (4). o

4. Urzadzenie wg zastrz. '1—3, znamienne tym,
ze odcigg par (15) jest polaczony poprzez system
rozrzadu (16) i przewdd (17) z dysza (18) umiéj‘sco—
wiono w §ciance sufitowej (2) tunelu (1). ‘
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