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EP 3 628 771 B1
Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Mangeln von Waschestiicken gemall dem Oberbegriff des An-
spruchs 1 und eine weitere Vorrichtung zum Mangeln von Waschestiicken gemafl dem Oberbegriff des Anspruchs 2.

[0002] Waschestlicke werden durch Mangeln geglattet und endgetrocknet. Das Mangeln erfolgt vor allem in gewerb-
lichen Waschereien mit Vorrichtungen verschiedenen Aufbaus. Die Erfindung bezieht sich auf Vorrichtungen, die als
Muldenmangel oder Bandermangel ausgebildet sind.

[0003] Muldenmangeln verfligen lber eine oder auch mehrere aufeinanderfolgende zylindrische Mangelwalzen, die
drehend antreibbar sind und eine der oder jeder Mangelwalze feststehend zugeordnete Mangelmulde. Vorzugsweise
ist die jeweilige Mangelmulde elastisch ausgebildet, um sich flexibel an die jeweilige Mangelwalze anpassen zu kdnnen.
[0004] Bandermangeln verfiigen Uber mindestens einen Mangelkorper, der stillstehend oder auch drehend antreibbar
sein kann. Drehend antreibbare Mangelkorper sind auch bei Bandermangeln zylindrisch ausgebildet. Die stehenden
Mangelkérper kdnnen bei Bandermangeln beliebige andere Querschnitte aufweisen. Dem einzigen Mangelkorper oder
allen Mangelkérpern der Bandermangel ist mindestens ein umlaufend antreibbares Mangelband zugeordnet. Das Man-
gelband dient zum Transport der zu mangelnden Waschestiicke am Mangelkdrper entlang bzw. um den jeweiligen
Mangelkérper herum. AuBerdem driickt das Mangelband die zu mangelnden Waschestiicke gegen den jeweiligen Man-
gelkorper.

[0005] Aus der GB 392 097 A ist eine Bewicklung einer Mangelwalze fir eine Muldenmangel bekannt, die aus Filz
gebildet ist. Zwischen der Bewicklung aus Filz und der zylindrischen Mantelflache der Mangelwalze sind miteinander
verkettete Federn aus metallischem Material vorgesehen. Diese bilden eine Unterfederung fiir die Bewicklung.

[0006] Auch aus der DE 88 07 426 U1 ist eine Bewicklung fur eine Mangelwalze bekannt. Diese Bewicklung ist
zweischichtig ausgebildet, indem sie eine Oberschicht und eine Unterschicht aufweist. Beide Schichten sind aus einem
Vlies mit einem darin eingebetteten textilen Grund- bzw. Gittergewebe aus Kett- und Schussfaden gebildet.

[0007] Die bekannten Bewicklungen von Muldenmangeln verandern mit der Zeit ihre Gestalt, indem sie sich verziehen
und/oder verdichten und dadurch mit der Zeit diinner werden. Darunter leidet die Mangelqualitat, so dass bei bekannten
Muldenmangeln die Bewicklungen nur eine begrenzte Standzeit aufweisen und demzufolge in regelmaRigen Zeitab-
stédnden ausgetauscht werden missen.

[0008] DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Vorrichtungen zum Mangeln von Waschestiicken zu schaffen, deren
Bewicklung bzw. Mangelband eine verbesserte Stabilitat aufweist.

[0009] Eine Vorrichtung zur Lésung dieser Aufgabe weist die Merkmale des Anspruchs 1 auf. Demnach ist es vorge-
sehen, dass die Bewicklung der mindestens einen Mangelwalze eine Basislage aus miteinander verbundenen, vorzugs-
weise verketteten, oder zusammenhangenden Gliedern und mindestens eine mit der Basislage verbundene Vlieslage
aufweist.

[0010] Eine weitere Vorrichtung zur selbststandigen Lésung der vorstehend genannten Aufgabe weist die Merkmale
des Anspruchs 2 auf. Diese Vorrichtung zeichnet sich durch ein Mangelband aus, das eine Basislage aus miteinander
verketteten oder zusammenhangenden Gliedern und wenigstens eine mit der Basislage verbundene Vlieslage aufweist.
[0011] Bei beiden Vorrichtungen ist es vorgesehen, dass die Bewicklung bzw. das Mangelband eine Basislage mit
mehreren zusammenhangenden Gliedern und wenigstens eine mit der Basislage verbundene Vlieslage aufweist. Durch
Bildung der Basislage aus zusammenhangenden bzw. miteinander verketteten Gliedern kommt eine dreidimensionale
Verstarkung der mit der Basislage verbundenen Vlieslage zustande. Durch die zusammenhangenden Glieder ist die
Basislage auferst flexibel, wodurch sie sich an die Mangelwalze bzw. den Mangelkérper durchgehend und liickenlos
anschmiegen kann. Beim Mangelband kommt noch hinzu, dass dieses auch als Férdergurt dient und insbesondere
auch um kleinere Radien umgelenkt werden muss. Die Basislage weist durch ihre Bildung zusammenhangenden, ins-
besondere miteinander verketteten, Gliedern eine relativ hohe Formstabilitat bei gleichwohl guter Flexibilitat auf. Die
Folge ist, dass die mindestens eine solche Basislage aufweisende Mangelbewicklung bzw. das Mangelband ihre Gestalt
deutlich weniger verandern als herkdmmliche Bewicklungen von Mangelwalzen oder Mangelbander. Die erfindungsge-
mafRen Bewicklungen bzw. Mangelbander haben dadurch eine langere Standzeit und brauchen nicht so haufig ausge-
tauscht zu werden.

[0012] Bei kammartig miteinander in Eingriff bringbare Glieder aufweisenden Basislagen sind die Glieder durch lang-
liche, stangenartige Verbinder miteinander verkettet. Die Verbinder erstrecken sich quer zur Umlaufrichtung der Be-
wicklung bzw. der Transportrichtung des Mangelbands.

[0013] GemaR einer alternativen Ausgestaltungsmdglichkeit der Erfindung sind die Glieder der Basislage aus in Um-
laufrichtung der Bewicklung bzw. Laufrichtung des Mangelbands verlaufenden benachbarten Strangen gebildet, die
vorzugsweise um abwechselnd die eine oder die andere Seite quergerichteter stangenartiger Stabe herumgeflochten
sind. Solche Glieder brauchen nicht extra verkettet zu werden. Sie sind durch lhre Bildung aus in Langsrichtung der
Bewicklung bzw. des Mangelbands durchgehend und/oder unterbrochen verlaufenden benachbarten Strdngen unmit-
telbar miteinander verkettet. Die quergerichteten Stabe haben bei einer solchermallen gebildeten Basislage eine weitere
Funktion; sie unterteilen nicht nur die zwischen benachbarten Staben funktional gebildeten Glieder, sondern dienen
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auch dazu, den langsverlaufenden benachbarten bzw. nebeneinanderliegenden Stréange einen flachen zick-zack-for-
migen Verlauf zu geben. Dadurch entsteht aus den Strangen mit den quer unter vorzugsweise 90° dazu verlaufenden
Staben ein dreidimensionales Geflecht, was ebenfalls eine Basislage bestimmter Dicke bildet, wobei die Dicke der
Basislage abhangt vom Durchmesser der Stabe.

[0014] Beide Vorrichtungen bzw. Mangeln mit einer Bewicklung oder einem Mangelband, die eine Basislage aus
verbundenen Gliedern und eine mit der Basislage verbundene Vlieslage aufweisen, kdnnen aufgrund dieses Aufbaus
der Bewicklung bzw. des Mangelbands eine Breite von Uiber 5 m aufweisen.

[0015] Esistbesonders vorteilhaft, wenn die stangenartigen Verbinder rechtwinklig zur Umlaufrichtung der Bewicklung
bzw. Transportrichtung des Mangelbands verlaufen. Bei dieser Anordnung erfahren die stangenartigen Verbinder keine
Verformung, wenn die Basislage in Umlaufrichtung der Bewicklung bzw. Transportrichtung des Mangelbands durch zum
Beispiel Umlenkungen gewdlbt bzw. in der Wélbung verandert wird.

[0016] Bevorzugt verfiigt die jeweilige Basislage liber eine Vielzahl von vorzugsweise gleich ausgebildeten Gliedern,
die zum kammartigen Eingriff von Endbereichen benachbarter Glieder relativ zueinander angeordnet sind. Durch diesen
kammartigen Eingriff benachbarter Glieder lassen sich die Glieder einfach zur Bildung der Basislage miteinander ver-
ketten.

[0017] Eine bevorzugte Ausgestaltung der Basislage sieht es vor, dass die Glieder an Stellen, an denen sie kammartig
ineinandergreifen, gelenkig miteinander verbunden sind. Solche Gelenkverbindungen zwischen den benachbarten Glie-
dern fiilhren zu einer besonders flexiblen und damit anpassungsfahigen Basislage. Die Glieder lassen auRerdem eine
einfache und dauerhafte Verbindung der Basislage mit der mindestens einen Vlieslage zu.

[0018] Bevorzugt ist es vorgesehen, eine Reihe in Querrichtung des Mangelbands oder der Bewicklung nebeneinan-
derliege Glieder aus schrauben- und/oder spiralartig gewickelten Strangen zu bilden. Diese Wicklung erfolgt vorzugs-
weise nach Art einer Schraubenfeder, deren Langsrichtung quer, vorzugsweise in einem rechten Winkel, zur Umlauf-
richtung der Bewicklung bzw. Laufrichtung des Mangelbands verlauft. Solche Glieder lassen sich kostenglinstig bilden
und geben der Basislage eine hohe Stabilitat. Vor allem I&sst sich durch die Gestalt der Glieder Einfluss auf die Dicke
und damit auf die Stabilitdt der Basislage nehmen. Es kdnnen so gleichzeitig viele in einer Reihe liegende Glieder
beliebiger Grofte und Gestalt in einem Arbeitsgang hergestellt und daraus eine Basislage mit der gewlinschten Dicke
und Stabilitat gebildet werden.

[0019] Die Glieder kénnen einen in Langsrichtung ihrer Gelenkachse gesehen ovalartigen Verlauf aufweisen. Solche
Glieder umspannen radumlich einen dreidimensionalen Zwischenraum, Freiraum bzw. Innenraum. Es kann vorgesehen
sein, diesen Zwischenraum, Freiraum bzw. Innenraum ganz oder teilweise durch wenigstens einen Fllkérper auszu-
fullen. Es kann jedem Glied wenigstens ein Fullkdrper zugeordnet sein, aber auch nur einigen ausgewahlten Gliedern,
beispielsweise jedem zweiten der aufeinanderfolgenden Glieder. Die Fllkérper sind bevorzugt aus einem formbestan-
digen Material gebildet. Sie kdnnen elastisch, insbesondere elastisch nachgiebig, sein. Es ist denkbar, die Flllkdrper
luftdurlassig und/oder elektrisch leitfahig auszubilden. Die Fullkérper ermdglichen es, die Basislage zu stabilisieren und
eine bessere Luftdurchlassigkeit der Basislage zu schaffen. AuRerdem kénnen die Fillkérper dazu beitragen, dass die
Basislage elektrisch leitfahig wird und dadurch elektrostatische Aufladungen der gemangelten Wasche vermieden oder
zumindest reduziert werden.

[0020] Eine vorteilhafte Moglichkeit der Verbindung der oder der jeweiligen Vlieslage mit der Basislage besteht darin,
dass sich die Vlieslage bis in die Basislage erstreckt. Alternativ kann die jeweilige Vlieslage sich aber auch durch die
gesamte Basislage hindurch erstrecken. Wenn beiden Seiten der Basislage eine Vlieslage zugeordnet ist, ist die jeweilige
Vlieslage vorzugsweise lediglich mit derjenigen Seite der Basislage verbunden, der die Vlieslage zugeordnetist. Denkbar
ist es aber auch, dass bei beiden Seiten der Basislage zugeordneten Vlieslagen bei Verbindung derselben mit der
Basislage sich jede Vlieslage durch die Basislage erstreckt. Dann Uberlappen sich die beiden gegeniiberliegenden
Seiten der Basislage zugeordneten Vlieslagen im Bereich der Basislage. Das fiihrt zu einer besonders kompakten
formstabilen Bewicklung bzw. Mangelband, ohne dass dadurch aufgrund des dreidimensionalen Charakters der Basis-
lage die Flexibilitat der Bewicklung bzw. des Mangelbands nennenswert leidet. AuRerdem wird dadurch, dass die beiden
Vlieslagen auf entgegengesetzten Seiten der Basislage auch untereinander verbunden sind, die Dauerhaftigkeit der
Verbindung der jeweiligen Vlieslage mit der Basislage noch erhéht.

[0021] Bevorzugt ist es vorgesehen, die einzige Vlieslage auf einer Seite der Basislage oder beide Vlieslagen auf
jeder Seite der Basislage durch Nadeln, Tuften, Nahen oder Ahnlichem zu verbinden. Diese Verbindungstechniken
lassen sich rasch maschinell ausfiihren und flihren zu einer innigen Verbindung mit der Basislage. Bei beidseitig an der
Basislage angeordneter Vlieslage besteht auch noch die Méglichkeit, dass gegebenenfalls durch das Nadeln, Tuften,
Nahen oder dergleichen die beiden gegentiiberliegenden Vlieslagen im Bereich der dazwischenliegenden Basislage
auch noch untereinander verbunden sind.

[0022] Bei einer bevorzugten Ausgestaltung dieses erfindungsgemaflen Mangelbands oder der erfindungsgemafien
Mangelbewicklung sind die Basislage, insbesondere ihre Glieder, Strange, Stdbe und/oder Verbinder, aus Kunststoff
gebildet. Das erhoht die Flexibilitat der Bewicklung bzw. des Mangelbands. AuRerdem ist Kunststoff widerstandsfahig
gegen die aus der Wasche beim Mangeln gréRtenteils zu entfernende Feuchtigkeit und unanfallig gegen Korrosion.
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[0023] Bevorzugt ist es vorgesehen, dass die Basislage endlos ausgebildet oder endlos gemacht ist. Die aus zusam-
menhangenden und/oder miteinander verbundenen Gliedern gebildete Basislage schafft hierzu ideale Voraussetzungen.
Vor allem entstehen so nahtlose bzw. (ibergangslose geschlossene Mangelbander bzw. Mangelbewicklungen. Solche
Mangelbander bzw. Bewicklungen hinterlassen auf den zu mangelnden Waschestiicken keinerlei Eindriicke oder sons-
tige qualitatsmindernde Beeintrachtigungen.

[0024] Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnung naher erlautert.
In dieser zeigen:

Fig. 1  eine schematische Seitenansicht einer als Muldenmangel ausgebildeten Vorrichtung zum Glatten von Wa-
schestlicken,

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht einer als Bandermangel ausgebildeten Vorrichtung zum Mangeln von Wa-
schestlicken,

Fig. 3  eine Seitenansicht eines Abschnitts einer Basislage einer Bewicklung einer Muldenmangel bzw. eines Man-
gelbands einer Bandermangel,

Fig. 4 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer Basislage in einer Ansicht analog zur Fig. 3,
Fig. 5 die einseitig mit einer Filzlage versehene Basislage der Fig. 3, und
Fig. 6 die beidseitig mit einer Filzlage versehene Basislage des Mangelbands bzw. der Mangelbewicklung der Fig. 4.

[0025] Die in der Fig. 1 gezeigte Vorrichtung betrifft eine Muldenmangel 10. Die Muldenmangel 10 verfiigt Gber eine
zylindrische Mangelwalze 11, die um eine vorzugsweise horizontale Langsmittelachse 12 drehend antreibbar ist. Diese
Langsmittelachse 12 bildet dabei auch die Drehachse der Mangelwalze 10. Die Mangelwalze 11 ist mit einer Bewicklung
13 versehen. Die Bewicklung 13 ist aulRen um eine zylindrische Mantelflache 14 der Mangelwalze 11 herum angeordnet,
und zwar so, dass die Bewicklung 13 die zylindrische Mantelflache 14 lickenlos tUberdeckt und/oder nahtlos umgibt.
Zwischen der Mantelflache 14, der Mangelwalze 11 und der Bewicklung 13 kann eine spiralférmig um die Mantelflache
14 herumgewickelte Unterfederung angeordnet sein.

[0026] DerMangelwalze 11 isteine vorzugsweise flexibel ausgebildete Mangelmulde 15 zugeordnet. Die Mangelmulde
15 umgibt etwa die untere Halfe der Mangelwalze 11, so dass die Mangelmulde 15 im Querschnitt halbkreisformig
ausgebildet ist. Die Mangelmulde 15 ist beheizbar. Dazu weist sie im Inneren Strdmungskanaéle fir ein Heizmedium,
beispielsweise Dampf oder Thermaldl, auf.

[0027] Die Mangelmulde 15 ist an gegeniberliegenden Langsrandern 16 und 17 an einem festen Gestell 18 der
Muldenmangel 10 gelagert. Ein in Drehrichtung 19 der Mangelwalze 11 gesehen (rechter) Langsrand 15 an einer
Einlaufseite 20 der Muldenmangel 10 ist fest mit dem Gestell 18 verbunden. Am gegentiberliegenden (linken) Langsrand
17 der Mangelmulde befindet sich eine Auslaufseite 21 der Muldenmangel 10. Der Langsrand 17 der Mangelmulde 15
ist an der Auslaufseite 21 mittels einer leicht schrag gestellten Pendelstiitze 22 beweglich am Gestell 18 gelagert.
[0028] Die Erfindung ist nicht auf die vorstehend beschriebene Muldenmangel 10 beschrankt. Sie kann vielmehr auch
fur Muldenmangeln 10 anderer Bauart eingesetzt werden, beispielsweise solche ohne eine Pendelstiitze 22 und auch
solche, die eine starre Mangelmulde 15 aufweisen. AulRerdem eignet sich die Erfindung nicht nur fir die in der Fig. 1
gezeigte Muldenmangel 10 mit nur einer einzigen Mangelwalze 11 und nur einer dieser zugeordneten Mangelmulde 15.
Die Erfindung eignet sich vor allem auch fir Muldenmangeln 10 mit mehreren aufeinanderfolgenden Mangelwalzen 11
gleicher oder unterschiedlichen GréRe und Bauart und eine jeder Mangelwalze 11 zugeordnete Mangelmulde 15. Dabei
sind die Mangelmulden 15 aufeinanderfolgender Mangelwalzen 11 durch eine Briicke verbunden. Diese Briicke dient
zum Uberfithren der in den Figuren nicht gezeigten zu mangelnden Waschestiicke vom Mangelspalt 23 zwischen der
AuBenseite der Bewicklung 13 der Mangelwalze 11 und einer zur Mangelwalze 11 gerichteten glatten Plattflache 24
der stillstehenden, ortsfesten Mangelmulde 15.

[0029] Die Fig. 2 zeigt eine als Bandermangel 25 ausgebildete Vorrichtung. Die Bandermangel 25 weist im gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel einen ortsfesten, stillstehenden und zylindrischen Mangelkérper 26 auf. Auerdem verflgt die
Bandermangel 25 tber ein eine zylindrische Mantelflache 27 des Mangelkorpers 26 groftenteils umgebendes Mangel-
band 28. Das endlose Mangelband 28 ist kontinuierlich umlaufend nach Art eines Férdergurts antreibbar, wobei es am
Grolteil der Mantelflache 27 des stillstehenden Mangelkdrpers 26 entlanggleitet.

[0030] Der Mangelkorper 26 der Bandermangel 25 ist beheizbar. Diese Beheizung erfolgt vorzugsweise vom Inneren
des Mangelkdrpers 26 her. Das Beheizen des Mangelkérpers 26 kann dabei mit einem beliebigen Warmetragermedium
erfolgen.

[0031] Das Mangelband 28 wird an einer Einlaufseite 29 iiber dem Mangelkérper 26 an denselben herangefiihrt und
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im Bereich einer Auslaufseite 30 nahe der Einlaufseite 29 vom Mangelkdrper 26 abgeleitet. Dabei wird das Mangelband
28 in Transportrichtung bzw. Umlaufrichtung 34 angetrieben.

[0032] Gefiihrtist das Mangelband 28 an der Einlaufseite 29 und der Auslaufseite 30 durch jeweils parallel zueinander
und zur Langsmittelachse 12 des Mangelkérpers 26 verlaufende Umlenktrommeln 31 und 32. Von der Umlenktrommel
31 an der Einlaufseite 29 lauft das Mangelband 28 am GroRteil des Umfangs des Mangelkorpers 26 entlang bis zur
Umlenktrommel 32 an der Auslaufseite 30. Von der Umlenktrommel 32 an der Auslaufseite 30 wird das Mangelband
28 als Rucktrum zur Umlenktrommel 31 an der Einlaufseite 29 zurtickgefiihrt. Dabei wird das Riicktrum des Mangelbands
28 beabstandet vom Mangelkdrper 26 auRen um denselben herumgefiihrt um entsprechend angeordnete Umlenktrom-
meln 33. Mindestens eine der Umlenktrommeln 31, 32 bzw. 33 ist drehend antreibbar zum Antrieb des Mangelbands
28 in Umlaufrichtung 34.

[0033] Ein in der Fig. 2 nicht gezeigter Mangelspalt zum Durchlauf der Waschestilicke durch die Bd&ndermangel 25
wird zwischen dem Mangelkorper 26 und dem diesen von der Einlaufseite 29 bis zur Auslaufseite 30 umschlingenden
Teil des Mangelbands 28 gebildet. Dabei bildet der vom Mangelband 28 umschlungene Umfangsbereich der Mantelflache
27 des stillstehenden Mangelkorpers 26 eine ruhende Plattflache 35. An dieser Plattflache 35 am Auflenumfang der
stillstehenden Mangelkérper 26 werden die in der Fig. 2 gezeigten Waschestlicke gleitend vom in Umlaufrichtung 34
am Mangelkorper 26 vorbeilaufenden Mangelband 28 auf3en an der Mantelflache 27 des Mangelkdrpers 26 entlangbe-
wegt, und zwar gleitend.

[0034] Die zuvor beschriebene Bandermangel 25 verfiigt nur iber einen einzigen stillstehenden Mangelkérper 26. Es
sind auch Bandermangeln 25 denkbar, die mehrere aufeinanderfolgende gleiche oder unterschiedliche Mangelkorper
26 aufweisen. Die Waschestlicke werden dann vom einzigen Mangelband 28 oder auch getrennten Mangelbandern 28
nacheinander an einer solchen mehrere Mangelkérper 26 aufweisenden Bandermangel 25 entlangbewegt.

[0035] Die Erfindung ist auch nicht auf Bandermangeln 25 beschrankt, die in vorstehend beschriebener und in der
Fig. 2 gezeigten Weise ausgebildet sind. Die Erfindung eignet sich auch fiir beliebig anders ausgebildete Bandermangeln
25, insbesondere solche, bei denen der oder jeder zylindrische Mangelkérper 26 zusammen mit dem Mangelband 28
angetrieben ist, wobei aber die Antriebsgeschwindigkeit so gewahlt ist, dass ein Schlupf zwischen dem Mangelband 28
und der Plattflache 35 des Mangelkorpers 26 entsteht. Auch istes denkbar, dass bei Bandermangeln 25 mit stillstehenden
Mangelkérpern 26 der Mangelkdrper 26 nicht zylindrisch ausgebildetist, sondern tiber einen anderen Querschnitt verflgt,
beispielsweise einen elliptischen oder ovalen Querschnitt.

[0036] Die Fig. 3 bis 6 zeigen verschiedene Ausfiihrungsbeispiele der Ausgestaltung des Mangelbands 28 der Ban-
dermangel 25 und der Bewicklung 13 der Mangelwalze 11. Im Folgenden wird die Ausgestaltung am Beispiel des
Mangelbands 28 erlautert:

Das Mangelband 28 weist eine Basislage und mindestens auf einer Seite derselben eine Vlieslage auf. Die Basislage
und die Vlieslage sind miteinander verbunden. Diese Verbindung kann durch Nadeln, Tuften, Ketteln, Nahen oder
Ahnlichem erfolgen.

[0037] Die Fig. 3 zeigt einen Langsschnitt durch einen kurzen Abschnitt eines ersten Ausfiihrungsbeispiels einer
Basislage 36. Diese Basislage 36 ist aus einer Vielzahl einzelner getrennter Glieder 37 gebildet, die miteinander verkettet
sind zur Bildung der Basislage 36. Durch diese Verkettung der einzelnen Glieder 37 ist die Basislage 36 auch endlos
gemacht. Bei der Basislage 36 sind alle Glieder 37 gleich ausgebildet, namlich etwa oval und gleich bemessen.
[0038] Eine Vielzahl von Gliedern 37 ist mit parallelem Abstand quer zur Umlaufrichtung 34 des Mangelbands 28 in
einer quer zur Umlaufrichtung 34 des Mangelbands 28 verlaufenden Reihe angeordnet. Mehrere solcher verketteter
Reihen folgen in Umlaufrichtung 34 des Mangelbands 28 aufeinander. Die Abstéande zwischen benachbarten Gliedern
37 der gleichen Reihe sind etwa genauso grof wie die Breite der Glieder. Die Glieder 37 benachbarter Reihen sind
jeweils um die Breite eines Glieds versetzt zueinander (auf Liicke) angeordnet. Dadurch kdnnen die Glieder 37 benach-
barter Reihen mitihren zueinander weisenden Endbereichen kammartig ineinandergreifen. Die ineinander eingreifenden
Endbereiche benachbarter Glieder 37, insbesondere benachbarter Reihen aus nebeneinanderliegenden Gliedern 37,
bilden so jeweils eine Gelenkachse 38.

[0039] Die Glieder 37 sind jeweils aus einem umlaufenden, endlosen Strang 47 gebildet. Der Strang 47 jedes Glieds
37 weist einen etwa ovalen Verlauf auf. Die Strange 47 jeder Basislage 36 verfiigen tber beabstandete, parallel zuein-
ander verlaufende Abschnitte 48. Bei gerade ausgerichteter Basislage 36 verlaufen die Abschnitte 48 geradlinig. Bei
gewolbter Basislage 36 verfiigen die Abschnitte 48 der Strange 47 (iber einen entsprechend gewdlbten Verlauf.
[0040] Verbunden sind die Glieder 37 benachbarter Reihen bei der Basislage 36 im Bereich jeder Gelenkachse 38
durch einen stab- bzw. stangenartigen Verbinder 39. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel weist dieser einen zylindrischen
Querschnitt auf, kann aber auch einen unrunden, beispielsweise linsenartigen, Querschnitt aufweisen. Infolge der quer
zur Umlaufrichtung 34 des Mangelbands 28 verlaufenden Gelenkachse 38 erstrecken sich die Verbinder 39 auch quer
zur Umlaufrichtung 34 des Mangelbands 28. Dadurch verfligt die Basislage 36 eines jeden Verbinders 39 lber drehge-
lenkartige Verbindungen der Glieder 37 und dadurch eine sehr hohe und nahezu unbegrenzte Flexibilitat. Auf diese
Weise stort die Basislage 36 des Mangelbands 28 nicht bei der Umlenkung an den Umlenktrommeln 31, 32 und 33,
auch wenn diese nur Uber einen sehr geringen Durchmesser verfiigen. Die Gelenkachsen 39 zur Verbindung der ein-
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zelnen Reihen der Glieder 37 der Basislage 36 fiihren so in Umlaufrichtung 34 zu einer unbeschrankten Flexibilitat des
Mangelbands 28.

[0041] Wenn es gewiinscht ist, kdnnen die stangenartigen Verbinder 39 aus einem Material gebildet sein, das dem
Verbinder 39 eine hohe Stabilitat verleiht. Dann ist die Basislage 36 quer zur Umlaufrichtung 34 des Mangelbands 28
nur wenig flexibel. Sollte eine solche Flexibilitat quer zur Umlaufrichtung 34 nicht nétig bzw. nicht gewiinscht sein, kénnen
die Verbinder 39 aus leicht biegbaren Stangen oder sogar Réhrchen gebildet sein.

[0042] Die in der Fig. 3 abschnittsweise gezeigte Basislage 36 weist in Abhangigkeit von der Héhe der Glieder 37 und
des Durchmessers der Verbinder 39 eine bestimmte Dicke bzw. Starke auf. Dadurch erhéalt die Basislage 36 eine
dreidimensionale Struktur. Diese Struktur gibt der Basislage 36 die gewlinschte Formstabilitat trotz ihrer zumindest in
Umlaufrichtung 34 des Mangelbands 28 gegebenen Flexibilitat. Diese Formstabilitat zeichnet sich dadurch aus, dass
durch die vielen einzelnen miteinander verbundenen Glieder 37 die Basislage 36 zwar flexibel ist oder bleibt, aber ihre
Gestalt auf Dauer beibehalt.

[0043] Die Basislage 36 verfugt zwischen den Abschnitten 48 der Strange 47 der Glieder 37 und zwischen den stab-
bzw. stangenartigen Verbindern 39 Uber einen dreidimensionalen Frei-, Innen- bzw. Zwischenraum, der abweichend
vom mitin der Fig. 3 dargestellten Basislage 36 durch einen oder mehrere Fullkérper ganz oder teilweise ausgefillt sein
kann. Die Fullkérper kdnnen starr oder flexibel bzw. elastisch ausgebildet sein. Die Fillkorper kbnnen gegebenenfalls
auch gelocht und/oder pords sein, damit sie zumindest luftdurchlassig sind.

[0044] Die Fullkoérper sorgen dafiir, dass die beabstandeten Abschnitte 48 des Strangs 47 jedes Glieds 37 ihren
Abstand beibehalten. Dadurch wird die Basislage 36 luftdurchldssiger, insbesondere dann, wenn die Fullkérper auch
noch pords oder gelocht sind. Es ist denkbar, dass die Fullkdrper aus einem elektrisch leitfahigen Material gebildet sind.
Solche Fillkérper machen die Basislage 36 elektrisch leitend zur Vermeidung oder Beseitigung elektromagnetischer
Aufladung der Basislage 36 bzw. der Bewicklung 13 oder des Mangelbands 28.

[0045] Die Fullkérper kdnnen im Freiraum zwischen den Abschnitten 48 und den Verbindern 39 gegen Verschieben
und/oder Verrutschen gesichert sein, insbesondere indem sie ganz oder teilweise mit den Abschnitten 48 der Strange
47 verbunden sind, beispielsweise durch Kleben.

[0046] Die Fig. 4 zeigt einen Langsschnitt durch einen Abschnitt eines anderen Ausfiihrungsbeispiels einer Basislage
40. Diese Basislage 40 verfiigt nicht Uber getrennt Glieder 37, sondern Uber einstlickig zusammenhangende Abschnitte,
die im Sinne und zur Verdeutlichung der Erfindung als Glieder 41 bezeichnet werden, obwohl sie rdumlich und kérperlich
nicht voneinander getrennt sind, sondern zusammenhangen.

[0047] Die als Glieder 41 definierten Abschnitte der Basislage 40 erstrecken sich zwischen jeweils zwei wie die Ver-
binder 39 der Basislage 36 sich quer zur Umlaufrichtung 34 des Mangelbands 28 erstreckende langliche Stabe 42, die
auch als Gelenkachsen wirken. Mit anderen Worten wird ein jeweiliges Glied 41 der Basislage 40 von einem sich
zwischen zwei benachbarten, parallelen Staben 42 erstreckenden Abschnitt der Basislage 40 gebildet.

[0048] Die in Umlaufrichtung 34 des Mangelbands 28 sich durchgehend erstreckenden und in Querrichtung des
Mangelbands 28 nebeneinanderliegenden Strange 43 sind um den jeweiligen Stab 42 Z-férmig herumgelegt, so dass
der jeweilige Strang 43 an einer Seite eines ersten Stabs 42 und auf einer anderen Seite des nachstfolgenden Stabs
42 herumgefuhrt ist. Benachbarte Strange 43 sind abwechselnd einmal oben und einmal unten um den jeweiligen Stab
42 herumgefihrt. Es wechselt sich so in Querrichtung des Mangelbands 28 immer ein oben und ein unten um den
jeweiligen Stab 42 herumgefiihrter Strang ab. Zwischen aufeinanderfolgenden Stében 42 kreuzen sich benachbarte
parallel zueinander verlaufende Strange 43 an Kreuzungsstellen. Dadurch bilden die Strdnge 43 zusammen mit den
Staben 42 eine geflochtene Struktur der Basislage 40.

[0049] Endlos gemachtistdas Mangelband 28 mit der Basislage 40 der Fig. 4 durch eine Verbindung der Enden jedes
Strangs 43, wobei vorzugsweise die Verbindungstellen versetzt sind, so dass eine quasi tibergangslose Endlosmachung
der Basislage 40 entsteht.

[0050] Die Basislagen 36 und 40 kdnnen fir die Bewicklung 13 der Muldenmangel 10 prinzipiell genauso ausgebildet
sein wie beim Mangelband 28.

[0051] Beiden dargestellten Ausfiihrungsbeispielen der Basislage 36 und der Basislage 40 sind die Verbinder 39 und
die Stabe 42 mit gleichen Durchmessern versehen und auch die Absténde der Verbinder 39 bzw. Stabe 42 gleich grof.
Es ist aber denkbar, dass die Durchmesser der Stéabe 42 und die Abstande derselben bei der Basislage 40 von den
Absténden der Verbinder 39 und den Durchmessern derselben der Basislage 36 voneinander abweichen. Beispielsweise
kénnen die Abstande der Stabe 42 bei der Basislage 40 kleiner sein als bei der Basislage 36.

[0052] Sowohl die Basislage 36 als auch die Basislage 40 sind bevorzugt aus Kunststoff, insbesondere einem ther-
moplastischen Kunststoff, gebildet. Es ist auch denkbar, die Basislagen 36 und/oder 40 ganz oder teilweise aus einem
anderen Material, beispielsweise rostfreiem Stahl, insbesondere Stahldraht, zu bilden.

[0053] Die Fig. 5 und 6 zeigen jeweils einen vollstdndigen Abschnitt des Mangelbands 28, und zwar die Fig. 5 mit der
Basislage 36 und die Fig. 6 mit der Basislage 40.

[0054] Beider Fig. 5 ist nur eine Seite der Basislage 36 mit einer einzigen Vlieslage 44 verbunden. Die Dicke des auf
einer Seite gegeniiber der Basislage 36 vorstehenden Teils der Vlieslage 44 ist etwas groRer als die Dicke der Basislage
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36. Es istauch denkbar, dass der gegenuber der Basislage 36 auf einer Seite vorstehende Teil der Vlieslage 44 genauso
dick ist wie die Basislage 36 oder sogar etwas dinner.

[0055] Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel erstreckt sich ein Teil der Vlieslage 44 zur Verbindung derselben mit der
Basislage 36 durch die gesamte Basislage 36 hindurch. Alternativ hierzu kann es auch vorgesehen sein, dass die
Vlieslage 44 nur mit derjenigen Seite der Basislage 36 verbunden ist, der die Vlieslage 44 zugeordnet ist. Die Vlieslage
44 ist dann dlnner und erstreckt sich nicht durch die ganze Basislage 36 hindurch, vorzugsweise nur durch bzw. um
die oberen Abschnitte der Glieder 37.

[0056] Das Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 6 zeigt einen Abschnitt des kompletten Mangelbands 28, das auf beiden
Seiten der Basislage 40 jeweils eine Vlieslage 45 aufweist. Die gegeniliber beiden Seiten der Basislage 40 iberstehenden
Bereiche der Vlieslagen 45 sind im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel gleich grof3, insbesondere gleich dick. Es ist auch
denkbar, dass die Vlieslage 45 auf einer Seite diinner ist als die Vlieslage 45 auf der anderen Seite der Basislage 40.
[0057] Die liber die Basislage 40 hinausragenden Teilbereiche der Vlieslagen 45 weisen im gezeigten Ausfiihrungs-
beispiel eine Dicke auf, die etwa der Dicke der Basislage 40 entspricht. Es sind aber auch abweichende Ausfiihrungs-
beispiele denkbar, wobei die Dicken des gegeniiber der Basislage 40 vorstehenden Teils der Vlieslagen 45 kleiner oder
groRer als die Dicke der Basislagen sind.

[0058] Die obere Vlieslage 45 ist mit Uber einer Ebene, die durch die Langsmittelachsen der Strange 43 verlauft,
liegenden Abschnitten der nebeneinanderliegenden Stréange 43 verbunden. Demgegeniber ist die untere Vlieslage 45
nur mit dem unter der genannten Ebene durch die Stébe 42 liegenden Abschnitten der aufeinanderfolgenden Strange
43 verbunden. An den Kreuzungsstellen 46 der benachbarten Strange 43 (iberlappen sich die Vlieslagen 45, so dass
hier die Vlieslagen 45 auch noch untereinander verbunden sind. Alternativ ist es denkbar, dass beide Vlieslagen 45 mit
allen Strangen 43, insbesondere benachbarten Stradngen 43, verbunden sind. Dann erstrecken sich beide Vlieslagen
45 durch die gesamte Basislage 40 hindurch und tberlappen einander im gesamten Bereich der Basislage 40. Das fiihrt
zu einer besonders intensiven Verbindung der Vlieslagen 45 mit der Basislage 40 sowie der Vlieslage 45 untereinander.
[0059] Es istauch denkbar, die Basislage 36 beidseitig mit einer Vlieslage 45 zu versehen, wobei die Verbindung der
Vlieslagen 45 mit der Basislage 36 analog zum Ausfliihrungsbeispiel der Fig. 5 erfolgen kann. Umgekehrt ist es denkbar,
die Basislage 40 mit nur einer einzigen, einseitigen Vlieslage 44 zu versehen, und zwar gemaf der in der Fig. 5 gezeigten
Art und Weise.

[0060] Die Verbindung der Vlieslagen 40 beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 5 und die Verbindungen der Vlieslagen
45 beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 6 mit der Basislage 40 erfolgt durch Nadeln, Tuften, Ketteln, Nahen oder derglei-
chen.

[0061] Die Vlieslagen 44 und 45 sind bevorzugt aus einem Filzvlies, insbesondere einem Nadelvlies, gebildet.
[0062] GemafR den Ausfiihrungsbeispielen der Fig. 5 und 6 kann auch die Bewicklung 13 der Muldenmangel 10
ausgebildet sind. Im Falle einer Unterfederung der Muldenmangel 10 kann es vorteilhaft sein, nur eine Seite der Basislage
36 bzw. 40 mit einer Vlieslage 44 zu versehen.

Bezugszeichenliste:

10 Muldenmangel 36 Basis lage

11 Mangelwalze 37 Glied

12 Langsmittelachse (Drehachse) 38 Gelenkachse
13 Bewicklung 39 Verbinder

14 Mantelflache 40 Basislage

15 Mangelmulde 41 Glied

16 Langsrand (rechts) 42 Stab

17 Langsrand (links) 43 Strang

18 Gestell 44 Vlieslage

19 Drehrichtung 45 Vlieslage

20 Einlaufseite 46 Kreuzungsstelle
21 Auslaufseite 47 Strang

22 Pendelstutze 48 Abschnitt

23 Mangelspalt

24 Plattflache

25 Bandermangel

26 Mangelkorper

27 Mantelflache

28 Mangelband
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(fortgesetzt)
29 Einlaufseite
30 Auslaufseite
31 Umlenktrommel
32 Umlenktrommel
33 Umlenktrommel
34 Umlaufrichtung
35 Plattflache

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Mangeln von Waschestiicken mit mindestens einer umlaufend antreibbaren Mangelwalze (11) und
einer der Mangelwalze (11) zugeordneten Mangelmulde (15), wobei eine Mantelflache (14) der Mangelwalze (11)
mit einer dulReren Bewicklung (13) versehen ist, die eine Basislage (36; 40) und wenigstens eine mit der Basislage
(36 ;40) verbundene Vlieslage (44; 45) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Basislage (36; 40) der Be-
wicklung (13) miteinander verkettete oder zusammenhangende Glieder (37; 41) aufweist, und die Glieder (37) durch
langliche, stangenartige Verbinder (39) miteinander verkettet sind, die quer zur Drehrichtung (19) der Bewicklung
(13) verlaufen oder die Glieder (41) aus in Drehrichtung (19) der Mangelwalze (11) verlaufenden, benachbarten
Strangen (43) gebildet sind, wobei die benachbarten Strange (43) wechselweise auf anderen Seiten von quer zur
Drehrichtung (19) verlaufenden Staben (42) herumgeflochten sind.

Vorrichtung zum Mangeln von Waschestliicken mit mindestens einem Mangelkdrper (26) und wenigstens einem
dem mindestens einen Mangelkérper (26) zugeordneten, umlaufend antreibbaren Mangelband (28), dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Mangelband (28) eine Basislage (36; 40) aus miteinander verketteten oder zusammen-
hangenden Gliedern (37; 41) und wenigstens eine mit der Basislage (36; 40) verbundene Vlieslage (44; 45) aufweist,
und die Glieder (37) durch langliche, stangenartige Verbinder (39) miteinander verkettet sind, die quer zur Umlauf-
richtung (34) des Mangelbands (28) verlaufen oder die Glieder (41) aus in Umlaufrichtung (34) des Mangelbands
(28) verlaufende, benachbarte Strange (43) gebildet sind, wobei die benachbarten Strange (43) wechselweise auf
anderen Seiten von quer zur Umlaufrichtung (34) verlaufenden Staben (42) herumgeflochten sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Basislage (36) eine Vielzahl von gleichen
Gliedern (37) aufweist, die so relativ zueinander angeordnet sind, dass ein kammartiger Eingriff von Endbereichen
benachbarter und/oder aufeinanderfolgender Glieder (37) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Glieder (37) an denjenigen Stellen, an denen
sie kammartig ineinandergreifen, gelenkig miteinander verbunden sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Glieder (37) aus schrauben-
oder spiralartig gewickelten Strangen (47) gebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Strange (47) der gewickelten Glieder (37) in
Langsrichtung ihrer Gelenkachsen (38) gesehen ovalartig verlaufen und einen Zwischenraum oder Freiraum um-
geben, in dem mindestens ein Flllkérper angeordnet ist, der den Zwischen- oder Freiraum wenigstens teilweise
ausfuillt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindung der
einzigen oder jeder Vlieslage (44; 45) mit der Basislage (36; 40) sich bis in die Basislage (36; 40) und/oder durch
die Basislage (36; 40) hindurch erstreckt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Vlieslage (44) mit
einer Seite der Basislage (36; 40) oder die beiden Vlieslagen (45) mit beiden Seiten der Basislage (36; 40) durch
Nadeln, Ketteln, Tuften, Nahen oder dergleichen verbunden sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Basislage (36; 40),
insbesondere ihre Glieder (37; 41), Verbinder (39), Stébe (42) und/oder Strange (43), aus Kunststoff gebildet sind.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Basislage (36; 40)
endlos ausgebildet ist oder endlos gemacht ist.

Claims

10.

A device for ironing laundry items comprising at least one ironer roll (11) which is drivable in a circumferential manner
and an ironer chest (15) assigned to the ironer roll (11), wherein an outer surface (14) of the ironerroll (11) is provided
with a spiral wrapping (13) which has a base layer (36; 40) and at least one non-woven fabric layer (44; 45) which
is connected to the base layer (36; 40), characterized in that the base layer (36, 40) of the spiral wrapping (13)
has links (37; 41) which are interlinked or suspended together, and the links (37) are interlinked by elongated rod-
like connectors (39) which run transversely to the rotational direction (19) of the spiral wrapping (13) or the links
(41) are formed from adjacent strands (43) which run in the rotational direction (19) of the ironer roll (11), wherein
the adjacent strands (43) are alternately interwoven around different sides of bars (42) running transversely to the
rotational direction (19).

A device for ironing laundry items comprising at least one ironer body (26) and at least one ironer belt (28) which
is assigned to the at least one ironer body (26) and which is drivable in a circumferential manner, characterized in
that the ironer belt (28) has a base layer (36; 40) made of links (37; 41) which are interlinked or suspended together
and at least one non-woven fabric layer (44; 45) which is connected to the base layer (36; 40), and in that the links
(37) are interlinked by elongated, rod-like connectors which run transversely to the circumferential direction of the
ironer belt (28) or in that the links (41) are formed from adjacent strands (43) which run in the circumferential direction
(34) of the ironer belt (28), wherein the adjacent strands (43) are alternately interwoven around different sides of
bars (42) running transversely to the circumferential direction (34).

The device as claimed in claim 1 or 2, characterized in that the base layer (36) has a plurality of equal links (37)
which are arranged relative to one another such that a comb-like engagement of end regions of adjacent and/or
successive links (37) is formed.

The device as claimed in claim 3, characterized in that the links (37) are connected together in an articulated
manner at those points where they interlock in a comb-like manner.

The device as claimed in one of claims 1 to 4, characterized in that the links (37) are formed from strands (47)
which are wound in a helical or spiral manner.

The device as claimed in claim 5, characterized in that the strands (47) of the wound links (37) run in an oval-
shaped manner, viewed in the longitudinal direction of their axes of articulation (38), and enclose an intermediate
space or free space, with at least one filling body, which at least partially fills up the intermediate space or free
space, being arranged therein.

The device as claimed in one of the preceding claims, characterized in that the connection of the single or each
non-woven fabric layer (44; 45) to the base layer (36; 40) extends into the base layer (36; 40) and/or through the
base layer (36; 40).

The device as claimed in one of the preceding claims, characterized in that the non-woven fabric layer (44) is
connected to one side of the base layer (36; 40) or both non-woven fabric layers (45) are connected to both sides
of the base layer (36; 40) by needling, linking, tufting, stitching or the like.

The device as claimed in one of the preceding claims, characterized in that the base layer (36; 40), in particular
its links (37; 41), connectors (39), bars (42) and/or strands (43), is formed from plastics material.

The device as claimed in one of the preceding claims, characterized in that the base layer (36; 40) is configured
to be endless or is made endless.

Revendications

1.

Dispositif de repassage d’articles de lingerie, ledit dispositif comprenant au moins un rouleau de repassage (11)
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pouvant étre entrainé en rotation et une cuvette de repassage (15) associée au rouleau de repassage (11), une
surface latérale (14) du rouleau de repassage (11) étant pourvue d’'un enrubannage extérieur (13) qui comporte
une couche de base (36 ; 40) et au moins une couche de non-tissé (44 ; 45) reliée a la couche de base (36 ; 40),
caractérisé en ce que la couche de base (36 ; 40) de I'enrubannage (13) comporte des éléments contigus ou
interconnectés (37 ; 41), et les éléments (37) sont interconnectés par le biais de connecteurs allongés (39) en forme
de tige qui s’étendent transversalement au sens de rotation (19) de I'enrubannage (13) ou les éléments (41) sont
formés a partir de brins adjacents (43) qui s’étendent dans le sens de rotation (19) du rouleau de repassage (11),
les brins adjacents (43) étant tressés en alternance sur d’autres cotés de barres (42) qui s’étendent transversalement
au sens de rotation (19).

Dispositif de repassage d’articles de lingerie, ledit dispositif comprenant au moins un corps de repassage (26) et
au moins une courroie de repassage (28) qui est associée a I'au moins un corps de repassage (26) et qui peut étre
entrainée en rotation, caractérisé en ce que la bande de repassage (28) comporte une couche de base (36 ; 40)
formée d’éléments contigus ou interconnectés (37 ; 41) et au moins une couche de non-tissé (44 ; 45) reliée a la
couche de base (36 ; 40), et les éléments (37) sont interconnectés par le biais de connecteurs allongés (39) en
forme de tige qui s’étendent transversalement au sens de rotation (34) de la bande de repassage (28) ou les éléments
(41) sontformés a partir de brins adjacents (43) qui s’étendent dans le sens de rotation (34) de la bande de repassage
(28), les brins adjacents (43) étant tressés en alternance sur d’autres cétés de barres (42) qui s’étendent transver-
salement au sens de rotation (34).

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la couche de base (36) comporte une multitude
d’éléments identiques (37) qui sont disposés les uns par rapport aux autres de fagon a former un engagement en
forme de peigne de régions d’extrémité d’éléments adjacents et/ou successifs (37).

Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en ce que les éléments (37) sont reliés de maniére articulée les
uns aux autres en des emplacements ou ils s’engagent les uns dans les autres a la maniére d’'un peigne.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que les éléments (37) sont formés de brins (47)
enroulés en hélice ou en spirale.

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en ce que les brins (47) des éléments enroulés (37) s’étendent a
lamaniére d’'un ovale lorsque I'on observe dans la direction longitudinale de leurs axes d’articulation (38) et entourent
un espace intermédiaire ou espace libre dans lequel est disposé au moins un corps de remplissage qui remplit au
moins partiellement I'espace intermédiaire ou I'espace libre.

Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que la liaison de I'unique ou de chaque
couche de non-tissé (44 ; 45) avec la couche de base (36 ; 40) s’étend jusque dans la couche de base (36 ; 40)
et/ou a travers la couche de base (36 ; 40).

Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que la couche de non-tissé (44) est reliée
a un c6té de la couche de base (36 ; 40) ou les deux couches de non-tissé (45) sont reliées aux deux cbtés de la

couche de base (36 ; 40) par aiguilletage, remaillage, tuftage, couture ou similaire.

Dispositif selon 'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que la couche de base (36 ; 40), notamment
ses éléments (37 ; 41), connecteurs (39), tiges (42) et/ou brins (43), sont en matiere synthétique.

Dispositif selon 'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que la couche de base (36 ; 40) estformée
sans fin ou est rendue sans fin.

10
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