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Sprzegla ptytkowe wigczane elektromagnetycz-
nie o ptytkach nie objetych strumieniem sg znane
w roéznych wykonaniach.

W wielu konstrukcjach ptytki sa umieszczone
nad elektromagnesem, w innych za$ sq umieszczo-
ne wspolosiowo obok elektromagnesu. Sita docisku
wytworzona przez elektromagnesy jest przenoszo-
na z tarczy kotwowej przez wspotsrodkowo umie-
szczony gwintowany pier§cien nastawczy bezpo-
$rednio na pakiet plytek, albo tez jest przenoszona
poprzez elektromagnesy na pakiet plytek za po-
mocg luznych osiowo umieszczonych trzpieni na-

ciskowych, znajdujacych sie w wewnetrznej
powierzchni biegunowej. We wszystkich kon-
strukcjach  sprzegiel plytkowych wlaczanych

elektromagnetycznie, przenoszenie sity docisku na
pakiet ptytkowy odbywa sie w sposéb sztywny.

Aby uniknaé¢ przywierania tarczy kotwowej do
elektromagnesu po odlaczeniu pragdu wzbudzenia
i dla wyréwnania $cierania sie¢ pakietu plytek,
miedzy tarcza kotwiczng i magnesem znajduje sie
w znanych konstrukcjach szczelina powietrzna,
ktéra jak wiadomo przynosi duze straty magne-
tyczne. Dokladne nastawienie szczeliny powietrz-
nej wymaga nadzwyczajnej starannosci. W ten

sposéb dobre dzialanie sprzegla jest zalezne od
sumiennosci monteré6w. Ponadto wobec sztywnego
docisku potrzebny jest dtugi czas docierania dop6-
ki plytki, obarczone zwyklymi niedokladno$ciami
obrobki nie doszlifuja sie wzajemnie, albo tez
nigdy nie osiagnie sie¢ réwnomiernego rozkiadu
ciSnienia na wszystkie elementy powierzchniowe.
Jak poucza doswiadczenie, przyczyng zlego dziala-
nia sprzegiet plytkowych jest najczesciej to, ze
plytki byly nadmiernie obcigzone zwlaszcza
w obszarze wewnetrznym i zostalty tam nadzarte.

Przyczyna tego jest to, ze w wiekszosci kon-
strukcji oddzialywanie dociskowe dziala silniej
na wewnetrzny obszar pierscieniowy czynnej po-
wierzchni ciernej anizZeli na zewnetrzny. Wynika
to stad, ze przylozenie sily jest nier6wnomierne,
nie rozciaga sie dos¢ szeroko i nie jest elastyczne.
Wskutek tego, ramie diwigowe sily obwodowej
wytworzonej przez tarcie jest mniejsze anizeli
wartos¢ przyjeta w obliczeniach. Poniewaz naj-
wigksza ilo$¢ ciepla gromadzi si¢ wewnatrz, przeto
zachodzi obawa, ze zatarcie przejawi sig najsilniej
w obszarze wewnetrznym. Do tego nalezy jeszcze
doda¢, ze $cieranie sig obszaru zewngtrznego jest
wigksze niz wewnetrznego na skutek wigkszych
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prédko obwodowyzh Gdy np. przenoszeme na-
cisku oxywa si¢'za pomoca sztywnego pierscienia
to zewnetrzna- strefa plytek wkrétce zostaje wyro-
biona i tylko sam obszar wewnetrzny musi prze-
nosi¢ wymagany moment obrotowy i to jeszcze
w dodatku zmniejszbnym- ramieniem dzwigniowym.

Przemyst wymaga, w szczegolnosci do szybko
nastepujacych po sobie proceséw roboczych, np.
kopiowaniu sterowania obrabiarek, maszyn paku-
jacych i do innych celéw, w ktérych potrzebna
jest duza czestotliwos¢ laczenia, stosowania sprze-
giel magnetycznych, ktorych tarcza kotwowa po
odlaczeniu pradu wzbudzenia bylaby natychmiast
uwolniona od elektromagnesu, i stworzenia takiej
konstrukcji, ktora umozliwitaby wytworzone
przez elektromagnes oddzialywanie dociskowe na
najkorzystniejsza Srednice dobrang doswiadczal-
nie. ' ’

Plerwsze .zadanie rozwiazuje si¢ wedlug wyna-
lazku w ten sposob, ze do przekazania sity magne-
tycznej na pakiet piytek stosuje sie sprezyne
talerzowa. Wskutek tego uzyskuje si¢ nastepujgce
szczegOlnie korzystne dzialanie sprzegta.

Dzieki sprezynie talerzowej, ktéra przenosi-jako -

czlon sprezysty cale oddzialywanie dociskowe na
pakiet plytek mozna zrezygnowac¢ ze szczatkowej

_szczeliny powietrznej. Tarcza kotwowa po odla-
-czeniu pradu Jest odrywana od magnesu z peing
‘.sﬁq za pomocy sprezyny talerzowej, o ile induk-

cja po odlqczeniu pradu ma jeszcze niewielkg

‘wartod¢. Oznacza to, ze nalezy braé pod uwage

tylko mozliwie duzq indukcje miekkiego zelaza,

.aby przy najmniejszych wymiarach konstrukcyj-
-nych mozna bylo uzyska¢ znaczne sily docisku.

Uzyskanie duzej -indukcji jest jednak znacznie

. ulatwione dzigki temu, ze juz nie nalezy troszczyé¢

sie jednoczesnie o moiliwie maly magnetyzm

szczgtkowy, w tym przypadku bowiem chodziloby

o sprzeczne wymagania, gdyz magnetyzm szczat-

kowy wystepuje przede wszystkim przy duzej in-

dukcji. Dopiero dzieki zastosowaniu wysokowar-

‘tosciowego zelaza migkkiego o duzej czystosci
'moina.uzyskaé zmniejszenie magnetyzmu szczat-

kowego, rezygnujac ze skrajnego wykorzystania
osiqgalnej indukcji. Przez odrzucenie szczatkowej

_szczeliny powietrznej osigga si¢ mocniejsze i sta-
teczniejsze dzialanie magnesu oraz znacznie prost-

sze i pewniejsze nastawiania sprzegla. Wielkos$¢
momentu obrotowego nastawia si¢ tylko za pomo-
cq odpowiedniego napreienia wstepnego spreiyn

talerzowych. Sprezystos¢ sprezyn talerzowych do-

biera sie tak, aby nastawianie sprzegta dla wyréw-
nania $cierania si¢ pakietu ptytek byto konieczne
dopiero po dluzszym okresie pracy.

Zadanie postawione na drugim miejscu osiaga
sie wedlug wynalazku w ten spasob, ze dzialanie
sit sprezyn talerzowych na pakiet ptytek wystepu-
je na zamknigtym okregu kola, ktérego Srednica
jest nieznacznie wieksza od sredniej $rednicy tar-
cia. Srednice okregu kota dobiera sie tak, Zeby
przy $rednim stanie zuzycia plytek mial miejsce
rownomierny rozklad oddzialywania dociskowego
na wszystkie elementy powierzchniowe.

W dalszym ciggu opisu wynalazek jest objasnio-

_ny z poemocg rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia

przekr6j podluiny sprzegta, fig. 2 — cze$¢ prze-
kroju podtuznego, wzietego z fig. 1 jednak po
obroceniu o 10°, fig. 3 — ptytke zewnetrzng z za-
zaznaczeniem obszaru sprzegania, dzialajacego °
w obrebie sredniej Srednicy, tarc1a Dm i fig 4 —
podobng plytke z zaznaczeniem obszaru sprzegania
dzmla]qcego poza $rednig §rednicq tarcia Dm.

Flg 1 przedstawia sprzeglo w stanie wylaczo-
nym Po wiaczeniu prqdu wzbudzenia do elektro-
magnesu r zosta]e przyqugnleta do niego tarcza
kotwowa 2. Piericien kohicowy, polaczony séruba-
mi 3 z tarczq kotwowa, tworzy razem z tarczg kot-
wowa 2 sztywna calos$¢. Pierscien - ten pod wptly-
wem dzialania tarczy kotwowej dociska sprezyne
talerzowq 5 do pakietu ptytek. Dzieki temu, wsku-
tek zlaczenia ciernego plytek 6 i 7 moment obro-
towy przenoszony z walu 8 na wklaqu wewnetrz-
na 9 zostaje przeniesieny za pomocg plytek ze-

-wngtrznych 7 na narzqd zewnetrzny 10. Na fig. 2

przedstawiono w innym przekroju sprezyny doci-
skowe 11 z ktérych kazda jest umieszczona mie-
dzy dwiema $rubami i ktore po wylaczeniu sprzegla
majq za zadanie. catkowite cofnigcie pierscienia
koncowego az do zderzaka. Te sprezyny docisko-
we s3 potrzebne oprécz sprezyny talerzowej 'dla

lzyskania niezawodnego odlgczenia sprzegla po-

niewaz skok sprezyny talerzowej wynosi zaledwie
okoto 0,3 do 0,8 mm. Po oderwaniu tarczy kotwo-
wej od elektromagnesu za pomoca sprezyny tale-
rzowej wystarczq juz stosunkowo mate sily spre-
zyn naciskowych aby spowodowaé calkowite

‘cofnigcie pierscienia koncowego.

Fig. 31 4 przedstawiajq obszary sprzegania ply--
tek 7, pracujacych w sprzegle w réznych warun-
kach. Fig. 3 przedstawia w jaki sposéb nie powi-
nien wyglgdac obszar sprzegania dotartych plytek.
Na skutek wigkszego oddzialywania dociskowego
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dziatajacego w obszarze wewnetrznym powstaje
polaczenie cierne réwniez przewaznie tylko
W obszarze 'wewnqtrinym, natomiast w innym
obszarze plytki sq mocniej starte a z biegiem czasu
stajq sie luZne, czemu jeszcze sprzyja wieksza
szybkos$¢é. Wskutek tego, powierzchnia cierna pty-
tek nie moze by¢ wykorzystana. Ponadto rzeczy-
wista Srednia $rednica tarcia przesuwa sie znacz-
nie ku wewnatrz wzgledem srednicy obliczonej,
uwidocznionej na rysunku. Moment przenoszenia
tzn. iloczyn sily obwodowej przez ramie dzwigni
(przy czym ramie dzwigni stanowi polowe rzeczy-

wistej srednicy tarcia) w przypadku niekorzystnie .

uksztaltowanych ptytek, np. ptytek o duzej szero-
kosci pier§cienia moze zmniejszy¢ si¢ o polowe.
Poniewaz jednak stan rzeczywisty na ogoét nie jest
znany wigc sprzegla sa mimo to nastawiane na
zadany moment obrotu i przez to sg mocno prze-
cigzone, o ile juz z goéry nie sg wymiarowane
z wiekszym zapasem niz to jest potrzebne przy
réwnomiernie rozlozonym oddzialywaniu docisko-
wym.

Na fig. 4 przedstawiono w jaki sposéb oddziaty-
wanie dociskowe powinno wedlug wynalazku dzia-
la¢ przy odpowiednim doborze $rednicy zewnetrz-
nej sprezyny talerzowej 5. Srednica zewnetrzna
15 sprezyny talerzowej jest oznaczona jako koto
kreskowane i jest wieksza o kilka milimetrow od-

stepu 16 anizeli §rednia $rednica tarcia. Dzigki te- .

mu uwzglednia sig, ze plytki 6 i 7, tarcza docisko-
wa 12 oraz dziurkowana tarcza dociskowa 13
wskutek wiekszego Zzuzycia stajq sie z zewnatrz
cieisze niz wewnatrz, a przy dociskaniu do siebie
bedq teraz z zewnatrz ugina¢ sie a wewnatrz beda
mocniej dociskane niz z zewnatrz wskutek napre-

CWD 48/Ga. GDA-622.

Zenia materiatu, gdyby nie bylo wyréwnania przez
zwiekszong $rednice zewnetrzng sprezyny talerzo-
wej. Dzigki temu rzeczywista Srednica tarcia nie
moze juz zmniejszy¢ sie znacznie i ptytki przeno-
sza moment calg swa powierzchnia.

Jak przedstawiono na rysunku elektromagnes
posiada stozkowa powierzchni¢ bieguna zewneg-
trznego 14. Dzieki temu osigga si¢ jeszcze znacz-
niejsze skrocenie czasu laczenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektromagnetyczne sprzeglo plytkowe z plyt-
kami $ciskanymi za pomoca tarczy dociskowej
i nie objetymi strumieniem, znamienne tym, ze
posiada sprezyne talerzowa (5) za pomocg kto-
rej oddzialywanie dociskowe wytworzone z po-
minieciem szczatkowej szczeliny powietrznej
miedzy powierzchniami biegunowymi (14)
elektromagnesu (1) i tarcza kotwiczng (2) jest
przenoszone na tarcze dociskowa (12) a udaro-
we uwolnienie tarczy kotwicznej (2) od elektro-
magnesu (1) i luzowanie pakietu plytek (6, 7,
12) odbywa sie dzieki wspoétdzialaniu sprezyny
talerzowej (5) ze sprezynami luzujgcymi (11).

2. Elektromagnetyczne sprzegio ptytkowe wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze sprezyna talerzo-
wa (5) swag zewnetrzng krawedziq kotowgq (15),
znajdujaca .sie na jej wklestej stronie wspol-
dziata z tarcza dociskowq (12) poza S$rednia
Srednicq tarczy pakietu plytel; (6, 7, 12, 13).
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