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Przyrzad do ksztaltowego frezowania

1
Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do ksztal-
towego frezowania zwlaszcza nieregularnych pro-
filow na walkach, stanowigcy przystawke do fre-
zarek poziomych wspornikowych, z napedem stolu
0 ruchu obrotowym stalym.

Znane sa i stosowane frezarki do profilowego
frezowania krzywek plaskich i bebnowych. Sg to
frezarko-koparki ze stolami obrotowymi o osi pio-
nowej, jednak o ograniczonej konstrukcja, dtugosci
przedmiotu obrabianego. Stosuje si¢ je na przykiad
do frezowania rowkéw w bebnach krzywkowych.
W tym przypadku-droga freza palcowego jest wy-
znaczana krzywkg sterujaca, okre§lajagca wraz
z ruchem obrotowym stolu, linie frezowang na be-
bnie. Wymaga to ponadto dodatkowej synchroni-
zacji obrotu stolu z krzywka prowadzgca frez.
Frezarki te jednak nie umozliwiaja obrébki ksztal-
towej walkow o wigkszych dlugosciach.

Znane sg réwniez frezarki do obrébki powierz-
chni tocznych krzywek na watkach np. na walkach
rozrzadezych silnikéw spalinowych. Sg to frezarki
wielowrzecionowe, przy czym dla walka rozrzadu
silnika czterocylindrowego, ilo§é wrzecion wynosi
osiem. Uklad napedu wrzecion jest konstrukcyjnie
bardzo zlozony uwzgledniajac fakt, ze wrzeciona
te pracujg po cztery w dwéch plaszezyznach po-
tozonych wzgledem siebie pod katem. Ponadto
wrzeciona te wykonujg poza ruchem obrotowym,
réowniez ruch posuwisto-zwrotny i wahadlowy za-
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2
pewniajacy obrébke wlasciwego zarysu Krzywizny
obrabianych krzywek.

Walek obrabiany zamocowany jest na koncach
W uchwytach i wykonuje tylko ruch obrotowy, przy
czym o§ walka polozona jest prostopadle do osi
wrzecion tak, ze obrébka powierzchni toeznych
krzywek nastepuje za pomoca powierzchni czolo-
wych frezow. Taki wzajemny uklad przedmiotu
obrabianego i narzedzia uniemozliwia frezowanie
cz6l krzywek walka jak i powierzchni cylindrycz-
nych walka, znajdujgcych si¢ miedzy krzywkami.
Zlozony ruch posuwisto-zwrotny wrzecion narze-
dziowych realizowany jest poprzez uklad krzywek
osadzonych na watku o osi prostopadlej do osi
wrzecion narzedziowych i zesp6l wodzikéw diwi-
gniowych polaczonych nierozlgcznie z wrzecionami
narzedziowymi. Zlozono§é kinematyczna tych zna-
nych frezarek jak i duza ilo$é elementéw rucho-
mych, np. kél zebatych walcowych, .stozkowyeh,
przekladni Slimakowych, diwigni $wiadczg o duzej
zlozonosci i stopniu skomplikowania konstrukecji,
jak réwniez o trudnych warunkach technologicz-
nych w produkcji tego typu urzadzen.

Warunki eksploatacji, np. ustawianie przy zmia-
nach wymiarowych krzywek obrabianych jest bar-
dzo pracochlonne, wymaga demontazu wielu zZespo-
16w i czes$ci, a ponadto nie gwarantuje duzej do-
kladno$ci obrébki. Wielkoscia gabarytowa frezerki
ograniczona jest réwniez dlugosé walka obrabia-
nego.
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Celem wynalazkku jest umodliwienie ksztattowe-
go frezowania profilowych walkéw diugich na zna-
nych frezarkach pozior'nych, wyeliminowanie nie-
dogodnosci technicznych, ktére wykazuja znane
frezarki, jak réwniez konstrukcja urzgdzenia ko-
rzystnego pod wzgledem technicznym i ekonomicz-
nym, stanowigcego przystawke na stét frezarki,
z wrzecionem napedzanym z ukladu napedowego
stolu obrotowego, umozliwiajacego ponadto latwg
zmiane obrabianego profilu.

Cel ten osiggnieto dzieki urzadzeniu wedlug wy-
nalazku, nakladanym saniami suportu na stét fre-
zarki. Z walka napedu stolu obroty przenoszone sg
poprzez przekladnie na wrzeciono przelotowe ulozo-
ne w obudowie poziomo wzgledem stolu i wrzecio-
na narzedzia. Wrzeciono posiada uchwyt samocen-
trujacy z ustawiakiem katowym. Jednoczesnie
z walka napedu, przenoszone sg obroty na watlek
krzywkowy, na ktérym osadzone sg przesuwnie
wymienne krzywki staniowigce wzorzec profilu fre-
zowanego. W czasie obrébki, jedna krzywka jest
dociskana do palca prowadzacego ukladem sprezy-
nowym laczacym podstawe przyrzgdu z wrzecien-
nikiem, przy czym palec polgczony jest na stale
z lozem suportu. Zmiana profilu frezowania naste-
puje przez przesuniecie kolejnej krzywki do palca
prowadzgcego.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat kinematyczny 2z zarysem
urzadzenia w przekroju w widoku z boku, a fig. 2
przedstawia zestyk krzywki z palcem prowadza-
cym.

Na stole 1 frezarki osadzony jest wraz z supor-
tem 2 wrzeciennik 3, w ktérym zabudowana jest
przesuwka 4 dla zmiany polozenia krzywek 5 i 6
wzgledem stalego palca 7 zwigzanego z suportem.
Krzywki osadzone sg suwliwie na watku 8, na kt6-
rym jest osadzone réwniez kolo 9, otrzymujace
naped z kola 10, ktére przenosi obroty takze na
kolo 11 i wrzeciono 12 z samocentrujgcym uchwy-
tem 13 i ustawiakiem 14. Naped wrzeciona i krzy-
wek przenoszony jest z przystawki 15 poprzez
wal 16 na wal 17 i osadzone na mim posrednie
kolo 18 i posrednie kolo 19 osadzone na walku 20.
Tarczowy frez 21, o osi réwnoleglej do osi przed-
miotu obrabianego napedzany z wrzeciona frezarki
wykonuje tylko ruch obrotowy wokél stalej osi,
a obrabiany watek 22 wykonuje ruch obrotowy
i posuwisto-zwrotny prostopadly do swej osi, co
umozliwia obrabianie réwniez cz6l elementéw
krzywkowych i powierzchni walcowych walka.

Celem korzystniejszego zobrazowania konstrukcji
przyrzgdu wedlug wynalazku, podaje sie opis dzia-
lania. Walek 17 napedzany jest z przystawki 15
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stanowigcej naped stolu o ruchu obrotowym sta-
lym. Z walka 17 naped przenoszony jest przez
przekladnie zebata o kolach 18, 19, 10 i 11 na
wrzeciono 12, w ktérym prowadzony jest obrabia-
ny walek 22, zamocowany w samocentrujacym
uchwycie 13 i ustawiaku 14. Jednoczesnie watek 17
napedza poprzez kola zebate 18, 19, 10 i 9 walek
8, na ktéorym osadzone s3 suwliwie wymienne
krzywki 5 i 6 ustawiane przesuwks 4. Obrét krzy-
wek wspélpracuja-cych z palcem 7, polgczonym nie-
rozlagcznie z suportem 2, powoduje przesuw wrze-
ciennika 3, z zamocowanym w nim przedmiotem
obrabianym, wzgledem suportu 2, a tym samym
wzgledem freza 21.

Frez tarczowy wykonuje tylko ruch obrotowy,
nadawany z wrzeciennika narzedziowego frezarki
i obrabia element krzywkowy o dowolnej Kkrzy-
wiznie, lub walcowy, obwodem narzedzia. Przy
obrobce powierzchni walcowych walka, miedzy
elementami krzywkowymi tego walka, istnieje mo-
zliwo$é jednoczesnej obréobki powierzchni czolowych.
elementéw krzywkowych. Zn.ana cbrabianego pro-
filu nastepuje przez przesuniecie krzywki na przy-
klad 5 lub 6, przy czym ilo§é krzywek jest dowol-
na, ograniczona wzgledami konstrukcyjnymi walka
8 i obudowy wrzeciennika 3. Staly docisk palca 7
do krzywek nastepuje przez uklad spreZyn zamo-
cowanych w suporcie 2 w ten sposéb, ze ich dzia-
lanie jest zgodne z kierunkiem polozenia palca T
wzgledem krzywek.

Przyrzgd znajduje szczegdlne zastosowanie do-
frezowania ksztaltowego dlugich watkéw, w przy-
padku niezbyt skomplikowanych profili i znacznej
czestotliwosci zmiany tych profili.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do ksztaltowego frezowania na frezar--
kach poziomych wspornikowych z krzywkowym
zespolem sterujgcym, wykorzystujagcy znane zespo-
ly obrabiarek jak suport, naped stolu o stalym
obrocie, wrzeciennik i uchwyt samocentrujgcy
z zabierakiem, znamienny tym, Ze na stole frezarki
osadzony jest wraz z suportem (2) wrzeciennik (3),
w ktérym zabudowane sg co najmniej dwie krzyw--
ki (5) i (6) przesuwnie wzgledem stalego palca (7),
zwigzanego z suportem, przy czym krzywki osa-
dzone sg na walku (8), wspélnie z koltem (9), otrzy-
mujgcym naped z drugiego kola (10), ktére przeno-
si obroty takze na kolo (11) i wrzeciono (12)
z samocentrujgcym uchwytem, a naped wrzeciona.
i krzywek przenoszony jest z przystawki (15) po--
przez wal (16) na drugi wal (17) i osadzone na nim.
poérednie kolo (18) i posrednie drugie kolo (19)
osadzone na walku (20).
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