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【 請 求 項 １ 】
　 フ レ ー ム （ １ ） と 、 タ イ ヤ （ ２ ） を 支 持 し て そ の 軸 線 （ ８ ） の 回 り で 回 転 さ せ る た め の
ド ラ ム と 、 円 筒 状 の 切 削 工 具 （ １ ９ ） と 、 タ イ ヤ に 対 し て 工 具 を 種 々 の 方 向 に 配 向 す る 手
段 と を 有 す る 、 タ イ ヤ ト レ ッ ド の 機 械 加 工 お よ び バ リ 取 り を 行 な う 機 械 に お い て 、 前 記 タ
イ ヤ の 回 転 を 反 転 で き る 手 段 を 有 し 、 前 記 工 具 は タ イ ヤ に 対 し て 実 質 的 に 対 称 的 な ２ つ の
位 置 す な わ ち 適 正 切 削 を 行 な う 第 １ 位 置 と バ リ 取 り を 行 な う 第 ２ 位 置 と で 加 工 を 行 い 、 前
記 各 位 置 は タ イ ヤ の 両 回 転 方 向 に 対 応 し て い る こ と を 特 徴 と す る タ イ ヤ ト レ ッ ド の 機 械 加
工 お よ び バ リ 取 り を 行 な う 機 械 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 工 具 は ２ つ の 円 形 切 刃 （ ２ １ ） （ ２ ２ ） を 有 し 、 各 切 刃 は ２ つ の 対 称 位 置 の １ つ を
占 め る こ と が で き る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の タ イ ヤ ト レ ッ ド の 機 械 加 工 お よ び バ
リ 取 り を 行 な う 機 械 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 第 １ 位 置 で は 工 具 が 切 削 角 度 α を 呈 し か つ タ イ ヤ が 適 当 な 回 転 方 向 を 呈 し 、 第 ２ 位
置 で は 工 具 が 切 削 角 度 － α を 呈 し か つ タ イ ヤ が 前 記 回 転 方 向 と は 反 対 の 回 転 方 向 を 呈 す る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の タ イ ヤ ト レ ッ ド の 機 械 加 工 お よ び バ リ 取 り を 行
な う 機 械 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 工 具 の 切 刃 （ ３ １ ） が 少 な く と も １ つ の ノ ッ チ （ ３ ２ ） す な わ ち 小 さ い 軸 線 方 向 長
さ を も つ 部 分 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 記 載 の タ イ ヤ ト レ ッ
ド の 機 械 加 工 お よ び バ リ 取 り を 行 な う 機 械 。
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