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sailid (10) sisaltaa sivuseinimailla (12) olevan
etiketin (L), jolla on jyrkastil kaartuvat osat
(42,44 ,46), joilla saadaan alkaan yleisesti jac-
kuva ulkopinta etiketin reunojen ja sivuseindmin
valisille rajapinnoille. Etiketti (L) on raken-
teeltaan erilainen, jotta voidaan vastustaa nes-
telden padsyd sailidn sivuseinimin lapi ja jotta
voldaan jArjestad lammén aktivoima sidos, joka
kifnnittaa etiketin sailidn sivuseinamadn puhal-
lusmuovausprosessin aikana. Rajoittimen jarjes-
tamiseksi tarkoitetut erilaiset muovit ovat seu-
raavat: polyvinylideenikloridi, polypropeeni,
polyeteeni, etyylivinyylialkoholi, akryylinit-
riili, ja polyeteeniterfraatti, joita voidaan
kaytcaa yksittain tai yhdessa toisiinsa hajau-

tettuina tai erillisind kerroksina. Etiketit
(L) on esitetty valmistettuina paperikaista-
leista tai muovista, joka saa aikaan rajoitcti-
men. Lémpsherkkd liima voidaan applisoida
pasllysteens etiketin sisapinnalle sekolitet-
tuna muovin kanssa, joka saa aikaan rajoitti-
men, tai jarjestad rajoitinmuovin sisdpinnan
avulla. Parhaat tulokset saavutetaan, kun
etikettipari on varustettu s&ilidn sivuseina-
maAn toisiaan vastakkain olevilta puolilta
siten, ettd sailis voidaan peittad taydelli-
semmin, mika vastustaa nidin nestei{den lapi-

padsya.
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En behdllare (10) innehdller en etikett (L) pd
sin sidovagg (12), som har delar (42,44,46) som
kroker sig brant, med vilka man dstadkommer en
allmant taget kontinuerlig yttre yta vid grans-
ytorna mellan etikettens kanter och sidovagg.
Konstruktionen av etiketten (L) &r olika for
att motstd intrade av vatskor genom behdllarens
sidovgg och fdr att anordna en férbindning som
aktiveras av virme, som faster etiketten vid
behdllarens sidovagg under blidsningsformnings-
prosessen. De olika plasterna avsedda for att
anordna begransaren Ar fdljande: polyvinyliden-
klorid, polypropen, polyeten, etylvinylalkohol,
akrylnitril och polyetentereftalat som kan
anvanda skilda for sig eller tillsammans eller
tillsammans dispergerade { varandra eller som
separata skikt. Etiketterna (1) 4&r presente-
rade att vara framstdllda av pappersremsor
eller plast for att Adstadkomma begransaren.

Det varmekansliga limmet kan appliceras som

en belaggning vid den inre ytan av etiketten
blandat med plast som dstadkommer begransaren
eller anordna begraAnsningsplastet med hjalp

av den inre ytan. De basta resultaten erhidlls
d4 ett par etiketter Ar forsedda pid motsatta
sidor om behdllarens sidovagg pd sddant satt
att behdllaren kan tadckas mera fullstandige

och sdlunda motsidtter sig genomslappning av

vatskor.
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Sailio
Behdllare

T4mdn keksinnoén kohteena on s&ilid, jolla on parannettu kestokyky
nesteiden, nesteiden héyryjen tai muiden kaasujen ldpiisevyyttd vas-
taan. Keksinnén kohteena on erityisesti sailié, joka kisittdd: sivu-
seindmin; ylakaulan, joka etenee sivuseindmiastd yloéspdin; pohjan, joka
etenee alaspdin sivuseindmidstd s#ilién sulkemista varten; ja s#ilién
sivuseinimills olevan tasapaksuisen etiketin, jossa etiketillid on
ulkopinta, joka sijaitsee ulospdin, ja sisapinta, joka sijaitsee si-
s3anpdin sivuseinidmad kohti; jolla etiketillid on myds ylireuna, joka
sijaitsee s4ilién kaulan alapuolella, sekd alareuna, joka sijaitsee

s4ilién pohjan ylidpuolella.

Yhtend nesteiden sdilyttdmiseen suunniteltujen muovisdiliodiden ongel-
mana on, ettid siilist ovat lapaisevia tietyille nesteille ja nesteen
kaasuhéyryille sekd muille kaasuille.

Yksi erityisesimerkki ylldmainitusta juoksevan aineen l4pdisyongelmas-
ta koskee muovis#iliséits, jotka on valmistettu polyeteenitereftaalista
ja joita kiytetaan hiilidioksidilla tyydytettyjen juomien sdilyttami-
seen. CO,:n lipdisytaipumus polyeteentereftaalista tehtyjen sailiéiden
14pi johtaa karbonoimisen hidviimiseen, miki rajoittaa s&ilién hylly-
iksa. Toinen erityisongelma koskee polyeteentereftaalista valmistet-
tuja alkoholisdiliditd, joka aine on myoés l4pdiseva H,0:1lle siten,
etti H,0:n siirtyminen alkoholista ulospain s&ilién lipi vdhentidd
s#ilién sis&llén tilavuutta ja lis#i samanaikaisesti alkoholipitoi-
suutta. Samalla tavoin muut muovit, joilla on hyva kestokyky tiettyjen
juoksevien aineiden l&piisevyyttd vastaan, ovat ldpdisevii toisille
juokseville aineille. Esimerkiksi 0,:n siirtyminen muovis&iliéén vai-

kuttaa makuun, viriin sekd ravintosisillén bakteerikasvuun

Jotta ylladmainittu juoksevan aineen siirtymisongelma voidaan valttai,
on kiytetty menetelmis, jossa muovisdilic paallystetdan sululla, kuten
polyvinylideenikloridilla (PVDC). T4llainen piillyste on applisoitu

aikaisemmin kastamalla s&4ilion ulkopintaan; on kuitenkin havaittu,
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ettd tidmd saa juoksevan aineen sis#llén aiheuttamaan piaillysteen rak-
kuloitumista ja johtaa t4tad mydta epamiellyttidviin ulkonikddn seki
aiheuttaa juoksevan aineen sis&l1én osan katoamisen. Tdm& ulkopuolinen
pddllyste tuo mukanaan myds lisdsd aikaa ja tystd seksd ongelmia, jotka

liittyvat pididllysteen tasaisen jakautumisen jérjestdmiseen.

Yllamainitun ulkopuolisen paillystdmisen lisdksi on harkittu myés
s4ilion padllystiamistd sululla sisdltiapidin. T4llainen sisdpuolinen
p4dllystiminen on kuitenkin vaikeata suorittaa ja vaatii lisi4 kuiva-
tusaikaa. Sisdpuolinen pidillystdminen voil johtaa lisiksi pidllysteen
suomuilemiseen sekd tata myotd sailién sisdllén saastumiseen ja vaatii

myds lis44 ulkopuoliseen pajllystdmiseen tarvittavaa aikaa ja tyoti.

Muovisdilididen ymparilld on kaytetty myds muoviholkkeja, kuten on
esitetty US-patenteissa 4,183,441; 4,219,124; 4,315,573; ja 4,342,399,
jotta voidaan saada aikaan etiketéinti, saumojen vahvistaminen, epiva-
kaan s&ilion pystytuenta, vahvistaminen ja kestokyky juoksevan aineen
lapiisevyyttd vastaan holkin metallikalvoa kayttadmdlla. Tallaisten
holkkien kayttaminen ei ole kuitenkaan koskaan saavuttanut laajaa
hyviksyntas, miksd johtuu niiden aiheuttamista kuluista sekd muista
syisti.

Muovin puhallusmuovaus on kaupallisella tasolla sis#ltidnyt viime ai-
koina muottietiketdinnin kiyttamisen, jotta voidaan saada aikaan sai-
liéiden etiketéinti, kuten on esitetty US-patenteissa 3,108,850;
3,207,822; 3,292,209; 3,324,508; 3,608,020; 3,801,689; 3,986,807;
4,355,967, 4,359,314; 4,397,625; 4,479,770; 4,479,771; 4,479,644,
4,498,854; ja 4,501,548, Tama muottietiketdinti suoritetaan applisoi-
malla etiketti muotin sisdosaan ennen muovinpuhallusmuovausprosessia.
Saatu puhallusmuovattu artikkeli puhalletaan timin jilkeen etiketin
ympédrille, miki eliminoi edullisesti j4lkeenpidin tapahtuvan etike-
téinnin, jota on aikaisemmin tarvittu. Tdllainen muottietiketéinti ei
ole kuitenkaan aikaisemmin pystynyt vihentdmiin juoksevien aineiden

siirtymistd s4ilioén sivuseinimin lapi.

T4dm&n keksinnén kohteena on jarjestidd parannettu siilié, jonka avulla

vidhennetddn juoksevien aineiden lapipidsyid s4ilién sivuseinimin lapi.
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T4m#&n tavoitteen saavuttamiseksi s&ilié esitetdsn valmistettavaksi
muottietiketéinnin avulla muovinpuhallusmuovausprosessin aikana, jotta
voidaan eliminoida mink4 tahansa myéhemmin tapahtuvan etiketéinnin
tarve puhallusmuovauksen j#lkeen ja jotta voidaan vihentiasd mydés juok-

sevien aineiden ldpipaisys s#ilién lapi.

Keksinnén mukaiselle sdilislle on pédsasiallisesti tunnusomaista, ettd
etiketti ulottuu osittain sivuseinimidn ymp4ri, ja sen sivureunat ovat
toisistaan erillain; ja ettd siilisén sivuseindmialld on jyrkiasti kaar-
tuvat osat etiketin reunojen vieressd, jotta saadaan aikaan si4ilis,
jolla on yleisesti jatkuva ulkopinta etiketin reunojen ja sivuseindmin
valisilla rajapinnoilla; etiketin sisdlti#essd sulun, joka vastustaa
juoksevien aineiden piddsyia s&ilién sivuseindmin lapi; ja lampodherkidn
liiman, joka kiinnittai etiketin s&ilioén sivuseinidmidin.

T4m4n keksinnén mukaisesti konstruoitu s#ilié sisidltdsd sivuseinidmidn ja
yldkaulan, joka etenee yléspdin sivuseinamistd, sekd pohjan, joka
etenee alaspidin sivuseinidmidstid sailién sulkemista varten. Ainakin yksi
tasaisesti paksu etiketti jdrjestetd#idn s&#ilién sivuseinamidn, ja silli
on ulkopinta, joka suuntautuu ulospiin, sekd sis#pinta, joka suuntau-
tuu sis&inpdin sivuseindm#s kohti. Etiketti ulottuu osittain sivu-
seinidmin ymp&ri ja sen sivureunat ovat toisistaan erill#idn, ja sen
yla- ja alareunat sijaitsevat tissid jarjestyksessid kaulan alapuolella
ja s4ilisén pohjan ylapuolella. S&ilién sivuseinimd on varustettu jyr-
késti kaartuvilla osilla etiketin reunojen vierestd, jotta s&ilié
voidaan varustaa yleisesti jatkuvalla ulkopinnalla etiketin reunojen
ja sivuseindmidn vdlisten rajapintojen kohdalta. Etiketin sulku vastus-
taa juoksevien aineiden lapipadisyd s4ilién sivuseinimin lapi, ja lam-
poherkka liima kiinnittad etiketin s&4ilién sivuseinidmiin.

Kuten yll4 on mainittu, s#ilié on esitetty valmistetuksi muottietike-
téintiprosessin avulla muovinpuhallusmuovauksen aikana. T4ma puhallus-
muovausprosessi muodostaa putkimaisen aihion muottiin aikaisemmin
sijoitetun etiketin ympirille, jotta etiketin reunoihin voidaan saada
aikaan jyrkasti kaartuvat osat, jolloin ni#in voidaan jarjestaa ylei-
sesti jatkuva ulkopinta saatavan sivuseinidmin ja etiketin reunojen

valisten rajapintojen kohdalle. Puhalluksen aikana mukana oleva ldmpé
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aktivoi liiman kiinnitt4middn etiketin pysyvdsti sdilion sivuseinimadn
siten, ettd sulku pystyy jatkuvasti vastustamaan juoksevien aineiden

lapipissyd sivuseindmin lapi.

Yhdessd versiossa etiketti on valmistettu paperikaistaleeksi, jonka
sisidpinta suuntautuu sisdsnpdin siailién sivuseinidmad kohti. Yhdessa
suoritusmuodossa sulku on jarjestetty paallysteeksi paperikaistaleen
sis4dpinnalle, ja lampoherkka liima jirjestetddn padllysteeksi sulku-
pddllysteen ja sdilidn sisiseindmin vilille. Paperikaistale-etiketin
toisessa suoritusmuodossa sulku on valmistettu muovista, joka vas-
tustaa juoksevien aineiden lapidisevyyttd ja jonka sisdpinta toimii
lampoherkkidnd liimana, joka kiinnitt44 etiketin s4ilion sisdseini-
mddn. Paperikaistale-etiketti on esitetty myds siten, ettd sen sulku
ja lampoherkkd liima ovat eri koostumuksilla varustettuja muoveja,
jotka on hajautettu toisiinsa pdadllysteeksi paperikaistaleen sisdpin-
nalle. Paperikaistale-etiketin kukin versio esitetdin mielellddn si-
ten, ettd niiden ulkopdidllyste on lakkaa, jotta etiketti ei merkkaan-

nu,

S411i6n etiketin sulku jiarjestetddn mielelladn muovina, joka valitaan
seuraavasta ryhmasta: polyvinylideenikloridi, polypropeeni, polyetee-
ni, etyylivinyylialkoholi, akryylinitriili tai polyeteenitereftaali.
Yht4d nidistd muoveista voidaan kiyttda saamaan aikaan sulkuna juoksevi-
en aineiden lidpipadsyn vastustamiseksi. Kun on kuitenkin tarpeellista
vastustaa erityyppisten juoksevien aineiden lapipaasyd sailién lapi,
enemmdn kuin yhdentyyppistd muovia voidaan kaytt4ad toistensa kanssa
juoksevien aineiden ldpipdadsyn vastustamiseksi. Tamid yhden tai useam-
man muovin kdyttdminen voidaan saada aikaan hajauttamalla muovit toi-
siinsa yhtend kerroksena tai jarjestamilli useita eri muoveista koos-
tuvia kerroksia, miki riippuu sidilién kayttétarkoituksesta ja mukana

olevista muoveista.

S4ilién toisessa versiossa kiytettivi etiketti on valmistettu muo-
vista, joka mairittdid etiketin sisid- ja ulkopinnat ja toimil sulkuna
juoksevien aineiden lapipiidsyid vastaan. Riippuen mukanaolevista juok-
sevista aineista s4ili66n s&iléttyihin juokseviin aineisiin ndhden

tidssi versiossa etiketin tuottava muovi valitaan seuraavasta ryhmdsta:
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polyvinylideenikloridi, polypropeeni, polyeteeni, etyylivinyylialkoho-
1i, akryylinitriili tai polyeteenitereftaali. Yhdessid suoritusmuodossa
l4mpsherkk# liima applisoidaan paallysteend muovietiketin sisdpintaan,
jotta etiketti voidaan applisoida s4ilién sivuseinimidn. Toisessa
suoritusmuodossa lidmpdherkkd 1iima hajautetaan muovileiman muoviin. On
myds mahdollista, ettd muovilla, joka muodostaa etikettisulun, on
sisdpinta, joka toimii lampéherkkind liimana, mihin tarkoitukseen
polyvinylideenikloridia voidaan erityisen hyvin kiyttia.

Muovietiketti voidaan valmistaa olennaisesti ainoastaan yhdentyyppi-
sestd muovista, jotta voidaan saada aikaan sulku juoksevien aineiden
lapipadsyn vastustamiseksi. Muovietiketti voidaan valmistaa vaihtoeh-
toisesti useamman kuin yhdentyyppisesti muovista joko hajauttamalla
erityyppiset muovit toisiinsa tai jirjestdm#ll4d eri muoveista koos-
tuvat erilliset kerrokset, jolloin ndin voidaan jarjestad sulku, joka

vastustaa erityyppisten juoksevien aineiden l4pipdisyid etiketin lapi.

Vaikka yksittdinen etiketti vdhent4d juoksevien aineiden lapipaasya
s4i1lién sivuseindmdn l4dpi, on vaikeata puhallusmuovata s&ilid varus-
tettuna etiketills, joka kattaa enemmin kuin yhden puoliskon s&ilién
sivuseindmistsd, ja tamdn vuoksi kdytetadn mieluiten etikettiparia,
joka sijaitsee s&i1lién sivuseindmin toisiaan vastakkain olevilla puo-
1lilla, jotta nAin voidaan saada aikaan lisi4 etikettipeittoa sivu-
seinidmin paslle ja vahemmin etiketdimaAtdéntd aluetta, jonka lapi juok-

sevien aineiden siirtyminen voi tapahtua.

Tamdn keksinnén kohteet, piirteet ja edut selvijvit seuraavasta yksi-
tyiskohtaisesta kuvauksesta, jossa esitetiin parhaat tavat keksinnén
toteuttamiseksi, kun ne otetaan huomioon yhdessi mukana olevien pii-

rustusten kanssa.

Kuvio 1 on poikkileikkauskuva puhallusmuovauskoneen avoimen muotin
l4pi ja havainnollistettu varustettuna siihen applisoidulla etiketti-
parilla puhallusmuovausprosessin valmistelua varten, joka tuottaa

tdmin keksinndén mukaisesti konstruoidun si#ilién;

Kuvio 2 havainnollistaa putkimaista aihiota, joka on sijoitettu avoi-
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messa asennossa oleva etiketéidyn muotin muottiosien viliin puhallus-

muovausprosessin valmistelua varten;

Kuvio 3 havainnollistaa muottia sen sulkemisen jdlkeen ja putkimaisen

aihion osittaista puhaltamista puhallusmuovausprosessin aikana;

Kuvio 4 havainnollistaa suljettua muottia puhallusmuovausprosessin

puhallusvaiheen loputtua;

Kuvio 5 havainnollistaa muottia sen jdlkeen kun puhallettu s&ilié on
jadhtynyt riittaviasti, jotta muotti voidaan avata puhallusmuovatun

s4ilién poistamiseksi;

Kuvio 6 on pystykuva, joka on otettu osittain poikkileikkauksena kek-

sinnén mukaisen sailioén lapi;

Kuvio 7 on osittainen tasokuva, joka on otettu poikkileikkauksena

s&ilidén lapi;

Kuvio 8 on poikkileikkauskuva s&ilién sivuseinamén liapi ja kuvaa yht4

paperista valmistetun etiketin suoritusmuotoa;

Kuvio 9 on poikkileikkauskuva s&ilién sivuseinidmin lipi ja kuvaa tois-

ta paperista valmistetun etiketin suoritusmuotoa;

Kuvio 10 on poikkileikkauskuva s&ilién sivuseiniman lapi ja kuvaa yhti

muovista valmistetun etiketin suoritusmuotoa; ja

Kuvio 11 on poikkileikkauskuva siilién sivuseindmdn l4pi ja kuvaa

toista muovista valmistetun etiketin suoritusmuotoa.

Piirustuksiin viitaten kuvioissa 1-4 havainnollistettu muovinpuhallus-
muovauslaite suorittaa muottietiketéinnin, ja sits kdytetddn valmis-
tamaan timidn keksinnén mukaisesti konstruoitu etiketéity sailio 10,
kuten kuvioissa 5-7 on esitetty. Tami sailié 10 sisaltad siihen pysy-
vasti kiinnitetyt etiketit L, jotta voidaan estidid juoksevien aineiden

pddseminen sailién lapi joko sis#ltid- tai ulkoapidin. S4ilién 10 puhal-
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lusmuovaukseen voidaan kdyttds erityyppisid muoveja, kuten tdmin jal-
keen tarkemmin kuvataan. Rakenteeltaan erilaisia etikettejd L voidaan
kdyttds estidmidin juoksevien aineiden lapipassy, jotta voidaan sidilyt-
tdsd sisdllén integriteetti sdilisén alkuperiisen tayttidmisen jalkeen.

Kuten kuvioissa 5-7 on havainnollistettu, s4ilislld 10 on sivusein&mi
12, joka esitetyss#d suoritusmuodossa on varustettu yleisesti lierio-
miisellsd muodolla. S4ilidn ylikaula 14 etenee yléspdin sivuseindmidstad
12 suuosaan 15, joka on havainollistettu kierteilla suljettavana.
S4ilién pohja 16 etenee alaspidin sivuseindmidstd sailién sulkemista
varten. Kuten on havainnollistettu, etikettipari L on jirjestetty
s4ilién sivuseinamasn 12 ylakaulan 14 ja pohjan 16 valiin. Vaikka on
suositeltavaa kiytt4i etikettiparia, jotta voidaan pienentii etike-
téimaténts aluetta ja vidhentdd juoksevan aineen pidasymahdollisuutta
sa4ilién lapi, yksittdinen etiketti vahentdd juoksevien aineiden la-
piisevyyttd ja saa aikaan s4ilisén, jonka hyllyiki on pidempi kuin mika

muutoin on mahdollista.

Kuviossa 2 s4ilié on havainnollistettu valmistettuna kuumennetusta
muovisesta putkimaisesta aihiosta 20, joka on ruiskupuristustyyppinen
esimuotti ja valmistettu aikaisemmin puhallusmuovauskoneen asianomai-
sen muovinruiskupuhallusvarustuksen avulla. Tulisi kuitenkin ymmartas,
ettd keksinté soveltuu myds puhallusmuovaukseen, jossa putkimainen
aihio on valmistettu suulakepuristamalla tai muulla tavoin. Havainnol-
listettu, kuumennettu putkimainen aihio 20 siirretdidn muottiosien 24
ja 26 viliseen avoimeen muottiin 22 samaan linjaan muotin syvennysosi-
en 28 kanssa. Muotin syvennysosissa 24 ja 26 olevat tyhjokanavat 30
sallivat etikettien L kiinnittamisen, jotka sijoitetaan syvennysosiin

28 alkuperidisen etiketdinnin yhteydessi.

Kuten kuviossa 1 on esitetty, etiketéinnin suorittaa etiketédija 32,
jota voidaan liikuttaa nuolen 33 suuntaan takaisinvedetyn ja sisdin-
tyénnetyn asennon vdlilla, kuten on havainnollistettu avoimeen muot-
tiin 22 liittyen. Etiketinsiirtimet 34 on varustettu imukuppeihin 36
ulottuvilla tyhjdkanavilla, joita imukuppeja kidytetddn etikettien L
kiinnittimiseen. Etiketinsiirtimien 34 takaisinvetdminen ja edent&-

minen nuolen 33 poikki ulottuvaan suuntaan saa aikaan etikettien alku-
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perdisen siirtimisen asianomaisista etikettikaseteista imukuppeihin
etiketdéijén 32 ollessa takaisinvedetyssid asennossa, miti ei ole esi-
tetty. Kun etiketti on aluksi kiinnitetty, etiketinsiirtimet 34 vede-
tddn takaisin ja etiketdijd 32 siirretddn tidmin jalkeen sisiidnvedet-
tyyn asentoon, jossa etiketinsiirtimien eteneminen ja imukuppeihin 36
vedetyn tyhjon loppuminen sallivat muottikanaviin 30 vedetyn tyhjén
kiinnittavin etiketit paikoilleen. On my6és mahdollista varustaa imuku-
pit 36 ylipaineilman puhalluksella, joka auttaa etikettien vapautta-
mista. Kun etiketinsiirtimet 34 on vedetty takaisin ja etiketéija 32
on siirtynyt takaisinvedettyyn asentoon seuraavan syklin valmistelua
varten, ruiskupuristettu esimuotti 20 siirtyy kuvion 2 mukaiseen asen-
toon, kuten aikaisemmin on kuvattu muotin syvennysosien 28 linjauksen

yhteydesséi.

Puhallusmuovausprosessi etenee kuvion 2 vaiheesta kuviossa 3 esitet-
tyyn vaiheeseen, kun muotti 22 sulkeutuu muottiosien 24 ja 26 1iik-
kuessa toisiaan kohti ja ympardidessd syvennyksessd 28 olevan putki-
maisen aihion 20. Paineistettua kaasua puhalletaan timin jdlkeen aihi-
on 20 sisdosaan, jotta sulaa muovia voidaan venyttiid sekd aksiaaliseen
ettd kehdmidiseen suuntaan. Alussa on myés mahdollista venyttd#i aihiota
20 aksiaalisesti tyéntésauvan avulla suuremman kaksiakselisen orien-
toimisen aikaansaamiseksi, mikd lisda saatavan sdilién lujuutta. Esi-
muotti 20 liikkuu tdten alaspdin ja ulospdin havainnollistetulla ta-
valla, jotta voidaan saada aikaan vastaavasti aksiaalinen ja kehdmii-

nen venyminen puhallusmuovauksen aikana lopullista muotoa kohti.

Kuten kuviossa 4 on havainnollistettu, prosessoinnin puhallusvaihe on
lopussa, kun saatava s4ilié 10 saa muottisyvennyksen 28 muodon sen

jalkeen kun se on puhallettu etikettien L ympirille. Puhallettua sii-
liétd pidetddn suljetussa muotissa 22 niin pitkidn, etts voidaan sal-

lia sailién jaahdyttidminen suunniteltuun muotoon.

Kuten kuviossa 5 on havainnollistettu, muotin 22 avautuminen muotti-
osien 24 ja 26 liikkuessa poispdin toisistaan sallii puhalletun sdili-
6n 10 poistamisen, joka on varustettu etiketeilld L siihen kiinnitet-
tyind, kuten tamin jalkeen tarkemmin kuvataan. T4dmin jidlkeen toinen

pari etikettejid L applisoidaan muotin syvennysosiin 28 aikaisemmin
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kuvatulla tavalla seuraavan syklin alkaessa.

Kuten kuvioissa 5,6 ja 7 on havainnollistettu, kukin etiketti L etenee
osittain puhalletun s&ilién 10 sivuseinidmin 12 ympari, ja sen sivu-
reunat Ls ovat toisistaan erillddn kehdmdiseen suuntaan. Kullakin
etiketills L on myés ylidreuna Lu, joka sijaitsee sailion kaulan 14
alapuolella, sekd alareuna L1, joka sijaitsee sadilién pohjan 16 yla-
puolella. S4ilién sivuseinadmilld 12 on puhallusprosessin tuloksena
jyrkdsti kaartuvat osat 42,44 ja 46, jotka sijaitsevat téssd jérjes-
tyksessd etiketin L yla-, ala- ja sivureunojen vieressa, jotta sdilié
voidaan varustaa yleisesti jatkuvalla ulkopinnalla etiketin reunojen
ja sivuseiniamin vidlisten rajapintojen kohdalta. Kuten tdmin jadlkeen
tarkemmin kuvataan, etiketin poikkileikkaus sisdltdd sulun, joka vas-
tustaa juoksevien aineiden lapipaasyd siilién sivuseindmin 12 lapi, ja
lampoherkin liiman, joka kiinnittdd etiketin sdilién sivuseinidmiidn.
Tam4 sulun ja liiman k#4sittdvid rakenne riippuu sovelluskohteesta,
johon siiliota kiytetddn. Sovelluskohteesta riippumatta juoksevien
aineiden l4pipddsyn vihentdminen sailién lipi yhdessd sailion sivu-
seindmidn jatkuvan ulkoseinidmin kanssa jyrkasti kaartuvien osien 42, 44
ja 46 ansiosta ja siihen liittyvad taloudellinen valmistus, joka eli-
minoi s4ilién myshemmin tapahtuvan etiketéinnin, tuottavat paremman

s4ilién kuin alkaisemmin saatavilla olevat sdiliét.

Etiketin L erilaisten suoritusmuotojen rakenne on kuvattu alla kuvi-

oiden 8-11 yhteydessi. Kuten alla on kuvattu, kukin etiketti sisjltaa
sulun, joka vastustaa juoksevien aineiden lidpipiddsyd s&ilién sivusei-
namdn 12 lipi, seks ladmpoherkin liiman, joka kiinnittdd etiketin sdi-

lién sivuseinidmiidn puhallusmuovausprosessin aikana.

Kuten kuviossa 8 on havainnollistettu, etiketin L yksi suoritusmuoto
kasittas paperikaistaleen 48, jonka sisdpinta sisdltad sulkupdidllys-
teen 50 sulun j&rjestdmiseksi, joka vastustaa juoksevien aineiden pii-
sy4 sailién sivuseinimin 12 lapi. Vaikka erilaisia materiaaleja voi-
daan kiyttids sulkupddllysteen 50 jarjestamiseksi, polyvinylideeni-
klroridi (PVDC) soveltuu hyvin CO,:n lapipidsyn vastustamiseen, kun
s4ili6é 10 on valmistettu polyeteenitereftaatista ja on suunniteltu

hiilidioksidilla tyydytettyjen juomien s4ilytt&mistd varten. Limpé-



10

15

20

25

30

35

10 88905

herkkd liima on havainnollistettu jirjestetyksi p4illysteells 52, joka
on geelilakkatyyppinen kuumatiiviste, joka on riittdvin tarttuva kiin-
nittdmiin etiketin s&ilién sivusein4mdin 12 noin 70°C:ssa. Kuviossa 2
havainnollistettu aihio 20 kuumennetaan sopivaan limpoétilaan alueella
noin 75-125°C, jotta voidaan saada aikaan sopiva kuumuus liiman 52
aktivoimiseksi siten, ettd etiketti kiinnittyy pysyvidsti sdilién si-
vuseinidmiddn 12. Paperietikettikaistaleen 48 ulkopinta esipainetaan ja
peitetddn tidmdn jdlkeen lakan ulkopiillysteelld 54, joka estda etike-

tin merkkaantumisen ja s&ilytt#d muutoinkin etiketin ulkondén.

Kuviossa 9 on havainnollistettu etiketin L toinen suoritusmuoto, joka
on aikaisemmin kuvatun paperikaistaletyypin 48 mukainen. T&lla pape-
rietiketilld L on muovipddllyste 56, joka on applisoitu paperikaista-
leen 48 sisdpinnalle. Puhallusmuovauksen loppuunsaattamisen jidlkeen
pdédllyste 56 on suorassa kosketuksessa s#ilién sivuseinidmdn 12 kanssa,
ja se voi olla valmistettu kahdella eri tavalla. Toisessa versiossa
padallyste 56 voi olla valmistettu muovista, kuten polyvinylideeniklo-
ridista, joka toimii sulkuna juoksevien aineiden ldpipaddsyn vastusta-
miseksi ja jonka sisdpinta toimii lampoéherkkdnd liimana etiketin kiin-
nittamiseksi sdilién sivuseinidmddn. Samalla tavoin muut muovit, jotka
vastustavat juoksevien aineiden lipipadsys ja tulevat tahmeiksi lampoid
kidytettdesssd, toimivat myds kaksitahoisesti siten, ettd niilld saadaan
aikaan sulku ja lampoéherkka liima etiketin kiinnittdmistd varten.
Toisessa versiossa paillyste 56 valmistetaan sulkumuovista, joka ha-
jautetaan eri koostumuksella varustetun limpséherkan liiman kanssa.
Molemmissa versioissa, joissa padllyste 56 on etikettipaperikaistaleen
48 sisapinnalla, paperikaistaleen 48 ulkopinta on varustettu lakka-
pidallysteelld 54, kuten aikaisemmin on kuvattu kuvion 8 suoritusmuodon

yhteydess4.

Kuvioissa 8 ja 9 havainnollistetussa kummassakin paperietiketin L
suoritusmuodossa sulku on varustettu muovilla, jonka koostumus parhai-
ten tulosten saavuttamiseksi riippuu juoksevan aineen sisdllostd, jota
s4ilié on suunniteltu sdilyttdmddn. T4mA muovi valitaan suositelta-
vasti seuraavasta ryhmistd: polyvinylideenikloridi, polypropeeni,
polyeteeni, etyylivinyylialkoholi, akryylinitriili tai polyeteeni-

tereftaatti. Polyvinylideenikloridin on havaittu antavan erittdin
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hyvdt tulokset H,0:n ladpipaidsyn vastustamisen yhteydessi, ja se toimii
myés hyvin, kun halutaan vastustaa CO,:n lapipdisyd ulospdin sdilién
l4pi ja est#ds O,:ta kulkemasta sd4ilién sisddn. Polypropeeni vastustaa
hyvin H,0:n lapipadsys, ja sitd voidaan titen kiyttda edullisesti
estamiddn H,0:ta kulkemasta muovipullojen ldpi, jotka on valmistettu
polyeteenitereftaatista alkoholipitoisten juomien sailyttdmista var-
ten. Vaikka tavallinen polypropeeni toimii hyvin, on havaittu, ettd
orientoitu polyeteeni toimii paremmin ja ettd sen lapikuultavuus on
myds parempi, jos halutaan kayttas lidpikuultavaa etikettid. Polyeteeni
estdid myds H,0:n lapipddsyn, muttei aivan yhtd hyvin kuin polypropee-
ni. Etyylivinyylialkoholi vastustaa CO,:n ja 0,:n lapipdisyd paremmin
kuin polyvinylideeni, mutta sen kestokyky H,0:n lipaisevyydelle on
heikompi. Akryylinitriili vastustaa myss hyvin CO,:n ja O,:n lidpi-
piasyd, mutta se el vastusta H,0:n ldpipadsyd yhtd hyvin kuin poly-
vinylideenikloridi. Polyeteenitereftaatti vastustaa O,:n lapipddsyd,
mutta se ei ole erityisen kestidvid H,0:n tai CO,:n lipidisevyydelle,

kuten ylli on mainittu.

Kun etikettien L paperikaistale on kuvioissa 8 ja 9 havainnollistetun
tyypin mukainen, kuten ylla on kuvattu, voidaan kayttid yhdentyyppistd
muovia, jotta voidaan jirjestdd sulku juoksevien aineiden lapipaddsyn
ehkiisemiseksi. On myés mahdollista kdytt#3 useamman kuin yhdentyyp-
pistd muovia, jotta voidaan jarjestas sulku tdmintyyppisten juokse-
vien aineiden vastustamiseksi, jos yksittdinen muovi ei saa aikaan
kestokykyd kaikkia juoksevia aineita vastaan, joita tarvitaan mihinka

tahansa toivottuun sovellukseen.

Kuvioissa 10 ja 11 on esitetty kaksi etiketin L erilaista suoritus-
muotoa valmistettuina muovista, joka madrittda etiketin sisd- ja ulko-
pinnat ja toimii sulkuna juoksevien aineiden lipipddsyd vastaan. Kum-
mankin suoritusmuodon sekid aikaisemmin kuvattujen paperietikettien
sulkujen yhteydessd etiketit valitaan seuraavasta ryhmista: polyviny-
lideenikloridi, polypropeeni, polyeteeni, etyylivinyylialkoholi, ak-
ryylinitriili tai polyeteenitereftaatti, joiden ominaisuudet on mai-

nittu ylla paperietikettien yhteydessé.

Muovietiketin L kuvion 10 suoritusmuodossa lampéherkka paallyste 52 on
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applisoitu muovietiketin sisdpinnalle. Kuten kuviossa 8 esitetyn pape-
rietiketin yhteydessd on havainnollistettu, ldmpsherkidn liiman pail-
lyste 52 voidaan jarjestd4d geelilakkana, vaikka on mydés mahdollista
kayttas muita lampoherkkisd liimoja, kuten polyvinylideenikloridia tai
mit4 tahansa muuta lampéherkk#d liimaa, joka toimii haluttua sovellus-

kohdetta varten.

Kuviossa 11 havainnollistetun muovietiketin L sisiapinta on suoraan
kiinnitetty sdilién sisdseinamiddn 12, ja mainittu etiketti voidaan
valmistaa kahdella eri tavalla. Toisessa versiossa lampéherkkid liima
hajautetaan etiketin sulkumuoviin. Toisessa versiossa muovilla, joka
saa aikaan juoksevien aineiden l4pipiddsyd vastustavan sulun, on sisi-

pinta, joka toimii lampoherkkidni liimana.

Kuvioissa 10 ja 11 esitetyn kummankin suoritusmuodon mukainen muovi-
etiketti voi olla valmistettu olennaisesti ainoastaan yhdentyyppisesti
muovista, jotta voidaan saada aikaan sulku juoksevien aineiden lapi-
pddsyn ehkdisemiseksi. On myds mahdollista valmistaa muovietiketti
useamman kuin yhdentyyppisestd muovista, jotta voidaan saada aikaan
sulku juoksevien aineiden lidpip4ddsyn ehkidisemiseksi. Kun useamman kuin
yhdentyyppistd muovia kdytetddn hyviksi, eri muovityypit voidaan ha-

jauttaa toisiinsa tai jidrjestdid erillisend kerroksina.

Tulisi havaita, ettd tietyntyyppiset muovit eividt kiinnity toisiinsa
erityisen hyvin. T4dllaisissa tapauksissa sulkumuovin eri kerrokset
voidaan varustaa sopivasta liimakalvosta koostuvalla vidlikerroksella,

joka sitoo sulkukerrokset toisiinsa.

Kaikissa kuvioissa 8,9,10 ja 11 esitetyissd suoritusmuodoissa poly-
vinylideenikloridi on lampéherkksd liima, jota voidaan kayttad pai-
asiassa sulkuna tai seka# sulkuna juoksevien aineiden lipipddsyd vas-

taan ettd lampoherkkdnd liimana.

Vaikka parhaat tavat keksinnén toteuttamiseksi on kuvattu yksityis-
kohtaisesti, alan asiantuntijat havaitsevat, ettd on mahdollista kayt-
tdd vaihtoehtoisia rakenteita ja suoritusmuotoja keksinnén toteut-

tamiseksi, kuten seuraavissa patenttivaatimuksissa on mdidritetty.
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Patenttivaatimukset

1. S4ailié (10), joka kasittas: sivuseinidmin (12); ylakaulan (14), joka
etenee sivuseiniAmidstid (12) yléspidin; pohjan (16), joka etenee alas-
piin sivuseindmastid (12) s#ilién (10) sulkemista varten; ja sdilion
(10) sivuseinimilli (12) olevan tasapaksuisen etiketin (L), jossa
etiketilla (L) on ulkopinta, joka sijaitsee ulospdin, ja sisdpinta,
joka sijaitsee sisdinpidin sivuseindmis (12) kohti; jolla etiketilld on
myds ylareuna (Lu), joka sijaitsee sdilién (10) kaulan (16) alapuo-
lella, sekd alareuna (L1), joka sijaitsee sdilién (10) pohjan (16)
ylapuolella; tunnet tu siitid, ettd etiketti (L) ulottuu osit-
tain sivuseindmidn (12) ympdri, ja sen sivureunat (13) ovat toisistaan
erillddn; ja ettd siailién sivuseindmidlla (12) on jyrkasti kaartuvat
osat (42,44,46) etiketin (L) reunojen vieressd, jotta saadaan aikaan
s4ilié (10), jolla on yleisesti jatkuva ulkopinta etiketin reunojen ja
sivuseindmén (12) v4lisill4 rajapinnoilla; etiketin (L) sisdltdessa
sulun, joka vastustaa juoksevien aineiden pddsysd s4ilién sivuseindmin
(12) 14pi; ja lampoéherkdn liiman, joka kiinnittdd etiketin (L) s4ilioén

sivuseinidmaian (12).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s4i1lié, tunne t tu siita,
etti etiketti (L) kdsittds paperikaistaleen (48), jonka sisdpinta
sisaltas sulkukerroksen (50) sulun jarjestamiseksi, seka lampoherkin
liiman jdrjestettynd p&#llysteeksi (52), joka sijaitsee sulkukerroksen
(50) ja s&ilioén sivuseinamin (12) valissa.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s&ilié, tunnet tu siits,
ettd etiketti (L) k#sittdi paperikaistaleen (48), jonka sisdpinta
sis#ltad sulkukerroksen (56) sulun jarjestidmiseksi, ja ettd sulku on
valmistettu muovista, joka vastustaa juoksevien aineiden ldpdisevyytta
ja jolla on sisapinta, joka toimii lampdherkkana liimana kiinnittien
etiketin (L) si3ilién sivuseinidmian (12).

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s4ilié, tunne t tu siiti,
etti etiketti (L) k#sittidi sisipinnalla varustetun paperikaistaleen
(48) ja jossa sulku (56) ja lampdherkksd liima (56) ovat eri koostumuk-

silla varustettuja muoveja, jotka hajautetaan toistensa kanssa pail-
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lysteeksi paperikaistaleen sis&dpinnalle.

5. Patenttivaatimuksen 2,3 tal 4 mukainen sdilié, tunnettu
siita, etta paperikaistale-etiketilla (L) on ulkoinen lakkakerros
(54).

6. Patenttivaatimuksen 1,2,3 tai 4 mukainen siilié, tunnettu
siitd, ettd sulku valitaan seuraavasta ryhmistd koostuvista muoveista:
polyvinylideenikloridi, polypropeeni, polyeteeni, etyylivinyylialkoho-

1li, akryylinitriili tai polyeteenitereftaatti.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen siilié, tunne t tu siita,
ettd kiytetddn yhdentyyppistd muovia sulun jdrjestdmiseksi juoksevien

aineiden lapipissyn ehkiaisemisti varten.

8. Patenttivaatimuksen 6 mukainen s4ilié, tunne t tu siita,
ettd enemmin kuin yhdentyyppist4d muovia kaytetdsn sulun jarjestamisek-

si juoksevien aineiden lapip4d4dsyn ehkdisemistd varten.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s&ilié, tunne t tu siits,
etts etiketti (L) on valmistettu muovista, joka mairittid etiketin (L)
sisd- ja ulkopinnat ja toimii sulkuna juoksevien aineiden ldpipaasya

vastaan.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen s&ilié, tunne t tu siiti,
ettd sulun jdrjestdvid muovietiketti (L) valmistetaan seuraavasta muo-
viryhmastd: polyvinylideenikloridi, polypropeeni, polyeteeni, etyyli-
vinyylialkoholi, akryylinitriili tai polyeteenitereftaatti.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen s&ilié, tunnet tu siiti,
ettd lampoherkka liima applisoidaan pasllysteend muovietiketin (L)

sisdpinnalle.

12. Patenttivaatimuksen 10 mukainen s4ilié, tunne t tu siiti,

ettd lampdherkkd liima hajautetaan muovietiketin (L) muoviin.

13. Patenttivaatimuksen 10 mukainen sailié, tunne t tu siiti,
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ettd sulun muodostavalla muovilla on sisdpinta, joka toimii lampoherk-

kidn4d liimana.

14. Patenttivaatimuksen 10 mukainen s4ilié, tunnet tu siiti,
ettd muovietiketti (L) on valmistettu olennaisesti vain yhdentyyppi-
sestd muovista sulun aikaansaamiseksi juoksevien aineiden ldpipddsyn

ehkidisemistd varten.

15. Patenttivaatimuksen 10 mukainen s4ilié, tunne t tu siits,
ettd muovietiketti (L) on valmistettu useamman kuin yhdentyyppisesta
muovista sulun aikaansaamiseksi juoksevien aineiden lapipddsyn eh-

kiisemistid varten.

16. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s#ilié, tunne t tu siita,
ettd lampdherkkd liima on polyvinylideenikloridia.

17. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s#ilié, tunnet tu siits,
ettd se sisiltad parin etiketteja (L), jotka sijaitsevat sdilién si-

vuseinidmdn toisiaan vastakkain olevilla puolilla.



10

15

20

25

30

35

16 88905

Patentkrav

1. Behallare (10), som innefattar: en sidovagg (12); en o6vre hals
(14), som stridcker sig fran sidovidggen (12) uppat; en botten (16), som
striacker sig nedat fran sidovidggen (12) fér att sluta till behallaren
(10); och en jamntjock etikett (L) vid behallarens (10) sidoviagg (12),
och etiketten (L) har en yttre yta, som 4r beli#gen utdt, en inre yta,
som Ar beldgen inadt mot sidoviggen (12); vilken niamnda etikett ocksa
har en 6vre kant (Lu), som ar beligen nedanom behdllarens (10) hals
(16), samt en undre kant (L1), som &r beligen vid den 6vre sidan av
behidllarens (10) botten (16), kdnnetecknad av, att eti-
ketten stridcker sig delvis kring sidoviggen (12), och dess sidokanter
(15) a4r pa avstand fran varandra; och att sidovidggen (12) av nidmnda
behallare har delar (42,44,46) som kroker sig brant bredvid etikettens
(L) kanter, for att astadkomma en behdllare (10) som har en allmint
taget kontinuerlig yttre yta vid grinsytorna mellan etikettkanterna
och sidovdggen (12); varvid nidmnda etikett innehaller en tillslutning,
som motsitter sig intradde av flytande &mnen genom behdllarens sido-
viagg (12); och ett vArmekdnsligt lim, som fdster etiketten (L) vid
behallarens sidoviagg (12).

2. Behallare enligt patentkrav l, k& nnetecknad dirav, att
etiketten (L) innefattar en pappersremsa (48) vars inre yta innehdller
ett tillslutningsskikt (50) fér att anordna en tillslutning, samt ett
vdrmekdnsligt lim anordnat som en beldggning (52), som &4r beligen
mellan tillslutningsskiktet och behdllarens sidovagg (12).

3. Behallare enligt patentkravl, k& nnetecknad dirav, att
etiketten (L) innefattar en pappersremsa (48) vars inre yta innehdller
ett tillslutningsskikt (56) fér att anordna en tillslutning, och att
tillslutningen &r framstdlld av plast som motsdtter sig genomtrang-
ning av vidtskor och som har en inre yta som fungerar som virmekinsligt

lim genom att fista etiketten (L) vid behdllarens sidovigg (12).

4. Behallare enligt patentkravl, kdnnetecknad dirav, att
etiketten (L) innefattar en pappersremsa (48) foérsedd med en inre yta

och dir tillslutningen (56) och det vdrmekdnsliga limmet (56) 4r plas-
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ter av olika sammansattning, som dispergeras med varandra till en

beldggning pd den inre ytan av pappersremsan.

5. Behdllare enligt patentkrav 2,3 eller 4, k4nnetecknad
darav, att pappersskiktsetiketten (L) har ett yttre lackskikt (54).

6. Behallare enligt patentkrav 1,2,3 eller 4, k& nnetec k -
n ad dirav, att tillslutningen vidljs bland plaster i féljande grupp:
polyvinylidenklorid, polypropen, polyeten, etylvinylalkohol, akrylnit-

ril eller polyetentereftalat.

7. Behallare enligt patentkrav 6, k4 nne tecknad dirav, att
man anvinder sig av endast en typ av plast foér att kunna anordna en

tillslutning f6ér att hindra genomsladppning av vatskor.

8. Behallare enligt patentkrav 6, k4 nnetec knad didrav, att
man anvidnder sig av plaster av flera 4n en typ foér att anordna en

tillslutning fér att hindra genomsldppning av viatskor.

9. Behallare enligt patentkravl, k& nne tecknad dirav, att
etiketten (L) &r framstalld av plast som bestimmer etikettens (L) inre
och yttre yta och fungerar som tillslutning mot genomsldppning av vat-

skor.

10. Behallare enligt patentkrav 9, k4 nnetecknad dérav,
att plastetiketten (L) som anordnar begrinsaren framstdlls av plast
vald bland plaster i féljande plastgrupp: polyvinylidenklorid, polyp-
ropen, polyeten, etylvinylalkohol, akrylnitril eller polyetenterefta-
lat.

11. Behallare enligt patentkrav 10, k4 nneteckna d darav,
att ett virmekdnsligt lim appliceras som belidggning vid den inre ytan
av plastetiketten (L).

12. Behillare enligt patenkrav 10, k4 nneteckmnad dirav,

att det viarmekdnsliga limmet dispergeras i plastetikettens (L) plast.
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13. Behallare enligt patentkrav 10, k4 nnetecknad dirav,
att plasten som bildar tillslutningen har en inre yta som fungerar som

ett vidrmekinsligt lim.

14, Behallare enligt patentkrav 10, k4 nnetecknad dirav,
att plastetiketten (L) endast ir framstdlld av plast av en enda typ
for att dstadkomma en tillslutning fér att hindra genomslippning av
vitskor.

15. Behdllare enligt patentkrav 10, k4 nneteckmnad dirav,
att plastetiketten (L) &r framstdlld av flera 4n en typ av plast fér
att astadkomma en tillslutning fér att hindra genomslippning av

vitskor.

16. Behallare enligt patentkravl, kdnneteckmnad dirav,
att det vdrmekdnsliga limmet &r polyvinylidenklorid.

17. Behallare enligt patentkravl, k4 nnetecknad dirav,
att den innehdller ett par etiketter (L) som 4r beldgna pad motsatta

sidor om behdllarens sidovigg.
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