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(54) Zpiisob vyroby krouZkii, zejména krouZkit pro valiva loZiska z trubek .

Podstata tohoto zplisobu spofivd v tom, Ze se
nejprve zkalibruji ¢ela prfedem z trubky oddé&le-
ného polotovaru krouZku a poté se otvor v polo-
tovaru krouZku prosifihne podélné& a souose
s vnéjSim primérem polotovaru krouZku. Dalsi
zpfesnéni geometrie krouzku se docili op&tovnou
Kkalibraci &el polotovaru krouzku.
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Vynélez se tykd zpisobu vyroby krouZkd, zej-

ména pro valivd loZiska, z trubek objemovym
tvafenim.

KrouZky, zejména pro valivd loZiska, se vyrabi
objemovym tvafenim bhez ohfevu nebo kovanim
za ohFevu tzv. v&Zovych vykovkl z plného mate-
rialu.

Pfi objemovém tvaFeni bez oh¥evu se vyuZivd
obvykle protism&rného protladovdni s blanou
u dna, obousmé&rného protladovdni s blanou
zhruba uprostfed vytladku, nebo protladovadnim
do tvaru v8Zového polotovaru v parech s blanou
ve «{dnu, s naslednym vyst¥iZenim blédny a od-
délenim vnit¥fniho krouzku.

Je zndmo téZ vyuZivani tfiskového obrabéni,
kdy vychozim polotovarem je trubka, danych
rozmé&rit s prisluS§nymi p¥idavky pro obrab&ni.

Znamo je také vyuZivani trubky v kombinaci
kalibrovani &el a dopfedného protladovani za
GCelem dosaZeni geometricky pfesnéjsiho krouz-
ku s minimalnimi p¥idavky na tiiskové obrab&ni.

Nevyhodou objemového tvad¥eni bez ohfevu je
uzky rozsah pouZiti hlavn& pro krouZ?ky malych
a mendich rozmé&rfi a pFitom jeSté dochazi jen
k nizkému procentu vyuZiti materialu.

Véts1 krouzky, ziskdvané kovdnim za ohfevu
tzv. v&Zovych vykovk{i jsou pracné. Odpad ma-
teridlu je rovn&Z znadny a ¢ini a¥ 34 % vsadko-
vého materidlu.

P¥i t¥iskovém obrdbé&ni z tlustost&nnych trubek
je odpad pon&kud niZsi, ale pracnost obrab&nim
zlistdva opét znadna. - .

U kombinace dopfedného protladovani a kali-
brace z trubky zlstdva je§t& podil pracnosti vy-
plyvajici z t¥iskového obrab&ni. '

9]

Uvadsné nedostatky podstatnou mé&rou odstra-
fiuje zplisob vyroby krouzkii podle vyndlezu, je-’
hoZ podstata spodiva v tom, Ze se nejprve zkali-
bruji Cela pfedem z trubky odd&leného poloto-
varu krouZku a poté se otvor v polotovaru krouz-
ku prostfihne podéIlnég a souose s vné&jsim primé-
rem polotovaru krouZku. Dalsi zpiesnéni geo-
metrie krouZku se docili op&tovnou kalibraci
Cel, polotovaru krouzku. :

Priklad provedeni zplisobu vyroby  krouzkii
Z trubek zkalibrovanim Cel a podélnym prostii-

. Zenim s pFipadnou néaslednou kalibraci el a do-

konGovacich operaci podle vyndlezu je znézor-
nén na vykrese.

Trubka 1', pfesné délend ma krouZky 1 o prii-
meérech di, Di a vySe hs se pouZije pro ‘kalibraci
na krouZek 2 o vySce hy; a primé&rech dz, D..
ZpFesn&ny krouZek 3 vznikne prost¥iZenim a od- -
d8lenim prebytku materidlu ve formé& odpadu 4.
Vznikly polotovar krouZkou je schopny dal$i ka-
librace pro zvySeni geometrické p¥esnosti p¥i-
padné sraZeni ¢i zaobleni hran. Zisk%\;‘f krouZek
1ze pouZit pro dal$i operace, jako vytvoFeni dra?-
ky ob&Zné drahy 5, v krouzku 6 a to bud tvaie-
nim nebo tFiskové. )

Hlavni vyhodou zptscbu vyroby krouzku podle
vyndlezu je sniZeni pracnosti, zvySeni geometric-
ké presnosti a tim prechod na produktivngjsi
zplsoby obrédb&ni — brousenim a vyuZiti vyhod
zpevnéni tvafenim. '

Zpiisobu vyroby krouZkd podle vyndlezu se da
vyuZit nejen pro uvadé&né krouZky valivych loZi-
sek, ale té%Z pfi vyrob& pouzder a KkrouZkii ve
velkych sériich.

PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob vyroby krouzki, zejména krouZkfi pro
valivd loZiska z trubek, vyznacujici se tim, Ze
se nejprve zkalibruji ¢ela pfedem odd&leného
polotovaru krouzku a poté se otvor v polo-
tovaru krouZku prostiithne podéln& a souose
s vné&jS§im primérem polotovaru krouZku.

2. Zpusob podle bodu 1., vyzna€ujici se tim, Ze
po prostfiZeni se provede op&tovnd kalibrace
¢el polotovaru krouZku.
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