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Die Erfindung betrifft eine Transportpalette, insbesondere
far den Flugverkehr, welche im Wesentlichen die Form einer
quadratischen  oder  rechteckigen Platte aufweist.
Erfindungsgeman ist vorgesehen, - dass sie - flr eine
wesentliche Reduktion ihres Gewichts - zu wesentlichen
Anteilen mit Kunststoffmaterial gebildet, - zumindest einen -
zumindest zwei einander im Winkel im Bereich von 15 bis

90° kreuzende, im  jeweiligen Kreuzungspunki,
vorzugsweise Uber dortige Relativiagestabilisierungs-Rinnen
oder -Einkerbungen zur Steckverbindung

aneinanderliegenden, mit einem mechanisch hochfesten,
faserarmierten Komposit- Kunststoff gebildete Armierungs-
bzw. Verstarkungsstreben oder -stébe (-strings, - stringer),
dieselben in stabiler Lage und Anordnung zueinander
haltenden, satt an sie gebundenen, und sie einschlie3enden
bzw. einbettenden, vorzugsweise allseitig, umschlieBenden,
mit einer Mehrzahl von Teil-Kernen gebildeten plattenartigen
Kern aus einem mechanisch stabilen Schaumkunststoff
aufweisen, - an welchen die Armierungsstreben
enthaltenden  Schaumkunststoff-Kern  zumindest  (ber
dessen obere und untere Hauptflache zumindest jeweils
eine  mechanisch  hochfeste  Schicht aus eihem
faserarmierten Komposit-Kunststoff gebunden ist, oder aber
welcher mehrteilige Schaumstoff-Kern insgesamt von einer
derartigen faserarmierten Kompositkunststoff-Schicht
ummantelt ist, und - dass vorzugsweise vorgesehen ist,
dass die Seitenréander der Paletten-Platte entweder durch in
das dortige Komposit-Kunststoffmaterial eingezogene,
eingeschobene, eingeklebte oder eingearbeitete, oder aber
gegebenenfalls durch Uber dasselbe gezogene bzw.
gestulpte Profile aus Aluminium oder aus einer hochfesten
Aluminiumlegierung verstarkt sind.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Transportpalette, insbesondere flir den Flugverkehr, welche im
wesentlichen die Form einer quadratischen oder rechteckigen Platte aufweist.
Erfindungsgeman ist vorgesehen,

- dass sie - flr eine wesentliche Reduktion ihres Gewichts - zu wesentlichen Anteilen mit
Kunststoffmaterial gebildet,

- zumindest einen - zumindest zwei einander im Winkel im Bereich von 15 bis 90°
kreuzende, im  jeweiligen Kreuzungspunkt,  vorzugsweise  Uber  dortige
Relativiagestabilisierungs-Rinnen oder  -Einkerbungen zur  Steckverbindung
aneinanderliegenden, mit einem mechanisch hochfesten, faserarmierten Komposit-
Kunststoff gebildete Armierungs- bzw. Verstérkungsstreben oder -stdbe (-strings, -
stringer), dieselben in stabiler Lage und Anordnung zueinander haltenden, satt an sie
gebundenen, und sie einschlieBRenden bzw. einbettenden, vorzugsweise allseitig,
umschlieBenden, mit einer Mehrzahl von Teil-Kermen gebildeten plattenartigen Kern aus
einem mechanisch stabilen Schaumkunststoff aufweisen,

- an welchen die Armierungsstreben enthaltenden Schaumkunststoff-Kern zumindest tber
dessen obere und untere Hauptfliche zumindest jeweils eine mechanisch hochfeste
Schicht aus einem faserarmierten Komposit-Kunststoff gebunden ist, oder aber welcher
mehrteilige Schaumstoff-Kern insgesamt von einer derartigen faserarmierten
Kompositkunststoff-Schicht ummantelt ist, und

- dass vorzugsweise vorgesehen ist, dass die Seitenrénder der Paletten-Platte entweder
durch in das dortige Komposit-Kunststoffmaterial eingezogene, eingeschobene,
eingeklebte oder eingearbeitete, oder aber gegebenenfalls durch liber dasselbe gezogene
bzw. gestiilpte Profile aus Aluminium oder aus einer hochfesten Aluminiumlegierung

verstarkt sind.

Fig. 4

1/22




Die vorliegende Erfindung betrifit eine neue Transportpalette, die sich
insbesondere fiir den Flugverkehr eignet, wobei dieselbe im wesentlichen die Form einer
quadratischen oder rechteckigen Platte aufweist und wobei dieselbe im Vergleich zu den
bisher fiir diesen Zweck gebrduchlichen Platten auf Basis von Aluminium oder
Aluminiumlegierungen wesentlich weniger Gewicht bzw. Masse aufweist.

Es sind schon die verschiedensten Vorschldge fiir derartige Transportpaletten
bekannt geworden, wobei insbesondere deren eine ja nicht nutzbare Tara darstellendes
Gewicht mdglichst reduziert werden soll, was insbesondere fiir den Luftverkehr von ganz
wesentlicher Bedeutung ist.

Im Zuge eingehender Versuche wurde eine neue mechanisch hochstabile,
hochfeste Palette auf Basis von Kunststoffmaterial entwickelt. Die neue Transportpalette
ist dadurch gekennzeichnet,

- dass sie - fir eine wesentliche Reduktion ihres Gewichts - zu wesentlichen Anteilen mit
Kunststoffmaterial gebildet,

- zumindest einen - zumindest zwei einander im Winkel im Bereich von 15 bis 90°
kreuzende, im  jeweiligen Kreuzungspunkt, vorzugsweise  Uber  dortige
Relativiagestabilisierungs-Rinnen oder  -Einkerbungen zur  Steckverbindung
aneinanderliegenden, mit einem mechanisch hochfesten, faserarmierten Komposit-
Kunststoff gebildete Armierungs- bzw. Verstirkungsstreben oder -stabe (-strings, -
stringer), dieselben in stabiler Lage und Anordnung zueinander haltenden, satt an sie
gebundenen, und sie einschlieRenden bzw. einbettenden, vorzugsweise allseitig,
umschlieflenden, mit einer Mehrzahl von Teil-Kernen gebildeten plattenartigen Kern aus
einem mechanisch stabilen Schaumkunststoff aufweisen,

- an welchen die Armierungsstreben enthaltenden Schaumkunststoff-Kern zumindest {iber
dessen obere und untere Hauptfliche zumindest jeweils eine mechanisch hochfeste

Schicht aus einem faserarmierten Komposit-Kunststoff gebunden ist, oder aber welcher
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mehrteilige  Schaumstoff-Kern insgesamt von einer derartigen faserarmierten
Kompositkunststoff-Schicht ummantelt ist, und

- dass vorzugsweise vorgesehen ist, dass die Seitenrénder der Paletten-Platte entweder
durch in das dortige Komposit-Kunststoffmaterial eingezogene, eingeschobene,
eingeklebte oder eingearbeitete, oder aber gegebenenfalls durch liber dasselbe gezogene
bzw. gestilpte Profile aus Aluminium oder aus einer hochfesten Aluminiumlegierung
verstarkt sind.

Die neue Palette, die also zu hohem Anteil mit Kunststoffmaterial mit im
wesentlichen einer Dichte in Nahe von 1 g/cm?® gebildet ist, zeichnet sich in Folge des in
ihrem Inneren vorgesehen Armierungs-Verstrebungen, des geharteten Schaumstoff-
Kerns und der harten Komposit-Ober- und -Unterschicht bzw. -Ummantelung durch hohe
mechanische Stabilitdt, hohe Tragfahigkeit, hohe Verschleillfestigkeit und einfache
Handhabung und Herstellung aus.

Sie ist deshalb von hohem Interesse fiir jede Art von Transport, insbesondere
jedoch flir den Transport mittels Luftfahrzeugen, weil sie im Vergleich zu den bisher auf
diesem Gebiet eingesetzten Transportpaletten auf Basis von Aluminium bei zumindest
gleicher Biegefestigkeit und mechanischer Stabilitdt wie die bisher bekannten Paletten,
ein um bis zu 40% geringeres Gewicht aufweist.

Was die im Inneren der neuen Palette vorhandenen Armierungsstreben aus
faserverstarkten Komposit-Kunststoff betrifft, so hat es sich fir die Stabilitat der neuen
Palette als vorteilhaft erwiesen, wenn die einander kreuzenden Armierungsstreben bzw. -
stébe im wesentlichen parallel oder im Winkel von 90° zu den Seitenrandern der Paletten-
Platten oder aber in Richtung der Diagonalen derselben ausgerichtet sind.

Besonders hohe mechanische Qualitdt der neuen Palette lasst sich erreichen,
wenn die Teil-Kerne des die Armierungsstreben enthaltenden bzw. im wesentlichen
umschlieBenden Schaumkunststoff-Kerns an jenen ihrer Seitenflanken, wo sie an die
Armierungsstreben anliegen, an die Querschnittsgestalt derselben angepassten

Querschnitt aufweisende Léngsvertiefungen bzw. Flanken-Rinnen aufweisen.
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Was die Armierungsstreben selbst betrifft, so ist es glinstig, wenn dieselben,
- gegebenenfalls runden, elliptischen, quadratischen oder Sechseck-Querschnitt aufweisen.

Besonders bevorzugt ist jedoch eine neue Transportpalette, bei welcher die
Armierungsstreben bzw. -stdbe im wesentlichen (flach-)bandartig ausgebildet, sehr
breiten bzw. flachen |-Querschnitt aufweisen und dass sie gegebenenfalls jeweils mit
zumindest einer Einbuchtung, Einkerbung oder Einschniirung versehen sind.

Es haben sich gegebenenfalls auch Armierungsstdbe aus faserverstérkten
Komposit-Kunststoff als besonders vorteilhaft erwiesen, welche etwa torstahlartig
ausgebildet sind.

Was das im Rahmen der Erfindung besonders bevorzugte Material der
Armierungsstabe betrifft, ist ein besonderer Vorteil dann gegeben, wenn die
Armierungsstreben bzw. -stdbe des dieselben umbettet enthaltenen Schaumkunststoff-
Kerns und die beiden Auflen-Schichten bzw. die Ummantelungs-Schicht unterschiedlich
oder gleich mit einem mit Glas-, Carbon-, Aramid- und/oder Mineral-, insbesondere
Basaltfasern verstérkten Komposit-Kunststoffmaterial gebildet sind bzw. ist.

Zum Schaumstoff-Kem, der ja bei méglichst geringer Masse dennoch wesentlich
zur Festigkeit der neuen Transportpalette, insbesondere in Folge des sogenannten
Sandwich-Effektes beitrdgt, hat es sich als Vorteil erwiesen, wenn der die
Armierungsstreben- bzw. -stdbe mit mehreren seiner Teil-Kerne einschlieRende,
Schaumkunststoff-Kern mit einem mechanisch stabilen geschaumten Kunststoff,
insbesondere mit Rohacell oder auf Basis eines Polyurethans gebildet ist.

Nicht zuletzt sei, insbesondere im Hinblick auf die rauen Verladungsbedingungen, die
auch auf Flughéfen herrschen, erwdhnt, dass es sich als giinstig erwiesen hat, wenn die
Seitenrénder der Palette bzw. Paletten-Platte oberseitig seitenrand-verdickt bzw. nach
oben hin -erhéht ausgebildet sind und zwar,

indem die Seitenrandverdickungen mit der Ummantelungs-Schicht aus dem
faserarmierten Komposit-Kunststoffmaterial gebildet sind und zumindest eine,

vorzugsweise nach oben hin offene Hinterschneidungsrinne aufweisen, in welche ein
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eingeklebt, eingebettet oder eingearbeitet ist, oder aber

- dass Uber bzw. auf die Seitenrdnder der mit dem faserarmierten Komposit-
Kunststoff ummantelten Paletten-Platte ein seitenrand-verdickendes Profil aus Aluminium
oder aus einer Aluminiumlegierung geschoben bzw. gezogen ist, wobei dieses Profil auf
der Paletten-Unterseite mit der unterseitigen Kompositkunststoff-Schicht flachenbiindig
ist.

Hierbei ist der Vorteil einer wesentlichen Stabilisierung des Transportgutes durch
die erhéhten Rander gegeben, wobei auch eine Hinterschneidungs-Rinnenprofilierung der
Rénder der Palette von besonderen Vorteil ist, in welche z.B. die Transport-Gurten
eingezogen werden kénnen.

Gegenstand der Erfindung ist schliellich ein Verfahren zur Herstellung der neuen
Transport-Paletten, welches dadurch gekennzeichnet ist, dass die einander kreuzenden
Armierungsstreben aus dem faserarmierten Komposit-Kunststoff, gegebenenfalls ber
ihre Steckverbindungen, in jeweils gewlinschte gegenseitige Lage gebracht werden,

- dass in die Felder bzw. Zwickel zwischen ihnen und zwischen ihnen und den
Seitenrandern der Palettenplatte, denselben entsprechende Formen aufweisende Teil-
Kerme aus einem Schaumkunststoff eingebracht und an die Armierungsstreben
querschnittsformentsprechend anliegend positioniert und bevorzugterweise letztlich mit
den Armierungsstreben verklebt und so insgesamt einen armierten Schaumkunststoff-
Kern bilden,

- auf welche zur Anbindung an die Streben ein Kunststoff-Prepreg aufgebracht wird,

- wonach dann zumindest beidseitig des Schaumkunststoff-Kerns jeweils ein
Faserarmierungsvlies aufgebracht wird, welches nach Einlegen von Aluminiumprofilen an
den Seitenrdndern des Kerns mit einem Polymer getrdnkt wird und wobei der so
voprbereitete Aufbau unter Einbringung von Polymer und unter Ausbildung der

seitenrand-umwulsteten Paletten-Platte unter Einwirkung von Hitze und Druck verpresst

wird.
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Anhand der Zeichnung wird die Erfindung niher erl3utert.

Es zeigen die Figuren 1 und 2 einfache Ausfiihrungs- bzw. Anordnungsformen der
zur Stabilisierung der neuen Paletten-Platte wesentlich beitragenden Armierungsstreben,
die Figuren 3, 4 sowie 5 und 6 zwei Stadien der EinschlieRung der Armierungsstreben in
den Schaumkunststoff-Kern, die Figuren 7 bis 9 einige Querschnitte durch einen der
Seitenrédnder der neuen Paletten mit den dort entlang desselben verlaufenden, den
Verschleit herabsetzenden und den Rand der Palettenplatte stabilisierenden
Aluminiumprofil, die Figuren 10 und 11 einerseits einen Querschnitt durch eine der
Armierungsstreben der neuen Transportpalette und andererseits eine Draufsicht auf die
Armierungsstreben an ihren Kreuzungspunkten, und die Figuren 12 bis 15 die
Armierungsstreben jeweils in Querschnittsansicht und in Draufsicht.

In den Figuren 1 und 2 ist schematisch gezeigt, wie glinstigerweise nur zwei und
drei einander kreuzende Armierungsstreben 2 aus faserverstirktem Komposit-Kunststoff
innerhalb der Palettenplatte 100 bzw. in deren Schaumkunststoff-Kern 3 angeordnet sind,
waobei die Armierungsstreben 2 in Fig. 2 einander in einem Winkel a von etwa 70° kreuzen
und jene in Fig. 1 einander im rechten Winkel o kreuzen.

Die in den Fig. 1 und 2 gezeigten Streben 2 enden an sich frei.

Die Figuren 3 wund 4 zeigen - bei sonst gleich bleibenden
Bezugszeichenbedeutungen - zwei Palettenplatten 100, 1 in einer ersten Stufe von deren
Fertigung, wobei die zwischen die einander kreuzenden Armierungsstreben 2
einzupassenden, jeweils der Form der Flichen bzw. Zwickel zwischen den
Armierungsstreben 2 angepasste Form aufweisenden Teil-Kerne 3' vor ihrer
endgliltigenPositionierung dargestelit sind.

Aus den Figuren 5 und 6 geht - bei sonst gleich bleibenden
Bezugszeichenbedeutungen - die nachfolgende Stufe der Fertigung hervor. Sie zeigen
nun die Armierungsstreben 2, wobei Schaumstoff-Teilkerne 3' jetzt letztlich mit ihren

Seitenflanken an die Querschnittsform der Armierungsstreben 2 angepasst, an diesen
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Streben 2 satt anliegen, und vorzugsweise mit ihnen verklebt sind und so insgesamt den
streben-verstérkten Schaumkunststoff-Kern 3 bilden.

Es ist aus den Figuren 3 bis 6 weiters ersichtlich, wie an die Rénder 4 der
kinftigen Paletten-Platte die seitenrand-verstérkten Aluminiumprofile 5 herangefiihrt
werden, die hier einander an den Ecken der kiinftigen Platte nicht beriihren.

Weiters zeigen die Figuren 7 bis 9 - bei sonst gleich bleibenden
Bezugszeichenbedeutungen - jeweils in Schritten die im Rahmen der Erfindung mégliche
Anordnung der oberen und der unteren Armierungsplatte 6 sowie die mit ihr einheitliche,
die seitlichen Ré&nder 4 Ulberziehende Ummantelungsschicht 6 mit in den dortigen
erhohten Seitenwandwulst 7 hinterschnittener, mindestens einer Rinne 71, in welche ein
Aluminiumprofil 5 eingeschoben, insbesondere eingeklebt bzw. mit einpolymerisiert ist,
das selbst wieder eine Hinterschneidungsrinne 51 fiir den Einsatz von Ladungs-
Haltegurten od. dgl. fir das Transportgut aufweisen.

Die Fig. 10 zeigt - bei sonst gleich bleibenden Bezugszeichenbedeutungen - die
fertige Vollkompasitpalette.

Die Figuren 11 und 12 zeigen - bei sonst gleich bleibenden Bezugszeichen - einen
Querschnitt durch eine der Armierungsstreben 2 mit Breit-I-Querschnitt und in dessen
Seitenflankenrinnen eingepassten Schaumkunststoff-Teilkern 3', wobei die Langsrinnen
23 der Streben 2 mit einem Prepreg 8 fiir deren Klebeverbindung mit den
Schaumkunststoff-Teilkernen 3' ausgelegt sind und eine Draufsicht auf die einander
kreuzenden Armierungsstreben 2 mit dem Flach-I-Querschnitt.

Letztlich zeigen die Figuren 13 bis 16 - bei sonst gleich bleibenden
Bezugszeichenbedeutungen - jeweils in Draufsicht und in Schnittansicht die
rechtwinkeligen und die nicht-rechtwinkeligen Kreuzungspunkte der Flach-I-Querschnitt

aufweisenden Armierungsstreben 2.
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Patentanspriiche:

1. Transportpalette, insbesondere firr den Flugverkehr, welche im wesentlichen die
Form einer quadratischen oder rechteckigen Platte aufweistt dadurch
gekennzeichnet,
- dass sie - fir eine wesentliche Reduktion ihres Gewichts - zu wesentlichen Anteilen mit
Kunststoffmaterial gebildet,
- zumindest einen - zumindest zwei einander im Winkel (a) im Bereich von 15 bis 90°
kreuzende, im  jeweiligen Kreuzungspunkt, vorzugsweise  Uber  dortige
Relativiagestabilisierungs-Rinnen oder -Einkerbungen (21) zur Steckverbindung (21)
aneinanderliegenden, mit einem mechanisch hochfesten, faserarmierten Komposit-
Kunststoff gebildéte Armierungs- bzw. Verstarkungsstreben oder -stdbe (-strings, -
stringer) (2), dieselben in stabiler Lage und Anordnung zueinander haltenden, satt an sie
gebundenen, und sie einschlieRenden bzw. einbettenden, vorzugsweise allseitig,
umschlieenden, mit einer Mehrzahl von Teil-Kernen (3') gebildeten plattenartigen Kern
(3) aus einem mechanisch stabilen Schaumkunststoff aufweisen,
- an welchen die Armierungsstreben (2) enthaltenden Schaumkunststoff-Kern (3)
zumindest {iber dessen obere und untere Hauptflache zumindest jeweils eine mechanisch
hochfeste Schicht (6) aus einem faserarmierten Komposit-Kunststoff gebunden ist, oder
aber welcher mehrteilige Schaumstoff-Kern (3) insgesamt von einer derartigen
faserarmierten Kompositkunststoff-Schicht (6) ummantelt ist, und
- dass vorzugsweise vorgesehen ist, dass die Seitenréander (4) der Paletten-Platte (1)
entweder durch in das dortige Komposit-Kunststoffmaterial eingezogene, eingeschobene,
eingeklebte oder eingearbeitete, oder aber gegebenenfalls durch liber dasselbe gezogene
bzw. gestiilpte Profile (5) aus Aluminium oder aus einer hochfesten Aluminiumlegierung
verstarkt sind.

2. Transportpalette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
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dass die einander kreuzenden Armierungsstreben bzw. -stabe (2) im wesentlichen parallel
oder im Winkel von 90° zu den Seitenréndern (4) der Paletten-Platten (1) oder aber in
Richtung der Diagonalen derselben ausgerichtet sind.

3. Transportpalette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet,
dass die Teil-Kerne (3') des die Armierungsstreben (2) enthaltenden bzw. im wesentlichen
umschlieenden Schaumkuhststoff-Kerns (3) an jenen ihrer Seitenflanken (22), wo sie an
die Armierungsstreben (2) anliegen, an die Querschnittsgestalt derselben angepassten
Querschnitt aufweisende Langsvertiefungen bzw. Flanken-Rinnen (23) aufweisen.

4. Transportpalette nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet,
dass die Armierungssireben bzw. -stdbe (2) im wesentlichen (flach-)bandartig
ausgebildet, sehr breiten bzw. flachen [-Querschnitt aufweisen und dass sie
gegebenenfalls jeweils mit zumindest einer Einbuchtung, Einkerbung oder Einschnirung
(21) versehen sind.

5. Transportpalette nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet,
dass die Armierungsstreben bzw. -stébe (2) torstahlartig ausgebildet sind.

6. Transportpalette nach einem der Anspriiche 1 bis 5 dadurch
gekennzeichnet,
dass die Armierungsstreben bzw. -stédbe (2) und die beiden Auflen-Schichten bzw. die
Ummantelungs-Schicht (6) unterschiedlich oder gleich mit einem mit Glas-, Carbon-,
Aramid- und/oder Mineral-, insbesondere Basaltfasern verstdarkten Komposit-
Kunststoffmaterial gebildet sind bzw. ist.

7. Transportpalette nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet,
dass der die Armierungsstreben- bzw. -stabe (2) mit einem mehreren seiner Teil-Kerne

(3" einschlieRende, Schaumkunststoff-Kern (3) mit einem mechanisch stabilen
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geschaumten Kunststoff, insbesondere mit "Rohacell" oder auf Basis eines Polyurethans
gebildet ist.
8. Transportpalette pach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet,
- dass die Seitenrdnder (4) der Palette (100) bzw. Paletten-Platte (1) oberseitig
seitenrand-verdickt bzw. nach oben hin -erhdht ausgebildet sind und zwar,
indem die Seitenrandverdickungen (7) mit der Ummantelungs-Schicht (6) aus deren
faserarmiertem Komposit-Kunststoffmaterial gebildet sind und zumindest eine,
vorzugsweise nach oben hin offene Hinterschneidungsrinne (71) aufweisen, in welche ein
Profil (5) aus Aluminium oder aus einer Aluminiumlegierung eingezogen bzw.
eingeschoben, eingeklebt, eingebettet oder eingearbeitet ist, oder aber
- dass Uber bzw. auf die Seitenrander (4) der mit dem faserarmierten Komposit-Kunststoff
ummantelten Paletten-Platte (1) ein seitenrand-verdickendes Profil aus Aluminium oder
aus einer Aluminiumlegierung geschoben bzw. gezogen ist, wobei dieses Profil auf der
Paletten-Unterseite mit der unterseitigen Kompositkunststoff-Schicht (6) flichenbuindig ist.
9. Verfahren zur Herstellung der neuen Transport-Paletten (100), dadurch
gekennzeichnet, dass
- die einander kreuzenden Armierungsstreben aus dem faserarmierten Komposit-
Kunststoff, gegebenenfalls (iber ihre Steckverbindungen, in jeweils gewulnschte
gegenseitige Lage gebracht werden,
- dass in die Felder bzw. Zwickél zwischen ihnen und zwischen ihnen und den
Seitenrandern der Palettenplatte, denselben entsprechende Formen aufweisende Teil-
Kerne aus einem Schaumkunststoff eingebracht und an die Armierungsstreben
querschnittsformentsprechend anliegend positioniert und bevorzugterweise letztlich mit
den Armierungsstreben verklebt und so insgesamt einen armierten Schaumkunststoff-

Kern bilden,

- auf welche zur Anbindung an die Streben ein Kunststoff-Prepreg aufgebracht wird,
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- wonach dann zumindest beidseitig des Schaumkunststoff-Kerns jeweils ein
Faserarmierungsvlies aufgebracht wird, welches nach Einlegen von Aluminiumprofilen an
den Seitenrdndern des Kerns mit einem Polymer getrankt wird und wobei der so
voprbereitete Aufbau unter Einbringung von Polymer und unter Ausbildung der

seitenrand-umwulsteten Paletten-Platte unter Einwirkung von Hitze und Druck verpresst

wird.
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