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ReSeni se tykd zplsobu a zatfizeni
pro vyrobu spojovacich styénic pro
elektricky izolované nebo elektricky
vodivé lepené spoje kolejnic a spojovaci
sty€nice pFipravené pro montd? v té&chto
spojich. Re3{ se technicky problém p¥i-
pravy spojovacich styénic pro lepené
spoje kolejnic' na misté& stavby Zeleznidni
traté. Podstata FeSeni spolivad v tom, %e 3
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a lepidlo se pod tlakem nechd vytvrdit,
nace? se montéd# pripravend spojovaci sty&-
nice z tvarového télesa vyjme.
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Vyndlez se tykd zpisobu a za¥fzeni{ pro vyrobu spojovacich styénic pro elektricky
izolované nebo elektricky vodivé lepené spoije kolejnic a spojovaci styénice ptipravené
pro montd¥ v elektricky izolovaném nebo elektricky vodivém lepeném spoji kolejnic.

P¥i vyrobd& elektricky izolovanych a elektricky vodivych spojui kolejnic, to jest izolo-
vanych a kontaktnfch spojl souddsti Zelezniénfho svr$ku, se spojované lseky kolejnic,
vyhybek a podobn& navzéjem slepuji pomocf oboustranné uspofddanych kovovyth spojovacich
sty®nic s vloZenymi vrstvami lepidla na kov, p¥iemZ spojovaci sty&nice se s kolejnicemi
p¥idavné jedtd pevnd sedroubujf. Vrstva lepidla mezi spojovaci stynici a koleijnici md
urditou tvrdost a pevnost v tlaku a u izolovaného spoje sestdvé nap¥iklad z jedné nebo
vice vrstev textilnf tkaniny, pop¥ipad® rouna, nebo tkaniny, pop¥ipad& rouna ze sklen&nych
vldken, prosycené vytvrditelnou lepici nebo lic{ prysky¥icf. Tato vrstva lepidla je elektricky
nevodiv4. P¥i vyrob& elektricky vodivého spoje, to jest kontaktnfiho spoje, je z rakouského
patentového spisu 374 216 znamo vkladat do vrstvy lepidla, které miZe byt tvofeno také
mezivrstvou popsané konstrukce, t&liska z elektricky vodivého materidlu, s vyhodou ocelové
kulidky. Tato t&lfska p¥i seSroubovani spojovacl sty&nice s kolejnici proniknou vrstvou
lepidla, tak%e pfijdou do styku s navzdjem k sobé& p¥ivrdcenymi plochami spojovacich styénic
a kolejnic, p¥ipadn& jsou do té&chto ploch zatladeny.

Protofe vyroba elektricky izolovanych a elektricky vodivych spoji poloZenych | uolejnic
je s ohledem na po%adovanou p¥esnust provdd&nych pracovnich operaci, zejména p¥i nandSeni
lepidla pop¥f{pad& tkaniny na spojovac{ sty&nice, a nahodilém vkladdni kontaktnich t&lisek
do vrstvy lepidla, pom&rnd slo%itd a &isové .cru¥nd a je zde navic nebezpeli znelisténf,

a protoZe pot¥d&bné dodate&né m&¥eni hodnot (lekirického odporu popiipad® vodivosti se obtii-
n& provadi, postupovalo se dosud tak, Ze spojovuné koncové kusy kolejnic se s pomoci zmin&-
nych spojovacfch sty&nic a vrstev lepidla nav:zdjem spojovaly u vyrobce a tyto kolejnicové
pftechodky s predem pY¥ipravenymi spoji se svatovaly s poloZenymi koleinicemi. V mnoha p¥ipa-
dech by v8ak bylo %4douci pfedejit ndkladim na p¥epravu kolejnicovyrit pfechodek, svatovéani

na mist& stavby a na s tim spojenou prdci, protoZe je vyhodné vytvifet spoje kolejnic

s malymi ndklady p¥imo na misté&.

2 britského patentového spisu &. 2 108 184 je jiZ zndmo pouZiti tvarového télesa
s tvarovou dutinou odpovidajfc{ p¥ibliZnd profilu prostoru pro spojovaci sty&nici v kolejnici.
Do této tvarové dutiny se vklddaji distanéni t&liska o tloudtce, kterd odpovidd tloudtce
vrstvy lepidla vytvdf¥ené na spojovaci styénici. Forma se po vloZeni t&lesa spojovaci sty&nice
bez tlaku uzavie a t¥leso spojovaci styénice se opat¥{ pléddtém ze vst¥iknuté smési pryskyfice
s tvrdidlem. Timto zpisobem vZak nelze zajistit dokonalé prosyceni vloZené vyztuZe.

Okolem vyndlezu je nalezeni zplsobu & za¥fizenf pro vyrobu spojovacfch sty&nic, které
budou vhodné jak pro izolované, tak i neizolované spoje kolejnic a umoZnf zhotoveni spoje
na poloZenych kolejnicich bez zvlaStnich nékladl na manipulaci a se zarukou rovnom&rné
jakosti spojd, kterd byla dosud dosahovéna p¥i tovarni vyrob& kolejnicovych p¥echodek.

Podstata zpisobu v§roby spojovacich stydnic pro elektricky izolované nebo elektricky
vodivé lepené spoje kolejnic, p¥i kterém se do tvarové dutiny tvarového t&lesa, odpovidajici
p¥ibliZn& profilu prostoru pro spojovaci sty®nici v kolejnici, vkl4dajl distan&ni t&liska
z izoladniho materidlu odpovidajicf tloudtce vistvy lepidla na kov vytvdf¥ené na spojovaci
styénici, spo&ivA podle vyndlezu Vv tom, Ze p¥i vyrobé& spojovaci styénice pro elektricky
vodivy iepeny spoj kolejnic se do tvarové dutiny .rcfdavnd vklddajl téliska z elcktricky
vodivého materidlu, jejich® tloudtka pfesahuje tlouitku distan®nich t8lisek, poté se na
povrch tvarové dutiny otev¥eného tvarového télesa uklddd jedna nebo vice vrstev tkaniny
nebo rouna z textilnfich nebo sklen®nych vldken a na tuto vrstvu se nand3f vrstva vytvrditela:
ho lepidla na kov, nade% se hovové téleso spojovaci sty®nice vtla&{ do tohoto luZka ai
na doraz na distanénf té8lf... 1 legidlc se pod tlakem nech# vytvrdit, nafel se pro aontiz

p¥ipraveni spojovaci giyli.ue z rv.arovdho t&lesa vyjme.
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zdsluhou vyndlezu se doséhne toho, Ze spojovaci sty®nice je vyztuZenou vrstvou lepidla

opat¥ena jen na jedné stran& a e vyztu? je dostatefné prosycena lepidlenm.

Kromé& toho se dosdhne rovnomérného rozloZeni vrstvy lepidla a v p¥ipadé vyroby spojovaci
styCnice pro elektricky vodivy spoj také spolehlivého elektrického kontaktu mezi t&lesem
spojovaci sty&nice ‘a vodivymi t&lisky, kter4d proniknou vrstvou lepidla a jsou zatladena

do télesa spojovaci sty&nice.

Zpusob podle vyn&lezu umoZnuje vyrobu spojovacich styénic pripravenych pro montéz,
které se pouze poloZf do prostorl pro spojovaci styénice v poloZenych kolejnicich, do kterych
se pfedtim nanese vrstva lepidla, nale? se spojovaci stylnice s kolejnicemi seSroubuji.
Zpuisob vyroby podle vyndlezu je vhodny jak pro elektricky izolované, tak i pro elektricky
vodivé spoje kolejnic. 2Zv1AStni vyhoda vynédlezu spodivd v tom, Ze spoj kolejnic vytvoFeny
za pomoci spojovaci styfnice podle vyndlezu, miZe byt v nejkrat3i dobé& zatifen provozem,
coZ pfi svafovéni spoji pfi pouZiti mezikusu s izolovanymi spoji zhotovenymi ve vyrobég,
nen{ s ohledem na pot¥ebu dodateéného obréb&ni moZné.

Pfedmétem vyndlezu je ddle za¥izeni pro provddéni uvedeného zpusobu, které sestédvé
z podlouhlého tvarového té&lesa s tvarovou dutinou odpovidajici p¥ibliZné profilu prostoru
pro spojovac{ styénici v kolejnici a s deskou p¥ekryvajici tuto tvarovou dutinu, vyznalujici
se tim, Ze deska (3) je pfitlaCitelnd proti tvarovému t&lesu (1} a ve dnu (27) tvarové
dutiny (2) jsou vytvo¥eny prohlubné (6) pro uloZeni elektricky vodivych té&lisek. Stény
a dno tvarové dutiny jsou s vyhodou tvofeny vystelkou z um&lé hmoty, na které neulpivd
nand$ené lepidlo.

Vynélez se tyk& spojovaci stylnice p¥ipravené pro montdZ v elektricky izolovaném nebo
elektricky vodivém spoji kolejnic, s kovovym t&lesem. Podstata vyndlezu spodivd v tom,
Ze na télese spojovaci styénice je na strané& kolejnice nanesena vrstva vytvrditelného lepid-
la na kov, kterd je na své vn&js8i stran& p¥ipadné& opat¥ena jednou nebo vice vrstvami textil-
ni tkaniny nebo tkaniny ze sklenénych vldken a jsou v ni uloZfena distandéni té&liska a v pfipa-
dé spojovaci sty&nice pro elektricky vodivy lepeny spoj kolejnic p¥idavné také elektricky
vodivad téliska, kterd jsou ve styku s t&lesem spojovaci sty&nice a vystupujf z vrstvy lepidla.

Vyndlez je ddle objasn&n na prikladu jeho provedeni, ktery je popsén na zdkladé& pfipoje-
ného vykresu, ktery zndzorfhuje na obr. 1 pidorysny pohled na za¥f{zeni podle vyndlezu se
spojovaci sty&nic{ uspofddanou v tomto za¥izeni, pfifemZ v levé poloviné& obr. 1 je zndzorn&na
vyroba spojovaci sty&nice pro kontaktni spoj a v pravé poloviné vyroba spojovaci sty&nice
pro izolovany spoj, na obr. 2 bodni pohled na za¥izeni z obr. 1, na obr. 3 zvétSeny fez
pravou polovinou za¥fzeni v rovin& 3-3 a levou polovinou za¥fzeni v rovind 37-37z obr. 1 a

na obr. 4 zvét$eny detail z obr. 3.

za¥izen{ podle vyndlezu segtévd z podlouhlého tvarového té€lesa 1 ve tvaru kvadru
z oceli s tvarovou dutinou 2 a‘ffitlaénou deskou 3, kterou lze pomoci tlaéného &lenu 4 a
nezndzorn&ného lisu p¥itla&it na horni stranu spojovaci styénice L pro kolejnice, vloZené
do tvarové dutiny 2. PPftla&nou desku 3 lze upnout také pomoci upinacich padk 5, uloZenych

vykyvn& na strandch tvarového té&lesa 1, co% jedté& bude vysvétleno.

Tvarovd dutina 2 md délku odpovidajici délce spojovaci stupnice L a jeji profil v prufe-
zu v podstat& odpovidd profilu prostoru pro spojovaci styénici v kolejnici. Z obr. 1, 3 a
4 je patrné, Ze ve dnu 2  jsou v oblasti koncl spojovaci styénice L a v oblasti vn&jdich
ze Cty¥ otvord ve spojovaci sty&nici L vytvofeny prohlubné 6, jejichz Glel bude je3t& vysvét-
len. Podle levé poloviny obr. 3 je dno 2~ tvarové dutiny 2 a stény této tvarové dutiny
2 vyloZeny vystelkou 2" z um&lé hmoty. Ze dna 2~ tvarové dutiny 2 vystupuji v mistech otvo-
rd4 7 ve spojovaci styénici L Zepy 8, které jsou vytvofeny vecelku s tvarovym télesem 1, pop¥i-
padé vystelkou 2", a zasahuji do té&chto otvord 7 aby prti vtldleni spojovaci styénice L do
tvarové dutiny zabrédnily vniknuti lepidla do té&chtr~ otvorad 7.
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Podle pravé poloviny obr. 1 se p¥i vyrob& spojovaci sty&nice L pro izolovany spoj
na ¥ikmé st&ny tvarové dutiny 2 a na dno 2~ umist{ alespon poblf%# koncl spojovaci{ sty&ni-
ce L a v oblasti otvorl 7 ve spojovaci styCnici L vice distan®nich t&lisek 9 z izola&niho
materidlu, jejich%Z tlouitka odpovidéd vytvdfend mezivrstv® lepidla. P¥i vyrob& spojovaci
sty®nice L pro kontaktni spoj se misto distandnich té&lisek 9, kterid jsou uspofdddna u konci
spojovaci sty&nice L a v oblasti otvord 7 na dn& 27, ve zndzorn&ném p¥ikladu provedeni
vlo#i do prohlubni 6 ocelové kuli&ky 10, jejichZ prim&r je trochu v&t3{ neZ tlouStka distan-
&nich té&lisek 9. Poté se pFipadné&, p¥i vyrob& izolovaného spoje vSak v kaZdém p¥ipadé,
do tvarové dutiny 2 vloZ{ jedna nebo vice vrstev 11 textilni tkaniny nebo tkaniny ze sklen&-
nych vldken, na které se nanese vrstva 12 za studena nebo za tepla vytvrditelné lepici
prysky¥ice.

Um&l4 hmota vystelky 2" se voli tak, aby po vytvrzeni lepidla nelpé€la na vrstvé tohoto
lepidla. Do tohoto pfedem pPipraveného lGZka se vloZi té&leso vlastni spojovaci sty&nice L a
p¥iloZi se p¥ftla&n4 deska 3. Prost¥ednictvim tla&ného &lenu 4 se na p¥ftlanou desku 3 apli-

kuje potfebny tlak, takie spojovaci sty&nice L se do luZka vtlali a%Z dosedne na distanéni

t&liska 9. V prib&hu vtlalovéni se do spojovaci. sty&nice L podle obr. 4 pon&€kud vtla&f
vloZené ocelové kulidky 10, které maji v&tS{ tvrdost neZ materidl spojovaci styénice L.
Pomoci upinaci padky 5 se za uUlelem vytvrzeni lepidla upne p¥ftland deska 3.

Hotovéd, vrstvami pokrytd spojovaci styénice L se po vytvrzeni lepidla z tvarového
télesa 1 vyjme a zava¥{ do foliového sd&ku, aby byla chrénéna proti vlhkosti a zne&i$té&ni.
Takto zabalend spojovaci styénice L je pak pfipravena pro pfepravu na misto pouZitf, kde
je pouze t¥eba nanést do prostoru v kolejnicich pro spojovaci sty&nici L vrstvu zmindného
lepidla, kterd pak p¥i seSroubovdni spojovaci sty&nice L s kolejnicemi vytvo¥f vytvrzeny
lepeny spoj s vrstvou lepidla na spojovaci sty&nici L, pop¥ipadé s lepidlem neprosycenou
vn&j8i stranou tkaniny nebo rouna z textilnich nebo sklené&nych vldken. Ocelové kuli&ky
10, které podle obr. 4 vystupuji z vrstvy lepidla na spojovaci sty&nici L, jsou v p¥ipadé
kontaktniho spoje kolejnic zarladeny do materidlu kolejnic, takZze vznikne wvodivé spojeni

mezi spojovaci sty&nici L a kolejnici.

P¥i vyrob& spojovaci{ sty&nice L pro izolovany spoj odpadnou ocelové kulidky 10 a nad
prohlubn& 6 se rovnéZ umisti distantn{ t&€liska 9 z elektricky izola&niho materidlu, coZ
je zndzornéno v pravych polovindch obr. 1 a 3.

Vyndlez se neomezuje na popsany p¥fklad provedeni, proto%e konkrétni provedeni lze
v rédmci vyndlezu rdznym zplsobem upravit. Napfiklad misto vystelky‘gi z umélé hmoty nebo
pfidavné k této vystelce 2" lze do tvarové dutiny 2 vloZit odd&lovaci folii pokrgvajici
povrch této tvarové dutiny 2. 0dd&lovaci folie je z materidlu, ktery zabrdni p¥ilnuti
vrstvy 12 lepidla na povrch tvarové dutiny 2 a s vytvrzenym lepidlem dojde jen k slabému
slepeni, 0Oddélovac{ folii pak lze po vyjmuti spojovacf sty&nice L z tvarového t&lesa 1 od
vrstvy lepidla snadno oddélit.

Misto ocelovych kulidek 10 pouZitych ve zndzorn&ném a popsaném pfikladu provedeni
mohou byt samozfejmé pouZita také kovovd télesa jiného tvaru, kterd p¥i sedroubovéni spojo-
vaci sty&nice L s kolejnici proniknou na stran& kolejnice vrstvou lepidla a vniknou do
materidlu kolejnice, &imZ vznikne elektricky vodivy spoj.

Ddle je samozFfejmé, Ze vrstva lepidla miZe byt p¥i vyrob& spojovacich styénic L pro
elektricky vodivé spoje kolejnic provedena také bez vlioZené tkaniny nebo rouna.
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PREDMET VYNALEGZU

1. Spojovaci sty&nice pfipravend pro montdZ v elektricky vodivém lepeném spoji kolejnic
s kovovym télesem, vyznacujici se tim, Ze na té&lese spojovaci stylnice je na stran& kolejnice
nanesena vrstva (12) vytvrditelného lepidla na kov, kterd je na své vn&j3i strand p¥ipadnd
opatfena jednou nebo vice vrstvami (11) textilni tkaniny nebo tkaniny ze sklen&nych vléken,
jsou v ni uloZena distandni té&liska (9) a p¥idavné také elektricky vodivd t&liska (10},

kterd jsou ve styku s té&lesem spojovaci styénice a vystupujici z vrstvy (12) lepidla.

2, spojovaci sty&nice podle bodu 1, vyznalujic{ se tim, Ze elektricky vodiva t&liska

(10) jsou tvo¥ena ocelovymi kulidkami.

3. Zplsob vyroby spojovacich sty&nic pro elektricky vodivé lepené spoje kolejnic,
p¥i kterém se do tvarové dutiny tvarového télesa, odpovidajfc{ p#ibli%né& profilu prostoru
pro spojovaci styénici v kolejnici, vkladaji distan&ni té&liska z izola&niho materidlu odpo-
vidajici tlousdtce vrstvy lepidla na kov vytvd¥ené na spojovaci sty®nici, vyznadujici se
tim, Ze do tvarové dutiny se pridavné vklddajf t&liska z elektricky vodivého ﬁateriélu,
jejich tlouStka presahuje tlouStku distandnich télisek, poté se na povrch tvarové dutiny
otevfeného tvarového té&lesa vklddd jedna nebo vice vrstev tkaniny nebo rouna z textilnich
nebo sklené&nych vldken a na tuto vrstvu se nand3i vrstva vytvrditelného lepidla na kov,
nadeZ se kovové té&leso spojovaci styénice vtladi do tohoto 1ltZka a% na doraz na distanéni
téliska a lepidlo se pod tlakem nech& vytvrdit, nade? se pro montd? p¥ipravend spojovaci

sty¢nice z tvarového télesa vyjme.

4, Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e do tvarové dutiny se p¥ed vlioZenim
distanénich télisek pop¥ipadé té&lisek z elektricky vodivého materidlu vkl&dd odd&lovaci
folie z materidlu neulpfvajfciho na st&ndch tvarové dutiny.

5. za¥izen{ k provadé&ni zplsobu podle bodu 1, sestdvajic{ z podlouhlého tvarového
té&lesa s tvarovou dutinou odpovidajicf{ p¥ibliZn& profilu prostoru pro spojovaci{ sty&nici
v kolejnici a s deskou p¥ekryvajici tuto tvarovou dutinu, vyznalujici se tim. Ze deska
(3) je p¥itlacitelnd proti tvarovému té&lesu (1) a ve dnu {21} tvarové dutiny (2) jsou vytvo=

teny prohlubné (6) pro uloZeni elektricky vodivych t&lisek.

6. Zari. - U vodle bodu 3, vyznadujici se tim, Ze stény a dno tvarové dutiny (2) jsou

tvofeny vystaivaq (22) 7 plastl, na které neulpivd nandSené lepidlo.

1 vikres
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