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FIG.
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(57) Abstract: The invention relates to an edge strip roller. The aim of the invention is to simplify storage for customers who use
the edge strip roller and who want to offer a plurality of different edge strips. Said aim is achieved by virtue of the fact that said
edge strip roller has at least two different edge strips.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betritft eine Kantenbandrolle. Um die Lagerhaltung bei einem Kunden, der die Kanten-
bandrolle weiterverarbeitet und eine Vielfalt unterschiedlicher Kantenbénder anbieten will, zu vereinfachen, ist ertindungsgemaf
vorgesehen, dass die Kantenbandrolle zumindest zwei unterschiedliche Kantenbander aufweist.
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Kantenbandrolle

Die Erfindung betrifft eine Kantenbandrolle bzw. einen Kantenbandstrang im aufgerollten
und transportfahigen Zustand.

Industriell organisierte bspw. Mébelhersteller haben in den letzten Jahren die Zah! der an-
gebotenen Varianten im Kantenbandbereich hinsichtlich Dekor und Geometrie standig er-
hoht. In der Regel bieten diese Firmen Uber 100 verschiedene Varianten an. Da der End-
kunde aus einem Katalog alle Varianten frei kombinieren kann, erfordert dies in der Ferti-
gung eine hohe Automatisierung bei hoher Flexibilitat. Der Mobelhersteller muss dabei er-
hebliche Lagerbesténde fiir die Varianten aufbauen, die dann auf sogenannten Kommissi-
onsstrallen zusammengefuhrt werden. Dies fuhrt in der Praxis an den Kantenanleimania-
gen zu sehr aufwandigen Magazinlésungen. Da die bestehenden Lésungen bereits haufig
nicht mehr ausreichen, werden die Kantenbandrollen bis zum vollstandigen Verbrauch auch
mehrfach in die jeweiligen Magazinplatze ein- und ausgewechselt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Lagerhaltung bei Unternehmen, die Kanten-
bandrollen herstellen bzw. weiterverarbeiten und eine Vielfalt unterschiedlicher Kantenbin-
der anbieten will, zu vereinfachen.

Zur Lésung dieser Aufgabe wird die Kantenbandrolle nach Anspruch 1 bereitgestellt, die
erfindungsgeman zumindest zwei unterschiedliche Kantenbander aufweist.

Die erfindungsgemafe Kantenbandrolle umfasst eine definierte Lange, die sich aus ver-
schiedenen Teillangen unterschiedlicher Kantenbéander zusammensetzt. Wird von einem
Kunden (z.B. Mébelhersteller) eine Bestellung eingereicht, in der die Parameter verschie-
dener Kantenbander (Art, Lédnge, Menge) definiert sind, so werden diese vom Kantenband-
hersteller in entsprechender Reihenfolge produziert, in wenigstens eine Kantenbandrolle
integriert und dem Kunden zur weiteren Verarbeitung zur Verfigung gestelit.

Dadurch lagern die bereits fertig hergestellten Kantenbénder nicht mehr beim Kunden, son-
dern beim Kantenbandhersteller. Der Kunde nimmt nur noch die Endmontage vor.
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Hierdurch ist es méglich, zum einen die Lagerhaltung beim Kunden drastisch zu reduzieren
und andererseits die Flache zur Herstellung von Mébelplatten durch eine enorme Reduzie-
rung der einzelnen Magazine entsprechend zu verkleinern und letztendlich die Herstel-
lungskosten beim Kunden zu reduzieren.

Es liegt jedoch auch im Rahmen der Erfindung, dass die fertig hergestellten Kantenbander
dem Kunden zur Verfugung gestellt werden, der seinerseits eine Separierung der unter-
schiedlichen Kantenbander auf eine einzige Rolle selbst durchfihrt, mit den gleichen Vor-

teilen wie oben beschrieben.
Bevorzugte Weiterbildungen der Erfindung werden in den Unteranspriichen beansprucht.

Es kann von Vorteil sein, wenn sich die Kantenbénder in zumindest einem der Merkmale:
Dekor, Geometrie, Material, Konsistenz, Oberflacheneigenschaft oder Schichtaufbau, un-
terscheiden.

Der Begriff ,Dekor” soll dabei das gesamte optische und &sthetische Erscheinungsbild ei-
nes Kantenbandes umfassen, das insbesondere durch eine Bebilderung, Einfarbung, Mus-
terung, Pragung, Lackierung, Glanzgrad etc., beeinflusst wird. Durch Konfektionieren von
Kantenbandern mit unterschiedlichen Dekoren auf einer Kantenbandrolle, kann die Lager-
haltung beim Kunden gegeniber den herkémmilichen Magazinlosungen bereits erheblich
reduziert werden. Selbst wenn sich die Kantenbénder nur hinsichtlich des Dekors unter-
scheiden, kann die erfindungsgeméfRe Kantenbandrolle bereits eine enorme Vielfalt unter-
schiedlicher Kantenband-Varianten umfassen.

Der Begriff ,Geometrie” soll die gesamten dufleren Abmessungen eines Kantenbandes,
insbesondere Lénge, Breite und Dicke, umfassen. Durch Konfektionieren von Kantenban-
dern mit unterschiedlicher Geometrie auf einer Kantenbandrolle, kann die Lagerhaltung
beim Kunden gegeniber der herkémmlichen Lésung noch weiter reduziert werden. So
kénnen beispielsweise auch Kantenbander mit unterschiedlicher Breite und/oder Dicke in
einer Kantenbandrolle integriert werden, die dann in Reihenfolge nacheinander abgearbei-
tet werden.

Modere Kantenanleimanlagen benétigen nur geringe bis gar keine Rustzeiten, um Kanten-
bander unterschiedlicher Breite und/oder Dicke zu verarbeiten. So kann der Kunde trotz
vergréfRerter Angebotsvielfalt seine Lagerbestdnde noch weiter verringern.

Der Begriff ,Material“ soll nicht nur das Material selbst, sondern auch samtliche Materialei-
genschaften mit umfassen. Mit der erfindungsgemaRen Lésung kann der Kunde trotz mi-
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nimaler Lagerbestande auch Kantenbander aus unterschiedlichen Materialien anbieten
bzw. verarbeiten, um dem Trend zu groBerer Angebotsvielfalt gerecht zu werden.

Die vorangestellten Uberlegungen gelten analog fiir Kantenbander, die sich in zumindest
einem der Merkmale Konsistenz, Oberflacheneigenschaft oder Schichtaufbau, oder in ei-
nem beliebigen anderen Merkmal, dass nach herkémmlicher Lésung eine Bevorratung ei-

ner eigenen Kantenbandrolle erfordert, unterscheiden.

Es kann sich als hilfreich erweisen, wenn die Kantenbandrolle im wesentlichen einteilig
ausgebildet ist. Dazu umfasst die Kantenbandrolle ein einteiliges Substrat, das in einem
einheitlichen Grundfarbton, beispielsweise in Weil}, hergestellt wird. Auf dieses Substrat
werden im an sich bekannten Verfahren des Digitaldrucks unterschiedliche Dekore nach-
einander aufgebracht, entsprechend den Anforderungen des Kunden. Somit kann vorteil-
hafterweise im Rahmen einer sogenannten Endlosrolle der Bedarf eines oder mehrerer
Kunden an Kantenbandrollen mit unterschiedlichen Eigenschaften, beispielsweise Dekor,
Konsistenz, Oberflacheneigenschaft oder Schichtaufbau, im Rahmen einer Fertigung zur
Verflugung gestellt werden. Dabei kann vorteilhafterweise an den Stellen, an denen ein De-
kor durch ein anderes nachfolgendes Dekor ersetzt wird, ein Informationsmittel aufgedruckt
werden, beispielsweise ein sogenannter Barcode. Somit ist durch die erfindungsgemafe
Kantenbandrolle auch eine Online-Fertigung méglich, die den genauen Bedarfsarten bzw.

Bedarfsmengen von Kunden angepasst, produzierbar ist.

Es liegt jedoch auch im Rahmen der Erfindung, dass die erfindungsgemafle Kantenband-
rolle ein transparentes bzw. transluzentes Substrat aufweist, welches auf wenigstens einer
Seite, vorteilhafterweise der spéateren Riickseite, unterschiedliche Dekore aufweist, welche
im an sich bekannten Verfahren des Digitaldruckes aufbringbar sind, so dass die Kanten-
bandrolle in Einklang mit der Erfindung zwei unterschiedliche Kantenbander aufweist, die
sich hinsichtlich des Dekors unterscheiden. Durch diese vorteithafte Ausfithrung kann erst-
mals von einer Endlosrolle jedes beliebige Kantenband in unterschiedlichsten Dekoren,
Konsistenzen, Oberflacheneigenschaften oder Schichtaufbau hergestellt werden, weiches
multifunktionell an jede Geometrie von beispieisweise Mdbelbauplatten anbringbar ist, da
der transparente bzw. transluzente Grundaufbau nach Anbringung an die Schmalseite einer
Mébelbauplatte das eigentliche Dekor optisch ansprechend sichtbar, aber geschtzt, be-
reitstelit.
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Es kann sich als hilfreich erweisen, wenn die Kantenbdnder kettenférmig verbunden sind.
Dadurch kénnen die Kantenbénder leichter in der vorgesehenen Reihenfolge beim Kunden

verarbeitet werden.

Es kann sich auch als praktisch erweisen, wenn die Kantenbander in Langsrichtung hinter-
einander liegend angeordnet sind. Zwar kdnnen die Kantenbénder auch in Langsrichtung
nebeneinander liegend oder Uibereinander liegend angeordnet sein; jedoch wird die Varian-
te bevorzugt, in welcher die Kantenbénder in Langsrichtung hintereinander liegend, also
Stof3-an-Stof}, angeordnet sind, da diese Variante die Anordnung der Kantenbandrolle in
einem Magazin einer herkdmmlichen Kantenanleimaniage sowie die sequenzielle Verarbei-
tung der Kantenbander in der vorgesehenen Reihenfolge erheblich erleichtert.

Es kann auch glnstig sein, wenn die Kantenbdnder Sto3-auf-Stol liegend angeordnet
sind. Wenn die Kantenbandrolle mit den unterschiedlichen Kantenbandern so ausgebildet
ist, dass die verschiedenen Kantenbander bindig und Stol3-auf-Sto aneinander liegen,
kénnen die Kantenbander im aufgerollten Zustand eine besonders kompakte Form ein-

nehmen.

Es kann sich als vorteilhaft erweisen, wenn die Kantenbander tberlappend angeordnet
sind. Dadurch kénnen die benachbarten Kantenbander kraftschliissig und klebstofffrei zu-
sammengehalten werden.

Es kann sich als nutzlich erweisen, wenn die Kantenbander Uber ein Verbindungsmittel
verbunden sind. Dadurch kénnen die Kantenbéander mit besonders geringem Aufwand ver-
bunden und wieder getrennt werden. Vorzugsweise ist das Verbindungsmittel als Schwach-
stelle ausgelegt, so dass es versagt, insbesondere durchtrennt wird, sich aufidst oder sich
von zumindest einem Kantenband abidst, wenn es Bedingungen ausgesetzt wird (z.B.
Warme, Feuchtigkeit, etc.), gegeniber welchen die Kantenbander selbst bestandig sind.
Geeignete Verbindungsmittel sind insbesondere Folien, Klettbander, Kantenbandstiicke,
sonstige Materialstreifen, etc., die beispielsweise durch Verkleben, Verschweiflen, Vernie-

ten etc. mit zumindest einem der zu verbindenden Kantenbander verbunden werden.

Es kann auch hilfreich sein, wenn ein Kantenband einteilig mit mindestens einem Verbin-
dungsmittel ausgebildet ist. Dadurch ist ein gesondertes Verbindungsmittel entbehrlich und
die Anzahl der Verbindungsstellen verringert sich deutlich.
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Es kann auch praktisch sein, wenn ein Kantenband formschlissig mit einem Verbindungs-
mittel oder einem benachbarten Kantenband verbunden ist. So kénnen die Kantenbander
im aufgerollten Zustand der Kantenbandrolle unverlierbar zusammengehalten werden. In
einer bevorzugten Variante sind die sich gegeniberliegenden freien Enden der benachbar-
ten Kantenbander Uber formschliissige Verbindungen mit beispielsweise schwalben-
schwanzférmigen Ausstanzungen miteinander verbunden. Das in die Ausstanzung eingrei-
fende Verbindungsmittel ist vorzugsweise einteilig mit dem benachbarten Kantenband aus-
gebildet. Alternativ ist das Verbindungsmitte! ein gesondertes Bauteil, welches formschlis-
sig mit beiden benachbarten Kantenbdndern verbunden ist.

Es kann von Vorteil sein, wenn ein Kantenband stoffschliissig mit einem Verbindungsmittel
oder einem benachbarten Kantenband verbunden ist. Die stoffschliissige Verbindung er-
weist sich als besonders fest. Die stoffschllissige Verbindung kann aber auch derart ausge-
legt werden, dass sie z.B. durch Warmeeinwirkung besonders leicht wieder gelést werden
kann, was den Trennvorgang der Kantenbénder erleichtert.

Es kann auch vorteilhaft sein, wenn ein Kantenband kraftschliissig mit einem Verbin-
dungsmittel oder einem benachbarten Kantenband verbunden ist. Dadurch kénnen die
Kantenbander klebstofffrei zusammengehaiten werden. Die kraftschllssige Verbindung
besteht nur, solange eine Kraft einwirkt, die beide Verbindungspartner gegeneinander
drickt und zusammenhalt. Im aufgerollten Zustand werden die Kantenbander zwischen
benachbarten Lagen der Kantenbandrolle eingeklemmt. Beim Abrollen von der Kanten-
bandrolle werden die Kantenbander dann einfach und ohne gesonderte Hilfsmittel vonein-

ander gelost.

Es kann sich als hilfreich erweisen, wenn die Kantenbandrolle zumindest einen informati-
onstrager aufweist, der zumindest eine die Kantenbandrolie betreffende information bereit-
stellt. Dadurch kann eine Weiterverarbeitung der Kantenbandrolle wesentlich erieichtert
werden. Insbesondere kann der Informationstrager eine Iinformation bereitsteflen, welche
eine Vorrichtung zur Verarbeitung einer Kantenbandrolle gezielt auf das jeweils zu verarbei-
tende Kantenband einstellt und betétigt. Es liegt insbesondere im Rahmen der Erfindung,
dass z.B. an den Verbindungsstellen benachbarter Kantenbdnder Informationstrager ange-
ordnet sind, die einer Kantenanleimanlage das nachste Kantenband "mitteilen".
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Der Informationstréager hat beispielsweise die Form eines aufgeklebten oder fixierten Befes-
tigungselementes, welches eine mechanische Betétigung an der Kantenanleimanlage aus-
I6st, oder die Form eines im bzw. am Verbindungsstof3 der unterschiedlichen Kantenbander
aufgebrachten Barcodes, Magnetstreifens oder eines RFID-Chips. Somit kann neben der
optimalen Lagerhaltung und Just-in-Time-Fertigung beim Kunden eine sogenannte ,intelli-

gente Kantenbandrolle* zur Verfligung gestellt werden.

Aufterdem kann es praktisch sein, wenn der Informationstrager eine elektronisch, magne-
tisch, optisch und/oder mechanisch lesbare Information bereitstellt. Elektronisch, magne-
tisch oder optisch lesbare Informationen kénnen von einem Lesegerat kontaktlos gelesen
bzw. erfasst werden, so dass Beschadigungen der Kantenbander durch das Lesegerat ver-
hindert werden.

Ein RFID (Radio-Frequency-identification)-Chip stelit z.B. elektronisch/ magnetisch lesbare
Informationen bereit. Ein Strichcode/Barcode stellt z.B. eine optisch lesbare Information
bereit. Ein Magnetstreifen stellt eine magnetisch lesbare Information bereit. Eine Erhebung,
Vertiefung, Einschnirung oder dgl. stellt eine mechanisch lesbare Information bereit.

Es kann von Vorteil sein, wenn der Informationstrager an einem Kantenband angebracht
ist. Dadurch kann die von dem Informationstrager bereitgestelite Information dem Kanten-

band besonders leicht zugeordnet werden.

Es kann aber auch von Vorteil sein, wenn der Informationstrager an einem Verbindungsmit-
tel angebracht ist. Alternativ ist der Informationstrager sogar als Verbindungsmittel ausge-
bildet oder umgekehrt. Dadurch kann der Informationstrager nach dem Auslesen der be-
reitgestellten Informationen leicht entfernt werden, so dass keine Spuren auf den zu verar-

beitenden Kantenbandern zuriickbleiben.

Die Erfindung stellt ebenso eine Vorrichtung zur Verarbeitung einer Kantenbandrolle nach
einem der vorangegangenen Anspriche bereit. Damit ldsst sich die erfindungsgemafe
Kantenbandrolle besonders effizient verarbeiten.

Es kann sich als gunstig erweisen, wenn die Vorrichtung ein Lesegerat aufweist, um eine
von einem Informationstréger bereitgestelite Information zu lesen.

Die Vorrichtung wird in Abh&ngigkeit von der gelesenen Information betatigt und gesteuert.
Dadurch kann die Verarbeitung der Kantenbandrolle mit der erfindungsgeméaRen Vorrich-
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tung wesentlich erleichtert werden. insbesondere kann die Vorrichtung gezielt auf das je-

weils zu verarbeitende Kantenband eingestellt werden, wobei die Einstellung der Vorrich-

tung vorzugsweise automatisch beim Durchlauf des zu verarbeitenden Kantenbandes er-

folgt.

Es kann sich als nitzlich erweisen, wenn die Vorrichtung ein Lesegeréat aufweist, um eine

von einem Informationstrager bereitgestelite und elektronisch, magnetisch, optisch

und/oder mechanisch lesbare Information zu lesen.

Es kann praktisch sein, wenn die Vorrichtung eine Kantenanleimanlage ist.

Die bevorzugten Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachstehend mit Bezug auf

die beiliegenden Zeichnungen erldutert.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

zeigt eine schematische Seitenansicht eines ersten Ausflihrungsbeispiels der
erfindungsgemafen Kantenbandrolle, wobei die Kantenbadnder stoffschilssig
miteinander verbunden sind.

zeigt eine Draufsicht auf einen Verbindungsbereich zweier Kantenbénder der
erfindungsgemafen Kantenbandrolle eines zweiten Ausfiihrungsbeispiels im
gestreckten Zustand, wobei die Kantenbdnder formschilissig miteinander ver-
bunden sind.

zeigt eine schematische Seitenansicht eines dritten Ausfihrungsbeispiels der
erfindungsgemafen Kantenbandrolle, wobei die Kantenbénder Gberlappend

angeordnet sind und kraftschiissig miteinander verbunden sind.

zeigt eine Seitenansicht eines Verbindungsbereichs zweier Kantenbander der
erfindungsgemaRen Kantenbandrolle des vierten Ausfiihrungsbeispiels im ge-
streckten Zustand, wobei die Kantenbander Uber ein Verbindungsmittel ver-
bunden sind und ein Informationstrager auf dem Verbindungsmittel angeord-
net ist.
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Fig. 5 zeigt eine schematische Ansicht einer Vorrichtung zur Herstellung der erfin-
dungsgemaRen Kantenbandrolle.

Detaillierte Beschreibung der bevorzugten Ausfiihrungsbeispiele:

Die Erfindung betrifft eine Kantenbandrolle 1, die zumindest zwei unterschiedliche Kanten-
bander 2 aufweist. Die Kantenbénder 2 unterscheiden sich in zumindest einem der Merk-
male: Dekor, Geometrie, Material, Konsistenz, Oberflacheneigenschaft oder Schichtaufbau.

Die Kantenbander 2 sind kettenférmig verbunden und sind in Langsrichtung hintereinander
liegend angeordnet. Die Kantenbénder 2 einer Kantenbandrolle 1 sind unmittelbar mitein-
ander und/oder tUber Verbindungsmittel 3 verbunden. Ein Verbindungsmittel 3 ist vorzugs-
weise ein gesondertes Element, das mit den zu verbindenden Kantenbander 2 verbunden
ist, oder das Verbindungsmittel 3 ist einteilig mit zumindest einem der zu verbindenden
Kantenbander 2 ausgebildet.

Jede Kantenband/Kantenband-Verbindung oder Kantenband/Verbindungsmittel-
Verbindung kann formschiissig, kraftschlussig und/oder stoffschliissig ausgelegt werden,
je nachdem welche Verbindungsart fir den bevorzugten Anwendungsfall erwiinscht ist.

Bei der formschlussigen Verbindung greifen die Verbindungspartner, d.h. Kantenband 2
und Kantenband 2 bei der Kantenband/Kantenband-Verbindung bzw. Kantenband 2 und
Verbindungsmittel 3 bei der Kantenband/Verbindungsmittel-Verbindung, formschiussig in-
einander. Beispielsweise sind zwei Kantenbander 2 vernietet, wobei die Niete das Verbin-
dungsmittel 3 darstellt.

Bei der stoffschliissig Verbindung sind die Verbindungspartner adhésiv und/oder kohdasiv
verbunden, insbesondere verschweilit, verklebt oder verschmolzen.

Bei der kraftschliissigen Verbindung werden die Verbindungspartner durch eine einwirken-
de Kraft zusammengehalten, insbesondere durch die Kraft, die zwei benachbarte Lagen
einer Kantenbandrolle 1 auf die Zwischenlage austben.

Das Verbindungsmittel 3 ist vorzugsweise als ,Sollbruchstelle” ausgelegt, die versagen soll,
wenn die Verbindungsstelle Bedingungen ausgesetzt wird, welchen gegeniber die Kanten-
bander 2 selbst bestandig sind. Ein als ,Sollbruchstelle” ausgelegtes Verbindungsmittel 3
kann z.B. durch kurzzeitige Beaufschiagung mit HeiRluft, Mikrowellen, Strahiung, etc. oder
dgl. derart erhitzt werden, dass sich das Verbindungsmittel 3 auflést, ablést oder zerstort
wird. Geeignete Verbindungsmittel 3 sind insbesondere Folien, Kiettbdnder, Kanten-
bandstiicke, oder sonstige Materialstreifen, etc., die beispielsweise durch Verkleben, Ver-
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schweilen, Vernieten etc. mit zumindest einem der zu verbindenden Kantenbander 2 ver-
bunden werden.

Um die Weiterverarbeitung der Kantenbandrolle 1 beim Kunden zu erleichtern, kann jede
Kantenbandrolle 1 optional zumindest einen Informationstrager 4 aufweisen, der zumindest
eine die Kantenbandrolle 1 betreffende Information bereitstellt. Der Informationstrager 4 ist
als Magnetstreifen, Strichcode/Barcode, RFID-Chip, als mechanisches Element oder dgl.
ausgebildet, um eine elekironisch, magnetisch, optisch und/oder mechanisch lesbare in-
formation bereitzustellen, die von einem Lesegerat ausgelesen werden kann.

Im Einklang mit dieser Information kann eine Kantenanleimaniage auf das jeweils zu verar-
beitende Kantenband 2 eingestelit und entsprechend betatigt werden. Beispielsweise stelit
der Informationstrager 4 eine Information Uber die Lange bzw. das Ende des zu verarbei-
tenden Kantenbandes 2 bereit, und l6st bei Uberstreichen des Informationstrégers 4 mit
einer Abtastvorrichtung eine Trennvorrichtung aus, welche die benachbarten Kantenbander

2 an der Stofistelle auftrennt.

Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht eines ersten Ausfiihrungsbeispiels der erfin-
dungsgemaBen Kantenbandrolie 1. Die Kantenbénder 2 liegen Sto3-auf-Stof3 aneinander
und sind stoffschliissig miteinander verbunden, insbesondere an den Stol3stellen ver-
schweifdt. Im ersten Ausfihrungsbeispiel weist jedes Kantenband 2 einen Informationstra-
ger 4 auf, der an einem endseitigen Abschnitt auf der Unterseite des Kantenbandes 2 an-
gebracht ist. Die Flachen und Kanten, insbesondere die Oberflachen und Sichtkanten, der
benachbarten Kantenbander 2 sind bindig zueinander ausgerichtet.

Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf einen Verbindungsbereich zweier Kantenbénder 2 der erfin-
dungsgemalen Kantenbandrolle 1 des zweiten Ausflihrungsbeispiels im gestreckten Zu-
stand. Ein Kantenband 2 ist einteilig mit einem Verbindungsmittel 3 in Gestalt eines T-for-
migen Fortsatzes an einem freien Ende eines Kantenbandes 2 ausgebildet. Dargestellit ist,
wie das Verbindungsmittel 3 formschlissig in eine passende T-férmige Ausstanzung des
benachbarten Kantenbandes 2 eingreift, so dass die benachbarten Kantenbénder 2 bei
Zugbeanspruchung in Férderrichtung nicht voneinander getrennt werden kénnen.

Die Verbindung der benachbarten Kantenbander 2 ist l6sbar, wenn ein Kantenband 2 senk-
recht zur Oberflache des benachbarten Kantenbandes 2, d.h. in Fig. 2 senkrecht zur Biatt-
ebene, bewegt wird, was i.d.R. nur im gestreckten Zustand mdglich ist. im aufgeroliten Zu-
stand werden die Kantenbdnder 2 unverlierbar zusammengehalten. Die Flachen und Kan-



10

15

20

25

30

35

WO 2009/100888 PCT/EP2009/000943
10

ten, insbesondere die Oberflachen und Sichtkanten, der benachbarten Kantenbander 2
sind nach Méglichkeit bindig zueinander ausgerichtet. Ein informationstréger 4 ist an ei-
nem endseitigen Abschnitt jedes Kantenbandes 2 angebracht.

Fig. 3 zeigt eine schematische Seitenansicht eines dritten Ausfihrungsbeispiels der erfin-
dungsgemafen Kantenbandrolle 1. Die Kantenbander 2 sind Uberlappend angeordnet und
sind im aufgeroliten Zustand kraftschlissig miteinander verbunden. im aufgeroliten Zustand
werden die sich iibertappenden Bereiche der benachbarten Kantenbander 2 gegeneinander
gedrickt und zusammengehalten, wie in Fig. 3 anschaulich dargestelit ist.

Beim Abrollen der Kantenbandrolle 1 werden die Kantenbdnder 2 dann einfach und ohne
gesonderte Hilfsmittel voneinander gelést. Ein Informationstrager 4 ist an der Unterseite an
einem endseitigen Abschnitt jedes Kantenbandes 2 angebracht.

Fig. 4 zeigt eine Seitenansicht eines Verbindungsbereichs zweier Kantenbander 2 der er-
findungsgemaRen Kantenbandroile 1 des vierten Ausfihrungsbeispiels im gestreckten Zu-
stand, wobei die Kantenbénder 2 tGber ein Verbindungsmittel 3 verbunden sind und ein In-
formationstrager 4 an dem Verbindungsmittel 3 angebracht ist.

Die Kantenbander 2 liegen Stof3-auf-Sto aneinander. Das Verbindungsmittel 3 ist als
Kunststoff-Klebeband ausgebildet und erstreckt sich Uber die Stofistelle. Zuséatzlich sind die
Kantenbander 2 an der Stol3stelle mit Schmeizklebstoff verkiebt. Die Verbindung der be-
nachbarten Kantenbander 2 ist durch Erhitzen I6sbar, ohne die Kantenbéander 2 dabei zu
schadigen. Der Informationstrager 4 liegt genau Gber der Stof3stelle und zeigt das Ende
eines Kantenbandes 2 bzw. den Beginn des ndchsten Kantenbandes 2 an.

Die Flachen und Kanten, insbesondere die Oberflichen und Sichtkanten, der benachbarten

Kantenbander 2 sind nach Mdéglichkeit bindig zueinander ausgerichtet.

Fig. 5 zeigt eine schematische Ansicht einer Vorrichtung 5 zur Herstellung der erfindungs-
gemaflen Kantenbandrolle 1. Die Vorrichtung 5 umfasst ein Rollenmagazin 51, einen Rol-
lenabzug 52 mit Messrad, eine Langenbemessungseinrichtung 53, eine Konfektionierungs-
einrichtung 54 mit erster und zweiter Stanze, eine Verbindungseinrichtung 55 und eine als
Doppeiwickler ausgebildete Wickeleinrichtung 56.

Der Rollenabzug 52, die Langenbemessungseinrichtung 53 und die Konfektionierungsein-
richtung 54 sind beispielsweise auf einem Grundgestell 57 angeordnet.

Das Rollenmagazin 51 umfasst eine Vielzahl unterschiedlicher Kantenbandrollen, beste-
hend aus jeweils einem Kantenband. Die Kantenbander der unterschiedlichen Kantenband-
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rollen unterscheiden sich in zumindest einem der Merkmale: Dekor, Geometrie, Material,
Konsistenz, Oberflacheneigenschaft oder Schichtaufbau.

Der Rollenabzug 52 mit Messrad entnimmt auftragsgemas, entsprechend einer Bestellung
eines Kunden, nacheinander unterschiedliche Kantenbénder aus dem Rollenmagazin 51.
In der Langenbemessungseinrichtung 53 werden die Kantenbander auftragsgemag abge-
messen und abgeléngt.

In der Konfektionierungseinrichtung 54 werden die Kantenbénder derart bearbeitet, dass
zwei benachbarte Kantenbander verbindbar sind. In der ersten Stanze der Konfektionie-
rungseinrichtung 54 wird entsprechend Fig. 2 ein endseitiger Abschnitt des in Férderrich-
tung vorne liegenden Kantenbandes ausgestanzt. in der zweiten Stanze der Konfektionie-
rungseinrichtung 54 wird entsprechend Fig. 2 ein Verbindungsmittel am endseitigen Ab-
schnitt des in Forderrichtung hinten liegenden Kantenbandes ausgestanzt, der genau in die
Ausstanzung des in Férderrichtung vorne liegenden Kantenbandes passt.

In der Verbindungseinrichtung 55 werden die benachbarten Kantenbédnder zusammenge-
fuhrt und verbunden. Zusétzlich wird ein Informationstrager an jedem Kantenband ange-
bracht. Der Informationstréger stellt eine Information Uber Art und Lénge des Kantenban-
des bereit, um beim Durchlauf des Kantenbandes durch eine Kantenanleimanlage eine
entsprechende Betatigung auszuldsen. Die gesamte Vorrichtung 5 zur Herstellung der er-
findungsgemaRen Kantenbandrolle 1 wird von einer Steuervorrichtung gesteuert.

Mit der erfindungsgeméaBen Losung ist es erstmalig mdglich, eine Just-in-Time-Fertigung
bei der Herstellung von beispielsweise Mébelbauplatten aufzubauen, da neben der redu-
zierten Lagerhaltung Kantenbandrollen, in denen verschiedenartigste Kantenbander variiert
nach zumindest einem der Merkmale: Dekor, Geometrie, Material, Konsistenz, Oberfii-
cheneigenschaft oder Schichtaufbau, nach bspw. ihren geometrischen MaRen (Breiten
bzw. Dicken), nach unterschiedlichen Materialien wie PVC, PP, PMMA oder ABS, ge-
schdumte Kanten sowie unterschiedlich dekorierte Kantenbander kostengiinstig zur Verfi-
gung gestellt werden kénnen.

- Patentanspriche
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Patentanspriiche

Kantenbandrolle (1), dadurch gekennzeichnet, dass die Kantenbandrolle (1) zumindest
zwei unterschiedliche Kantenbander (2) aufweist.

Kantenbandrolle (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Kanten-
bander (2) in zumindest einem der Merkmale: Dekor, Geometrie, Material, Konsistenz,
Oberflicheneigenschaft oder Schichtaufbau, unterscheiden.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kantenbandroile (1) im wesentlichen einteilig ausgebildet ist.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kantenbandrolle (1) ein einteilig ausgebildetes Substrat und zumin-
dest zwei unterschiedliche Dekore aufweist.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest ein Kantenband (2) ein transparentes oder transluzentes
Substrat aufweist.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kantenbander (2) kettenférmig verbunden sind.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kantenbénder (2) in Langsrichtung hintereinander liegend angeord-

net sind.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kantenbéander (2) Sto3-auf-Stof} liegend angeordnet sind.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kantenbander (2) Uberlappend angeordnet sind.
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Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kantenbander (2) Gber ein Verbindungsmittel (3) verbunden sind.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Kantenband (2) einteilig mit mindestens einem Verbindungsmittel (3)

ausgebildet ist.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Kantenband (2) formschlissig mit einem Verbindungsmittel (3) oder

einem benachbarten Kantenband (2) verbunden ist.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Kantenband (2) stoffschlissig mit einem Verbindungsmittel (3) oder
einem benachbarten Kantenband (2) verbunden ist.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Kantenband (2) kraftschlissig mit einem Verbindungsmittel (3) oder
einem benachbarten Kantenband (2) verbunden ist.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kantenbandrolle (1) zumindest einen Informationstrager (4) auf-

weist, der zumindest eine die Kantenbandrolle (1) betreffende Information bereitstelit.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Informationstrager (4) eine elektronisch, magnetisch, optisch
und/oder mechanisch lesbare Information bereitstelit.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Informationstréager (4) an einem Kantenband (2) angebracht ist.

Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Informationstrager (4) an einem Verbindungsmittel (3) angebracht

ist.
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19. Vorrichtung zur Verarbeitung einer Kantenbandrolle (1) nach einem der vorangegan-

genen Anspriche.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung ein Le-
segeréat aufweist, um eine von einem Informationstrager (4) bereitgestelite Information

zu lesen.

21. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung ein Le-
segerét aufweist, um eine von einem Informationstrager (4) bereitgestelite und elektro-
nisch, magnetisch, optisch und/oder mechanisch lesbare Information zu lesen.

22. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung eine

Kantenanleimanlage ist.
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