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Sposéb usuwania gratu z rur oraz urzadzenie do stosowania tego
sposobu
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Wynalazek dotyczy sposobu usuwania gratu z rur oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu. Wynalazek ma
zastosowanie przy produkcji rur, z ktérych usuwa sig
grat.

Dotychczas podczas cigcia rur pitami na obu ich kon-
cach od strony wewnetrznej i zewnetrznej powstaje grat.
Wymogi technologiczne rur postuluja usunigcie wytwo-
rzonego gratu dla uzyskania wysokiej gtadkosci krawe-
dzi koncoéw rur, wymaganej warunkami montazu.

Istniejace sposoby gratowania rur polegaja na jedno-
czesnym gratowaniu wewnetrznej i zewnetrznej krawe-
dzi jednego kofica rury za pomoca podwdjnego narze-
dzia przesuwajacego si¢ wzdluz osi rury gratowanej.

Sposoby te maja zastosowanie do rur o grubszych
Sciankach i wigkszych $rednicach z ustawieniem narze-
dzia jak na przykiad noza. Wada ich jest koniecznosé¢
stosowania regulacji narzedzia dla kazdej $rednicy i gru-
bosci $cianki rury oraz to, ze w przypadku przesuwania
narzedzia do rury gratowanej nastgpuje niedokladnosé
gratowania na skutek tepienia si¢ narzedzia.

Ogoélnie biorac wszystkie urzadzenia do jednoczesne-
go gratowania obu krawedzi jednego kofica rury sa
bardzo skomplikowane a takze brak jest widocznosci
przebiegu czynnosci gratowania, za§ wielkoé¢ fazy wy-
konywanej opiera si¢ na wyczuciu.

Celem wynalazku jest opracowanie nowego zmecha-
nizowanego sposobu usuwania gratu z rur i wyelimino-
wania dotychczasowej uciazliwej pracy. Cel ten osiag-
nigto przez zastosowanie urzadzenia z mechanicznym
podawaniem i samoczynnie zmieniajaca si¢ glowica fre-
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zarska pracujaca na zasadzie, ze osobno gratujemy oba
kofice rury przy czym gratowanie $rednicy wewngtrznej
i zewngtrznej odbywa si¢ w jednym polozeniu pozio-
mym.

Wynalazek ma szereg zalet jak na przyklad duza wy-
dajno$¢, latwos¢é obstugi i zapewnia bezpieczna prace;
zastosowane sa frezy o prostej konstrukcji. Urzadzenie
zajmuje mala powierzchni¢ produkcyjna. Przedmiot wy-
nalazku jest przedstawiony w przykladach wykonania na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok z géry na
calo$¢ urzadzenia, fig. 2 — przekrdj przez urzadzenie
a fig. 3 — widok glowicy frezarskiej.

Przedstawione urzadzenie sktada si¢ z rusztu 1, pola-
czonego z zabierakowym transporterem 2, napedzanym
bezposrednio z planetarnego przenosnika 3 a miedzy
nimi znajduje si¢ nastawny Srubowy zderzak 4. W osi
zderzaka 4 ustawiona jest frezarska glowica 5 wraz ze
specjalnym uchwytem 6 i dzwignia 7. W korpusie fre-
zarskiej glowicy 5 znajduje si¢ wahadtowa przektad-
nia 8. ' ’

Z wahadlowej przekiadni 8 wychodza na . zewnatrz
korpusu frezarskiej gtowicy 5 dwa wrzeciona 9a i 10a
w ktorych sa osadzone frezy. Jeden frez 9 stuzy do usu-
wania gratu z wewnetrznej krawedzi kofica rury, drugi
10 do usuwania gratu z zewnetrznej krawedzi. Frezy te
stale si¢ obracaja i sa napg¢dzane za pomoca elektrycz-
nego silnika 1la poprzez wahadlowa przekladnie 8.
Przestawianie frezow 9 i 10 w jedno polozenie, w kto-
rym odbywa si¢ czynno$¢ gratowania, jest dokonywana
za pomoca pneumatycznego cylindra 11, ktdry steruje
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wahadlowa przekladnia 8. Te wyzej opisane urzadzenia
wykonuja gratowanie wewnetrznej i zewngtrznej $red-
nicy jednego kofica rury.

Dalsze urzadzenia przedstawione na fig. 1 i 2 stuza
do usuwania gratu z wewnetrznej i zewnetrznej $rednicy
drugiego konica rury. Za planetarnym przeno$nikiem 3
jest ustawiony zabierakowy transporter 12, ktéry wsp6l-
pracuje z rolkowym samotokiem 13 oraz planetarnym
przeno$nikiem 14.

Planetarny przenosnik 14 wspoélpracuje z nastawnym
$rubowym rolkowym zderzakiem 15 w ktorego osi jest
ustawiona frezarska glowica 16, ktora jest identyczna z
frezarska gtowica 5. Na korncu rolkowego samotoku 13
ustawiony jest amortyzujacy zderzak 17. Za nastawnym
zderzakiem 15 jest ustawiony pneumatyczny wyrzutnik
18, ktoéry wrzuca gotowe rury do-kosza 19.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w nastgpujacy
sposob. Rury przeznaczone do gratowania kladzie sig
na ruszt 1 w jednej warstwie przy czym najkrotsze rury
ktadzie si¢ na ruszt od strony frezarskiej glowicy 5.
Rury staczaja si¢ po ruszcie 1, pomocniczym malym ru-
szcie zabierakowego transportera 2, ktéory wybiera po
jednej sztuce rury i przekazuje je na nastawny §rubowy
rolkowy zderzak 4. Ten zderzak ma za zadanie prowa-
dzenie rury dokladnie wzdluz osi frezow glowicy 5. Na-
stgpnie dosuwa si¢ rur¢ do specjalnego uchwytu 6, za-
ciskajac dzwigni¢ 7, po czym usuwa si¢ grat jednej
$rednicy rury przez frez 9 lub 10. Nastepnie zwalnia si¢
dzwigni¢ 7 i wysuwa na mala odleglo$¢ rure.

W tym czasie nastgpuje przestawienie wahadtowe;j
przektadni 8 w drugie potozenie za pomoca pneumatycz-
nego cylindra 11, co w efekcie daje zmian¢ polozenia
frezéw 9 i 10. Teraz za$§ dosuwa si¢ rur¢ do freza zaci-
skajac dzwigni¢ 7. Po zgratowaniu drugiej §rednicy jed-
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nego kofica rury wysuwa si¢ rure ze specjalnego
uchwytu 6 i zostaje ona na nastawnym srubowym rol-
kowym zderzaku 4 a stad rura jest samoczynnie zabra-
na przez planetarny przenos$nik 3 i podana na pomocni-
czy ruszt zabierakowego transportera 12 a na nastawny -
Srubowy rolkowy zderzak 4 wpada nast¢pna rura.

Dalej przystgpuje si¢ do gratowania drugiego kofica
rury. Zabierakowy transporter 12 podaje po jednej sztu-
ce rur na rolkowy samotok 13, ktéry przekazuje rure
na przeciwlegly koniec samotoku i rura koncem, prze-
znaczonym do gratowania, opiera si¢ o zderzak 17. Z
tego polozenia rura jest zabierana przez planetarny
przenoé$nik 14 i podana na nastawny $rubowy rolkowy
zderzak 15. Szybko$¢ cyklu usuwania gratu reguluje sie

‘skokowo.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b usuwania gratu z rur znamienny tym, ze
zaci$nigta 'w uchwycie (6) rur¢ dosuwa si¢ do obraca-
jacego freza (9) ogratowujacego wewnetrzna krawedz
rury, nastgpnie odsuwa si¢ ja wzdtuz osi po czym prze-
stawia si¢ obracajacy frez (10) w potozenie freza (9),
dosuwa sig¢ rure, a po usunigciu gratu z zewnetrznej kra-
wedzi wysuwa si¢ ja wzdtuz osi.

2% Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug zastrz. |
sktadajace si¢ z rusztu, z zabierakowego transportera,
rolkowego zderzaka, planetarnego przeno$nika rolkowe-
go samotoku, znamienne tym, Zze ma dwie identyczne
frezarskie gtowice (5 i 16) z ktérych kazda sktada si¢ z

.uchwytu (6), przymocowanego do ich korpusu, unieru-

chamiajacego rur¢ w osi ostrzy frezow (9 i 10) umoco-
wanych w dwoch wrzecionach (9a i 10a), wychodzacych
z wahadtowej przektadni (8), ktéra jest przestawiana
oraz napg¢dzana znanym silnikiem elektrycznym 11a.




Kl. 49 b, 3/12 64203 MKP B23c,3/12




	PL64203B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


