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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 2月 14日 (2006.2.14)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 第 １ の 電 極 と 、 前 記 第 １ の 電 極 に 接 す る 有 機 化 合 物 層 と 、 前 記 有 機 化 合 物 層 に 接 す る 第
２ の 電 極 と を 有 す る 発 光 素 子 を 有 す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 第 １ の 電 極 上 に 有 機 化 合 物 膜 を 形 成 し 、
　 前 記 有 機 化 合 物 膜 を 加 熱 し 、
　 メ タ ル マ ス ク を 用 い て 、 プ ラ ズ マ に よ る エ ッ チ ン グ を す る こ と に よ り 、 前 記 有 機 化 合 物
膜 を 選 択 的 に エ ッ チ ン グ し て 前 記 有 機 化 合 物 層 を 形 成 し 、
　 前 記 有 機 化 合 層 上 に 前 記 第 ２ の 電 極 を 選 択 的 に 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 発 光 装 置 の 作
製 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 第 １ の 電 極 と 、 前 記 第 １ の 電 極 に 接 す る 有 機 化 合 物 層 と 、 前 記 有 機 化 合 物 層 に 接 す る 第
２ の 電 極 と を 有 す る 発 光 素 子 を 有 す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 第 １ の 電 極 上 に 有 機 化 合 物 膜 を 形 成 し 、
　 有 機 化 合 物 膜 を 加 熱 し 、
　 有 機 化 合 物 膜 上 に 前 記 第 ２ の 電 極 を 選 択 的 に 形 成 し 、
　 前 記 第 ２ の 電 極 を マ ス ク と し て 、 プ ラ ズ マ に よ る エ ッ チ ン グ を す る こ と に よ り 、 前 記 有
機 化 合 物 膜 を 自 己 整 合 的 に エ ッ チ ン グ し て 前 記 有 機 化 合 物 層 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る
発 光 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 基 板 上 に 、
　 第 １ の 電 極 と 、 前 記 第 １ の 電 極 に 接 す る 有 機 化 合 物 層 と 、 前 記 有 機 化 合 物 層 に 接 す る 第



２ の 電 極 と を 有 す る 発 光 素 子 と 、
　 外 部 電 源 と の 接 続 部 と 、
を 有 す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 第 １ の 電 極 と 、 前 記 外 部 電 源 と の 接 続 部 と 、 が 形 成 さ れ た 前 記 基 板 上 に 、 有 機 化 合
物 膜 を ス ピ ン コ ー テ ィ ン グ 法 で 形 成 す る 第 １ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 有 機 化 合 物 膜 を 加 熱 す る 第 ２ の 工 程 を 行 い 、
　 メ タ ル マ ス ク を 用 い て 、 プ ラ ズ マ に よ る エ ッ チ ン グ を す る こ と に よ り 、 前 記 外 部 電 源 の
接 続 部 の 上 の 前 記 有 機 化 合 物 を 除 去 し 、 且 つ 前 記 有 機 化 合 物 膜 を 選 択 的 に エ ッ チ ン グ し て
前 記 有 機 化 合 物 層 を 形 成 す る 第 ３ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 有 機 化 合 層 上 に 前 記 第 ２ の 電 極 を 選 択 的 に 形 成 す る 第 ４ の 工 程 を 行 う こ と を 特 徴 と
す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 基 板 上 に 、
　 第 １ の 電 極 と 、 前 記 第 １ の 電 極 に 接 す る 有 機 化 合 物 層 と 、 前 記 有 機 化 合 物 層 に 接 す る 第
２ の 電 極 と を 有 す る 発 光 素 子 と 、
　 外 部 電 源 と の 接 続 部 と 、
を 有 す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 第 １ の 電 極 と 、 前 記 外 部 電 源 と の 接 続 部 と 、 が 形 成 さ れ た 前 記 基 板 上 に 、 有 機 化 合
物 膜 を ス ピ ン コ ー テ ィ ン グ 法 で 形 成 す る 第 １ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 有 機 化 合 物 膜 を 加 熱 す る 第 ２ の 工 程 を 行 い 、
　 有 機 化 合 物 膜 上 に 前 記 第 ２ の 電 極 を 選 択 的 に 形 成 す る 第 ３ の 工 程 を 行 い 、
　 　 前 記 第 ２ の 電 極 を マ ス ク と し て 、 プ ラ ズ マ に よ る エ ッ チ ン グ す る こ と に よ り 、 前 記 有
機 化 合 物 膜 を 自 己 整 合 的 に エ ッ チ ン グ し て 前 記 有 機 化 合 物 層 を 形 成 し 、 且 つ 前 記 外 部 電 源
の 接 続 部 の 上 の 前 記 有 機 化 合 物 を 除 去 す る 第 ４ の 工 程 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 発 光 装 置 の
作 製 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 基 板 上 に 、
　 第 １ の 電 極 と 、 前 記 第 １ の 電 極 に 接 す る 有 機 化 合 物 層 と 、 前 記 有 機 化 合 物 層 に 接 す る 第
２ の 電 極 と を 有 す る 発 光 素 子 と 、
　 前 記 第 １ の 電 極 の 端 部 を 覆 っ て 形 成 さ れ た 絶 縁 層 と 、
　 前 記 絶 縁 層 上 に 形 成 さ れ た 補 助 電 極 と 、
　 外 部 電 源 と の 接 続 部 と 、
を 有 す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 第 １ の 電 極 と 、 前 記 絶 縁 層 と 、 前 記 補 助 電 極 と 、 前 記 外 部 電 源 と の 接 続 部 と 、 が 形
成 さ れ た 前 記 基 板 上 に 、 有 機 化 合 物 膜 を ス ピ ン コ ー テ ィ ン グ 法 で 形 成 す る 第 １ の 工 程 を 行
い 、
　 前 記 有 機 化 合 物 膜 を 加 熱 す る 第 ２ の 工 程 を 行 い 、
　 メ タ ル マ ス ク を 用 い て 、 プ ラ ズ マ に よ る エ ッ チ ン グ を す る こ と に よ り 、 前 記 補 助 電 極 の
上 及 び 前 記 外 部 電 源 の 接 続 部 の 上 の 前 記 有 機 化 合 物 を 除 去 し 、 且 つ 前 記 有 機 化 合 物 膜 を 選
択 的 に エ ッ チ ン グ し て 前 記 有 機 化 合 物 層 を 形 成 す る 第 ３ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 有 機 化 合 層 上 及 び 前 記 補 助 電 極 上 に 前 記 第 ２ の 電 極 を 選 択 的 に 形 成 す る 第 ４ の 工 程
を 行 う こ と を 特 徴 と す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 ５ に お い て 、
　 前 記 絶 縁 層 の 側 面 は 曲 面 で あ る こ と を 特 徴 と し た 発 光 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 ３ 乃 至 請 求 項 ６ の い ず れ か 一 項 に お い て 、
　 前 記 第 ２ 乃 至 第 ４ の 工 程 を 行 う 間 は 、 前 記 基 板 は 大 気 雰 囲 気 に ふ れ る こ と が な い こ と を
特 徴 と す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
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　 第 １ の 基 板 と 、 第 ２ の 基 板 と 、 シ ー ル 剤 と 、 に 囲 ま れ た 領 域 に 、 第 １ の 電 極 と 、 前 記 第
１ の 電 極 に 接 す る 有 機 化 合 物 層 と 、 前 記 有 機 化 合 物 層 に 接 す る 第 ２ の 電 極 と を 有 す る 発 光
素 子 を 有 す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 第 １ の 電 極 上 に 有 機 化 合 物 膜 を 形 成 す る 第 １ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 有 機 化 合 物 膜 を 真 空 中 で 加 熱 す る 第 ２ の 工 程 を 行 い 、
　 メ タ ル マ ス ク を 用 い て 、 プ ラ ズ マ に よ る エ ッ チ ン グ を す る こ と に よ り 、 前 記 有 機 化 合 物
膜 を 選 択 的 に エ ッ チ ン グ し て 前 記 有 機 化 合 物 層 を 形 成 す る 第 ３ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 有 機 化 合 物 層 上 に 前 記 第 ２ の 電 極 を 選 択 的 に 形 成 す る 第 ４ の 工 程 の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 シ ー ル 剤 が 設 け ら れ た 前 記 第 ２ の 基 板 と 、 前 記 第 １ の 基 板 を 貼 り 合 わ せ る 第 ５ の 工
程 を 行 い 、
　 且 つ 前 記 第 ２ 乃 至 第 ５ の 工 程 を 行 う 間 は 、 前 記 第 １ の 基 板 は 大 気 雰 囲 気 に ふ れ る こ と が
な い こ と を 特 徴 と す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 第 １ の 基 板 と 、 第 ２ の 基 板 と 、 シ ー ル 剤 と 、 に 囲 ま れ た 領 域 に 、 第 １ の 電 極 と 、 前 記 第
１ の 電 極 に 接 す る 有 機 化 合 物 層 と 、 前 記 有 機 化 合 物 層 に 接 す る 第 ２ の 電 極 と を 有 す る 発 光
素 子 を 有 す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 第 １ の 電 極 上 に 有 機 化 合 物 膜 を 形 成 す る 第 １ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 有 機 化 合 物 膜 を 真 空 中 で 加 熱 す る 第 ２ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 有 機 化 合 物 膜 上 に 前 記 第 ２ の 電 極 を 選 択 的 に 形 成 す る 第 ３ の 工 程 の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 第 ２ の 電 極 を マ ス ク と し て 、 プ ラ ズ マ に よ る エ ッ チ ン グ を す る こ と に よ り 、 前 記 有
機 化 合 物 膜 を 自 己 整 合 的 に エ ッ チ ン グ し て 前 記 有 機 化 合 物 層 を 形 成 す る 第 ４ の 工 程 を 行 い
、
　 前 記 シ ー ル 剤 が 設 け ら れ た 前 記 第 ２ の 基 板 と 、 前 記 第 １ の 基 板 を 貼 り 合 わ せ る 第 ５ の 工
程 を 行 い 、
　 且 つ 前 記 第 ２ 乃 至 第 ５ の 工 程 を 行 う 間 は 、 前 記 第 １ の 基 板 は 大 気 雰 囲 気 に ふ れ る こ と が
な い こ と を 特 徴 と す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 第 １ の 基 板 と 、 第 ２ の 基 板 と 、 シ ー ル 剤 と 、 に 囲 ま れ た 領 域 に 、 第 １ の 電 極 と 、 前 記 第
１ の 電 極 に 接 す る 有 機 化 合 物 層 と 、 前 記 有 機 化 合 物 層 に 接 す る 第 ２ の 電 極 と を 有 す る 発 光
素 子 を 有 す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 第 １ の 電 極 上 に 有 機 化 合 物 膜 を 形 成 す る 第 １ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 有 機 化 合 物 膜 を 真 空 中 で 加 熱 す る 第 ２ の 工 程 を 行 い 、
　 メ タ ル マ ス ク を 用 い て 、 プ ラ ズ マ に よ る エ ッ チ ン グ を す る こ と に よ り 、 前 記 有 機 化 合 物
膜 を 選 択 的 に エ ッ チ ン グ し て 前 記 有 機 化 合 物 層 を 形 成 す る 第 ３ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 有 機 化 合 物 層 上 に 前 記 第 ２ の 電 極 を 選 択 的 に 形 成 す る こ と に よ り 、 前 記 発 光 素 子 を
形 成 す る 第 ４ の 工 程 の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 発 光 素 子 を 覆 っ て 保 護 膜 を 形 成 す る 第 ５ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 シ ー ル 剤 が 設 け ら れ た 前 記 第 ２ の 基 板 と 、 前 記 第 １ の 基 板 を 貼 り 合 わ せ る 第 ６ の 工
程 を 行 い 、
　 且 つ 前 記 第 ２ 乃 至 第 ６ の 工 程 を 行 う 間 は 、 前 記 第 １ の 基 板 は 大 気 雰 囲 気 に ふ れ る こ と が
な い こ と を 特 徴 と す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 第 １ の 基 板 と 、 第 ２ の 基 板 と 、 シ ー ル 剤 と 、 に 囲 ま れ た 領 域 に 、 第 １ の 電 極 と 、 前 記 第
１ の 電 極 に 接 す る 有 機 化 合 物 層 と 、 前 記 有 機 化 合 物 層 に 接 す る 第 ２ の 電 極 と を 有 す る 発 光
素 子 を 有 す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 第 １ の 電 極 上 に 有 機 化 合 物 膜 を 形 成 す る 第 １ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 有 機 化 合 物 膜 を 真 空 中 で 加 熱 す る 第 ２ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 有 機 化 合 物 膜 上 に 前 記 第 ２ の 電 極 を 選 択 的 に 形 成 す る 第 ３ の 工 程 の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 第 ２ の 電 極 を マ ス ク と し て 、 プ ラ ズ マ に よ る エ ッ チ ン グ を す る こ と に よ り 、 前 記 有
機 化 合 物 膜 を 自 己 整 合 的 に エ ッ チ ン グ し て 前 記 有 機 化 合 物 層 を 形 成 す る こ と に よ り 、 前 記
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発 光 素 子 を 形 成 す る 第 ４ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 発 光 素 子 を 覆 っ て 保 護 膜 を 形 成 す る 第 ５ の 工 程 を 行 い 、
　 前 記 シ ー ル 剤 が 設 け ら れ た 前 記 第 ２ の 基 板 と 、 前 記 第 １ の 基 板 を 貼 り 合 わ せ る 第 ６ の 工
程 を 行 い 、
　 且 つ 前 記 第 ２ 乃 至 第 ６ の 工 程 を 行 う 間 は 、 前 記 第 １ の 基 板 は 大 気 雰 囲 気 に ふ れ る こ と が
な い こ と を 特 徴 と す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 請 求 項 １ ０ ま た は 請 求 項 １ １ に お い て 、
　 前 記 保 護 膜 は 、 酸 化 珪 素 を 主 成 分 と す る 絶 縁 膜 、 窒 化 珪 素 を 主 成 分 と す る 絶 縁 膜 、 炭 素
を 主 成 分 と す る 膜 、 ま た は こ れ ら の 積 層 膜 で あ る こ と を 特 徴 と す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 請 求 項 ８ 乃 至 １ ２ の い ず れ か 一 項 に お い て 、
　 前 記 第 １ の 基 板 と 前 記 第 ２ の 基 板 と の 間 隔 は ２ μ ｍ ～ ３ ０ μ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る
発 光 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 請 求 項 ８ 乃 至 １ ３ の い ず れ か 一 項 に お い て 、
　 前 記 有 機 化 合 物 層 は 白 色 発 光 す る 材 料 で あ り 、 前 記 第 ２ の 基 板 に 設 け ら れ た カ ラ ー フ ィ
ル タ と 組 み 合 わ せ る こ と を 特 徴 と す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 請 求 項 ８ 乃 至 １ ３ の い ず れ か 一 項 に お い て 、
　 前 記 有 機 化 合 物 層 は 単 色 発 光 す る 材 料 で あ り 、 前 記 第 ２ の 基 板 に 設 け ら れ た 色 変 換 層 ま
た は 着 色 層 と 組 み 合 わ せ る こ と を 特 徴 と す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 １ ５ の い ず れ か 一 項 に お い て 、
　 前 記 プ ラ ズ マ は 、 Ａ ｒ 、 Ｈ 、 Ｆ 、 ま た は Ｏ か ら 選 ば れ た 一 種 ま た は 複 数 種 の ガ ス を 励 起
し て 発 生 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 発 光 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 １ ６ の い ず れ か 一 の 作 製 方 法 を 用 い て 作 製 さ れ た 発 光 装 置 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 発 光 装 置 は 、 ビ デ オ カ メ ラ 、 デ ジ タ ル カ メ ラ 、 ゴ ー グ ル 型 デ ィ ス プ レ イ 、 カ ー ナ ビ
ゲ ー シ ョ ン 、 パ ー ソ ナ ル コ ン ピ ュ ー タ ま た は 携 帯 情 報 端 末 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ ７ の 発 光 装 置 。
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