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Le présente derznde a pour cbjet un procédé et un dirpositif pour le
semheege de c2ble de filarents textiles continus. Elle concerne plus particu-
li#rrcat l'epération de coupe du c2ble aprés revplissage du récipient,

tprés production des clbles de filaments continus en textileg artifi-
ciels et synthétiques, il est connu de les conditionner dans des récipients,
générezlement des cartons, par une opérstion appelée "bambanage". Lors de cette
cpération, le c2ble est déposé en nappes régulidres au moyen d'un dispositif
de dépose animé d'un mouvement de va-et-vient su-dessus du certonm lui-mlpe ani-
mé d'un mouvement de va-et-vient dans une direction normale 3 celle du msuve-
ment du dispositif de dépose. La combinaison de ces deux mouviments permet 1g
formation régulidre de plusieurs nappes de cible superposées. Er fin d'epéra~
tion, 2 sevoir lorsque le carton est plein, 1l est nécessaire de couper le
céble et de faire en sorte que l'on distingue facilement le début et la fin
de la longueur de cible déposée. Pour ce faire, on coupe manuellement, généra-
lement &vec un ciseau, le cible en fin d'opération de remplissage, et afin
d'éviter 1l'ouverture et l'emwlement des brins aux deux extrémités obtenues,
on pratique un noeud sur chacune de celles-ci. Cette opérztion prend du temps
et le résultat n'est pas trés esthétique. Quelquefols, on maintient les extré-
wités coupées & 1'gide d'un ruban adhésif.

I1 est égzlement connu de couper sutomatiquement le cfble en fin de
recplissage du récipient. Ainsi, eselon le brevet am&ricain 3 €36 283, le ctble
en textile thermoplastique est coupé sutomatiquement par unme lame cheuffarte,
La coupe s'effectue sur un point du clble situé entre un récipient plein venent
d'étre retiré de la position de chargesent et un récipient & rexnlir situ€ en
position de chargement. Cependant ce procédé ne permst pas de distinpgrer faci-
lement les cdeux extrémités de la longueur de cible basbanfe dont l'uce se trou-
ve novée au fond du récipient. D'autre part, l'intervention d'ur opfrateur est
nécessaire pour le maintien des brins de l'sutre extrémité.

La présente irvention & pour objet un procédé et ur dispesftif perset-
tant de rézliser trés simplement et efficscement 1'opératforn de coupe et de
zeintien des extrémités coupfes dans le but de les rendre facilemznt sccessi-
bies. Elle concerne un procédé de bambanzge de cible de filaments texrtiles coc-
tinus &limenté verticalenent par un mcven de dépose snimé &'un mouvemant de vas
et-vient, caractérisé par le fafit gqu'en fin de remplisraze d'un réciplent, oo
coupe sutomatiquement le cfble de telle fagon que l'extrém{té du cEble coupé

er provenance du réciplent, tosbe sur le cfté de celul-cf, l'sutre catréait

re

. ¥
gut L@

constituant le éfbut d'un vouveas récipient €lart mslirtenvs pinnfisz pan

&

reaplissege de celui~ci et relfchée 3 la fin dudit resplissige.

Le cvcle de hambanzge zvec coupe du cible et changement de réciplent
cozporte les phsses suivantes :
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- rexpliscage du récipient,

:isfe du clbtle en =val du dispositif de ¢épose au poyen d'un organe
sveient pendulzire et & enée A unm moven fixe de pincement du cible

4
ot du dispesitif de dépese,

- arrét de l'alimentation du ci&kble et du wouvement du moyen de dépose,

- coupe du c3ble par une lame adjacente au moyen de pinmcement, l'extré-
mité du cZble coupé en provenance du cible situé sur la nappe supérieure du
récipient, tozbant sur le c8té dudit récipient, 1'autre extrémité en provenance
du c2ble alimenté étant maintenue pincée, '

- changement du récipient, remise en route de 1'alimentation et du
moyen de dépese, retour de 1'organe animé d'un mouvement pendulaire 2 une posi-
tion de repos sensiblement symétrique 3 la position de coupe, par rapport 2 la
position médiane du moyen de dépose,

- remplissage du nouveau récipient.

Le changement de récipient est effectué de préférence de facon automa-
tique. Pour les cibles en textiles thermoplastiques, le procédé comporte 1'uti-
lication d'une lame coupante chauffée, provoquant une coupe~soudure des extré-
zités qui permet de maintenir 1'extrémité des brins, évitant ainsi ouverture
et ex=flement.

L'invention concerne également un dispositif pour la mise en oeuvre
du procédé,

Il s'agit d'un dispositif de bambanage d'un cible de filorerts fexti-
les comprenant au woins un moyen de dépose Cu c8ble, alimenté verticaleasnt,

dens un récipient, ledit moven et ledit récipient étant anizés de mauvozsnt de

va-ct-vient selon deux directions normales entre elles WSENSE T T T S e
/ i

wroygmet un dispositif pour la coupe avicmatique du clble en fir d'opé-
ration de remplissage du récipient, ledit dispositif de coupe comsartant un

crgene firxe situ€ au-deld de la zone balavée par le moyen de dépose et vrn orga-

ne nobile de saisie et d'amenée du cfble jusqr'd l'crgane fixe, carsctérisé par le

feit que 1'organe fixe, solidaire du chissis du dispositif de baxtanzge, compor-
te un moyen de fa;r?sce‘;ﬁeenstendsu 2 b éep fltc on r?f,%:‘? cfax'gslee de coupe gitué en aval
dudit moyen de pincement/. Avantageusement, le woyen de pincemeni est constitué
par ceux micholires : 1l'une fixe, 1'avtre mobile, coomandée paAr $ECmple PET un
vérin. Le moven de coupe peut 8tre constitué par un tranchant mels, dans le

cas de c2bles en textiles thermnplasticues, {1 est svantsgeusesent constitué
par une lame chauffée adjacente zu moven de pincement. L'orgsne <z ssisie &t
d'smenée du c&ble & 1'organe fixe est constitud par au meing un bras animé d'un
mouvement pendulaire d'amplitude supérievre % I'amplitude dv mouvement du woyen
de dépose, entre une position de repor et une position de coriset zvsc 1'organe
fire, Lecit bras comporte su moine un €lément de ssfisle du citlc & £f sortie du

dispesitif de dépose, un é&lément &'introductior du cZble cars Ie zeyen < pia~
cement, et un €élément de maintien du cBble contre le mayver de coupe, situé en

aval de 1'é€lément ¢'introduction, yd
A
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Selon un rode de réalisation préférentiel, le moyen de dépose est
constitué par un guide em forme d'entonnoir animé d'un mouvement pendulaire
agtour d'un axe horizontal par un moyen approprié tel qu'un systéme bielle-
ranivelle, L'organe de saisie et d'amenée du cfble a 1'orgame fixe cowporte
au moins deux bras paralliles situés de part et d'autre du guide en forme
d'entonnoir et pivotant asutour du mime axe que ledit guide, Les deux bras
de l'organe de saisie et d'amenée du cZble jusqu'ad l'orgzne fixe, sont rendus
solidaires d'une part par l'axe de pivotement 3 leur partie supérieure, et
par deux barresux cylindriques paralleles 4 leur partie inférieure, Ces deux
barreaux constituent le moyen de saisie du clble et en mme temps son moyen
de mzintien contre la lame de coupe, Le mouvemznt de l'organe de saisie et
d'amznée du c&ble est réalisé par tout moyen approprié, avantageusement par
un vérin,

De fagon connue, le dispositif de bambanage psut comporter des moyens
de changement automatique du récipient,

Le dispositif selon 1l'invention comporte également des movens auto-
rwatigues pour le contr8le et la synchronisation des différentes pheses du pro-
cegsus de coupe et de changement de récipient ;

- arré&t et redémarrage de l'alimentation et du guide de dépose,

- mise en mouvement de l'organe de saisie et d'aranfe du clhle,

- cuverture et ferwmeture des michoires,

- mise en route et arrlt des moyens de chauffage de la lame coupante,

- changement de récipient,

¥ais 1'invention sera mieux comprise & 1'aide de 1'ezcople de réali-
sation et des figures ci-apris, donnés & titre fllustratif waiis mon limitatif,

- Le figure 1 représente schématiquement, dans son ensexble, un dis-
positif de bacbanzze selon 1'invention,

- La figure 2 est une vue partielle de la figure 1, représentant en
g¢étall le dispositif de coupe,

~ La figure 3 est une vue partielle du dispoziti{f de le figure 1,
en ccupe selon XX,

L3

- Lz figure 4 ezt uvne wyg {‘surerhle de dirposin
1, en coupe selon XX,

-~ Las figures 5 &8 9 illustrsnt le déroulzpent du procédé selonm l'in-
verntion,

€ est prévu pour ler cfbler er tertiles
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En se référant aux figures 1 & 4, sur le dispositif ¢e baubansge
reprézenté, on distingue un guide en forme d'entonncir 2, pour la dépoce du
cfble 1 dans un récipient 3 qui, de fagon courante, est un carton.Le guide 2
est animé d'un mouvement pendulaire avtour d'um arxe horizontal & supporté par
le ch2ssis 5 du dispositif de bambanage. Le mouvexent pendulaire du guide 2
est donné par un moven non représenté qui peut £tre par exemple un eystinme
bielle-manivelle, Le carton 3 est disposé sur un plateau € animé d'un nmouve-
nent de va-et-vient selon les flaches a (figure &), dans une directionm nor-
male & celle du mouvement du guide 2, Ce mouvement de va-et-viemt est donné
par un moyen approprié non représenté tel que systiwe bielle.n:mivelle, le
c&ble 1 est alimenté jusqu'au guide de dépose 2 su moyen d'un tablier sans
fin 7 passant sur un rouleau 8, Selon l'inventionm, le dispositif de bambanage
comporte un dispositif pour la coupe autorstique du c&ble en fin cde rexplissa-
ge du carton 3, Il est constitué par um organe fixe 20 sclidaire du chlszsis 5
et par un organe mobile 21 de saisie et d'amenée du cZble jusqu'i l'orgzne
fixe,

le dispositif de coupe est mieux visible aux figures 2 et 3. L'organe
mobile 21 comporte deux br&s paralléles 10 et 11 solidsires de 1'axe &,lequel
pivote dans le chissis 5, et situés de part et d'autre du guide 2,la lemgueur
des bras 10 et 11 depuis 1'axe &4 jusqu'i leur extré=ité inférieure, est supé-
ricure 2 la Jongueur du guide 2, A leur partie inférieure, les bras 10 et 11
sont réunis par deux barreaux paralléles 12 et 13 qul constitvent & la felis
le moyen de ssisie du cfble i la sortie du guide 2 et le moyen de maintien
éu cfble contre l'organe fixe du dispositif de coupe, L'orgare fize 20 <3
iicnositif de coupe est représenté en détail d la figure 2 sur laguelle le
bras 10 de l'orgace mchile 21 est supposé enlevé, ledit organe fixe 20 est so-
lidzire du chissis 5 et il est prsitionné 3 un endroit situé au-dell de la
zone balayée par le guide de dépose 2 représenté en fin de course aux figures
1 et 2, Ledit organe fixe 20 comporte um moven de pincexent comstitué par une
rnfckoire fixe 14 et une michoire wobile 15, et une lame de coupe chauffée 16.
Lz michoire mobile est actionnée par un piston 17, La lawe 16 est chauffée
[-r exexple par effet Joule, les wichoires 14, 15, la lzpe 16, le plston 17,
sont montés sur um support § solidaire du chixsis §, 1a lame 16 £fant montée
par l'intermédiazire d'isclateurs 22, Le mouvemsnt pendulaire de l'eorgame mo-
bile 21 est commzndé par un vérin 18 (figure 1) dont une extrémité est fixfe
sur le chfseis §, L'axplitude du mouvepent, supérieure i celle du pouvirmen:
du guide 2, correspond & la positior de l'organme fixe 2C aver Ioguvel llorgane

mobile 21 vient en contact. Ledit orgene mobile 21 est complété par une lase
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non ccupante 19 pour l'intreduction du cfble 1 entre les ofchoires 14 et 15,
Dans 1l'exemple de réalisatiou, la lame 19 est fixée sur le havrecau 12, De
fagon connue, le dispositif de bambznage est équipé de moyzas sutezztiques
de changement du récipient 3, non représentés,

Le dispositif selon 1l'exemple de réalisation corporte em ocutre des
woyens automatiques non représentés, pour le contrdle et la svirchronisation
des différentes opérations interverznt en cours de processus de coupe :

- arr8t et redémarrage de l'alimentation (tablier 7), et du guide
de dépose 2,

- mise en mouvement de l'organe 21 de saisie et d'axenée du cfble
jusqu'aux moyens de coupe au moyen du vérin 18,

- commande du vérin 17 pour la m&choire mobile 15,

- xise en route et arr@t des moyens de chauffsge de la lave 16,

~ changement du récipient 3,

Lesdits moyens de contr8le et de synchronisation rézgissent en fonc-
tion du degré de remplissage du récipient, lequel est fonction du réglage d'un
compteur métrique de lonmgueur de cble,

Le déroulement du processus de coupe {llustré aux figures 5 % 9,
s'effectue de la fagon suivante ;

- En cours de banhanage, l'extrémité A du cfble constitvant le dé-
but cdu cfble hambané, est pincée entre les micholires 14 et 15, Lorague le ré-
cipient 3 est plein, le coupteur mitrique de longueur de clble déclenche la
mise en route des moyens a2utomatiques de contr8le et de synchromisation des
différentes opérations de coupe : '

. Les michoires 14 et 15 s'ouvrant, l'extrémité A du cfble est re-
l&chée, et retomhe sur le c8té du récipient (figure 5).

. L'organe 21 qui était en position repes, sensiblenent symétrigue
3 l'organe 20, par répport au plan vertical contenent 1'are 4, se dfplace vers
l'crgane 20,

. L'alinentation du c#ble (tzblier 7) et le miuvament du guide de
dépose Z sont arrétés, Le guide 2 peut €tre imwobilis€ en n'importe quel point
de sa course,

Au cours de son dfplaceasnt penduléire vers l'organe 28,1%crgane 21
saisit le cable er avsl de iz sortie du gulde 2, au moven des harrcsux 12 et
13 et l'amdne vers l'organe 20 (figure 6). Arrivé en fin de course {figure 7)
au niveav de l'orpane Z0, l'orgame 2I introduit une pertiorn de cfhle entre
choires 14 et 1f en pesition ouverte; ceci #v woyven de 1z lews

o

¥
pante 19, Dans le mfne terps, la portion de cfhle corprise entre ler barresux
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12 et 13 est pressée par cos barresux costre la lawe covpante chouffée i6.

Le c2ble est sectionné. L'extrémité B, en provenance du récipient 3, retosbe
le long de celui-ci, du meme cbté que 1l'extrénité A (figure 8). L'organe
mobile 21 amorce son mouvement de retour et la michoire 15 comzandée par le
vérin 17 se referme, emprisonnant l'extrémité A' du c8&ble en provensnce de
l'elicentation. Le récipient 3 est évacué et remplacé par un récipient vide,
L'organe 21 avant atteint sa position de repos, 1'alimentation du cZble et le
guide de dépose 2 sont remis en route pour le remplissage d'un nouvezu réci-
sient, 1'extrémité A' restant pincée pendant ledit remplissage (figure 9).

Le procédé et le dispositif de coupe autcsatique selom 1'imvention
permettent la mise en évidence bien nette du début et de la fin de la lem-
gueur de cible bambanée ; ce qui facilite 1'utilisation ultérieure du cible
ainsi conditicnné, permettant par exemple la confection de rattaches entre
récipients,

D'autre part, avec le moyen de coupe par lame chauffante, pour les
cthbles en textiles thermoplastiques, les brins sont soudés 3 l'endroit de
la coupe et, de ce fait, sont bien tenus. Il n'est plus nécessaire da rover
les extrémités, ni d'employer un ruban #chésif,

L'opération compléte de coupe, entre la fin du remplissage et le
étbut de bambarsge dans le nouveau récipient, & une durée de l'ordre 4'une
dizaine de secondes auv maximum.

On a sainsi pu bambaner un cihble de filaments continus em polvtéréphta-
late d'éthyléne glvcol de 7% kilotex, d'vne largeur de 130 msx, & 180 mitres/
minute, le tewmps des opérations entre fin de remplissape et dibuf du ncuveasv
cyclc étant cde 7 secondes.

Bien évidemwent, 1'invention ne sc¢ limite pas & l'excople de réalisa-
tion décrit, mzis peut comporter des variantes concernant 1l'exécution de ses
différents orgenes,

Elle s'zpplique av bambanage de c2bles en textiles artificiels et ;
synthétiques, en particulier su bambanage de c8bles en textiles thefmagln:-‘.

tiques.
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1, Procédé de bambanzge de c&ble de filawents textiles centinus ali-
menté verticalement par un moyen de dépose aning d'un mouvenent de vaeet-vient
caractérisé par le fait qu'en fin de remplissage d'un récipient, on coupe
autozatiquement le c&ble de telle fagom que l'extréxité du cible coupé en
provenance du récipient, tombe sur le c8té de celui-ci, 1l'autre extré-ité
constituant le début d'un nouveau récipient étant maintenue pincée pendant
le remplissage de celui-ci et rellchée 2 la fin dudit rexpliesage,

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé par le feit que le
cycle de bambanage coaporte les phases suivantes ;

- remplissage d'un récipieant,

- reldckenent de l'extrémité pincée du cfble,

- saisie du c8ble en aval du dispositif de dépose &u moyen d'un
organe animé d'un mouvement pendulaire et amenée k un moyen fixe de pincement
du c&ble situé 2 une position d'amplitude préréglée supériecure 3 1'azplitude
du mouvement de va-et-vient du dispositif de dépose,

- arrét de l'alimentation du ¢2ble et du moyen de dépose,

- coupe du c&ble par une laze adjacente au moyen de pincament,
l'extrénité du c8ble coupé em provenance du ciZble situé sur lz mzppe supé-
rieure du récipient tombant sur le c8té dudit récipient, l'autre extrézité en
provenance du c2ble alimenté étant maintenue pincée,

- changement de récipient, remite en route de l'slimentation et
retour de l'organe sniwé d'un gpovvezssat pendulaire & une positiom de repos
sensiblement symétrique & la position de coupe par rapport & ls position mé-
dizne du moven de dépose,

-~ rexplissage du nouveau réciplent,

3. Frocédi selon la revendication 2 pour le baghanzge de c@ble de
filewments thermoplzsticues, caractérisé par le fzit gve lg coups est effec-
tuée par une lame chauffée provogusnt une coupa=~soudure du c&hble & ses deux
extrémités coupfes,

4, Dispositif de bazbanzge d'un clhle de £ilavents tertiles cunsre-

pant su moins un moven de dépose du cfble glixenté vertics
cipient, ledit moyen et ledit récipient €tant #nimés de wouvemznte de va-et-
vient selon deux directions normzles entre elles, ¢t un digpesitif pour

le coupe sulcmsticue du cftle er firn d'opérstiorn de ren-lissige Cdu -
rzoiskxderrrsgriamagnyde réciplent, ledit digpesitif de coupe ecportant un
orgene fixe situé au~deld de la zone balsyfe par le moven de dépopse et un or-

gane mobile de szisie et d'arpenée du cfitle jusqu'd l'orgime £ize, carvsctérief
par le fait : /
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que l'orgzne fize covporte un moyen de pipc&HEHt du cable et ua moyen fixp de
coupe du cZble situé én aval, cowpte tenu du séns de 3€ Iac ment du cﬁn]e.

5. Dispositif selon la revendication 4, caracidirisé par le fait que
l'organe de saisie et d'amenée du c&ble 2 l'organe fixe est constitué par
XN XK XXX KX LAY KX X XXX NK XXX KA X EXE XL E XX AKX XN X XK XL TR LA LR RER LR LT LR XXX XXX
mstnonnabdderkpam au moins un bras animé d'un pouvenent pendulaire d'azplitude
supérieure 2 l'amplitude du mouvement de 1'organe de dépase, entre une posi-
tion de repos et une position de contact avec l'orgeme fixe, ledit bres com-
portant au moins un élénent de saisie du cfble A sz sortie du dispositif de
dépose, un élément d'introduction du c&ble dans le moyen de pincement et un
élément de maintien du cZble contre le mcyen de coupe, ledit élément de main-
tien étant situé en aval du [oyen 2;introduction

6, Dispositif selom ¥~ revendicationshf cxractérisé par le fait que
le moyen de pincement est constitué par une mfchoire fixe et une mfchoire mo-
bile, le moyen de coupe étant constitué par une lame chauffée, zdjacente au
r>yen de pincement,

7. Dispositif selon l'ure des revendications & & 6 , carictérisé
par le fait que 1'élézent d'introduction du c&ble dens le moyen de pincement
est constitué par une lame non coupante et que le moyen de maintien du cfble
contre le moyen de coupe est constitué par déux barreaux piralitles,

B, Dispositif selon 1l'une des revendicaticns & 3 7, selon lcguel le
moyen de dépose du cible est constitué par un guide en forme d’entonncir ani-
mé d'un mouvement pendulaire autour d'un axe horizontal, caractérisé par le
fait que l'organe de saisie et d'azenée du clble A l'orpane fize, comparte
ceux bras parglléles situés de chaque c8té du woyern de dépcse du cfble, réunis
& leur partie supérieure par un axe de pivotement confondu avec l'axe de pive-
tement du moyen de dépose, et i leur partie inférieure par deux barreaux
peralleéles, lesquels constituvent & la fols 1'élézent de szisie du cfble et
1'é€lément de maintien contre le movern de coupe,

9. Dispositif selon 1l'une des revendications & & &, cozportent des
moyens automatiques de changement de réciplent; caractérisé psr le fait qu'il
coxrorte ces moyens kuteorwstiques de contrlle et de symchronisation

~ de l'arret et du redéfsarrage des wmoyene d'alipzutaticn et d2
1'organe de dépose,;

- du mouvement de l'organe de szisie et ¢'amenée du cible,

-~ du mouvement de la mlchoire mobile,

- du chauffage de la lame,

- des wovens de changemwent de récipient,

W




BREVET D'INVENTION

PROCEDE ET DISPCSITIF DE BAMRANAGE DE CARLE DE FILAMERTS TEXTILES

PHOXE -POULERC-TEXTILE

Inventeurs : Gilles DESJORERT et André JAILLET.

ABREGE DESCRIPTIF

L'invention concerne un procédé et un dispositif de bambanzge
de c&hle de filaments textiles,

Le procédé est caractérisé par le fait qu'en fin de remplissage
d'un récipient, on coupe automatiquement le cible de telle £

trémité du c2ble coupé en provenance du récipient, tombe sur
ce1LL-c1, 1'autre extrémité étant mzintenue pincée pendant le rem
dv mouveau récipient,

La coupe est effectuée par un dispesitif automaticu
un moven de pincement et situé au-dell de la zone bzlayée pa 1& meyven
e dépose du c&ble dams le récipient.

[sTeN v 4

Application : bambanage de cZbles de filaments textiles, en par-
gu

ticulier bambanage de c2bles en tertiles thermoplastigues zvec coupe~scu=-

7/
dure des c8bles en fin de remplisszgs du récipilent, e
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