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1 ,

La présente invention se rapporte & un dispositif
d'assemblage en particulier du type dit "insert" en acier,
Taiton, ou tout autre matiére métallique ou plastique, per-
mettant de maintenir un &lément 3 assémbler sur des supports
en matiére plastique, spéciaux, rigides etrquiront 1"incon-
vénient de se détériorer lorsque 1'on veut réaliser une
fixation dans ces supports.

On sait en effet que, 1orsque 1'on a- assemb]e deux
é1éments au moyen d'un systéme vis-é&crou, que 1' element sup-
port doit comporter un trou taraudé borgne ou débouchant et
que cet &lément est réalisé dans une matiére spécia]e,'genre
matiére plastique, injectée ou compressee, 11 est fréquent
d'implanter des écrous du type "insert".

On sait également que ces inserts ne donnent pas
touaours satisfaction dans Te cas oli les matériaux sont rigi-
des, de structures filandreuses ou qui se dégradent en poudre
lors d'usinage, ou se fendent aisément. :

La présente invention vise un insert d°' assemblage
réalisé de fagon que, lorsqu'il est introduit dans ce type
de matériau, celui-ci garde ses caractériStiques'et ne subisse
pas les inconvénients cités plus haut. '

L'insert selon 1'invention se caractérise par le
fait qu'il est constitué d'un fdat cylindrique recevant un fi--
letage et une rampe hé&licoidale spéciale de centrage et de
guidage, le fiit pouvant comporter une téte d'appui ou non, &
une extrémité, selon 1'utilisation et un puits traversant ou

borgne de réception de la vis taraudée avec laquelle il coopére.
D'autres caractéristiques et avantages-de la présente

invention ressortiront de la description qui va suivre faite
en regard du dessin annex@ sur lequel

- la figure 1 est une vue en elevat1on d un 1nsert
selon 1'invention;

- la figure 2 est une vue en coupe a plus grande'
eche]1e d'une partie de 1'insert montrant 7le détail du filet
et de la rampe de guidage; ' 7

- la figure 3 est une vue en coupe montrant 1'insert

implanté dans un support;
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- la figure 4 est une vue en coupe montrant un
ensemble support et &lément 3 fixer, reliés par 1“intermé-
diaire d'un insert selon 1'invention et d'une vis correspon-
dante. )

En se référant aux figures ledit insert, désigné
dans son ensemble par la référence (1), comprend un fat ,
cy]indrique (2), une téte d'appui (3) (dans 1'exemple choisi
T'insert est traversé d'un puits cylindrique taraudé (4))
et, sur le pourtour du fot, un filet (5) montrant deux flancs
(6 et 6A), ainsi qu'une rampe he11co1da1e (7) ayant une forme
spec1a1e (8). ,
L'insert ainsi réalisé est destiné & &tre inséré
dans des trous de forme polygonale ou circulaire comme dans
1'exemple choisi. L'insert destiné & &tre introduit dans un
trou (10) d'un support (12) montre un filet (5) dont la

- hauteur H est bien déterminée et dont les flancs (6 et 6A)

forment un angle le plus acéré possible, de maniére que ces
deux caracter1st1ques réunies permettent de réaliser une
sorte de lame de couteau, le pas (11) du filet (5) étant
par a111eurs tel que sa cote "Y" soit par exemple au moins
le double ou le tr1p]e de Ta hauteur H du filet (5).

"~ rapport dimensionnel a pour but d'éviter 1’ arrachement od Ta

dégradation de la paroi du support (12) 1or$que celui-ci est
trés friable. De toute mani&re une hauteur trop grande de

-~

filet (5)-et un pas trop &troit seraient de nature i faire

aclater le support (12) ou & Te désagréger.

La rampe hé&licoidale (7) dans la forme de réalisa-
tion représentée, suit parallélement le filet (5) et se pré-
sente, en section droite, sous une forme arrondie (8). Le
filet (5) et la rampe hélicoidale (7) peuvent &tre coupés par-
une rainure (9) destinée a une fonction de taraudage.

Lorsque 1'insert (1) péné&tre dans le support (12),
Te filet (5) y creuse un sillon (13) le plus acéré possible,

griace 3 sa forme en lame de couteau, et en méme temps progresse

en auto-taraudage provoqué par la rainure (9) travaillant
comme un taraud. Dans ces conditions le filet (5) crée le
minimum de déformations et tensions entre les flancs (6 et
6A) et Ta matiédre du support (12). |
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3 B
L'insert (1) selon 1'invention doit avoir un jeu
X bien déterminé entre le fOt (2) et la paroi (14) du trou
(10), ceci pour deux raisons : ' -
Premi&rement é&liminer les contraintes entre la
paroi du fat (2) et la paroi (14) du trou (10) ce qui glimine

"donc les risques d'&clatement du support (12);

Deuxiémement le jeu "X" permet d'absorber les de- ,
bris ou coupeaux (15) qui se forment lors de 1'auto- taraudage,
ce qui élimine le risque du bourrage, et donc évite'éga1ement
1'éclatement du support (12). - '

Dans le cas de matériaux de11cats comme dans 1'exem-
ple choisi, la rampe hé&licoidale (7) guide et centre 1' 1nsert
(1) dans le trou (10) au fur et & mesure qu'il pénétre, et
oblige 1e filet (5) & rester centré par rapport & la paroi (14)
Si le filet (5) avait la possibilité de creuser son sillon
davantage d'un c6té ou d'un autre de la périphérie de la
paroi (14), des tensions supplémentaires et assymétriques se
produiraient, qui risqueraient d'amener des ruptures ou '
éclatement du maté&riau du support (12).

La rampe hé&licoidale (7) de section de forme
rayonnée (8) a pour but de glisser le Tong de la paroi (14)
afin de ne pas créer d'arrachement sur la paroi (14) entre .
deux sillons creusés par le filet (5) de 1'insert (1). -

En revanche, il est intéressant suivant la demande
technique de pouvoir ajuster le serrage entre la paroi (14)
et 1a forme (8) de la rampe hélicoidale (7), ce qui augmente

Te contact et par conséquent améliore la tenue aux vibrations.

Dans certains cas, comme dans 1'exemple choisi, le
matériau employé pour le support (12) mohfre“une7peau
superficielle, Tlors dé sa transformation en moulage compres-
sion. De ce fait il est important de ne pas arracher cette
peau ce qui diminuerait les caracter1st1ques techn1ques du
matériau réalisant le support (12). o

La présente invention présente un nouveau type
d'assemblage, basé sur 1'association d'un filet spécial et
d'une rampe hélicoidale de centrage et de guidage, appliqUE
sur un insert, mais ce principe peut &tre également appjiqué

i
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. sur tout autre systéme d'assemblage par v1ssage te] que par

v1s, goujons, etc. .

Suivant d* autres formes de réalisation non re-
presentees, la rampe (7) peut présenter des solutions de
continuité et &tre constituée par des. trongons de méme
hauteur. o .

] Dans certains cas, ces troncons peuvent se résumer
simplement en des plots de centrage et de gu1dage de

hauteur 1dent1que
- De preference, ces troncons ou plots montrent des

“arétes arrondies facilitant le contact de guidage et de

centrage avec la paroi (14) du trou (10) prat1que dans Te -
support (12). i :
' I1 est bien entendu que la presente invention n'a’
été décrite et représentée qu'a titre d'exemple preferent1e1

et que 1'on pourra apporter des ‘8quivalences dans ses elements

constitutifs, sans pour autant sortir du cadre de 1'invention.
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REVENDICATIONS :

1. Dispositif d'assemblage, en particulier du type
insert, pour le maintien d'un &lément quelconque sur des
supports en matiére plastique, spéciaux, rigides et sujets a
détérioration au moment de lJa fixation, caractérisé en ce
qu'il comprend sur un méme fat (2) un fi]etage (5) de hauteur,
d'angle au sommet et de paé déterminés, le rapport dimen-
sionnel entre la hauteur et le pas du filet étant tel que
1'arrachement ou 1la dégradation du support ne peut se pro-
duire, le fit comprenant, de plus, un &lément de rampe (7)
ne pénétrant pas dans le support mais procurant un centrage
et un guidage de 1'insert & 1'intérieur du trou pratﬁqué '
dans le support pour recevoir 1'insert. ' ,

2. Dispositif selon la revendication 1, caractériseé
en ce que 1'élément de rampe se présente sous la.forme d'une

rampe hélicoidale (7) paralléle au filet (5) et arrondie.

3. Dispositif selon 1'une quelconque des revendica-
tions 1 et 2, caractérisé en ce que 1'élément de rampe
présente des solutions de continuité tout en gardant une
hauteur constante.

4. Dispositif selon 1'une quelconque des revendica-
tions 1 et 2, caractérisé en ce que 1'élément de rampe est
constitué par des plots de hauteur 1dent1que

5. Dispositif selon 1'une quelconque des revend1ca-
tions 1 & 4, caractérisé en ce gu'il comporte un moyen de
taraudage , de sorte que le filet (5) puisse creuser un
sillon dans le support et en méme temps progresser en auto-

taraudage.

6. Dispositif selon la revendication 5, caractérisé
en ce que le moyen de taraudage est constitué par une coupe
en rainure (9). . , '

7. Dispositif selon 1'une quelconque des revendica-
tions 1 & 6, caractérisé en ce qu'un jeu (X) est réalisé
entre le fat (2) et la paroi (14) du trou (10) afin, d'une
part, d'@liminer les contraintes entre 1a paroi du fat et la
paroi du trou et, d'autre part, d'absorber les débris ou
copeaux qui se forment lors de 1'auto-taraudage, d'od, dans
les deux cas, une &limination des risques d'éclatement.
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