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Przedmiotem wynalazku jest cewiarka do pru-
cia wyrobéw dzianych, na przykiad skarpet lub
poniczoch, wykonanych na okraglych szydelkar-
kach dwusystemowych, na przykiad na automa-
tach ponczoszniczych, w ktérych poszczegblne sy-
stemy wrabiaja okresowo nici o réznej dlugosci
i 0 odmiennym kolorze.

Dzianing, wyrabiang na okraglych szydelkar-
kach jednosystemowych, w przypadkach stwier-
dzenia na niej brakéw, poddaje sie zwykle pruciu
na znanych, przeznaczonych do tego celu cewiar-
kach i nawinieciu sprutych nitek na cewki bu-
telkowe poprzez nieruchomy wodzik, w celu od-
zyskania cennego surowca i powtérnego jego uzy-
cia jako surowca pelnowartoSciowego. Z cewek
butelkowych nitki przewija sie na cewki cylin-
dryczne, nakladane nastepnie na stojak szydel-
karek.

Prucie dzianiny wyrabianej na jednosystemo-
wych szydetkarkach okraglych nie przedstawia
na ogél trudnoSci.

Natomiast prucie dzianiny wyrabianej na szy-
detkarkach dwusystemowych, w ktérych kazdy
system wrabia na poszczegblnych odcinkach dzia-
niny nitki o réznej diugoSci, jest praktycznie bio-
rac, rzecza niemozliwg, poniewaz podczas prucia
dzianiny na znanych cewiarkach i nawijaniu nici
na dwie odrebne cewki, w punktach prucia na-
stepuja rodézne naprezenia tych nitek, zakleszcze-
nie oczek dzianiny, wzajemne splagtanie sie nitek
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i ich rozerwanie. Na skutek tego dzianiny wyra-
biane na dziewiarkach dwusystemowych, przy
stwierdzeniu w dzianych wyrobach brakéw, sta-
nowia odpady zawierajgce trudny do odzyskania
surowiec, zwlaszcza cenny, gdy dzianina jest wy-
rabiana z nowoczesnych wlékien syntetycznych.

Cewiarka wedlug wynalazku umozliwia odzy-
skiwanie cennego surowca z odpadoéw dzianiny
wyrabianej na okraglych szydelkarkach dwusyste-
mowych, przez zastosowanie dwéch cewek cylin-
drycznych obracanych z réznymi predko$ciami,
zaleznymi od dlugoSci nitek wrabianych, kazdym
systemem dziewiarki na okre§lonych odcinkach,
tak Ze proces prucia przebiega bez zakleszczania
sie oczek dzianiny, dzieki czemu odzyskuje sie
cenny surowiec.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia cewiarke do
prucia dzianiny wyrabianej na okraglych szydetkar-
kach dwusystemowych, w rzucie aksonometrycz-
nym, fig. 2 — cewiarke, w widoku z géry, a fig.
3 — szczegbl osadzenia cewek na wrzecionie.

Cewiarka wedlug wynalazku ma kilkacze$cio-
we rozlgczne wrzeciono 1 z osadzonymi na nim
dwoma cylindrycznymi drewnianymi tulejami 3
i 4 z obustronnymi kolnierzami metalowymi 36.
W tulejach 3 i 4 osadzone sa rozprezajace spre-
zyny 37. Na tuleje 3 i 4 nasuniete sg cylindryczne
cewki 38. Na wrzecionie 1 osadzone jest oporowe
tozysko 2 umieszczone miedzy koinierzami 36 tu-
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lei 3 i 4 Wrzeciono 1 jest osadzone obrotowo
w stojaku 5 i na jednym jego kohicu zamocowa-
na jest reczna korba 6 i napedowe kolo 7 pola-
czone za pomoca ciegna 8 z elektrycznym sil-
nikiem 9 napedzajacym cewiarke. Z drugiej stro-
ny wrzeciono 1 jest polgczone roziagcznie z jego
przediuzaczem 10 za pomocg zamkniecia bagne-
towego 11.

Przediuzacz 10 jest sprzezony za pomocy prze-
ktadni zebatej 12 z réwnoleglym do wrzeciona 1
wrzecionem 13, na ktérym zamocowany jest
krzywkowy walek 14 zaopatrzony w prowadniczy
rowek 15. W prowadniczym rowku umieszczony
jest trzpien 16 prowadnicy 17 z przymocowanymi
do niej wodzikami 18 i 19, na ktérych koncu
osadzone sj porcelanowe oczka 20 i 21.

Na czeSci wrzeciona 1, pomiedzy lewsa strong
stojaka 5 a cewka 3, wykonany jest gwint, na
ktéry nakrecona jest regulacyjna nakretka 22,
a pomiedzy nig i tulejg 3 umieszczona jest na-
tozona na wrzeciona 1 rozprezajaca sprezyna 23.
Przez pokrecanie nakretki 22 w jedna lub druga
strone wywiera sie wiekszy lub mniejszy nacisk
sprezyny 23 na lewy koinierz 36 tulej 3, a tym
samym wywoluje sie wieksze lub mniejsze opory
tarcia na tozysku oporowym, znajdujacym sig
pomiedzy tulejami 3 i 4.

Na stojaku 5 umocowany jest réwniez slupek
24 z poziomg piytkg 25, na ktoérej osadzona jest
obrotowo na kulkowym lozysku forma 28 z na-
ciggnieta na niej dzianing przeznaczong do prucia,
oraz prowadnicze prety 27, 28.

Prowadnica 17 jest umocowana suwliwie na
pretach 29, 30, a wodziki 18 i 19 s3 na niej
zamocowane odchylnie, tak Ze drugie ich konce
pod wlasnym ciezarem naciskajag na nawoje 31,
32 spruwanych nitek 33, 34 na cylindrycznych
cewkach 38.

Na stojaku 5 umieszczona jest poza tym elek-
tryczna lampa 35 ulatwiajgca obstudze cewiarki
prace podczas procesu prucia w niekorzystnych
warunkach oSwietleniowych.

Proces prucia dzianin wykonanych na okrag-
lych szydetkarkach dwusystemowych przeprowa-
dza sie w sposb6b nastepujacy. Po odchyleniu do
géry wodzik6éw 18, 19, odlacza sie Srodkowa cze$é
wrzeciona 1 i nasuwa na tuleje 3 i 4 cylindryczne
cewki 38, po czym z powrotem ljczy sie wrze-
ciono 1 z przedluzaczem 10. Na forme 26 na-
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cigga sie¢ dzianine poddawang pruciu, przy czym
poszczegblne nitki 33 i 34 przeklada sie przez
oczka 20, 21 i za pomocgy recznej korby 6 nawija
si¢ kilka zwojéw na cylindryczne cewki 38, po
czym uruchamia sie elektryczny silnik 9.

Pod wplywem dziatania sily sprezyny rozpre-
zajacej 23 tuleje 3 i 4 wraz z nalozonymi na nie
cewkami cylindrycznymi 38 podczas pracy ce-
wiarki obracaja sie z r6zng predko$cia, przy czym
tuleja 3 obraca sie wolniej od tulei 4 i z tego tez
wzgledu na cewke nalozong na tuleje 3 nawija
sie te nitke, ktéra jest wrobiona w dzianinie
w mniejszej iloSci, niz nitka wrobiona .na niej
w wiekszej ilo§ci.

Poniewaz na poszczegblnych odcinkach dziani-
ny dlugo$é nitek, w zaleznoSci od wzorbéw dzia-
niny, bywa ro6zna, nalezyte zr6znicowanie pred-
kosSci obrotowych tulei 3 i 4 osigga sie przez po-
krecanie nakretki regulacyjnej 22 na wrzecionie 1,
dzieki czemu osigga sie zwickszenie, badZz tez
zmniejszenie opor6éw tarcia w oporowym lozysku
2 do wymaganej wielko$ci.

Po wykonaniu nawojéw o wymaganej grubosci
zatrzymuje sie silnik 9 i po rozigczeniu $rodko-
wej czeSci wrzeciona 1 zsuwa sie cewki 38 wraz
z nawojami z tulei 3 i 4.

Zastrzezenia patentowe

1. Cewiarka do prucia dzianin wyrabianych na
okragtych szydetkarkach dwusystemowych,
znamienna tym, ze ma osadzone na wspol-
nym wrzecionie (1) dwie cylindryczne tuleje
(3) i (4) z kolnierzami (36), ktére sg przedzie-
lone oporowym lozyskiem (2) i przyciskane
do siebie za pomoca dociskowej sprezyny (23)
opierajgcej sie o kolnierz tulei cylindrycznej
(3), oraz dwa wodziki (18) i (19) osadzone od-
chylnie na prowadnicy (17) sterowanej krzyw-
kowym walkiem (14).

2. Cewiarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
‘ze na jednym koncu wrzeciona (1) osadzone
jest kolo napedowe (7), a z drugiej strony
jest polaczone rozdzielnie za pomocg zamknig-
cia bagnetowego (11) z przediuzaczem (10),
przy czym wrzeciono (13), na ktérym osadzony
jest krzywkowy walek (14), jest sprzezone
z przedluzaczem (10) za pomocg zebatej prze-
kiadni (12).
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