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Tamponrohlings (2) mittels Pressbacken (3), welche
um einen Pressbereich angeordnet sind, dadurch
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Presse zur Herstellung eines Tampons durch radiales Pressen
eines aus einem absorbierenden Material hergestellten Tamponrohlings mittels Pressbacken,
welche um einen Pressbereich angeordnet sind.

[0002] Weiters betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines Tampons durch radia-
les Pressen eines aus einem absorbierenden Material hergestellten Tamponrohlings mittels
Pressbacken, welche um einen Pressbereich einer Presse angeordnet sind.

[0003] Tampons sind an sich bekannte Hygieneartikel und kénnen aus Wattebandern durch
Rollen und anschliedendem Verdichten in einer Pressvorrichtung hergestellt werden, wobei sich
Ublicherweise eine herstellungsbedingt kreiszylinderférmige Grundform des Tampons ergibt.
Aus dem Stand der Technik sind seit langem viele unterschiedliche Tampons bekannt, deren
Oberflacheneigenschaften physikalisch und/oder chemisch verandert werden, um sowohl as-
thetische als auch funktionelle Vorteile zu verleihen. In diesem Zusammenhang sind Pressvor-
richtungen bekannt geworden, um Tampons mit uneinheitlicher Oberflaichentopografie - vor
allem in Form von Langsrillen, gegebenenfalls unterschiedlicher Tiefe, in der Oberflache des
Tampons - herzustellen. Eine derartige Presse der eingangs genannten Art ist beispielsweise
aus der EP 0639 363 bekannt geworden. Die bekannte Presse weist einen Pressbereich mit
radial zu einem Tampon verschiebbaren Pressbacken auf, welche je ein Eindringungssegment
zum Eindringen in das absorbierende Material aufweisen. Nachteilig bei den bekannten Pres-
sen ist, dass der Tampon Ublicherweise relativ unkontrolliert in den Pressbereich eingefiihrt
wird, wodurch es zu einer nicht lagerichtigen Positionierung des Tampons in dem Pressbereich
kommen kann. Unterschiedliche Positionierungen von Tampons entlang der Achse des Press-
bereichs haben zur Folge, dass in die Oberflache eingepragte Muster an unterschiedlichen
Stellen der Tampons aufscheinen. Ein einheitliches Erscheinungsbild der mit der Presse herge-
stellten Tampons ist somit bei den herkdmmlichen Pressen nicht gewahrleistet. Durch eine
Verschiebung des Tamponrohlings in radialer Richtung kann es zu einer inhomogenen Verdich-
tung kommen, was zu einer Beeintrachtigung der Qualitat des fertigen Tampons flihren kann.

[0004] Die DE 19825877 C1 hat eine Presse zur Herstellung eines Tamponvorformlings zum
Gegenstand. Die bekannte Presse weist zwei Gruppen von Pressbacken auf. Die innen liegen-
den Enden der Pressbacken der ersten Gruppe sind als konkav geformte Pressflachen ausge-
bildet. Wohingegen die innen liegenden Enden der zweiten Gruppe von Pressbacken als spitz
zulaufende Pressflachen ausgebildet sind. Nachdem ein Tamponrohling in den zwischen den
Pressbacken befindlichen Raum eingebracht ist, werden die Pressbacken der ersten Gruppe,
das sind diejenigen, welche konkav geformte Pressflachen aufweisen, linear aufeinander zu
verfahren. Durch diese Bewegung soll der bereits in dem Pressraum befindliche Tamponrohling
in diesem zentriert werden. Durch die zentrierende Bewegung der Pressbacken der ersten
Gruppe kommt es bereits zu einer wesentlichen Verdichtung des Tamponrohlings. Nach diesem
ersten Pressvorgang, wird der Tamponrohling durch Pressen mittels der Pressbacken der
zweiten Gruppe, welche spitz zulaufende Pressflachen aufweisen, weiter verdichtet. Die spitz
zulaufenden Pressflachen der zweiten Gruppe Ubernehmen jedoch keinerlei zentrierende Funk-
tion in Bezug auf den Tamponrohling in dem Pressraum mehr. Nachteilig an dieser Ausflih-
rungsform ist vor allem, dass der Tamponrohling unkontrolliert in den Pressraum eingefiihrt wird
und eine von einem Pressvorgang unabhangige Zentrierung nicht moglich ist.

[0005] Aus der DE 3934153 A1 ist eine Presse zur Herstellung eines Tamponvorformlings
bekannt geworden, welche um einen Pressraum radial angeordnete Pressbacken aufweist. Um
einen in dem Pressraum befindlichen Tamponrohling gegenliber einer Achse der Presse zu
zentrieren, bevor der eigentliche Pressvorgang einsetzt, werden samtliche Pressbacken zu-
nachst bis zum Umfang des in einer Undefinierten Ausgangslage in dem Pressbereich befindli-
chen Tamponrohlings geschlossen. Wenn die Pressbacken bis zum Umfang des Tamponroh-
lings geschlossen sind, erfolgt in einem weiteren Schritt ein Pressen des Tamponrohlings durch
lineares Verfahren der Pressbacken in radialer Richtung. Nachteilig an dieser Ausfiihrungsform
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ist vor allem, dass es aufgrund der undefinierten Ausgangslage des Tamponrohlings in dem
Pressbereich zu Abweichungen von einer zentrierten Sollposition kommen kann. Eine nicht
zentrierte Lage des Tamponrohlings in der Presse kann jedoch zur Folge haben, dass in die
Oberflache eingepragte Muster an unterschiedlichen Stellen der Tampons aufscheinen. Dar-
Uber hinaus erfordert die Zentrierung des Tamponrohlings bei der bekannten Ausfiihrungsform
einen eigenen Arbeitsschritt, namlich das Verfahren der Pressbacken, was zu einer Erhéhung
der Verweildauer des Tamponsrohlings in der Presse und somit zu einer erhéhten Produktions-
zeit flhrt.

[0006] Die US 3854481 A hat eine Presse zur Herstellung eines Tamponvorformlings zum
Gegenstand, bei welcher ein Tamponrohling mittels radial angeordneter Pressbacken verdichtet
wird. Nachteilig bei der bekannten AusfUhrungsform ist, dass der Tampon ebenfalls relativ
unkontrolliert in den Pressbereich eingefuhrt wird, wodurch es zu einer nicht lagerichtigen Posi-
tionierung des Tamponrohlings in dem Pressbereich kommen kann.

[0007] Die DE 3504069 A offenbart eine Presse zur Herstellung eines Tamponvorformlings, bei
welcher Pressbacken radial aufeinander zu bewegbar sind, um einen Tamponrohling zu ver-
dichten. Vor dem Pressbereich ist eine rohrformige sich verjingende Materialbeschickungsfiih-
rung fir den Tamponrohling vorgesehen. Nachteilig an der bekannten Ausflihrungsform ist,
dass der Tamponrohling, sobald er die Materialbeschickungsfihrung verlassen hat, undefiniert
in dem Pressbereich zu liegen kommt. Dies wiederum kann zu einer nicht lagerichtigen Positio-
nierung des Tamponrohlings in dem Pressbereich fuhren.

[0008] Die DE 1541301 zeigt ebenfalls eine Presse zur Herstellung eines Tamponvorformlings.
Bei der bekannten Presse wird ein Tamponrohling mittels beweglicher Pressbacken verdichtet.
Auch hier ergibt sich das Problem, dass der Tamponrohling relativ unkontrolliert in den zwi-
schen den Pressbacken gelegenen Pressbereich eingefiihrt wird. Wodurch es zu einer nicht
zentrierten Lage des Tamponvorformlings wahrend des Pressvorgangs kommen kann.

[0009] Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, die oben genannten Nachteile zu Uberwinden.

[0010] Diese Aufgabe wird mit einer Presse der eingangs genannten Art erfindungsgemaf
dadurch geldst, dass die Presse Fihrungsklingen zur Zentrierung des Tamponrohlings in radia-
ler und/oder axialer Richtung in dem Pressbereich aufweist, wobei die Filhrungsklingen ortsfest
in der Presse montiert und radial um den Pressbereich angeordnet sind.

[0011] Durch die Verwendung von Fuhrungsklingen kann eine exakte Positionierung eines
Tampons in dem Pressbereich und somit eine wesentliche Verbesserung der Qualitat des
gepressten Tampons erzielt werden.

[0012] Eine besonders vorteilhafte Ausfihrungsform der Erfindung, besteht darin, dass jede
FUhrungsklinge zwischen zwei benachbarten Pressbacken angeordnet ist. Hierdurch Iasst sich
eine sehr platzsparende Anordnung realisieren, die sich dariliber hinaus dadurch auszeichnet,
dass auf diese Weise Einschrankung hinsichtlich der Bewegung der Pressbacken vermieden
werden konnen. Durch die ortsfeste Montage der Fihrungsklingen, kénnen die Pressbacken,
wahrend des Pressens des Tamponrohlings auf einander zu bewegt werden, ohne dass die
Fuhrungsklingen diese Bewegungen mitvollziehen und den eigentlichen Pressvorgang behin-
dern.

[0013] Eine exakte Positionierung des Tampons in axialer Richtung kann dadurch erreicht
werden, dass die Fihrungsklingen in Einfiihrrichtung des Tamponrohlings in den Pressbereich
aufeinander zulaufend angeordnet und/oder ausgebildet sind.

[0014] Gemal} einer vorteilhaften Variante der Erfindung, die sich durch einen besonders einfa-
chen Aufbau auszeichnet, kdnnen die Fihrungsklingen unbeweglich in der Presse montiert
sein.

[0015] Um eine gute Flhrung des Tampons wahrend des Einschubvorganges in den Pressbe-
reich zu gewahrleisten, kdnnen zumindest drei Flihrungsklingen vorgesehen sein.

[0016] Um ein EinfUhren des Tamponrohlings zwischen die FUhrungsklingen zu erleichtern,
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konnen die Fuhrungsklingen in einem zur Aufnahme des Tamponrohlings vorgesehenen Auf-
nahmebereich weiter von einander beabstandet sein als in einem von dem Aufnahmebereich
entfernten Abschnitt.

[0017] Eine weitere Moglichkeit, eine exakte Positionierung des Tamponrohlings in axialer
Richtung in dem Pressbereich zu erzielen, besteht darin, dass zumindest eine Filhrungsklinge
an ihrem dem Pressbereich zugewandten Ende einen Anschlag fiir den Tamponrohling auf-
weist.

[0018] Ein gutes Flhrungsverhalten zur Positionierung des Tamponrohlings Iasst sich dadurch
erzielen, dass die Flihrungsklingen federelastisch ausgebildet sind.

[0019] Ganz allgemein gesprochen, kdnnen die Fuhrungsklingen plattenformig ausgebildet
sein, wobei je eine in das Innere des Pressbereichs weisende Kante der plattenférmigen Flh-
rungsklingen zur Fihrung des Tamponrohlings vorgesehen ist.

[0020] Gemal einer Ausflhrungsform der Erfindung, die sich durch einen besonders glinstigen
Aufbau auszeichnet, der auch gewahrleistet, dass es zu keiner Behinderung der Pressbacken
wahrend des Pressvorganges kommt, kdnnen die Fihrungsklingen zumindest abschnittsweise
an einem ringférmigen Befestigungselement angeordnet und von diesem an ihrer Position
gehalten sein. Alternativ hierzu kénnen die Filhrungsklingen an einer Ausstossdlse der Presse
angeordnet sein.

[0021] Die oben genannte Aufgabe kann auch mit einem Verfahren der eingangs genannten Art
erfindungsgemaf dadurch geldst werden, dass der Tamponrohling wahrend des Einflihrens in
den Pressbereich mittels Fiihrungsklingen in radialer und/oder axialer Richtung in dem Pressbe-
reich zentriert wird.

[0022] Die Erfindung samt weiteren Vorteilen wird im Folgenden anhand einiger nicht ein-
schrankender Ausfiihrungsbeispiele naher erldutert, welche in den Zeichnungen dargestellt
sind. In diesen zeigen schematisch:

[0023] Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Pressbereich einer erfindungsgemafien Presse;
[0024] Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie II-Il in Fig. 1 einer ersten Variante der Erfindung;

[0025] Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie II-Il in Fig. 1 einer zweiten Variante der Erfin-
dung;

[0026] Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie Il in Fig. 1 einer dritten Variante der Erfindung;

[0027] Fig. 5 eine Seitenansicht einer Variante der Erfindung, bei welcher die Flhrungsklin-
gen an einer Ausstossdiise der Presse angeordnet sind;

[0028] Fig. 6 eine Draufsicht auf die Variante aus Fig. 5;

[0029] Fig. 7 einen Schnitt entlang der Linie VII-VIl in Fig. 5;

[0030] Fig. 8 eine perspektivische Ansicht der Variante aus Fig. 5;

[0031] Fig. 9 den Pressbereich aus Fig. 1 mit gedffneten Pressbacken;

[0032] Fig. 10 den Pressbereich aus Fig. 1 wahrend eines Pressvorganges mit aufeinander zu

bewegten, geschlossenen Pressbacken und

[0033] Fig. 11 den Pressbereich aus Fig. 1 wahrend eines Liftvorganges zur Entfernung des
gepressten Tamponvorformlings aus dem Pressbereich.

[0034] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfihrungs-
formen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen verse-
hen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaf}
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen
werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind

3/12



patertami

% E\Siﬁ?!’ﬁ‘ifhiﬁ!ﬁfﬁ AT 508 682 B1 201 5'1 1 '1 5

bei einer Lageanderung sinngemafl auf die neue Lage zu Ubertragen. Weiters kénnen auch
Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unter-
schiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fir sich eigenstandige, erfinderische oder erfindungsge-
male Loésungen darstellen.

[0035] Gemal} Fig. 1 weist eine erfindungsgemalte Presse 1 radial um einen Pressbereich zum
Verdichten eines Tamponrohlings 2 angeordnete Pressbacken 3 auf. Der Tamponrohling 2
kann beispielsweise durch Rollen oder Falten eines Vliesstlicks aus einem absorbierenden
Material, beispielsweise Watte, geformt werden. Dieser Tamponrohling 2 wird dann in den
zwischen den Pressbacken 3 liegenden Pressbereich der Presse 1 eingeflhrt und mittels der
Pressbacken 3 radial verdichtet.

[0036] Um ein axiales und/oder radiales Zentrieren des zu verdichtenden Tamponrohlings 2 in
der Presse 1 zu ermdglichen, sind FUhrungsklingen 4 vorgesehen, durch welche der Tampon-
rohling 2 an eine genau definierte Position innerhalb des zwischen den Pressbacken 3 Pressbe-
reichs gefuhrt wird.

[0037] Der Begriff ,axial“ bezieht sich hierbei auf die Langsachse des zwischen den Pressba-
cken 3 liegenden Pressbereichs der Presse 1. Die Bezeichnung ,radial® bezieht sich auf eine
normal zur Langsachse des Pressbereichs verlaufende Richtung.

[0038] Die radiale Zentrierung des Tamponrohlings 2 in dem Pressbereich hat zur Folge, dass
die Langsachse des Pressbereichs mit der Langsachse des Tamponrohlings 2 im Wesentlichen
zusammen fallt, wahrend die axiale Zentrierung die Positionierung des Tamponrohlings 2 ent-
lang der Langsachse des Pressbereichs betrifft.

[0039] Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist jede Fihrungsklinge 4 zwischen zwei benachbarten Press-
backen 3 angeordnet. Die Filhrungsklingen 4 kénnen hierbei im Wesentlichen unbeweglich, d.h.
ortsfest montiert sein.

[0040] Die Fuhrungsklingen 4 kénnen plattenformig ausgebildet sein, wobei je eine dem Inne-
ren der Presse 1 zugewandte Kante 4a der plattenformigen Fuhrungsklingen 4 zur Fihrung des
Tamponrohlings 2 vorgesehen ist. Mit dem Begriff ,plattenformig” wird hierbei ganz allgemein
ein Korper mit ebenen Deckflachen bezeichnet dessen Dicke deutlich kleiner ist als seine Lan-
ge und Breite. Grundsatzlich kdnnen die Fuhrungsklingen 4 auch anders als plattenférmig
ausgestaltet sein, allerdings bietet sich die plattenférmige Ausbildung aufgrund ihrer einfachen
Form und Montage an. DarlUber hinaus kénnen die Fihrungsklingen 4 federelastisch aber auch
starr ausgebildet sein. Die Kanten 4a der Fuhrungsklingen 4 mussen nicht eben bzw. geradlinig
ausgebildet sein, sondern kdnnen auch beispielsweise gekrimmt oder gewellt ausgebildet sein.
Grundsatzlich kdnnen die Kanten 4a jedoch auch jede andere geeignete Form annehmen.

[0041] Weiters kdnnen die Flhrungsklingen 4 je mit einem Abschnitt an einem Befestigungsring
5 angebracht sein, wie aus Fig. 1 ersichtlich ist. Die Pressbacken 3 kdnnen in Richtung der
EinfUhrbewegung des Tamponrohlings 2 betrachtet nach dem Befestigungsring 5 angeordnet
sein, sodass es durch den Befestigungsring 5 zu keiner Beeintrachtigung der Bewegung der
Pressbacken 3 kommt. Der Befestigungsring § selbst kann mit entsprechenden Befestigungs-
mitteln an der Presse 1 befestigt sein, beispielsweise mittels einer Schraubverbindung. Natulr-
lich ist auch jede andere Befestigungsart des Befestigungsringes 5 an der Presse 1 mdglich,
beispielsweise durch Verschweilen, Verkleben, Verriegeln etc.

[0042] Wie in Fig. 1 dargestellt, kann der Befestigungsring 5 Aufnahmen 6 fur die Fihrungsklin-
gen 4 aufweisen. Die Fihrungsklingen 4 koénnen durch Verkleben, Verschweillen, Loéten,
Klemmen, Verschrauben etc. mit dem Befestigungsring 5 verbunden werden. Die Art der Ver-
bindung der Fuhrungsklingen 4 mit dem Befestigungsring 5 hangt nicht zuletzt von der Art der
verwendeten Materialien ab. So kdnnen der Befestigungsring § bzw. die Flhrungsklingen 4
beispielsweise aus Metall oder einem Kunststoff hergestellt sein. Prinzipiell wére es auch mdg-
lich, die FUhrungsklingen 4 und den Befestigungsring 5 einstlickig miteinander auszubilden.

[0043] Zur Befestigung der Fihrungsklingen 4 muss jedoch nicht unbedingt ein Befestigungs-
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ring 5 vorgesehen sein. So kdnnen die Flhrungsklingen 4 auch, wie in den Figuren 5 bis 8
naher dargestellt, an einer Ausstossdiise der Presse 1 befestigt sein, durch welche der mit den
Pressbacken 3 zu einem Tamponvorformling 2' verdichtete Tamponrohling 2 aus der Presse 1
beférdert wird. In den Figuren 2 und 5 bis 8 ist die Ausstossdiise mit dem Bezugszeichen 9
versehen.

[0044] Mittels der Fiihrungsklingen 4 wird der Tamponrohling 2 wahrend des Einfilhrens so weit
abgebremst, dass er an der vorgesehenen Stelle des Pressbereichs zum Stillstand kommt und
exakt positioniert ist. Die erfindungsgemafRe Ldsung erlaubt es, auch bei hohen Einfiihrge-
schwindigkeiten des Tamponrohlings 2 diesen so abzubremsen, dass er innerhalb der Presse 1
genau an der vorgesehenen Position zum Stillstand kommt. Insbesondere lasst sich durch die
erfindungsgemafe Losung ein durch die Massentragheit des Tamponrohlings 2 bedingtes
ZurlUckfedern des Tamponrohlings 2 von einer den Pressbereich begrenzenden Ruckwand bzw.
von der Ausstossdiise 9 der Presse 1 verhindern.

[0045] Wie aus Fig. 1 weiters ersichtlich ist, kdbnnen die Fihrungsklingen 4 radial um den
Pressbereich angeordnet sein. Anstelle der dargestellten acht Fiihrungsklingen 4 kann jedoch
eine beliebige andere Zahl von Fiihrungsklingen 4 vorgesehen sein. Vorteilhafterweise werden
jedoch mindestens drei Filhrungsklingen 4 verwendet, um eine ausreichend gute Fiihrung des
Tamponrohlings 2 zu gewahrleisten.

[0046] Aus Fig. 2 ist ersichtlich, dass in einem zur Aufnahme des Tamponrohlings 2 vorgese-
henen Aufnahmebereich 7 die Flhrungsklingen 4 weiter von einander beabstandet sein kén-
nen, als in einem weiter in dem Pressbereich gelegenen Abschnitt. Durch den im Aufnahmebe-
reich 7 fur den Tamponrohling 2 etwas grof3eren Abstand der FUhrungsklingen 4 voneinander
wird gewahrleistet, dass der Tamponrohling 2 auf einfache Weise in den zwischen den Fih-
rungsklingen 4 liegenden Raum eingeflhrt werden kann. Wie aus der Darstellung weiters er-
sichtlich ist, kbnnen die Flhrungsschienen 4 im Aufnahmebereich 7 voneinander weg ge-
krimmt sein, um den Eingangsbereich zu vergrof3ern und dadurch das Einfihren des Tampon-
rohlings 2 zu erleichtern.

[0047] Der Tamponrohling 2 kann wie in Fig. 2 gezeigt, mittels eines beispielsweise stempel-
oder rohrférmigen Einwerfers 10 in den Pressbereich geschoben werden. Anstelle des Einwer-
fers 10 kann der Tamponrohling 2 auch mittels einer hier nicht dargestellten Dlse und unter
Verwendung von Druckluft in den Pressbereich eingeblasen werden.

[0048] Grundsatzlich kann der Tamponrohling 2 auch auf andere Weise in den Pressbereich
eingefihrt werden, so kénnten die Flhrungsklingen 4 beispielsweise als Fdrdermittel flir den
Tamponrohling 2 verwendet werden. In diesem Fall kdnnten die Flhrungsklingen 4 eine For-
derbewegung in Richtung des Pressbereiches ausfilhren, um den Tamponrohling in seine in
dem Pressbereich gelegene Pressposition zu transportieren. Auch ware es mdglich, dass die
FUhrungsklingen 4 Foérdermittel aufweisen, beispielsweise einen um die Fihrungsklingen 4
umlaufenden Riemen, der den Tamponrohling 2 entlang der Kanten 4a erfasst und diesen wie
ein Forderband in den Pressbereich transportiert.

[0049] Eine andere Variante der erfindungsgemafen Losung ware beispielsweise, dass die
FUhrungsklingen 4 einen aus dem Pressbereich entnehmbaren und in diesen einfilhrbaren
Kafig zur Aufnahme des Tamponrohlings 2 bilden. Der von den Flhrungsklingen gebildete Kafig
kann als Ganzes nach Aufnahme des Tamponrohlings 2 in die Presse 1 eingesetzt werden.
Somit kdnnten die Fihrungsklingen 4 und der Tamponrohling 2 auch gemeinsam bzw. gleich-
zeitig in die Presse eingesetzt werden, wobei das Einfilhren des Tamponrohlings 2 zwischen
die FUhrungsklingen 4 hierbei auf3erhalb der Presse 1 stattfinden kann.

[0050] Bei allen Ausfuhrungsformen der Erfindung sind die Flhrungsklingen 4 jedoch vorteilhaf-
terweise so angeordnet, dass sie wahrend des Pressvorganges, durch welchen der Tampon-
rohling 2 zu dem Tamponvorformling 2' verdichtet wird, ortsfest in der Presse 1 angeordnet sind
und die Bewegung der Pressbacken 3 nicht einschranken.

[0051] In einem in dem Pressbereich gelegenen Abschnitt kénnen die Flhrungsklingen 4 bei-
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spielsweise parallel zueinander verlaufen, wobei der Abstand der Fiihrungsklingen 4 vorteilhaf-
terweise so gewahlt ist, dass Abschnitte der Flihrungsklingen 4 an der Oberflache des Tampon-
rohlings 2 anliegen. Der Abstand der Flhrungsklingen 4 kann jedoch auch so gewahlt sein,
dass Abschnitte der Fiihrungsklingen 4 sich in die Oberflache des Tamponrohlings 2 eindri-
cken. Durch die in diesem Abschnitt erwahnten Malinahmen kann eine gute Zentrierung des
Tamponrohlings 2 in dem Pressbereich erzielt werden.

[0052] Gemald einer Variante der Erfindung kann auch vorgesehen sein, dass der Abstand
zwischen den Flhrungsklingen verstellt werden kann, dies kann beispielsweise dadurch er-
reicht werden, dass die Fihrungsklingen 4 an unterschiedlichen Stellen der Aufnahmen 6 des
Befestigungsringes 5 befestigt werden kdnnen, sodass eine Fuhrungsklinge 4 je nach Bedarf
entweder naher oder entfernter dem Zentrum des Pressbereichs angeordnet werden kann.

[0053] Gemal einer weiteren Ausfihrungsform der Erfindung kann der Abstand zwischen den
Fuhrungsklingen 4 auch wahrend des laufenden Betriebes verandert werden. Dies kann bei-
spielsweise dadurch realisiert werden, dass die Fuhrungsklingen 4 in radialer Richtung ver-
schiebbar in den Aufnahmen 6 gelagert sind.

[0054] Wie in Fig. 3 dargestellt, kdnnen die FUhrungsklingen 4' abschnittsweise im Wesentli-
chen parallel zueinander verlaufen. D.h. die Kanten 4a verlaufen abschnittsweise im Wesentli-
chen parallel zueinander. Hierbei kdnnen die Fiihrungsklingen 4' einen Anschlag 8 aufweisen,
um die Bewegung des Tamponrohlings 2 in dem Pressbereich in axialer Richtung zu begrenzen
und so eine exakte Definition der Lage des Tamponrohlings 2 in axialer Richtung zu ermogli-
chen.

[0055] Der Anschlag 8 kann hierbei durch in das Innere des Pressbereiches weisende Vor-
spriinge der einzelnen Fihrungsklingen 4' gebildet sein. Es ist jedoch nicht unbedingt erforder-
lich, dass alle Fiihrungsklingen 4' Vorspriinge zur Bildung des Anschlages 8 aufweisen.

[0056] So kann es auch ausreichend sein, wenn der Anschlag 8 von dem Vorsprung nur einer
der Fuhrungsklingen 4' gebildet wird.

[0057] Gemal} der in Fig. 4 dargestellten Variante der Erfindung kénnen die Flihrungsklingen 4"
an ihren zur Fihrung des Tamponrohlings 2 vorgesehenen Kanten 4a' so geformt sein, dass
der Abstand zwischen den Kanten 4a' der Fihrungsklingen 4 von dem Aufnahmebereich weg
abnimmt. Die Kanten 4a' der Fihrungsklingen 4“ kdnnen hierbei konisch aufeinander zu laufen.
Dadurch kommt es in einem in Bewegungsrichtung des Tamponrohlings 2 hinteren Bereich der
FUhrungsklingen 4“ zu einer eine weitere Bewegung in axialer Richtung verhindernden Klem-
mung des Tamponrohlings 2. Auf diese Weise ist sowohl eine exakte Positionierung des Tam-
ponrohlings 2 in axialer als auch in radialer Richtung moglich.

[0058] Gemald der Figur 5 kénnen die Flhrungsklingen 4, wie bereits oben erwahnt, an der
Ausstossdise 9 angeordnet sein. Wie aus den Fig. 6 bis 8 weiters ersichtlich, kdnnen die Fih-
rungsklingen 4 an einem um eine Offnung 12 der Ausstossdiise 9 verlaufenden Ring 11 ange-
ordnet sein. Die Fuhrungsklingen 4 konnen hierbei mit der Ausstossdise 9 einstiickig ausgebil-
det oder mit dieser verbunden sein. So kénnen die Flihrungsklingen 4 mit der Ausstossdlse 9
beispielsweise verklebt, verschweildt, verldtet oder verschraubt bzw. auf eine beliebige andere
Art mit der Ausstossdiise 9 verbunden sein. Sowohl die Ausstossdise 9 als auch die Flihrungs-
klingen 4 kénnen hierbei aus Kunststoff oder Metall gefertigt sein. Auch in der in den Figuren 5
bis 8 gezeigten Ausfilhrungsform sind die Flihrungsklingen 4 ortsfest in der Presse 1 montiert.

[0059] Wie aus Fig. 9 ersichtlich ist, sind die Pressbacken 3 wahrend des Einflihrens des Tam-
ponrohlings 2 in die Presse 1 gedffnet, wobei wahrend dieses Vorganges nur die Fuhrungsklin-
gen 4 an dem Tamponrohling 2 anliegen. Nach Positionierung des Tamponrohlings 2 in dem
Pressbereich werden die Pressbacken 3 auf den Tamponrohling 2 zu bewegt.

[0060] Aus Fig. 10 ist ersichtlich, dass die Pressbacken 3 sich wahrend des Pressens radial in
Richtung des Tamponrohlings 2 bewegen und diesen komprimieren, wahrend die ortsfesten
FUhrungsklingen 4 an ihren urspriinglichen Positionen verbleiben und wahrend des Pressvor-
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ganges den Kontakt zu dem Tamponrohling 2' verlieren. Durch die ortsfeste Anordnung der
FUhrungsklingen 4 kann verhindert werden, dass die Bewegung der Pressbacken 3 wahrend
des Pressvorganges durch die Fuhrungsklingen 4 behindert wird.

[0061] Fig. 11 zeigt die Presse 1 in einer Position, in welcher der durch Pressen bzw. Verdich-
ten des Tamponrohlings 2 hergestellte Tamponvorformling 2' aus der Presse 1 ausgestol3en
wird. Hierbei sind die Pressbacken 3 von dem Tamponvorformling 2' etwas zuriickgefahren.
Wie aus der Darstellung ersichtlich ist, liegen die Flhrungsklingen 4 gemal} der bevorzugten
Ausfiihrungsform hierbei nicht an dem Tamponvorformling 2' an.

[0062] An dieser Stelle sei aus Griinden der Vollstéandigkeit erwdhnt, dass obwohl die darge-
stellten Pressbacken 3 Eindringungssegmente zum Einpragen von Rillen aufweisen, auch
Pressbacken beliebiger anderer Form, welche keine derartigen Eindringungssegmente aufwei-
sen, zur Realisierung der Erfindung verwendet werden kénnen und die Erfindung nicht auf die
dargestellten Pressbacken 3 beschrankt ist.

BEZUGSZEICHENAUFSTELLUNG

1 Presse
2 Tamponrohling
2" Tamponvorformling
3 Pressbacken
4 FUhrungsklingen
4a,4a’ Kanten der Flhrungsklingen
5 Befestigungsring

6 Aufnahmen
7 Aufnahmebereich
8 Anschlag
9 Ausstossdlise
10 Einwerfer

11 Ring der Ausstossdise
12  Offnung der Ausstossdiise
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Patentanspriiche

1.  Presse (1) zur Herstellung eines Tamponvorformlings (2') oder eines Tampons durch radia-
les Pressen eines aus einem absorbierenden Material hergestellten Tamponrohlings (2)
mittels Pressbacken (3), welche um einen Pressbereich angeordnet sind, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Presse (1) Flhrungsklingen (4, 4', 4") zur Zentrierung des Tam-
ponrohlings (2) in radialer und/oder axialer Richtung in dem Pressbereich aufweist, wobei
die Flhrungsklingen (4, 4', 4") ortsfest in der Presse (1) montiert und radial um den Press-
bereich angeordnet sind.

2. Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jede Filhrungsklinge (4, 4', 4")
zwischen zwei benachbarten Pressbacken (3) angeordnet ist.

3. Presse nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Fih-
rungsklingen (4") in Einfiihrrichtung des Tamponrohlings (2) in den Pressbereich aufeinan-
der zulaufend angeordnet und/oder ausgebildet sind.

4. Presse nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest drei
Fuhrungsklingen (4, 4', 4") vorgesehen sind.

5. Presse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Filhrungs-
klingen (4, 4', 4") in einem zur Aufnahme des Tamponrohlings (2) vorgesehenen Aufnah-
mebereich (7) weiter von einander beabstandet sind als in einem von dem Aufnahmebe-
reich (7) entfernten Abschnitt.

6. Presse nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
eine Fuhrungsklinge (4') an ihrem in dem Pressbereich gelegenen Ende einen Anschlag (8)
fur den Tamponrohling (2) aufweist.

7. Presse nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Filhrungs-
klingen federelastisch ausgebildet sind.

8. Presse nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Fihrungs-
klingen (4, 4', 4") plattenférmig ausgebildet sind, wobei je eine dem das Inneren der Presse
(1) zugewandte Kante (4a, 4a') der plattenférmigen Flhrungsklingen (4, 4', 4") zur Fihrung
des Tamponrohlings (2) vorgesehen ist.

9. Presse nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Filhrungs-
klingen (4, 4', 4") an einem ringférmigen Befestigungselement (5) angeordnet und von die-
sem an ihrer Position gehalten sind.

10. Presse nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Flhrungs-
klingen (4, 4', 4") an einer Ausstossdiise (9) der Presse angeordnet sind.

11. Verfahren zur Herstellung eines Tamponvorformlings (2') durch radiales Pressen eines aus
einem absorbierenden Material hergestellten Tamponrohlings (2) mittels Pressbacken (2),
welche um einen Pressbereich einer Presse (1) angeordnet sind, dadurch gekennzeich-
net, dass der Tamponrohling (2) wahrend des Einflihrens in den Pressbereich mittels Flih-
rungsklingen (4) in radialer und/oder axialer Richtung in dem Pressbereich zentriert wird,
wobei die Fiihrungsklingen (4, 4', 4") ortsfest in der Presse (1) montiert und radial um den
Pressbereich angeordnet sind.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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