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€9 Procédé et dispositif de contrdle et de commande du remplissage a la chaine de récipients par un polds déterminé de

produit ayant un poids volumique variable.

@ Chaque poste de remplissage comporte une balance
(36) et un doseur volumétrique (37) & cylindre doseur. La tige
(33) du piston (28) du cylindre (13) est actionnée par une
came (34) comportant éventuellement une partie réglable
(341) avec interposition de moyens élastiques (40). Au cours
du trajet d’un récipient (39) sur un poste de remplissage ont
lieu les opérations suivantes: tarage du récipient vide simul-
tanément au remplissage du doseur volumétrique par un
volume de produit supérieur & une valeur de consigne;
¥™ transfert du produit contenu dans le doseur volumétrique
(37) du doseur dans le récipient (39) et pesage continu jus-
qu’a ce que le poids de produit contenu dans le récipient ait
N atteint l1a valeur de consigne. Le biocage de la tige (33) du
piston (28) consécutif a la fermeture de Y orifice de distribu-
O tion du doseur volumétrique (37) est absorbé par les moyens
Q élastiques (40). Eventuellement, le volume de produit intro-
duit dans le doseur volumétrique (37) est modifié de fagon
™ que le point d’arrét du remplissage ait lieu entre deux points
@ détermines de la came (34).
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La présente invention a pour objet un procédé
et un dispositif de contrdle et de commande du remplissa-
ge & la chaine de récipients par un poids dé&terminé de
produit ayant un poids volumique variable.

Dans - de nombreuses industries, telles que les
industries agro-alimentaire, p&troligre, pharmaceutique,
chimique, par exemple, on a besoin de conditionner des
produits liquides ou pateux de poids volumique variable,
cette variation de poids volumique pouvant &tre due
soit 3@ la dilatation ou 3 la ré&traction de produits homo-

- génes soumis & des variations de température soit 3 la na-

ture mé8me des produits quand ils sont hé&térogénes. Un pro-
bléme se pose lorsqu'on se propose de remplir & la chafne
des r&cipients avec un poids déterminé de tels produits.

Si 1l'on utilise des installations de remplissa-
ge équipées de doseurs volumdtriques, il est nécessaire de
surdoser le produit a conditionner de fagon que, dans le
cas le plus défavorable, c'est-ad-dire le cas oll le poids
volumique du produit est le plus faible, les récipients

contiennent exactement le poids de produit désiré.
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2.

Ce surdosage nécessaire pour garantir au moins
le poids de produit désiré dans chaque récipient entral-
ne un manque & gagner pour le £fabricant du produit, puis-
que les excédents s'additionnant, c'est un volume non né-
gligeable de produit qui est distribué sans &tre vendu.

' Si 1'on utilise des installations de remplissa—
ge & dosage pondé&ral comportant une balance fixe sur la-
guelle les ré&cipients sont remplis et pesé&s l'un aprés
1'autre, on n'a plus & tenir compte des variations de’
poids volumigque. Cependant, dans la pratiqué, on se heurte
3 plusieurs difficult@s. Pour 8tre précis le pesage du ré-
cipient doit durer un temps minimal. Or ce temps minimal
est sup@rieur & la durée de remplissage de chague réci-
pient que permettent les installations de remplissage 3
cadencé &levée comme celles qui sont utilis€es pour le
conditionnement de la confiture par exemple. (Le diamé-
tre de l'orifice des pots de confiture &tant important,
leur remplissage est trés rapide). En outre, ce temps mini-
mal de présence du récipient sur la balance peut &tre aug-—
menté si l'on utilise des ré&cipients dont le poids varie
d'un récipienf d l'autre, ce qui est le cas des ré&cipients
de verre notamment,car il est nécessaire d'effectuer le
tarage de chaque récipient. (On pourrait naturellement s’af-
franchir de la n&cessité de tarer chaque récipient en sur-
dosant le produit & conditionner de fagpnia couvrir la
variation du poids des r&cipients mais ce serait retrouver
les inconvénients présentés par les installations de rem-
plissage & dosage volumStrique). Avec de telles installa-
tions de remplissage on se trouve donc devant la nécessité
ou de réduire la cadence de remplissage pour permettre le
pesage précis du contenu de chaque récipient et &ventuelle-
ment le tarage de chague ré&cipient ou, si on dé&cide de

maintenir la cadence de remplissage, de se contenter d'un

'pesage approximatif, - mais il faut alors surdoser le pro-

duit & conditionner pour &tre assuré que chaque ré&cipient
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4.

1'invention concernant les installations de remplissage
oll le débit de remplissage est rapide dans une premiére
phase, plus lent dans une seconde phase, la premiére
ayant une durée prédéterminée, la position du point
d'arrét du remplissage d'un ré&cipient sur l'e trajet de
remplissage est utilisée pour modifier &ventuellement
le volume de produit 3 introduire dans le doseur volumé-
trigque du poste de remplissage d'un récipient'ultérieur de
fagon que le remplissage de ce dernier s'aché&ve pendant la
phase ot le débit du remplissage est lent.

‘ Pour la mise en ceuvre du proc&dé décrit ci-des-
sus on prévoit selon l'invention un dispositif tel que :
_ - chaque poste de remplissage comporte un do-~
seur volum@trique pour recevoir un volume déterminé de
produit sur un premier trajet du carrousel et transférer

une partie de ce volume dans un récipient sur un second

" trajet du carrousel;

- chaque poste de remplissage comporte une ba-
lance qui se dé&place avec le poste pour peser un ré&cipient
continfiment avant et pendant son remplissage; _

‘ - l;installation comporte un organe de commande
pour commander le remplissage de chaque doseur volum@tri-
gue pendant le premier trajet du carrousel et le transfert
d'une partie de son contenu dans un ré&cipient pendant le
second trajet du carrousel;

— 1l'installation comporte un organe de calcul
et de mise en mémoire pour effectuer le tarage du ré&ci-
pient, pour comparer continlment le poids du ré&cipient
d& la valeur de consigne, pour commander 1l'arrgt du rem-
plissage quand le poids du contenu du ré&cipient atteint
ladite valeur de consigne;

- chaque poste comporte des moyens &lastiques
interposés entre l'organe de commande et le doseur volu-
métrigque pour reprendre les efforts anormaux résultant
de la fermeture de l'orifice de distribution dudit doseur

volumétrique avant 1l'&coulement du volume total de produit
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contiendra au moins le poids désiré (et l'on retrouve
4 nouveau les inconvé@nients présentés par les installations
de remplissage & dosage volumétriquejg Dans un cas comme
dans 1'autre la solution adoptée n'est pas pleinement sa-
tisfaisante puisqu'elle se traduit toujours, - perte de
temps ou perte de produit -, par un manque & gagner.

Un objet de la présente invention est un pro-
cédé de contrdle et de commande du remplissage de ré&ci-

. pients engagés successivement dans une installation de

remplissage comportant un &lément de type carrousel rotatif
& plusieurs postes de remplissage recevant chacun un réci-
pient pour le :remplir avec un produit selon un dosage pon-
déral désirg, caractérisé par les opé&rations suivantes :

- un doseur volumé@trique associé & chaque poste
regoit un volume de produit dont le poids est légérement
supérieur & une valeur de consigne;

~ le produit contenu dans le doseur volumétrique
associé a chaque poste.est transféré& dudit doseur volumé-
trique;dans un récipient sous l'efféf d'un drgane de com-
mande, avec interposition de moyens élastiques;

~ chaque récipient engﬁgé sur un poste de rem-
plissage est taré'puis pesé pendant qu'il est rempli une
balance se déplagant avec chague poste de remplissage;

~ le poids du contenu de chague ré&cipient est com-~
paré tout au long du remplissage & la valeur de consigne;

- le remplissage de chaque ré&cipient est stoppé

" par fermeture de l'orifice de distribution du doseur volu-

métrique lorsque le poids de son contenu atteint la valeur
de consigne;

— les efforts anormaux résultant de la fermeture
de l'orifice de distribution du doseur volumétrique avant
1'8coulement.du volume total de produit qui a &t& initia-
lement introduit dans ledit doseur volumétrigue sont repris
par les moyens é&lastiques interposés entre 1l'organe de com~
mande et le doseur volumétrique. .

‘Suivant une caractéristique du procé&dé selon
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gui y a été initialement introduit.

Suivant une caractéristique du disgpositif selon
l'invention concernant les installations de remplissage ol
l'organe de commande comporte des moyens pour commander
le transfert du produit du doseur volumétrique au réci-
pient d'abord i grande vitesse sur la premiére partie du
second trajet du carrousel, ensuite & vitesse réduite sur
la seconde partie du second trajet du carrousel, le dispo-
sitif comporte des moyens pour agir sur l'organe de comman-
de en fonction du point d'arré&t de remplissage du réci-
pient sur la seconde partie du second trajet du carrousel.

D'autres caractéristiques et avantages de la
présente invention apparaltront mieux 3 la lecture de la
description suivante faite en liaison avec les dessins
ci-joints parmi lesquels : '

La figure 1 est une vue de dessus schématique
d'une installation de remplissage comportant un &lément
de type carrousel rotatif, oll ont &t& représentées les
différentes phases du cheminement d'un récipient ou un pos-
te de remplissage; _ ’

La figure'Z est une vue en coupe schématique
d'un exemple de ré&alisation d'un poste de remplissage;

La figure 3 est une vue en coupe schématique se-
lon la ligne IT=II d& l'exemple de rdalisation d'un poste de
rémpliésage représenté sur la figure 2, la trémie d'alimen-

~tation et le doseur volumétrique n'étant pas repré&sentés;

La figure 4 est une vue schématique développée
d'une came et de deux postes de remplissage, celul de gau-
che &tant représenté sur le premier trajet de la came,
celui de droite sur la premidre partie du second trajet
de la camne;

La figure 5 est une vue schématique développée'
de la came et de quelques vérins pneumatiques interposés
entre ladite came et les doseurs volumétrigues (non repré&sen—
tés sur cette figure) et reliés entre eux par une canali-

sation 3 un volume tampon; et
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La figure 6 est une vue en coupe d'un exemple
de réalisation de moyens élastiques interposés entre la
came et le doseur volumétrigue.

Sur la figure 1 sont représentées les différen~
tes phases du trajet d'un ré&cipient sur une installation
de remplissage & la chalne comportant un carrousel rota-
tif 3 &quipé de plusieurs postes de remplissadge. Le ré&ci-
pient est acheminé par un moyen de convoyage 1 vers une
&toile de distribution 2 qui l'introduit au point 6 sur
1'un des postes de remplissage du carrousel 3} lequel est
animé d'un mouvement de rotation. Entre le point 6 et le
point 7 le ré&cipient est tar&, par remise de la balance
3 z&ro par exemple, tandis que s'achéve le remplissage du
doseur volumétrigue commencé au point 10. Entre le point
7 et le point 8 une partie du volume de produit contenu
dans le doseur volumétrique est transféré avec un débit
rapide du doseur dans le'récipiént. Entre le point 8 et
un point situé avant le point 9 le transfert se poursuit
avec un d&bit plus lent jusgu'd ce que le ré&cipient con-
tienne le poids de produit désiré. Entre le point 7 et
le point d'arrét du remplissage, qui selon une caracté-
fistique particulidre de l'invention est calculé pour in-
tervenir entre le point 8 et le point 9, le ré&cipient A
est pesé continliment. Un organe de calcul et de mise en
mémoire, un microprocesseur par exenmple, compare conti-
nlment le poids du produit contenu dans le ré&cipient au

" poids désiré et, quand ce poids désiré est atteint, com-

30

35

/
mande l'arr@t du remplissage du récipient, Le ré&cipient

rempli guitte ensuite le carrousel 3 ou bien tangentiel-
lement au carrousel 3, sur un moyen de convoyage 25 ou
bien selon une direction préférentielle, parallé&lement au
un moyen de convoyage 1 par exemple, par l'intermédiaire
d'une étoile de distribution 4 sur un moyen de convoyage
5. .

» La figure 2 représente une vue en coupe schéma-
tigque d'un exemple de ré&alisation d'un poste de remplis-

sage. Chaque poste de remplissage est situé sur le
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carrousel rotatif 3 et comporte : une balance €lectroni-
gue 36; des moyens 38 pour centrer un ré&cipient 39; uné
trémie d'alimentation du produit @ conditionner 12; un
doseur volum&trique 37 comportant un piston 28 muni de
moyens d'é&tanché&ité 29,in cylindre 13 dans lequel coulis-
se le, piston 28,une tige 33 actionnant le piston.28; un
distributeur 14 comportant un corps 19 et un boisseau
cylindrigque 18 susceptible de pivoter dans le corps 19.
. Le corps 19 comporte un al&sage horizontal

d'axe 27; un conduit vertical 24 situé dans sa partie
supérieure et d&bouchant 4'une part dans la trémie d'ali-
mentation 12 et d'autre part dans l'al&sage d'axe 27; un
conduit vertical 26 situé dans sa partie supérieure et dé-
bouchant d'une part dans le doseur volumétrique 37 et
d'autre part dans 1l'alésage d'axe 27; un alésage vertical
de méme axe gue le conduit 26, surmontant celui-ci et
recevant le chindre'l3 du doseur volumé&trigue 37; un
conduit vertical 30 situ€ dans sa partie inférieure et
débouchant d'une partdans l'alésage d'axe 27 et d'autre
part au-dessus du ré&cipient 39.

~ Le boisseau cylindrique'lé occupe l'alésage
vertical d'axe 27 du corps 19, dans lequel il peut pivo-~-
ter. Il comporte un &videment 15 qui, dans une position
déterminée du boisseau 18 par rapport au corps 19, met en
communication les conduits 24 et 26 du corps 1l9; un con-
duit cylindrique 17, sans communication a#ec 1'&videment
15, qui, dans une autre position d&terminée du boisseau 18
par rapport au corps 19, met en communication les conduits
26 et 30 du corps 19; un levier de commande 20 pour faire -
pivoter le boisseau 18 & l'int&rieur du corxps 19. Des
moyens &lectriques, pneumatiques ou &quivalents,non repré-
sentds sur la figure, agissent sur le levier de commande 20
sur les instructions que leur communique l'organe de calcul
et de mise en mémoire. )

Lorsqu'un poste de renpliésage se trouve entre les

points 10 et 7 du trajet représenté& sur la figure 1, le
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boisseau 18 est positionn& de fagon que 1l'évidement 15
soit en regard des conduits 24 et 26 du corps 19 et la

trémie d'alimentation 12 et le doseur volumétrigue 37

‘sont en communication (cas de la figure 2). Lorsqu'un

poste de remplissage se trouve entre le point 7 et le
point d'arré&t du remplissage situ& entre les points 8 et
9 du Erajet représenté@ sur la figure llle boisseau 18

est positionné de fagon que le conduit 17 soit en regard
des conduits 26 et 30 du corps 19 et le doseur volumétri—
que 37 et le récipient 32 sont en communicaﬁion.

La figure 4 représente une vue développée sché-
matigue d'une came commandant le fonctionnement de deux
postes de rempliésage. Il faut ﬁien concevoir que dans
la r&alité une telle came n'est pas situe dans un plan
mais s'enroule sur un cylindre de mé&me centre que le car-
rousel et qu'’elle commande un nombre de postes de remplis-
sage, variable selon les cas, mais Eien supérieur a 2.

_ La came 34 représentée en figure 4 comporte
une rampe montante & deux: inclinaisons successives : ram-
pe 34oientre les points 10 et 6, rampe 341 entre les
points 6 et 7; une rampe descendante & deux inclinaisons :
rampe 342 entre les points 7 et 8, rampe 343 entre les
points 8 et 9; une partie horizontale 344 entre les points
9 et 10 (la numérotation de ces points correspond.a cel-
le de la figure 1). Le trajet montant correspond au rem—
plissage du doseur volum@trique 37. Le trajet descendant
correspond pour une part au transfert du produit du do-
seur volum&trique 37 dans le récipient 39.

A La came 34 est -fixe par rapport au carrousel
rotatif 3 sur leqguel sont installés les postes de remplis-
sage. Elle commande le fonctionnement de chacun d'eux |
en guidant un galet 32 assujetti & la tige 33 du piston -
28,par l'interposition de moyens é&lastiques 40 fixé&s
d'une part 3 l'extr&mité de la tige 33, d'autre part_i
un point fixe 41 solidaire du carrousel. Les moyens'élas—
fiques 40 travaillent en compréssion et maintiennent le

galet 32 en contact avec la came 34 ce qui permet le
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guidage du galet 32 par la came sur la rampe descendante
de celle-ci. Ils ont une autre fonction : lorsque le ré-
cipient 39 est rempli par le poids de produit désiré,
l'organe de calcul et de mise en mémoire commande la fermeture
de l'orifice de distribution du doseur volum&trique. La
course du piston 28 s'en trouve interrompue. Si le galet
32 8tait guidé le long de la rampe descendanﬁe par des
moyens rigides, un rail paralléle 3 la came 34 venant au
contact de la partie supérieure du galet, par exemple, des
dégdts s'en suivraient. Alors gue les moyens é&lastiques
40, dont la force de compression a €té calculé&e de fagon
gqu'elle soit supérieure 3 la résistance que rencontre le

piston du doseur volumétrique lorsqgu'il chasse le produit

dans le récipient,mais inférieure i la force ré&sistante

exercée sur les moyens &lastiques par la tige du piston
quand elle est»bhxgée) absorbent l'excédent de course du
piston.Le galet 32 quitte le contact de la rampe descen-—
dante de la came au point d'arrét du remplissage du réci-
pient et reprend contact avec la rampe montante de la ca-
me en un point situé dans le méme plan horizontal que le
point d'arrét.du remplissage du ré&cipient. Naturellement,
le guidage du galet 32 par la came 34 avec interposition

de moyens &lastiques constitue en outre une s&curité pour

l'installation de remplissage : le blocage‘accidentel

d'un piston n'entraine pas de conséquence ficheuse du
fait que le galet peut &chapper de la came. .

'~ Selon une.variante de la présente invention on
peut modifier le remplissage du doseur volumétrigue 37
pour que le point d'arr&t du remplissage du récipient
39 ait lieu entre les points 8 et 9, c'est-d-~dire sur la
rampe descendante 343, au moment ol le débit de remplissa-
ge est lent. Sur la figure 4 est représenté un dispositif,
permettant la modification du volume admis dans le doseur
volumétrique, constitué par une partie de rampe montan-
te 341 de la came 34 i inclinaison ré&glable, et un moto-

réducteur 25 actionnant une vis sans fin 16. Lors de la
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mise en service de l'installation l'inclinaison de la
partie de rampe 341 est ré&glée de fagon que le point
d'arrét du remplissage des récipients ait lieu entre les
points 8 et 9.L'organe de calcul et de mise en mémoire enregis-
tre les coordonnées du point d'arr@&t du remplissage de
chaque récipient et contrdle qu'il se trouve sur la par-—
tie de rampe 343. Si pour une raison ou pour'une autre
une dérive se produisait et que le point d'arrét du rem-—
plissage des ré&cipients se rapprochdt du point 8 ou du
point 9 au deld de valeurs de consigne d&terminées, 1l'or-
gane de calcul et de mise en mémoire commanderait une modifica-
tion de l'inclinaison de la partie de rampe 341, vers le
haut ou vers le bas selon le sens de la dérive.

La figure 5 représente un exemple de ré&alisation
de moyens &lastiques interpos&s entre la came 34 et la
tige 33 du piston de chague doseur volumétriqﬁe 37. Les
moyens &lastiques utilisé@s dans cet exemple sont consti-
tués par un vérin pneumatique comportant un cylindre 44 so-
lidaire du carrousel 3, un piston 43 coulissant dans le
cylindre 44, une tige 42 fixEe au piston 43 & une extré-
mité et assujettie au galet 42 i l'autre extrémitéd. Le

. vérin pneumatique de chaque poste de remplissage est relié

au vérin de tous les autres postes de remplissage et I un
volume tampon 46 par une conduite 45. '
La figure 6 représente la vue en coupe d'un
autre exemple de ré&alisation de moyens &lastiques inter- .
posés entre la came 34 et la tige 33 du piston. de chagque
doseur volumétrique. Le piston 28 du doseur volumétrique
37 est surmonté d'une partie c¢ylindrique 47 comportant
un alésage destiné & guider l'extrémité de la tige 33,
Latige 33 comporte une lumié&re verticale 48. Elle pénétre
dans l'alésage de la partie cylindrique 47 ol elle peut
coulisser verticalement entre deux positions extr&mes
définiespar la lumi&re 48,'lumiére.dans laguelle passe
une goupille horizontale 50 prise 3 ses deux extrémités

dans la partie cylindrique 47. Sur la tige 33 est fixée
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en outre par une goupille 51, une bague 49 comportant
un é&paulement. Un ressort 52 travaillant en compression
est disposé entre la bague 49 et le piston 28 selon
l'axe de la tige 33.I1 prend appui 3 une extrémité sur

la partie supérieure du piston '28)a 1'autre extrémité

dans 1 'épaulement de la bague 49 et est guidé par la

surface extérieure de la partie»éylindrique 33. Avec
une telle disposition des moyens &lastiques, on peut uti-
liser, pour guider le galet 32 sur la rampe descendante
de la came, un rail rigide parall&le & 1la came 34 venant
au contact de la partie supérieure du galet.

La présente invention n'est pas limitée aux

exemples de réalisation qui viennent d'&tre décrits,

elle est au contraire susceptible de modifications et de

variantes qui apparaitront & l'homme de 1l'art.
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" REVENDICATIONS

1 - Procédé de contrdle et de commande du rem-
plissage de récipients engagés successivement dans une
installation de remplissage comportant un élé&ment de
type carrousel rotatif (3) & plusieurs postes de remplissa-
ge recevant chacun un récipient pour le remplir avec un
produit selon un dosage pondéral désiré&, caractéris& par
les opérations suivantes : . _

-~ un doseur volumétriéue (37) associé& 3 chague poste
regoit un volume de produit dont le poids est l&gé&rement
supérieur 3 une valeur de consigne;

- le produit contenu dans le doseur volumétri-

- que associé& a chaque poste est transféré& dudit doseur

volumétfique dans un ré&tipient sous l'effet d'un organe
de commande,avec interposition de moyens &lastiques (40);
~ chaque ré&cipient engagé sur un poste de
remplissage est taré puis pesé& pendant qu'il est rempli
une balance (36) se déplagant avec chaque poste de remplissa-
ge; ' '
~ le poids du contenu de chague ré&cipient est
comparé tout au long du remplissage & la valeur de con-
signe;
- le remplissage de chaque ré&cipient est stop-
pé par fermeture de l'orifice de distribution du doseur
volumétrique (37) lorsque le poids de son contenu atteint la
valeur de consigne; ‘ ‘
— les efforts anormaux ré&sultant de la ferme-
ture de l'orifice de'distriﬁution du doseur volumétrigque
(37) avant 1'&coulement du volume total de produit qui
a 8t& initialement introduit dans ledit doseur volumé-‘
trique sont repris par Yes moyens é€lastiques (40)jhteqxsés
entre l'organe de commande et le doseur volumétrique.
2 — Proc&dé de contr8le et de commande du
remplissage de récipients selon la revendication 1\
ol le débit de remplissage est rapide dans une
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premigre phase, plus lent dans une seconde phase, la
premidre ayant une durée prédéterminée , caractérisé en

ce que la position du point d'arr@t du remplissage d'un
récipient sur le trajet de remplissage est utilisée '
pour modifier &ventudllement le volume de produit & intro-—
duire dans le doseur:volumétrique (37) du poste de rerplissage
d'un ré&cipient ultérieur de fagon que le remplissage

de ce dernier s'achéve pendant la phase oll le débit du
remplissage est lent.

3 ~ Dispositif de contr8le et de commande du
remplissage de r&cipients engagés successivement dans une
installation de remplissage comportant un &lément de ty-
pe carrousel rotatif (3) 3 plusieurs postes de renplissage.
recevant chacun un récipient pour le remplir avec un pro-
duit selon un dosage pondé&ral désiré, caractéris& en ce
que : _

— chagque poste de remplissage comporte un do-
seur volum&trique (37) pour recevoir un volume déterminé 'de
produit sur un premier trajet du carrousel et transférer
une partie de ce volume dans un récipient sur un second
trajet du carrousel;

- chagque poste de remplissage comporte une balan-
ce (36) gqui se déplace avec le poste pour peser‘un réci-
pient contintment avant et pendant son remplissage:;

- l'installation comporte un organe de comman-
de pour commander le rempiissage de chaque doseur volumé—
trique (37) pendant le prémier trajet du carrousel et le
transfert d'une partie de son contenu dans un récipient
pendant'le second trajet du carrousel;

— l'installation comporte un organe de calcul
et de mise en mémoire pour effectuer le tarage du réci-
pient}pour comparer continfiment le poids du récipient
a4 la valeur de consignglpour commande; 1'arrét du re@plis—
sage quand le poids du contenu du - récipient atteint

ladite valeur de consigne;
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—~ chague poste comporte des moyens élastiques
(40) interposés entre l'organe de commande et le doseur
volumétrigue (37) pour reprendre les efforts anormaux résul-
tant de la fermeture de l'orifice de distribution dudit
doseur volumétrique avant 1l'&coulement du volume total
de produit qui y a &t8 initialement introduit.

4 - Dispositif de contrdle et de commande
du remplissage de récipients selon la revendication 3
dans leguel l'organe de commande comporte des moyens
poﬁr commander le transfert du produit du doseur volumé-

trigue au récipient d'abord i grande vitesse sur la pre-

- miére partie du second trajet du carrousel, ensuite & vi- -

tesse réduite sur la seconde partie du second trajet du
carrousel, caractéris@ en ce qu'il comporte des moyens
pour agir sur l'organe de commande en fonction du point .
d'arrét du remplissage du ré&cipient sur la seconde partie
du second frajet‘du carrousel.

S - Dispositif de contrBle et de commande du
remplissage ‘de récipients selon la revendication 3 ou

4 ,caractérisé en ce que le doseur volumétrique est un cylindre (13)
avec wn piston (28) et l'organe de coamande wne came (34) agissant
sur la course du cylindre. '

6 —iDiSpOSitif de contrdle et de commande du
remplissage de récipients selon les revendications 4
et 5 oll la partie de la came corfespondant au second tra-
jet du carrousel présente deux inclinaisons successives,

(342,343) caractérisé en ce que la came (34) comporte au moins wne par-
mobile (341) pour modifier la course du piston (28) du

cylindre (13) du doseur volumEtrique (37) et par suite son volume.

7 -~ Dispositif de contrdle et de commande du
remplissage de récipients selon la revendication 3,
céracﬁérisé‘ en cé gue les moyens &lastiques interposés
entre chaqgue doseur yolumétrigque et l'organe de commande
sont des ressorts (52).

- 8 - Dispositif de contrdle et de commande du
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remplissage de récipients selon la revendication 3,
caractérisé en ce que les moyens &lastiques interposés

entre chaque doseur volumétrique (37) et llorgane de commande -
sont des vérins pneumatiques reliés par une canalisation (45)

d un volume tampon. (46).
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