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DESCRIPCION
Recipiente de plastico que comprende un elemento metalico integrado y un método para producir el mismo

[0001] La presente invencion se refiere a un recipiente de plastico que comprende un elemento metalico integrado y
a un método para producirlo. La presente invencién se refiere en particular a un recipiente de plastico que comprende
un elemento metalico magnético para su uso en interaccion con un medio de transporte y en particular para su uso en
un vehiculo de cualquier tipo, y/o para personas con habilidades motoras reducidas y/o atencion y/o percepcion, y/o
como elemento decorativo.

[0002] El modelo de utilidad aleman DE202014002819U1 divulga un elemento magnético y metalico para recipientes
y elementos de equipamiento para una disposicion antideslizante de recipientes en un vehiculo, se propone colocar
un elemento magnético en el fondo de un recipiente, en el que el elemento magnético se puede incrustar en el fondo
del recipiente, y en el que el recipiente puede ser de plastico mediante moldeo por inyeccion.

[0003] Durante el moldeo por inyeccion de plastico como copoliéster, polipropileno y en particular policarbonato, se
alcanzan temperaturas del plastico liquido de méas de 300 grados y las propiedades termoplasticas del plastico tienen
pleno efecto durante el enfriamiento y solidificaciéon del plastico, en donde su volumen se contrae en el caso del
policarbonato en aproximadamente un 0,5 a un 0,7%. En comparacion, un elemento metalico tiene propiedades de
expansioén térmica significativamente diferentes, de modo que un elemento metdlico incrustado ya esta dispuesto en
su posicion prevista durante el moldeo por inyeccion, en particular en las proximidades de una superficie en el fondo
del recipiente, y completamente rodeado por enfriamiento y endurecimiento. El plastico causa grietas en el plastico
que comienzan en el punto de inyeccion y que continian aumentando de tamafio con el uso, en particular cuando se
someten a una tension considerable debido al uso, por ejemplo, en el caso de una limpieza repetida de un recipiente
utilizado como, por ejemplo, un recipiente para beber.

[0004] Un elemento metélico incrustado en un recipiente de plastico durante el moldeo por inyecciéon conduce asi a
formaciones defectuosas del recipiente en el area que rodea al elemento metalico incrustado y/o a una vida util
indeseablemente corta de un recipiente macroscépicamente sano.

[0005] Como consecuencia, un recipiente de este tipo con grietas indeseables no puede cumplir los requisitos estéticos
comunes, ya que ya no se puede mantener o limpiar de manera satisfactoria. También existe el riesgo de que el
plastico que no rodea completamente el elemento metalico ya no proteja suficientemente el elemento metdlico de las
influencias externas que se producen, por ejemplo, durante la limpieza en un lavavajillas, de modo que el elemento
metalico también puede danarse.

[0006] Si el elemento metalico también comprende un iman, lo cual es deseable en particular para el uso del recipiente
como recipiente antideslizante en interaccion con un medio de transporte y en particular para su uso en un vehiculo,
la remanencia magnética del iman se desmagnetizara significativamente no solo a una temperatura en el intervalo de
temperatura citado de mas de 300 grados (Celsius), sino que ya puede verse severamente afectado adversamente en
un intervalo de temperatura mas bajo de, por ejemplo, 200°C.

[0007] El documento EP0143233A2 da a conocer un recipiente para beber con una parte de recipiente y una parte de
base de plastico configurada como un inserto, en el que la parte de base comprende un inserto con un peso especifico
superior al plastico para una estabilidad deseable del recipiente de beber incluso en un estado vacio o parcialmente
lleno. El inserto puede estar hecho de metal y tener forma de anillo o disco.

[0008] FR2820963A1 da a conocer un recipiente para beber hecho de plastico con un fondo de un grosor deseable
por razones estéticas y econdmicas y, en particular, con una altura mayor en comparacién con su diametro. En
comparacion, el grosor del fondo es al menos diez veces el grosor del borde del recipiente para beber. El recipiente
para beber se fabrica en dos piezas con un cuerpo principal que comprende un hueco en su fondo, en el que se inserta
un tapén macizo, mediante el cual se proporciona el fondo macizo. El cuerpo principal y el enchufe estan conectados
entre si mediante la contraccion del cuerpo principal ain no enfriado.

[0009] EI documento WO2012/006428A1 describe un recipiente que comprende una etiqueta de identificacién por
radiofrecuencia (etiqueta RFID), en la que, en particular, la apariencia visual del recipiente se ve alterada en gran
medida como consecuencia.

[0010] Por tanto, un objeto de la presente invencion es proporcionar un recipiente de plastico que comprende un
elemento metalico incrustado en las proximidades del fondo del recipiente, que también satisface los mas altos
requisitos estéticos para que el recipiente sea incluso adecuado para su uso como elemento decorativo que tiene una
vida util satisfactoriamente larga, que es impermeable a las influencias externas como, por ejemplo, las influencias
climaticas, que también se puede limpiar facilmente, por ejemplo, en lavavajillas, y que también es adecuado para
alojar un elemento metalico magnético en las proximidades de su fondo sin que su magnetizacion prevista se vea
afectada durante su produccion, de modo que el recipiente sea adecuado para su uso como recipiente antideslizante
en interacciéon con un medio de transporte y en interaccion con elementos de mobiliario adecuados, en particular para
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su uso en un vehiculo de cualquier tipo , asi como para su uso como un recipiente antideslizante, seguro y manejable
para personas con habilidades motoras reducidas y/o atencién y/o percepcién y/o como elemento decorativo.

[0011] Otro objeto de la presente invencion es proporcionar un método adecuado para producir un recipiente de
plastico segun la invencién, en particular un método adecuado para una produccion industrial en masa rentable.

[0012] Los objetos de la invencion se consiguen mediante las caracteristicas de las reivindicaciones
independientes. Las realizaciones preferidas de la invencion se indican sin limitacién en las caracteristicas de las
reivindicaciones dependientes y/o la siguiente descripcién, que se acompana de dibujos esquematicos.

[0013] La invencién se refiere ventajosamente a un recipiente de plastico que aloja un elemento metalico en su base,
en el que el recipiente de plastico esta formado en dos piezas por un elemento de recipiente y una tapa, y en el que
se forma un rebajo en la base del elemento de recipiente, que es encerrado por la tapa de modo que se proporciona
una zona central cerrada del rebajo, que aloja el elemento metalico, y en la que el recipiente y la tapa estan conectados
entre si termoplasticamente bajo presion.

[0014] De acuerdo con la invencioén, es particularmente ventajosa la citada conexién termoplastica por medio de la
contraccion termoplastica del elemento de recipiente durante su enfriamiento y endurecimiento por lo que la tapa ya
se ha solidificado completamente, o por medio de la contraccion termoplastica de la tapa durante su enfriamiento y
endurecimiento por lo que el elemento del recipiente ya se ha solidificado completamente, efectuado respectivamente
a una presion adecuada, que presiona la tapa sobre el elemento del recipiente, y a una temperatura predeterminada
adecuada, en la que la presion y en particular la temperatura se seleccionan de tal manera que, cuando el elemento
del recipiente y las tapas estan conectadas, no se producen grietas en el plastico y las propiedades magnéticas de un
elemento metalico magnético no se ven afectadas.

[0015] Segun la invencidn, el rebajo para alojar el elemento metalico de un elemento de recipiente segun la presente
invencion comprende en particular un borde exterior y un borde interior separados del borde exterior, que rodea la
region central del rebajo para alojar el elemento metalico de modo que una regién del rebaje, que rodea la region
central, esté prevista entre el borde interior y exterior. La tapa comprende un arco que se eleva con respecto a una
region central de la tapa, rodea la region central de la tapa y esta formada de manera que corresponda con el rebajo
que rodea la regién central del elemento de recipiente de modo que, cuando la regién para alojar el elemento metalico
esta cubierto, el arco de la tapa esté dispuesto en la zona del rebajo del elemento de recipiente que rodea la zona de
alojamiento del elemento metalico.

[0016] En esta forma de realizacion de la invencion, el arco de la tapa antes mencionado tiene un borde exterior, que
es el borde exterior de la tapa y que corresponde al borde exterior del elemento de recipiente y esta dispuesto
adyacente al mismo, y un borde interior, que corresponde al borde interior del elemento de recipiente y esta dispuesto
adyacente al mismo.

[0017] Mediante la estructura segun la presente invencién con una estructura serpenteante ventajosa de la tapa en
secciodn transversal, cuyo perfil corresponde a la estructura de la base del elemento de recipiente, de manera que se
proporciona una superficie de contacto ventajosamente grande entre los elementos del recipiente y la tapa para su
conexion estable y firme.

[0018] En esta forma de realizacion preferida de la invencién, también es ventajoso conectar la tapa al elemento del
recipiente bajo la accion de la presion cuando la tapa ya estad en un estado completamente contraido, enfriado y
endurecido y el elemento del recipiente tiene su ductilidad, temperatura y contraccién predeterminadas, en donde,
durante el enfriamiento y contraccion adicional del elemento de recipiente, las fuerzas dirigidas desde el exterior hacia
el interior sobre la regién central para acomodar el elemento metélico actian sobre la tapa y, por lo tanto, promueven
una conexion particularmente confiable y firme del elemento de recipiente y la tapa, y donde la estructura serpenteante
también es adecuada para contrarrestar dichas fuerzas que actdan hacia el interior de la tapa.

[0019] Segun otra forma de realizacion ventajosa de la invencion, se forma un reborde circunferencial en el lado interior
del borde exterior del elemento de recipiente. En esta forma de realizacion de la invencion, también se forma un
escalén correspondiente a la cumbrera en el lado exterior del borde exterior de la tapa de modo que la cumbrera se
enganche al escalén, por lo que se logra una conexion particularmente estrecha, hermética y estable del elemento de
recipiente y la tapa.

[0020] En esta forma de realizacién de la invencién, también se forma un escaldn en el borde interior del arco de la
tapa, que corresponde al borde interior del elemento de recipiente que rodea la regién para alojar el elemento metalico,
de modo que el borde interior de la tapa esta dispuesto en el lado interior adyacente al borde interior que sobresale
del elemento de recipiente y el escaldn interior descansa ademas en el borde interior del elemento de recipiente, por
lo que se asegura ventajosamente que, a pesar de la contraccion del elemento de recipiente en una direccién hacia
adentro hacia el region central para alojar el elemento metalico, el borde interior del arco de la tapa ya en un estado
completamente contraido permanece en contacto con el borde interior del elemento de recipiente, de modo que
también se asegura alli una conexién de la tapa y el elemento de recipiente.
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[0021] Con el fin de proporcionar una mayor estabilidad a la estructura serpenteante descrita anteriormente, también
es ventajoso proporcionar, entre el borde exterior y el borde interior del arco de la tapa, eslabones fijos que conectan
dichos bordes exterior e interior, en los que los enlaces, en particular en el caso de una configuraciéon axialmente
simétrica del elemento de recipiente y/o de la tapa correspondiente al elemento de recipiente y/o de la tapa, también
estan dispuestos de manera simétrica axialmente.

[0022] Para proporcionar recipientes que puedan apilarse uno dentro del otro de manera sencilla, el elemento de
recipiente esta configurado preferiblemente como un cono que se estrecha hacia el fondo del recipiente, que también
puede convertirse apropiadamente en un cilindro en la zona del fondo. La tapa se forma preferiblemente con forma de
disco, en el que el elemento de recipiente y la tapa tienen cada uno una simetria axial con un eje de simetria idéntico,
y en el que el elemento metalico esté preferiblemente formado simétricamente de una manera correspondientemente
plana.

[0023] En esta realizacion, que es particularmente adecuada como vaso para beber, al menos tres eslabones fijos
como se describe anteriormente estan formados ventajosamente tanto radialmente como simétricamente con respecto
al eje. En particular, en la realizacién del recipiente como un vaso para beber, el recipiente esta hecho preferiblemente
de un copoliéster como, por ejemplo, Tritan (TM) de Eastman Chemical Company o un policarbonato de modo que el
recipiente sea en gran medida resistente a los arafazos, transparente como asi como en consecuencia duradero y
estético. Ademas, el elemento metalico es ventajosamente un iman, de modo que el recipiente se puede utilizar
ventajosamente en interaccion con un medio de transporte adecuado y, en particular, en interacciéon con elementos
de mobiliario adecuados como recipiente antideslizante en un vehiculo de cualquier tipo y/o como un recipiente
antideslizante y manejable de manera segura para personas con habilidades motoras reducidas y/o atencién y/o
percepcion. Un iman especialmente adecuado para este fin esta formado en particular como un cilindro plano en forma
de disco con una polaridad axial, que puede ser ventajosamente en particular un iman de neodimio provisto de una
capa protectora de cobre-niquel.

[0024] Ademas del elemento metalico, el recipiente puede acomodar ademas una etiqueta RFID en la regién central
cerrada de su rebajo, sin que la impresidn general visualmente estética del recipiente se vea afectada negativamente
por ello.

[0025] Los medios de transporte deben entenderse en lo anterior, asi como en la presente descripcion en general, en
particular, como un medio de transporte para transportar vasos para beber en la gastronomia y/o en funciones sociales,
por ejemplo, carros de servicio, bandejas de servicio, etc., que comprenden respectivamente elementos metalicos
adecuados que interactdan con un iman y/o que interactian con él.

[0026] Un vehiculo o un vehiculo de cualquier tipo debe entenderse invariablemente en lo anterior, asi como en la
presente descripcion en general, que incluye tanto cualquier tipo de vehiculo terrestre, como vehiculos de carretera o
ferroviarios, como otros tipos de vehiculos, como barcos, yates, buques, teleféricos, aviones, etc., que comprenden
respectivamente elementos de mobiliario adecuadamente disefiados.

[0027] Las personas con habilidades motoras reducidas y/o atencion y/o percepcion se entienden en lo anterior en
particular como personas, tales como nifios o personas que necesitan cuidados, cuya manipulacién segura de
recipientes con liquidos, como en particular vasos para beber, de manera intencionada puede ser incierta y para
quienes es particularmente adecuado un recipiente antideslizante.

[0028] EI uso como elemento decorativo debe entenderse en lo anterior, asi como en la presente descripcién en
general, en particular, como, por ejemplo, el uso de un recipiente que comprende un elemento metalico magnético en
interaccion con elementos de mobiliario metalicos tales como, por ejemplo, una pared y elementos de techo, armarios,
estantes, luces, etc. Por ejemplo, uno o més recipientes adheridos a marcos metalicos de luces de techo pueden
interactuar 6pticamente de una manera particularmente estética con las fuentes de luz de las luces.

[0029] El policarbonato o el copoliéster es particularmente adecuado como plastico y el neodimio es particularmente
adecuado como un poderoso elemento magnético cuando el recipiente se utiliza como elemento decorativo estético,
por ejemplo, en paredes verticales o techos y en interaccion con fuentes de luz. Una relacion de peso seleccionada
del elemento magnético con respecto al elemento de recipiente de plastico comparativamente ligero puede ser
especialmente ventajosa, en particular en el intervalo de aproximadamente 5:1 plastico:iman con una relacion de
volumen correspondiente.

[0030] La presente invencion se refiere ademas en particular a un método para producir un recipiente de plastico de
acuerdo con la invencién descrita anteriormente, en el que, en un primer paso, la tapa se realiza mediante moldeo por
inyeccion, y donde, en un segundo paso, la tapa se sostiene hasta que se completa la contraccién de la misma, y
donde, en un tercer paso, el elemento de recipiente se produce mediante moldeo por inyeccion, y en el que, en un
cuarto paso, el elemento de recipiente se enfria a una temperatura de trabajo predeterminada a la que el elemento de
recipiente todavia tiene una ductilidad predeterminada y a la cual la contraccion del elemento de recipiente durante el
enfriamiento adn no ha terminado por completo, y donde, en un quinto paso, a la temperatura de trabajo
predeterminada del elemento de recipiente, el elemento de metal se coloca en el elemento de recipiente, en el que el
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elemento de metal esta dispuesto en la regiéon central del elemento de recipiente; y en donde, en un sexto paso,
aproximadamente a la temperatura de trabajo predeterminada, la tapa contraida se conecta al elemento del recipiente
bajo la accion de presion sobre la tapa mientras que el elemento del recipiente se contrae simultdneamente
termoplasticamente, de manera que el elemento de recipiente forma una conexiéon permanente con la tapa y se
proporciona el recipiente de plastico completo, que comprende el elemento metalico alojado en su base.

[0031] La forma de realizacion del método segun la invencion descrita anteriormente es particularmente ventajosa
porque permite, en particular, una colocaciéon completa de un elemento metélico en un recipiente de plastico y en
particular en la base de un recipiente de plastico, incluso junto con una etiqueta RFID, sin que se produzcan grietas
en el plastico.

[0032] La forma de realizacién del método segln la invencion descrita anteriormente también es particularmente
ventajosa porque permite una produccién en masa rentable de recipientes segun la invencién. Una tapa prefabricada
también permite que la tapa se proporcione, por ejemplo, con un color predeterminado de una manera sencilla y
econdémica.

[0033] La forma de realizacién descrita en lo anterior también es particularmente ventajosa porque también permite
una colocacién completa de un elemento magnético en la base de un recipiente de plastico esencialmente sin afectar
adversamente el uso previsto del recipiente con el elemento magnético en interaccion con un medio adecuado de
transporte y, en particular, como recipiente para beber antideslizante en un vehiculo.

[0034] En el caso del uso ventajoso de copoliéster o policarbonato como material plastico para el recipiente como se
describe anteriormente, una temperatura de trabajo de aproximadamente 120 grados en el interior del plastico es
particularmente adecuada, ya que a esta temperatura las propiedades magnéticas de los elementos magnéticos se
conservan en gran medida, en particular cuando se usa un iman de neodimio, y como la ductilidad y la contraccién
adicional del plastico en este rango de temperatura, en particular en interaccion con una aplicacién adecuada de
presién durante el enfriamiento y solidificacién adicionales, permiten ain mas una conexién del elemento de recipiente
con la tapa sin la formacién de grietas indeseables en el plastico y, por lo tanto, un sellado del elemento metalico, que
puede ser un iman.

[0035] Ademas, dado que en particular toda la superficie del elemento metdlico no esta rodeada por la temperatura
de trabajo predeterminada, por lo que el elemento metalico apenas se calienta durante la conexion del elemento de
recipiente y la tapa, el comportamiento de temperatura del elemento metalico no interfiere con el endurecimiento del
plastico, mientras que la magnetizacién de un elemento metalico magnético solo se ve afectada negativamente en un
grado minimo.

[0036] La forma de realizacién descrita anteriormente también es particularmente ventajosa porque el elemento de
recipiente y la tapa se moldean por inyeccion independientemente entre si en diferentes etapas, por lo que es posible
una coloracién separada, en particular de la tapa, de una manera sencilla, lo que permite en particular, una
personalizacion dptica estética rentable de recipientes individuales, asi como de diferentes series de recipientes. De
este modo también se facilita el uso del recipiente como elemento decorativo segun la invencion.

[0037] El elemento metdlico magnético, o alternativamente un elemento metalico no magnético, también puede ser
visible desde el exterior a través del fondo o la base del recipiente cuando se utiliza un plastico transparente como,
por ejemplo, ventajosamente un copoliéster o policarbonato, y, en este caso, también estara provisto de elementos
decorativos o personalizaciones como, por ejemplo, nombres, logotipos, datos, etc. y hara su propia contribucién a
una impresién estética general individual del recipiente.

[0038] La realizacion descrita anteriormente es ademas particularmente ventajosa ya que, cuando las propiedades
termoplasticas en particular del elemento de recipiente se explotan a la temperatura de trabajo predeterminada en
interaccion con una tapa completamente contraida, la tapa se puede disefar para que sea apropiadamente mas
pequeria que el elemento de recipiente y en el proceso se puede disefiar en términos de sus dimensiones relativas en
relacién con las dimensiones del elemento del recipiente de tal manera que, en particular cuando el elemento del
recipiente y la tapa se forman de manera que sean axialmente simétricos, la contraccién del elemento de recipiente
también actla radialmente sobre la tapa y contribuye asi a una conexion permanente del elemento de recipiente y la
tapa. De esta manera, también se promueve una impresién general estéticamente deseable del recipiente de plastico.

[0039] Segun una variante de la forma de realizacion anterior, el elemento de recipiente también se puede prefabricar
y conectar bajo presion como un elemento de recipiente completamente contraido a una tapa adn no completamente
endurecida/enfriada, aunque en comparacion este método es mas complejo y menos confiable; en consecuencia, la
forma de realizacién segun la invencidon descrita anteriormente con la tapa prefabricada es ventajosa y, por tanto,
preferida.

[0040] Segun otra forma de realizacion ventajosa de la invencidn, en una etapa adicional del método segun la presente
invencion, después de la conexion del elemento de recipiente y la tapa, la linea de contacto entre el elemento de
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recipiente y la tapa se puede proporcionar ademas con una costura de soldadura, por lo que el sellado del elemento
metalico alojado se refuerza ain mas.

[0041] Segun otra forma de realizacién ventajosa de la invencién, el elemento de recipiente esta dispuesto sobre un
mandril magnético con su base hacia arriba al menos durante el montaje del elemento metalico que comprende un
iman en el elemento de recipiente de modo que, cuando el elemento metédlico estd montado en el elemento de
recipiente, una polaridad predeterminada de un iman polarizado axialmente se define de manera particularmente
ventajosa de una manera simple y rentable, lo que hace superfluo un cuidado elaborado con respecto al
almacenamiento y la colocacion durante el montaje de los elementos metalicos, de modo que esta forma de realizacion
es rentable en consecuencia.

[0042] Cuando también se acomoda una etiqueta RFID formada esencialmente en dos dimensiones de manera
apropiada junto con el elemento metalico, la etiqueta RFID puede conectarse primero al elemento metalico v,
posteriormente, el recipiente puede equiparse con la etiqueta RFID y el elemento metalico. Por ejemplo, la etiqueta
RFID se puede unir con adhesivo al elemento metalico en este extremo o, alternativamente, un elemento metalico de
antena de la etiqueta RFID puede adherirse a un elemento metalico magnético debido a sus propiedades magnéticas.

[0043] Segun otra forma de realizacion ventajosa de la invencidn, un recipiente de plastico segun la presente invencion
aloja un elemento metélico que comprende un elemento magnético como se describe anteriormente y se utiliza en
particular como recipiente para beber en interaccién con un medio de transporte adecuado y en particular en un
vehiculo de cualquier tipo.

[0044] Segun otra forma de realizacion ventajosa de la invencién, un recipiente de plastico segun la invencién que
aloja un elemento metélico y que en particular aloja un elemento metélico que comprende un iman se utiliza en
particular segun la invencién como recipiente para beber en interacciéon con un medio de transporte adecuado y en
particular en un vehiculo de cualquier tipo y/o por personas con discapacidad motriz y/o atencién y/o percepcién y/o
como elemento decorativo, como se describe anteriormente.

[0045] Con el fin de ilustrar mejor la invencién, las realizaciones citadas anteriormente se describen en detalle a
continuacion junto con otras realizaciones ventajosas con referencia a los dibujos esquematicos adjuntos.

Las figuras muestran:

Fig. 1a una ilustracion esquematica en perspectiva de un recipiente segun una realizaciéon de la invencién
vista oblicuamente desde arriba,

Fig. 1b el recipiente de la Fig. 1a visto oblicuamente desde abajo,
Fig. 1c una vista en planta del recipiente de las Figs. 1ay b,
Fig. 1d una vista lateral del recipiente de las Figs. 1ay b,

Fig. 1e una ilustracion esquematica en perspectiva ampliada del elemento metdlico del recipiente de las
Figs. 1a,b,cyd;y

Fig. 1f una seccion transversal del elemento metalico de la Fig. 1e a lo largo de la linea V-V de la Fig. 1e;

Fig. 2a una seccién ampliada A de la Fig. 1d en seccidn transversal a través del recipiente de la Fig. 1d a lo
largo de la linea V-V de la Fig. 1d,

Fig. 2b la base del elemento de recipiente de la Fig. 2a,

Fig. 2c el elemento metalico de la Fig. 2a, y

Fig. 2d la tapa del elemento de recipiente de la Fig. 2a;

Fig. 3a el elemento de recipiente de la Fig. 2b visto desde abajo,

Fig. 3b la tapa del elemento de recipiente de la Fig. 2d vista desde el lado que mira hacia afuera del elemento
de recipiente,

Fig. 3c la tapa del elemento de recipiente de la Fig. 2d vista desde el lado que mira hacia el elemento de
recipiente, y

Fig. 3d una ilustracion en perspectiva de la seccion A de la Fig. 1d del recipiente de la Fig. 1d vista
oblicuamente desde abajo;
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Fig. 4a una ilustracion ampliada de la seccion A del elemento de recipiente de la Fig. 2b segun otra forma de
realizacién ventajosa de la invencion,

Fig. 4b una ilustracién ampliada de la seccién A de la tapa de la Fig. 2d correspondiente a la realizacion de
la Fig. 4a,

Fig. 4c una ilustracion de la seccion A1 de las Figs. 4a y 4b vistas junto con la tapa dispuesta en el elemento
de recipiente,

Fig. 4d la seccion A1 de la Fig. 4c segun otra variante ventajosa de la invencion, y

Fig. 4e la seccion A2 de las Figs. 4a y 4b vistas junto con la tapa dispuesta en el elemento de recipiente,
Fig. 5a una variante ventajosa de la tapa de la Fig. 3c,

Fig. 5b el otro lado de la tapa de la Fig. 5a, y

Fig. 5¢ una seccién transversal a través de la tapa de la Fig. 5a a lo largo de la linea S-S de la Fig. 5a;

Fig. 6a y 6b una ilustracion esquematica de una etapa ventajosa de una realizacién del método seguin la
invencion para producir la presente invencion, y

Fig. 6¢ el recipiente de la Fig. 1d comprende ademas una etiqueta RFID; y

Fig. 7 un diagrama de flujo esquematico de las etapas esenciales de una realizacién de un método para
producir un recipiente segun la invencion.

[0046] La Fig. 1a muestra una ilustracién esquematica en perspectiva de un recipiente G segin una realizacion de la
invencion visto oblicuamente desde arriba con el elemento de recipiente 1 y la tapa 2 dispuestos en la base 10 del
elemento de recipiente 1, en el que se proporciona un espacio para acomodar el elemento metalico 3, mientras que la
Fig. 1b muestra una ilustracion en perspectiva correspondiente del recipiente G de la Fig. 1a visto oblicuamente desde
abajo. La Fig. 1¢c muestra una vista en planta esquematica del recipiente G de las Figs. 1ay by la Fig. 1d muestra una
vista lateral del recipiente G de las Figs. 1a, b y ¢, respectivamente, igualmente con el elemento de recipiente 1, su
base 10, la tapa 2 y el elemento metalico 3, en el que los detalles de la tapa 2 se han omitido en aras de la claridad,
en particular en la ilustracion de la Fig. 1d. La linea V-V de las Figs. 1c y d indican respectivamente una seccion
transversal longitudinal a través del centro del recipiente G, que en la realizacion de la Fig. 1 esta formada ilustrativa
y ventajosamente de manera que sea simétrica axialmente con la linea V-V de la Fig. 1d como eje de simetria y que
tiene la forma de un cono que se estrecha hacia la base 10 del elemento de recipiente 1, lo que es ventajoso para un
recipiente G facilmente apilable entre si y que puede ser en particular un recipiente para beber.

[0047] La Fig. 1e muestra una ilustracién en perspectiva ampliada del elemento metalico 3 de las Figs. 1a a d, que se
forma apropiadamente para tener la forma de un disco cilindrico plano, en el que su cilindro plano corresponde
aproximadamente a un rebajo central entre el elemento de recipiente 1 y la tapa 2, que se describe en detalle a
continuacion con referencia a la Fig. 2. La Fig. 1f muestra una seccién a través del elemento metdlico 3 de la Fig. 1e
a lo largo de la linea V-V de la Fig. 1e, en la que el elemento metalico 3 es ilustrativo y ventajosamente un elemento
magnético 30 cubierto por una capa protectora 31.

[0048] En particular para el uso del recipiente como vaso para beber y en particular para su uso como recipiente
antideslizante en un vehiculo, el elemento del recipiente 1 y la tapa 2 del recipiente de plastico G de la Fig. 1 estan
hechos ventajosamente de copoliéster o policarbonato y, por lo tanto, transparente con una larga vida util, de modo
que el recipiente G también es adecuado en particular para personas con percepcién y/o atencién y/o habilidades
motoras reducidas. El elemento metélico 3 puede ser ventajosamente en particular un iman de neodimio 30 con un
revestimiento protector de cobre-niquel. El copoliéster o el policarbonato es particularmente adecuado como plastico
y el neodimio es particularmente adecuado como un poderoso iman permanente para el uso del recipiente como
elemento decorativo, por ejemplo, en paredes verticales de, por ejemplo, un refrigerador y/o en las proximidades y en
interaccion con fuentes de luz. A este respecto, una relacion de peso de plastico a elemento magnético de
aproximadamente 5:1 y una relacién de volumen de plastico:metal correspondiente a la relacion de peso puede ser
particularmente adecuada para permitir que el recipiente también se suspenda o almacene boca abajo sobre un
periodo de tiempo mas largo con su base hacia arriba y su apertura hacia abajo, por ejemplo en el sector de la
gastronomia, de modo que el interior del recipiente esta protegido en gran medida del polvo y la suciedad.

[0049] La Fig. 2a muestra la seccién ampliada A de la Fig. 1d en seccion transversal a través del recipiente G de la
Fig. 1 alo largo de la linea V-V de la Fig. 1d con el fondo 101 del elemento de recipiente 1y la base 10 del elemento
de recipiente 1 con su tapa 2 y con su elemento metalico incrustado 3.
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[0050] La Fig. 2b muestra la base 10 del elemento de recipiente 1 de la Fig. 2a, la Fig. 2c muestra el elemento metalico
3 de la Fig. 2a, y la Fig. 2d muestra la tapa 2 del elemento de recipiente 1 de la Fig. 2a, en la que las Figs. 2b, c y d,
cuando se ven juntos, muestran la base 10 del elemento de recipiente 1 con el elemento metalico 3 alojado y con la
tapa 2 como una ilustracion despiezada de la Fig. 2a, y donde las flechas S13 y S12 indican ademas la direccion de
su ensamblaje para formar la base completa 10 del elemento de recipiente 1 de la Fig. 2a, asi como los pasos
sucesivos del método para producir un recipiente de plastico G segun la invencion, en el que en un paso el elemento
de metal 3 se coloca en su posicién prevista en el elemento de recipiente 1 en la direccion S13, después de lo cual,
en un paso adicional, la tapa 2 se conecta al elemento de recipiente 1 en la direccion S12 y el elemento magnético 3
esta encerrado y acomodado por el elemento de recipiente 1 y la tapa 2 en el proceso.

[0051] El elemento de recipiente 1 de las Figs. 2a 'y b comprende un borde exterior inferior 11, que encierra un rebajo
inferior 12 formado en su base 10. El citado elemento de recipiente 1 comprende un borde interior 13 separado del
borde exterior 11, que rodea una zona central 14 del rebajo 12 para alojar el elemento metalico 3, en el que una zona
15 del rebaje 12 estéa prevista entre el borde interior 13 y el borde exterior 11, que rodea la zona central 14.

[0052] La tapa 2 de las Figs. 2a y 2d comprende un arco 25 que se eleva con respecto a su region central 24 y que
rodea la regién central 24, en la que el arco 25 esta formada de manera que corresponda con el rebajo 15 de modo
que, cuando la regién 14 se cubra con la tapa 2, el arco 25 esta dispuesto en el rebajo 15, y en el que el arco 25 de la
tapa 2 tiene un borde exterior 21, que es el borde exterior 21 de la tapa 2, y que corresponde al borde exterior 11 del
elemento de recipiente 1 y que esta dispuesto adyacente al mismo. El arco 25 de la tapa 2 también tiene un borde
interior 23, que corresponde al borde interior 13 del elemento de recipiente 1 y que esta dispuesto adyacente al borde
interior 13. La tapa 2 tiene asi una estructura serpenteante en la ilustracién en seccion de Figs. 2a y d, cuyo perfil
corresponde al perfil de la base 10 del elemento de recipiente 1. La estructura serpenteante permite asi por medio de
su superficie, que se pone en contacto directo con la superficie del perfil de la base 10 del elemento de recipiente 1,
una conexién particularmente estable de la tapa 2 con el elemento de recipiente 1.

[0053] La estructura citada de la tapa 2 y del elemento de recipiente 1 es particularmente ventajosa para la fabricacion
de un recipiente de plastico segin una realizacion preferida de la invencién en la que una tapa 2 ya completamente
contraida esta conectada a un elemento de recipiente 1 parcialmente endurecido en una temperatura predeterminada
dentro del plastico de aproximadamente 120 grados para el copoliéster y el policarbonato bajo la accién de la presion
y en la que, durante la contraccion restante del elemento de recipiente 1, el elemento de recipiente 1 en esta forma de
realizacién de la invencion presiona radialmente desde el exterior en la direccion R contra la tapa 2 y de este modo se
facilita una conexion permanente.

[0054] La region central 14 para alojar el elemento metalico 3 corresponde de manera apropiada esencialmente al
elemento metdlico 3 de las Figs. 2a y 2c, que esta formado plano y cilindrico, de modo que el elemento metalico
alojado 3 esta dispuesto adyacente al fondo de la zona interior 14, al borde interior 13 del elemento de recipiente 1y
a la zona central 24 de la tapa, y se apoya en esta ultima.

[0055] En la realizacion de la invencion de la Fig. 2, el borde 11 del elemento de recipiente 1 y el borde adyacente 21
de la tapa 2 forman ademas apropiadamente aproximadamente un nivel 110 sobre el que descansa un recipiente
montado G.

[0056] La Fig. 3a muestra una ilustraciéon esquematica del elemento de recipiente 1 de las Figs. 2a yb desde abajo,
es decir, desde el lado que mira hacia la tapa 2 con el hueco 12, la zona central 14 del hueco 12, el borde interior 13,
la zona exterior 15 del hueco 12 y el borde exterior 11.

[0057] Las Figs. 3b y ¢ muestran respectivamente la tapa 2 del elemento de recipiente 1 de las Figs. 2a y d desde el
lado opuesto al elemento de recipiente 1 y desde el lado que mira al elemento de recipiente 1 con la region central 24,
el arco 25, el borde interior 23 del arco 25 y el borde exterior 21 del arco 25, por lo que la tapa 2 con la estructura
serpenteante segun las Figs. 2a y d tiene esencialmente la forma de un disco.

[0058] La Fig. 3d muestra una ilustracién en perspectiva ampliada de la seccion A del recipiente ensamblado G de la
Fig. 1d en una vista oblicua desde abajo con la base 10 del elemento de recipiente 1, el borde exterior 11 del elemento
de recipiente 1y con el borde exterior 21, el arco anular 25 y la zona central 24 de la tapa 2 y con el elemento metalico
3 alojado.

[0059] La Fig. 4a muestra una ilustracion ampliada de la seccién A de la base 10 del elemento de recipiente 1 de la
Fig. 2b, que es simétrica axialmente con el eje de simetria V-V, segun otra forma de realizacion ventajosa de la
invencion, y la Fig. 4b muestra una ilustracion ampliada de la seccion A de la cubierta 2 modificada en consecuencia
de la Fig. 2d correspondiente a la realizacion del elemento de recipiente 1 de la Fig. 4a.

[0060] El elemento de recipiente 1 de la Fig. 4a, que es igualmente simétrico axialmente con el eje de simetria V-V,
esta formado de forma analoga al elemento de recipiente 1 de las Figs. 2a y b como un cono que se estrecha hacia
su base 10, que se convierte en un cilindro en la region B de su base 10. A diferencia de la realizacién de las Figs. 2a
y b, se forma adicionalmente un reborde 11A en el lado interior del borde exterior 11, y el anillo interior 13 se reduce
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en una cantidad predeterminada con respecto al anillo 13 de la realizacion de las Figs. 2a y b. El elemento de recipiente
1 de la Fig. 4a corresponde por lo demas al elemento de recipiente 1 de las Figs. 2a y b por lo que se hace referencia
a la correspondiente descripcion de dichas figuras a este respecto.

[0061] La tapa 2 de la Fig. 4b, que también es simétrica axialmente con el eje de simetria V-V, también tiene la forma
de un disco de acuerdo con la realizacion de las Figs. 2a y d con una seccion esencialmente serpenteante a través de
su plano, que comprende el eje de simetria V-V de la Fig. 1d. A diferencia de la realizacion de las Figs. 2a y d, se
forma un escalén 21A en el borde exterior 21, que corresponde al reborde 11A del borde exterior 11 de la realizacion
de la Fig. 4a de modo que, cuando la tapa 2 esta dispuesta en la base 10 del elemento de recipiente de la Fig. 4a, el
escalén 21A del borde 21 se engancha al reborde 11A del borde 11. Esto se ilustra en la Fig. 4c, que muestra la
secciéon A1 de la tapa 2 de la Fig. 4b en una vista junto con la seccién A1 del elemento de recipiente 1 de la Fig. 4a. La
Fig. 4d muestra una variante de la realizacion de la tapa 2 de las Figs. 4b y ¢, en donde el escalon 21A esta formado
COmO una ranura.

[0062] A diferencia de |a realizacion de las Figs. 2a y d, se forma ademas un escalon 23A en el lado interior del borde
interior 23 de la tapa 2 en esta realizacion, que corresponde al borde interior 13 de modo que, cuando la tapa 2 esta
dispuesta en la base 10 del elemento de recipiente 1 de la Fig. 4a, el escalén 23A descansa sobre el borde 13. Esto
se ilustra en la Fig. 4e, que muestra una seccion A2 de la tapa 2 de la Fig. 4b en una vista junto con la seccién A2 del
elemento de recipiente 1 de la Fig. 4a.

[0063] De lo contrario, la tapa 2 de la Fig. 4b corresponde a la tapa 2 de las Figs. 2a y d de modo que se haga
referencia a la correspondiente descripcion de dichas figuras a este respecto.

[0064] Las formas de realizacion del elemento de recipiente 1 descritas anteriormente con referencia a las Figs. 4a a
e con la cumbrera 11Ay el borde 13 de una altura predeterminada y la tapa 2 formada para corresponder al elemento
de recipiente 1 con el escalén 21A, que también se puede configurar como una ranura, y con el escaléon 23A, que
descansa sobre el borde 13, es particularmente ventajoso ya que permite en particular una conexién segura, duradera
y estanca de la tapa 2 y el elemento de recipiente 1, en particular cuando una tapa 2 ya contraida esta conectada a
un elemento de recipiente 1 parcialmente endurecido en una temperatura predeterminada y con una correspondiente
contraccion termoplastica del elemento de recipiente 1, en particular una contraccién termoplastica de accion radial,
bajo la accién de un medio de presion externo, en particular de accién axial, durante la produccién.

[0065] La Fig. 5a muestra otra variante ventajosa de la tapa 2 desde el lado que se orienta al elemento de recipiente
1 de la Fig. 3c, la Fig. 5b muestra el otro lado de la tapa de la Fig. 5a, y la Fig. 5¢ muestra una seccion transversal la
tapa de la Fig. 5a a lo largo de la linea S-S de la Fig. 5a.

[0066] La tapa 2 de la realizacion de la Fig. 5 tiene esencialmente forma de disco como la tapa 2 de las Figs. 3bycy
comprende ademas, a diferencia de la tapa 2 de las Figs. 3b y c, eslabones fijos radiales 26 dispuestos de manera
que sean simétricos axialmente en relacion con el eje de simetria V-V de las Figs. 1d y 5c, que conectan el borde
exterior 21 del arco 25 con su borde interior 23 y estabilizan la tapa 2 en particular frente a las fuerzas que actdan
radialmente desde el exterior sobre el borde de la tapa 2 durante la contracciéon termoplastica de un elemento de
recipiente endurecido 1 y/o causado por un medio externo de presion para proporcionar una presiéon predeterminada
durante la conexién de la tapa 2 al elemento de recipiente 1. En la realizacién de la Fig. 5a, tres eslabones fijos 26
dispuestos trigonalmente estan formados ventajosamente por forma de ejemplo. Ademas, los enlaces fijos 26 también
facilitan un posicionamiento exacto de la tapa 2 en su posicién predeterminada en el elemento de recipiente 1 durante
la produccién por medio de una herramienta de montaje. De lo contrario, la tapa 2 de la Fig. 5 corresponde a la tapa
2 de las Figs. 2, 3y 4 por lo que se hace referencia a la correspondiente descripcion de dichas figuras a este respecto.

[0067] Las figuras 6a y 6b muestran una ilustracion esquematica de un paso ventajoso de una realizacion del método
de acuerdo con la invencion para producir la presente invencion durante el montaje de un elemento metélico 3 que
comprende un iman con una polaridad axial sobre el elemento de recipiente 1. El elemento de recipiente 1 esta
dispuesto en un mandril magnético 4, que puede ser apropiadamente un iman permanente. EI mandril magnético 4
esta polarizado de tal manera que se define una orientacion predeterminada de la polaridad del elemento metalico 3
cuando el elemento metalico 3 se coloca en su posicion predeterminada en la base 10 del elemento de recipiente 1.

[0068] La Fig. 6a muestra el ajuste del elemento metdlico 3 por medio de una herramienta de ajuste (no mostrada por
motivos de claridad), en la que la polaridad del elemento metdlico 3 esta orientada de modo que el elemento metalico
3 sea atraido por el mandril magnético 4.

[0069] La Fig. 6b muestra el ajuste del elemento metalico 3, en el que la polaridad del elemento metalico 3 presenta
una orientacién inversa con respecto a la polaridad del elemento metalico 3 de la Fig. 6a durante el ajuste, con el
resultado de que se ejerce un par M sobre el elemento metalico 3 por el mandril magnético 4, por lo que el elemento
metalico 3 se gira en una orientacién correspondiente a la orientacion del elemento metalico 3 de la Fig. 6a de modo
que el elemento metdlico 3 es igualmente atraido por el mandril 4 y esta dispuesto en su posicion predeterminada en
la base del elemento de recipiente 1.
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[0070] La provision y el uso de un mandril 4 segun la invencién como se describe anteriormente durante el montaje
de un elemento metalico magnético 3 en el elemento de recipiente 1 es particularmente ventajoso para una produccién
simple y rentable de recipientes apilables G con elementos metdlicos magnéticos integrados 3, ya que se asegura una
orientacion idéntica de la polaridad del elemento metalico 3.

[0071] Al proporcionar un segundo mandril 4 (no mostrado en la Fig. 6 por motivos de claridad) con un iman
permanente con una polaridad inversa, también es posible, por ejemplo, definir la polaridad del elemento metalico
magnético 3 de una primera serie de recipientes G predeterminada, mientras que una segunda serie predeterminada
se puede proporcionar de manera simple con un elemento metalico magnético de polo inverso 3. La primera y segunda
serie también pueden diferir de manera apropiada por la formacién de caracteristicas distintivas adicionales tales
como, por ejemplo, una coloraciéon simple diferente segin la invencion de los revestimientos 2 prefabricados
respectivamente para una serie.

[0072] La produccion de diferentes series de recipientes G con elementos metalicos magnéticos 3 de polos inversos
puede ser deseable en particular para un uso como elemento decorativo de acuerdo con la invencién, ya que dichos
recipientes pueden implementarse de manera que se adhieran entre si por pares en su base. Por ejemplo, dos
recipientes G que estan formados de modo que sean particularmente planos, por ejemplo en forma de carcasa, pueden
adherirse entre si en lados opuestos de, por ejemplo, una cortina de ducha; alternativamente, tales recipientes de
diferentes series se pueden utilizar no solo individualmente sino también, por ejemplo, como recipientes compuestos
G como, por ejemplo, recipientes para beber elevados o floreros, en los que un recipiente actla respectivamente como
una base ampliada del recipiente asi ensamblado, etc.

[0073] Con el fin de proporcionar un primer y un segundo mandril magnético 4 para producir de manera sencilla en
particular diferentes series de recipientes G con una polaridad diferente predeterminada del elemento magnético
metalico 3, en lugar de mandriles 4 de polos diferentes con imanes permanentes, también es posible proporcionar un
electroiman adecuado para proporcionar una orientacién predeterminada definida de la polaridad del elemento
magnético 3 en simplemente un mandril 4, siendo la polaridad del electroiman facilmente reversible.

[0074] La Fig. 6c muestra una variante del recipiente 1 de la Fig. 1d en la que el recipiente 1 aloja ademas una etiqueta
RFID 5 junto con el elemento metdlico 3, en la que la etiqueta RFID 5 esta dispuesta ilustrativamente debajo del
elemento metalico 3.

[0075] La Fig. 7 muestra un diagrama de flujo esquematico de los pasos esenciales de una realizacion de un método
preferido para producir un recipiente G segun la invencion, se produce la tapa 2 en la que en un primer paso S1
mediante moldeo por inyeccion. Después de su fabricacion, la tapa 2 se apoya en un segundo paso S2 hasta que se
completa su contraccién. En un tercer paso S3, el elemento de recipiente 1 se produce mediante moldeo por inyeccién
y se enfria en un cuarto paso S4 a una temperatura de trabajo predeterminada a la que el elemento de recipiente 1
todavia tiene una ductilidad predeterminada, a la que el encogimiento del recipiente el elemento 1 adn no esta
completamente terminado.

[0076] Posteriormente, a la temperatura de trabajo predeterminada del elemento de recipiente 1, el elemento de
recipiente 1 se ajusta en un quinto paso S5 con el elemento de metal 3, en el que el elemento de metal 3 esta dispuesto
en la region central 14 del elemento de recipiente 1. En un sexto paso adicional S6, la tapa 2 completamente encogida
se conecta a la temperatura de trabajo predeterminada con el elemento de recipiente 1 bajo la accién de la presién y
se enfria de modo que el elemento de recipiente 1 forma una conexion permanente con la tapa y se proporciona el
recipiente de plastico completo con el elemento metalico 3 alojado en su base 10.

[0077] Cuando una etiqueta RFID 5 también se acomoda junto con el elemento metalico 3, la etiqueta RFID 5 puede
primero conectarse apropiadamente al elemento metélico 3 y, posteriormente, el recipiente 1 puede equiparse con la
etiqueta RFID 5 y el elemento metélico 3 en paso S5. Por ejemplo, la etiqueta RFID 5 se puede unir adhesivamente
al elemento metélico 3 en este extremo y/o un elemento metalico de antena de la etiqueta RFID puede adherirse a un
elemento metalico magnético 3 debido a sus propiedades magnéticas.

[0078] La presente invencién se describe de manera ilustrativa en lo que antecede con referencia a las Figs. 1 a 7
sobre la base de un recipiente G formado ventajosamente de manera simétrica axialmente y que comprende un
elemento de recipiente cénico 1 que se estrecha hacia su base 10, aunque es evidente que un recipiente de plastico
que aloja un elemento metalico 3 segun la invencién también se puede formar y producir en muchas otras geometrias
y formas imaginables con, por ejemplo, una seccion transversal cuadrada, hexagonal u ovalada del elemento de
recipiente 1 y/o de la tapa 2, etc.

[0079] Recipiente de plastico que comprende un elemento metdlico integrado y un método para producir el mismo.
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REIVINDICACIONES

1. Recipiente de plastico que comprende un elemento metalico (3) que se aloja en su base (10), en el que

el recipiente de plastico comprende un elemento de recipiente (1) y una tapa (2) de manera que el recipiente de plastico
se forma en dos piezas, y en el que

se forma un rebajo (12) en la base (10) del elemento de recipiente (1), en el que

dicho rebajo esta encerrado por la tapa (2) de modo que se proporciona una regién central cerrada (14) del rebajo
(12), que aloja el elemento metalico (3),

caracterizado porque

el elemento del recipiente (1) y la tapa (2) estan conectados entre si termoplasticamente bajo presion

por contraccién termoplastica del elemento de recipiente (1) por lo que la tapa (2) ya se ha solidificado, o por
contraccion termoplastica de la tapa (2) por lo que el elemento de recipiente (1) ya se ha solidificado, en donde

la tapa (2) tiene una estructura serpenteante en la vista en seccién, cuyo perfil corresponde al perfil de la base (10)
del elemento de recipiente (1), y en el que

el elemento de recipiente (1) comprende un borde exterior inferior (11), que rodea el rebaje (12) y comprende un borde
interior (13) que esté separado del borde exterior (11) y rodea la region central (14), en el que

se proporciona una region (15) del rebajo (12) entre el borde interior (13) y el borde exterior (11), que rodea la regién
central (14), y en el que la tapa (2) comprende un arco (25) que se eleva con respecto a una region central (24) de la
tapa (2) y rodea la regién central (24), y en el que

el arco (25) se forma en correspondencia con el entrante (15) de manera que, cuando la tapa (2) se dispone para
cubrir la zona (14), el arco (25) queda dispuesto en el rebajo (15).

2. Recipiente de plastico segun la reivindicacion 1, en el que

el arco (25) de la tapa (2) tiene un borde exterior (21),

que es el borde exterior (21) de la tapa (2),

y que corresponde al borde exterior (11) del elemento de recipiente (1) y que esta dispuesto adyacente al mismo, y
el arco (25) de la tapa (2) tiene un borde interior (23) que corresponde al borde interior (13) del elemento de recipiente
(1) y que esta dispuesto adyacente a dicho borde interior (13).

3. Recipiente de plastico segun la reivindicacién 2, en el que

se forma un reborde circunferencial (11A) en el lado interior del borde exterior (11) del elemento de recipiente (1), y
en el que

un escaldén (21A) correspondiente al reborde (11A) se forma en el lado exterior del borde exterior (21) de la tapa (2),
y en el que

el reborde (11A) esté enganchado al escalon (21A), y en el que

se forma un escalén (23A) en el borde interior (23) del arco (25), correspondiendo el escalén (23A) al borde interior
(13) del elemento de recipiente (1) de manera que

el borde interior (23) esta dispuesto adyacente al borde interior (13) y, por lo que el escalon (23A) descansa sobre el
borde interior (13).

4. Recipiente de plastico segun las reivindicaciones 2 o0 3, en el que

el elemento de recipiente (1) esta disefiado como un cono que se estrecha hacia la base (10) del recipiente, que se
convierte en un cilindro en la regién de la base (10), y en el que

el borde exterior (21) de la tapa (2) esta conectado al borde interior (23) del arco (25) de la tapa (2) mediante al menos
tres eslabones fijos radiales (26) dispuestos simétricamente entre si.

5. Recipiente de plastico segin una de las reivindicaciones anteriores 1 a 4, en el que:

el recipiente de plastico es un vaso de policarbonato o copoliéster, y
el elemento metalico (3) es un iman de neodimio con un revestimiento de cobre-niquel.

6. Recipiente de plastico segun una de las reivindicaciones anteriores 1 a 5, en el que:

Ademas del elemento metdlico (3), la region central cerrada (14) del rebajo (12) aloja ademas una etiqueta
RFID (5).

7. Método de fabricacién de un recipiente de plastico segin una de las reivindicaciones anteriores 1 a 6, que
comprende los pasos:

- en un primer paso (S1), la tapa (2) se realiza mediante moldeo por inyeccion;

- la tapa (2) se soporta en un segundo paso (S2) hasta que se completa el encogimiento de la misma;

- en un tercer paso (S3), el elemento de recipiente (1) se produce mediante moldeo por inyeccion;

- en un cuarto paso (S4), el elemento de recipiente (1) se enfria a una temperatura de trabajo predeterminada,
en la que el elemento de recipiente (1) todavia tiene una ductilidad predeterminada, y en la que la contraccién
del elemento de recipiente (1) es aun no terminado por completo;
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- en un quinto paso (S5), a la temperatura de trabajo predeterminada del elemento de recipiente (1), el
elemento de metal (3) se coloca en el elemento de recipiente (1), en el que el elemento de metal (3) esta
dispuesto en la region central (14) del elemento de recipiente (1);y

- en un sexto paso (S6), a la temperatura de trabajo predeterminada, la tapa (2) completamente contraida se
conecta al elemento del recipiente (1) bajo la accién de la presién y se enfria, de modo que el elemento del
recipiente (1) forma una conexion permanente con la tapa y el recipiente de plastico completo se proporciona,
que comprende el elemento metalico (3), que se aloja en su base (10).

8. Método para producir un recipiente de plastico segin una de las reivindicaciones 1 a 6, que comprende los pasos:

- en un primer paso (S1), el elemento de recipiente (1) se produce mediante moldeo por inyeccion;

- el elemento de recipiente (1) se soporta en un segundo paso (S2) hasta que se completa la contraccién del
mismo;

- en un tercer paso (S3), la tapa (2) se realiza mediante moldeo por inyeccion;

- en un cuarto paso (S4), la tapa (2) se enfria a una temperatura de trabajo predeterminada, en la que la tapa
(2) todavia tiene una ductilidad predeterminada, y en la que la contraccién de la tapa (2) aun no esta
completamente terminada;

- en un quinto paso (S5) el elemento metalico (3) se coloca sobre el elemento de recipiente (1), estando
dispuesto el elemento metalico (3) en la region central (14) del elemento de recipiente (1);y

- en un sexto paso (S6), a la temperatura de trabajo predeterminada, la tapa (2) se conecta al elemento del
recipiente (1) bajo la accién de la presion y se enfria, de modo que el elemento del recipiente (1) forma una
conexion permanente con la tapa (2) y un recipiente de plastico completo se proporciona, que comprende el
elemento metalico (3), que se aloja en su base (10).

9. Método segun la reivindicacion 7 u 8 con una temperatura de trabajo predeterminada de aproximadamente 120
grados (Celsius) y con policarbonato o copoliéster para el plastico utilizado.

10. Método segun las reivindicaciones 7 a 9 que comprende un paso adicional después de la conexion del elemento
de recipiente (1) y la tapa (2) bajo la accién de presion, en el que la linea de contacto entre el elemento de recipiente
(1) y la tapa (2) ademas esta provisto de una costura soldada.

11. Método segun las reivindicaciones 7 a 10, en el que al menos durante el montaje del elemento metalico (3) que
comprende un iman (30) en el elemento de recipiente (1), estando dispuesto el elemento de recipiente (1) sobre un
mandril magnético (4) que proporciona una base invertida, de modo que en el quinto paso, cuando el elemento metalico
(3) se coloca en el elemento de recipiente (1) se define una polaridad predeterminada de un iman con polo axial (30).

12. Uso del recipiente de plastico con un elemento metdlico (3) que comprende un iman (30) segln una de las
reivindicaciones 1 a 6 como recipiente para beber en interaccién con un medio de transporte y/o en un vehiculo de
cualquier tipo y/o para el uso por personas con motricidad reducida y/o percepcion y/o atencién y/o como elemento
decorativo.
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