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Zwykle brzeszczoty pil sa wykonywane z
Dplaskiej -stali, uzebionej na jednej stronie.
Uzebienie moze posiadaé¢ roézny ksztalt, a lek-
kie wygiecie zebow zwlaszcza w przeciwne stro-
ny stwarza konieczng droge dla przejscia pity.

Aby wumozliwié pilowanie przedmiotu,trzeba
nada¢ brzeszczotowi pity ruch zwrotny o roz-
pietosci wystarczajacej, aby wszystkie zgby pra-
cujace wychodzily z tego przedmiotu poza brzeg
linii pilowania i aby trociny mogly byé wyrzu-
cone ze szczeliny utworzonej przez pile. Wynika
stad, ze do pilowania przedmiotéw o duzej Sred-
nicy, np. o ile chodzi o pilowanie pnia drzew-
nego brzeszczot pily powinien mieé duzg diu-
go$¢, przewyzszajacag dwukrotnie Srednice pnia,
a praca pilowania ‘staje sie woOwczas nuzaca,
biorgc pod uwage dtugo$é, jaka trzeba daé pile.
Gdy pita jest napedzana mechanicznie, to duza
rozpietoéé pilowania wymaga duze®o promienia
mimosrodu, ktéry zmienia ma tuch zwrotny
ciggly ruch obrotowy wrzeciona silnika.

Przedmiotem niniejszego wynalazku‘jest prze-
szczot pity, kiéry zasadniczo jest tak .wygiety,
ze tworzy przewdéd na widry i posiada wyloty
nad uzebieniem, przez ktére dostaja sie do miego
trociny i wiéry w celu odprowadzenia ich na
zewnatrz brzeszczotu. cee

W najbardziej korzystnej postaci brzeszczot pi-
ty wykonuje sie z taémy stalowej w srodku sze-
rokosci ktérej sa wyciete okienka, tworzgce za-
rysy z€bow i ktéra mnastepnie jest zgieta w ten
spos6b, ze tworzy bardzo plaski tréjkat w kté-
rym kroétki bok posiada wspomniane wyzej ze-
by -i tworzy krawedZ natarcia brzeszczotu, a
zbiegajace sie jego &cianki boczne stanowig
razem kadlub brzeszczotu i obejmuja pomie-
dzy ‘soba przewdd przeznaczony do usuwania
trocin i wiéréw. Wykréj kazdego okienka na
bokach, réwnolegtych "do linii okienek, tworzy
tréjkatne zeby nacinajace, ktére po  zgieciu
brzeszczotu, sa przedbuzeniem $Scianek bocznych
a dna ich wrebé6w miedzyzebnych ograniczaijg



zeby strugajace tworzace dwa’ pozostale boki
okienka, pray czym by tych dwéch rodzajéw
moga byt skoénie iciete i ewentualnie wkleSnie-
te w celu utworzenia wymaganych katéw skra-
wania i natarcia.

Przedmiot wynalazku jest ponizej opisany na
podstawie rysunkéw, z ktérych fig. 1 przed-
stawia wycinek z dlugoSci rozwinietego paska
blachy, powycinanego tak, aby po zlozeniu
utworzyé brzeszezot pity, fig. 2 — przekrdj
miejscowy Wzdtuz linii II—II pokazanej na fig.
1; tig. 3 — przekréj wediuz linii IIT—III na
fig. 1; fig. 4 — przekroj boprzeczny brzeszcota
pily z tig. 1 po zlozeniu; fig. 5 — pnefkro; po-
ziomy wzdiuz linii V—V pokazapej na fig. 4;
tig. 8 — przekrdj wzdtuézny wzdtuz linii VI—VI
na fig. 4; fig. 7 — uwidacznia w perspektywie
wycinek tego samego brzeszczota; fig. 8 — inng
postaé - wykonania brzeszczota pity w przekro-
ju poprzecznym.

Brzeszczot pily wedlug wynalazku najkorzy-
stniej wykonuje sie z taémy stalowej 1 (fig.l)
o szerokoSci, nieco wiekszej od dwukrotnej tej
szerokoéci, jakg bedzie mial brzeszczot pily goto-
wej. Symetrycznie do linii srodkowej tej ta-
&émy, wykrawane sg okienka 2 o zarysie, zdol-
nym utworzyé zeby. Na kazdym z bokéw, réw-
nolegtych do linii wycieé, wykréj tworzy zab
tréjkatny skierowany do jego wmetrza. Zeby
tréjkatne 3 stuzg do utworzenia bocznych zg-
béw nacinajgcych w brzeszczocie juz zgietym.
Dwa pozostate boki 4 okienka mogg byé proste

- lublekko wklesnigte do wewnatrz i sa przezna-

czone w brzeszczocie juz ;aJetym do utworze-
nia krawedzi natarcia zebéw strugajacych, u-
tworzonych przez material, pozostaly w miejscu
5 miedzy okienkami. Wykroje okragle 6 oddzie-
laja dokladnie zarysy zebéw 3 i 5 i pozwala-
ja na wykonanie za pomoca Sciernicy ukoséw
7 i 8, dajacych na krawedziach z¢béw ewykly
kat skrawania. Zeby 3 i 5 maga byé oprécz te-
go lekko zaokraglone w czasie wycinania, aby

. daé ‘na’ ich boku nacinajagcym wymagany kat

natarcia.

Brzeszczot w ten sposéb przygotowany zgina
sie¢ wzdtuz dwéch linii réwnoleglych tak prze-
blegajacych, aby dotykaly krancéw brzegéw
strugajacych 4 i przecinaly zeby 3 wedlug li-
nii III—III na fig. 1, jednak zginaé trzeba tyl-
ko elementy brzeszczota, znajdujace sie po-
miedzy wycieciami. W ten sposéb po zgieciu
otrzymuje sie brzeszczot wydrazony, ktérego
przekr6j widoczny jest na fig. 4 i ktéry po-

siada ksztalt tréjkata bardzo splaszczonego. W

tym przekroju mala podstawa jest zajeta przez
zeby 3 i 5, a boki 9 przekroju sg utworzone
przez szeroko$§é blachy z kazdej strony wycieé.
Brzeszczot jest nastepnie poddany narmalnej

_obrébce termicznej; hartowaniu i odpusaczeniu. -

Brzeszczot wykonany jako wydrazony, jest
trojkatny i sztywny. Zeby 3 w czasie zginania
towarzysza bokom ta$my i ukladaja sie $cisle
w ich przediuzeniu. Zajmujg one zatem po-
lozenie boczne i sg to zeby nacinajace. Nato-
miast zeby, 5, ktére s3 utworzone z przesmy-
kéw miedzy okienkami, zajmuja przerwy mieg-
dzy zebami 3 przez swoje krawedzie tnace 4
i tworza zeby strugajace tych przesmykéw. Na
fig. 5 i 6 zwlaszcza pokazane sq wklestoSci 10
i 11, ktére moga byé nadane zaréwno ze¢bom
nacinajgcym 3, jak réwniez zebom strugajg--
cym 35, a to, w celu zapewnienia sobie wyma-
ganego kata mnatarcia. Réwniez mna -fig. 6 uwi-
docznione sg zeby nacinajace 3 jako lekko wy-
sunete ponizej zeb6w strugajacych 5.

W chwili rozpoczecia pilowania zgby naci-
najace 3, najbardziej wysuniete, atakujg jako
pierwsze material przecinany i nacinajg rowki
boczne, ktére odgraniczajg droge brzeszczota, ze-
by za$§ strugajace 5 dzialaja w miedzypolu. Po
kazdym poruszeniu sie brzeszczota, poglebia-
jacym wspomniane wyzej rowki usuwajg one
material zawarty miedzy nimi. W swym ruchu
zwrotnym brzeszczot pily skrawa w sposéb dwo-
jaki, a trociny Ilub male wiéry, wytworzone
przez zeby nacinajgce 3 i zeby strugajgce 5,
sg zbierane przez te ostatnie i dostaja sie przez
wyciecia 2 do wewnetrznego przewodu 12 pily.
Aby wuzyskaé pilowanie wystarcza zatem, ze
zeby beda wykonywaé ruch zwrotny o catkiem
matlej rozpietosci, mniej wiecej réwnej podzial-
ce zebdw. '

Trociny z wewnetrznego przewodu brzeszezo-
ta sa usuwane albo przez samoczynne przesu-
‘wanie de przodu dzieki bezwladnoéci albo przez
wydmucluWa.nie, W szczegblnosSci w pilach me-
chamcznych, moina przewidzie¢ dmuchanie np.
za pomocg ggzéw wylotowych silnika napedza-
jacego, np. spa.hnowego

Oczywiscie brzeszczot wydrazony wediug wy-
nalazku mozna otrzymaé réwniez w inny spo-
s6b. Fig. 8, podaje pewien przykiad. Brzeszczot
jest utworzony z ta$my stalowej 13, przyspawa-
nej wzdiuz tworzacej do rury 14, w ktérej wy-
ciecia t'wq-rzq zarazem boczne zeby nacinajgce
i strugajgcefzeby 16 pomiedzy dwoma szerega-
mi zeb6W. nacinajacych. Ksztalt zebéw moze byé
réwniez inny, niz pokazany na rysunkach.
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Zastrzezenia patentowe

1. Brzeszczot pily, znamienny tym, ze posiada

wewnatrz wadluzny otwér, tworzacy prze-
wod z wylotami nad uzebieniem, przez ktore
dostaja sie¢ do niego trociny i wibry odpro-
wadzane nastepnie na zewnatrz.

. Brzeszczot pity wediug zastrz. 1, znamienny
tym, ze wyloty s utworzone przez wyciecia

w Sciance brzeszczotu, a ich obrysie wyzna-

cza zeby nacinajgce, umieszczone w bocz-
‘nych plaszczyznach wzdluznych oraz zgby
strugajace, zajmujace przestrzen miedzy po-
przednimi.

. Brzeszczot pily wediug zatrz. 1 i 2, znamien-
ny tym, ze jest wykonany z tasémy stalo-
wej z wycietymi w jej Srodku okienkami,
tworzacymi zarysy zebow, ktéra po zgieciu
tworzy bardzo plaski tréjkat, z krétkim bo-

kiem posiadajacym wspomniane zeby i two-
rzacymi krawedZ mnatarcia brzeszczotu - oraz
dlugimi bokami zbiegajacymi sie, stanowig-
cymi kadiub brzeszczotu 1 ograniczajacymi
przewé6d, przeznaczony do musuwania trocin
i wiéréw.

. Brzeszczot pity wedtug zastrz. 3, znahiienny

tym, ze wykré6j kazdego okienka na bokach
réwnoleglych do linii okienek tworzy tré6j-
katne zeby nacinajace, ktére po.zgieciu brze-
szczotu, sa przedtuzeniem S$cianek bocznych
a dna ich wrebéw miedzyzebnych ograni-
czajg zeby strugajace, tworzace dwa pozo-
stale boki okienka, przy czym zeby tych
dwéch rodzajéw sa skoénie §ciete i ewentu-
alnie wkledniete w celu utworzenia wyma-
ganych katéw skrawania i natarcia.

o Paul Debourdeau
Zastepca: Kolegium Recznikéw Patentowych
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