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Oblast techniky

Technické fedeni se tykd ocelové rozpinky pro stabilizaci

ocelové vyztuze dlouhych didlnich dél.

Dosavadnf'stav techniky

Ocelové rozpinky jsou urdeny ke zvydeni stability dblni
ocelové vyztu?e pou?ité pfi razeni dlouhych diélnich dé&l. Rozpin-
ky spojuji vidy dva sousedni vyztuZné komplety po obvodu dlouhé-
ho dtlniho dila, svou délkou pfeduréuji rozted vyztuZnych kom-
pletd a podle druhu zatiZeni na celou vyztuZ pfendseji ve sméru

svych podélnych os tahové sily, nebo zachycuji vzpérne namdhani.

Pouzivané typy ocelovych rozpinek se vyznatuji velkou mate-
ridlovou nérodnosti, mnohdy slozitou technologii vyroby a pouZi-
tim mnoha pfidavnych prvkd pfi montdzi rozpinek na vyztuZny kom-
plet vyztuze. Uvedené znesnadhuje a prodluZuje montéZ, zpochyb-
fuje vicendsobné pouziti a zvysSuje tak vyrobni a provozni nékla-
dy.

Dosud v praxi pou?ivané dfevéné rozpinky, pfi své jednodu-

chosti a nevelkych nidkladech, maji rozhodujici nevyhodu v tom,

3e nepfend3eji tahové sily.

Podstata technického fedeni

Vy&e uvedené nedostatky odstrafiuje ocelova rozpinka dulni
vyztuze podle technického fe3eni, jehoZ podstata spotivéd v tom,
e téleso rozpinky je z "U" profilu, v jehoZ bo&nich sténach na
obou koncich rozpinky jsou vyfezy ve tvaru obrysu patky pouzite-

ho dalniho profilu. Ke stfedni sténé "U" profilu Jje svaérem upev-

nén sroub, ktery spole&né s pfilozkou a matici slouzi pro areta-

ci télesa rozpinky k profilu ddlni vyztuZze.

Pfedkladane technické fedeni rozpinky dalni vyztuZe umoZnu-
Je dle konkretnlch pozadavk(l ddlniho provozu pouZit pro vyrobu
rozpinek "U" profil rGznych velikosti a materidl® a svou funkci
maze plnit ve spojeni s ruznymi druhy pouZitych dalnich profild,
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jako napfiklad: K17, K21, K24, P28, TH16,5, TH21, TH25, TH29
a jine.

Prehled obrdzkd na vykrese

Technické Fedeni bliZe vysvétluji schématické obrdzky. Obra-
zek €. 1 je pohled na konce dvou sousednich rozpinek z "U" profi-
lu namontovanyech na dulni profil vyztuzného kompletu. Styk rozpin-
ky s dbolnim profilem je ve tvaru obrysu patek ddlniho profilu dén
vyfezy v bocich rozpinky a aretaci ve styku zajistuje svdrem upev-
nény 3roub, pfilozka a matice. Obrdzek €. 2 ndzorné doplfiiuje vySe
uvedené. Rozméry "U" profilu a pouzity materidl je moZno urcit
dle konkréthich poZadavkl na axidlni namdhdni rozpinek.

Pfiklady provedeni technického feSeni

Ocelové rozpinka vyztuZe dlouhych ddlnich dél podle technic-
kého rfeZeni je tvofena télesem 1 rozpinky z "U" profilu, v jehozZ

bo&nich sténach na obou koncich rozpinky jsou vytezy 5 a 6 ve
tvaru obrysu patky 8 pouZitého dulniho profilu 7. Ve stfedni sté-
né "U" profilu té&lesa 1 rozpinky je svédrem upevnén Sroub 2, ktery
spole&n& s prilozkou 3 2 matici 4 aretuje téleso 1 rozpinky k pro-
filu 7 dalni vyztuzZe.
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NARODKY NA gCHRANU

Ocelova rozpinf%#%?ztuie dlouhych dulnich dél se vyznatuje
tim, ze t&leso (1) rozpinky je z "U" profilu, Vv jehoz boC-
nich sténach na obou koncich rozpinky jsou vyLezy (5, 6)
ve tvéfu obrysu patky (8) dalniho profilu (7.

_£l_¢_2iru'

Ocelovéd rozpinkalvyztuze dlouhych dulnich d&1l podle néroku 1
vyznaéujici se tim, Ze VE stfedni stgng "U" profilu télesa
(1) rozpinky je SVarem upevnén groub (2), ktery spoletné

s pfiloZzkou (3) a matici (4) slouzi pro aretaci télesa (1)
rozpinky k profilu dalni vyztuze.
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