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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad podwyzszajgcy i mocujgcy stosowany w kazdym typie
obrabiarki wieloosiowej i kompatybilny z kazdym stotem obrabiarki wieloosiowej oraz systemami pale-
towymi stosowanymi w procesie automatyzacji i robotyzacji stuzgcy do podwyzszenia stotu obrabiarki
z jednoczesnym umozliwieniem stabilnego umocowania obrabianej czesci i dokonywaniem dodatko-
wych pomiaréw.

Dotychczas znane rozwigzania to w szczego6lnosci urzadzenia mocujgce czesci obrabiane,
ktére jednoczeénie petnig funkcje podnosnikéw obrabianych produktéw. Mozna wérdéd nich wyr6znié
mocowanie w uchwycie szczekowym czy tulejach zaciskowych.

Z patentu nr PL 202410 pt. ,Urzadzenie mocujgce przedmiot obrabiany” znane jest urzadzenie,
zawierajgce cze$é mocujgcy i uchwyt, przy czym obie mocowane ze sobg czesci w potozeniu uzytko-
wym posiadajg lezgce obok siebie, pasowane powierzchnie i sg wzajemnie naprezane za pomocg
Srodkéw mocujgcych, umieszczonych poprzecznie lub prostopadle do powierzchni styku tych po-
wierzchni, przy czym w miejscu zamocowania, dodatkowo do pasowanych powierzchni, ustalajgcych
wzajemne potozenie osiowe, sg wykonane pasowane wystepy, ktére uniemozliwiajg przesuniecie
potgczonych ze sobg czesci poprzecznie wobec srodkéw mocujacych lub wewnatrz ptaszczyzny styku
pasowanych powierzchni i osiujg te czesci, z doktadnym pasowaniem, poprzecznie do ptaszczyzny
styku przynajmniej w kierunku X i Y, charakteryzuje sie tym, ze wystepy pasowane sg umieszczone na
jednej z czesci miedzy powierzchniami styku, a faczona z nig druga czes$¢ jest wyposazona w odpo-
wiednich miejscach w pasowane wybrania, ktére podczas wzajemnego mocowania tworzg dokfadnie
pasowane zamkniecia ksztattowe, przy czym wystepy pasowane sg umieszczone w elastycznie odchyla-
nym w kierunku osiowym wobec sity odksztaicania lub sprezystym obszarze zawierajgcej je czesci.

Dotychczas znane rozwigzania nie dajg jednak mozliwosci jednoczesnego podnoszenia wyso-
kosci obrabiarki, mocowania obrabianego elementu i dokonywania dodatkowych pomiaréw proceséw
zachodzacych podczas proceséw obrébczych, np. poziomu drgan. Dotychczasowe rozwigzania nie sg
réwniez tak proste i szybkie w montazu jak rozwigzanie wedtug wynalazku.

Celem wynalazku jest opracowanie uniwersalnego urzgdzenia, ktére mogtoby byé z tatwoscig
montowane na kazdej obrabiarce wieloosiowej i ktére bytoby kompatybilne z kazdym stotem obrabiar-
ki wieloosiowej oraz systemami paletowymi stosowanymi w procesie automatyzacji i robotyzacji. Ce-
lem wynalazku jest rowniez stworzenie takiego przyrzadu, ktéry umozliwitby jednoczesne podniesienie
wysokos$ci obrabiarki, zamocowanie obrabianego elementu i dokonywanie pomiaru drgan akustycz-
nych czy wibracyjnych.

Przyrzad podwyzszajacy i mocujacy sktadajacy sie z ptyty dolnej i ptyty gbrnej potgczonych wy-
posazonymi w otwory pionowymi kolumnami wzmocnionymi usztywnieniem, charakteryzuje sie tym,
ze w ptycie dolnej, ktérej naroza posiadajg fazy technologiczne, sg co najmniej dwa otwory, a w co
najmniej jednym boku ptyty gérnej jest otwdr na czujnik, zas w kazdym boku piyty dolnej jest kanat,
przy czym do piyty dolnej mocuje sie dwa ptaskowniki pionowe potgczone ze sobag tgcznikiem usztyw-
niajagcym, zas$ rownolegle do ptaskownikéw pionowych umieszcza sie piyte goérng, wyposazong
w €O najmniej osiem otworéw pod Sruby i dwa otwory pod kotki ustalajgce, do ktérej przytwierdzona
jest wktadka mocujgca.

Korzystnie tacznik usztywniajacy stanowi belka lub pret, lub ptaskownik.

Zaletg rozwigzania wediug wynalazku jest jego uniwersalny charakter. Przyrzgd wedtug wyna-
lazku jest kompatybilny z kazdym stotem obrabiarki wieloosiowej, jak réwniez z systemami paletowymi
stosowanymi w procesie automatyzacji i robotyzacji. Kolejnym atutem rozwigzania wedtug wynalazku
jest tatwo$¢ montazu, co niweluje dlugie przestoje w pracy obrabiarki. Zaletg rozwigzania jest réwniez
to, ze po zamontowaniu rozwigzania do obrabiarki istnieje mozliwo$¢ bezpiecznego podejscia z czte-
rech stron obrébki. Co wiecej, podniesienie strefy obrobki poprzez zamontowanie do obrabiarki roz-
wigzania wedtug wynalazku umozliwia prace bez kolizji z wrzecionem obrabiarki. Rozwigzanie wedtug
wynalazku usztywnia jednoczes$nie catg konstrukcje powstatg po zamocowaniu do obrabiarki przyrza-
du razem z obrabiang czescig. W ten sposéb zminimalizowane sg ewentualne drgania w toku pracy
obrabiarki.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok izometrycz-
ny przyrzadu, fig. 2 przedstawia widok przyrzgdu z boku, fig. 3 przedstawia przyrzad z wktadkg mocu-
jgcg po zmontowaniu w widoku z goéry, a fig. 4 przedstawia wkiadke mocujgcg z elementami umozli-
wiajgcymi montaz produkowanych czesci za pomocg kotkéw i $rub w widoku izometrycznym.
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Przyktad 1

Urzadzenie jest zbudowane z piyty dolnej 1 o ksztatcie prostokgta, przy czym naroza 2 ptyty
dolnej 1 posiadajg fazy technologiczne, ktére podczas obrébki umozliwiajg skrécenie odlegtosci mie-
dzy elementem obrabianym a narzedziem. W plycie dolnej 1 znajdujg sie dwa otwory 3, dzieki ktérym
urzgdzenie precyzyjnie jest ustalane na obrabiarce oraz trzeci otwér 3, wiekszy wzgledem pozostatych
otwordéw 3, umieszczony w Srodkowej czesci ptyty dolnej 1, ktéry ma za zadanie ustalenie przyrzadu
w centralnej czesSci obrabiarki piecioosiowej. W kazdym boku 4 ptyty dolnej 1 znajduje sie jeden kanat
5 stuzgcy do zamocowania na stole obrabiarki. Do ptyty dolnej 1 sg przyspawane rownolegle do bo-
kéw 4 ptyty dolnej 1 dwa ptaskowniki pionowe 6 potgczone ze sobg fgcznikiem usztywniajgcym 7
w postaci belki usztywniajgcej. Na ptaskownikach pionowych 6 jest osadzona, réwnolegle do ptyty
dolnej 1, ptyta gérna 8. Ptyta gérna 8 zawiera osiem otwordéw 9 stuzgcych do mocowania na nim wkita-
dek mocujgcych 10 dedykowanych do obrabiania konkretnych czesci. W ptycie gornej 8 sg umiesz-
czone dwa kotki ustalajgce 11 o Srednicy 12 mm, ktére stuzg do precyzyjnego ustalania pozycji wkfad-
ki mocujagcej 10 w zaleznoéci od obrabianego elementu. Kotek ustalajgcy 11 umozliwia tatwiejszy
montaz i demontaz wktadki mocujgcej 10 oraz niweluje ewentualne kleszczenia przyrzadu podwyz-
szajgcego z wkiadkg mocujgcg 10. W celu pomiaru drgan w otworze 12 wyztobionym w boku 4 ptyty
dolnej 1 jest miejsce na czujnik do monitorowania proceséw obrébczych.

Przyktad 2

Urzadzenie jest zbudowane z piyty dolnej 1 o ksztatcie prostokgta, przy czym naroza 2 ptyty
dolnej 1 posiadajg fazy technologiczne, ktére podczas obrébki umozliwiajg skrécenie odlegto$ci mie-
dzy elementem obrabianym a narzedziem. W plycie dolnej 1 znajdujg sie dwa otwory 3, dzieki ktérym
urzadzenie precyzyjnie jest ustalane na obrabiarce piecioosiowej. W kazdym boku 4 piyty dolnej 1
znajduje sie jeden kanat 5 stuzgcy do zamocowania na stole obrabiarki. Do piyty dolnej 1 sg przyspa-
wane réwnolegle do bokéw 4 ptyty dolnej 1 dwa ptaskowniki pionowe 6 potgczone ze sobg tgcznikiem
usztywniajgcym 7 w postaci ptaskownika. Na ptaskownikach pionowych 6 jest osadzona, réwnolegle
do piyty dolnej 1, ptyta gérna 8 o ksztatcie kwadratu. Ptyta gérna 8 zawiera osiem otwordéw 9 stuza-
cych do mocowania na nim wktadek mocujgcych 10 dedykowanych do obrabiania konkretnych czesci
i dopasowanej do ptyty gérnej 8. W plycie gérnej 8 sg umieszczone dwa kofki ustalajgce 11 o Srednicy
12 mm, ktére stuzg do precyzyjnego ustalania pozycji wktadki mocujgcej 10 w zaleznosci od obrabia-
nego elementu. Kotek ustalajgcy 11 umozliwia tatwiejszy montaz i demontaz wktadki mocujgcej 10
oraz niweluje ewentualne kleszczenia przyrzadu podwyzszajgcego z wktadkg mocujgcg 10. W celu
pomiaru drgan w otworze 12 wyztobionym w boku 4 podstawy dolnej 1 jest miejsce na czujnik do mo-
nitorowania procesow obrébczych, w ktérym moze byé zainstalowany czujnik piezoelektryczny.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad podwyzszajgcy i mocujgcy sktadajgcy sie z ptyty dolnej i ptyty gérnej potaczonych
wyposazonymi w otwory pionowymi kolumnami wzmocnionymi usztywnieniem, znamienny
tym, ze w ptycie dolnej (1), ktérej naroza (2) posiadajg fazy technologiczne, sg co najmniej
dwa otwory (3), a w co najmniej jednym boku (4) ptyty gérnej (8) jest otwér (12) na czujnik,
za$ w kazdym boku (4) ptyty dolnej (1) jest kanat (5), przy czym do ptyty dolnej (1) mocuje
sie dwa pfaskowniki pionowe (6) potgczone ze sobg tgcznikiem usztywniajagcym (7), zas
réwnolegle do ptaskownikéw pionowych(6) umieszcza sie ptyte gérng (8) wyposazong w co
najmniej osiem otworéw (9) pod Sruby i dwa otwory (9) pod kotki ustalajgce (11), do ktorej
przytwierdzona jest wktadka mocujgca (10).

2. Przyrzad wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze tacznik usztywniajgcy (7) stanowi belka lub
pret, lub ptaskownik.
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Rysunki

fig. 1

fig. 2




10

fig. 3
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