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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
‘wytwarzania  kedzierzawych  wibkien
sztucznych, podobnych z wygladu do wel-
ny, ktére nie tracg swej kedzierzawoSci
pod dzialaniem wilgoci.

Jak wiadomo przy wytwarzaniu wié-
kien z wiskozy roztwér przedzalniczy wy-
tlacza sie przez drobne otworki dyszy
przedzalniczej do cieczy stracajacej, przy
czym powstaje wigzka cigglych nitek po-
szczegllnych. Wigzka nitek wchlania przy
tym tyle cieczy stracajacej, ile potrzebu-

je do calkowitego skrzepniecia. Wyciaga-
nie, stosowane przy przedzeniu, powoduje,
%e makromolekuly precikowe celulozy, tak
zwane micele, zostaja ulozone w ukladzie
porzadkowym, odpowiadajacym gladkiej
nitece.

Aby nadaé takiej mitce kedzierzawosé,
nie wystarcza nadaé jej ksztalt falisty
przez wyginanie, jak sie to przeprowadza
przy stosowaniu znanych dotychczas spe-
sobéw i urzadzen, gdyz, jak stwierdzono,
w ten spos6b, nie mozna osiggngé w sto-



pniu dostatecznym trwalego, nowego ukla-
du miceli, tak iz nitki nie s3 w stanie za-
chowywaé nadanej kedzierzawos$ci |przy
silniejszym wyciaganiu, zwlaszcza w sta-
nie zwilzonym.

Stwierdzono, Ze mozna otrzymaé trwa-
13 i moong kedzierzawos§¢ nitki, jezeli za
pomocg opisanych nizej specjalnych Srod-
kéw nada sie micelom nowy ukiad porzad-
kowy, ktéry odpowiada nitce kedzierza-
wej. W tym celu nitki, nasycone jeszcze
- §rodkiem stracajacym, wpuszcza sie do
urzadzenia karbujgcego i rozciaga podczas
ksztaltowania poza granice sprezystosci
i to majlepiej w tym czasie, gdy nitka jest
zestalona tylko na tyle, ze micele moga je-
szeze ulozyé sie odpowiednio do nadawa-
nej przez karbowanie postaci nitkii W
ten sposdb ksztalt karbowanej nitki staje
sie naturalny, a zwlaszeza jpozostaje na
istale nawet przy rozcigganiu i dzialaniu
wilgoci, jezeli micele pozostawi sie w mo-
‘wym potozeniu w spokoju i pozwoli sie na
ich ostateczne zro$nigcie, przy czym naj-
lepiej jest pozostawié¢ kedzierzawe nmitki
bez wyciagania przez pewien czas po dzia-
taniu §rodka stracajacego. A zatem nitek
tych nie nalezy plukaé lub obrabiaé od ra-
zu [po skedzierzawieniu.

Do wykonywania sposobu wedlug wy-
nalazku nadaja sie walce zebate znanego
dotychezas typu, dzialajace np. w ten spo-
s6b, ze wigzka nitek, zanim dojdzie do
miejsca najwiekszej glebokoSci zazebie-
nia, juz zostaje przytrzymana w ukladzie
falistym pomiedzy mniej gleboko zazebia-
jacymi sie zebami tak, iz nitki moga
otrzymywacé¢ ksztalt falisty tylko po wy-
ciggnieciu ich poza granice sprezystosci,
a wiec po uzyskaniu trwalego znacznego
wydluzenia (rozciggmiecia). W ten sposéb
micele przy przechodzeniu nitek przez
walce §lizgaja sie, zmieniajg swoje polo-
zenie i ukladaja sie na nowo. Tarcie A,
wywolane przez przyleganie mitki do po-
‘wierzchni zebéw, jest przy tym przed gle-

boko =zazebionymi zebami i za nimi za-
zwycza]j wieksze anizeli silta B, jaka male-
zy zastosowaé do nowego ulozenia miceli
oraz rozciagniecia i wydluzenia nitki.
Urzadzenie do kedzierzawienia jest przed-
stawione na fig. 1. Srednica walcéw tego

‘urzadzenia wymosi 52,7121 mm.

Zeby 3 i 4 w liczbie np. 92, znajduja-
ce sie na walcach 1 i 2, oraz odpowiednie
wreby miedzy zebami sga ograniczone lu-
kami két. Charakterystyczna cecha urzag-
dzenia jest to, ze wreby sa znacznie szer-
sze niz zeby i wskutek tego zeby nie wy-
pelniajg ich calkowicie, jak w zwyklych
zazebieniach. Gdy $rednica waleéw wyno-
si okolo 52 mm, to podziatka w przypad-
ku 92 zeb6w, liczage pomiedzy Srodkami
‘wreb6éw, wynosi 1,8 miary lukowej. Z po-
wyzszego wymika, ze wysoko§¢ zebow wy-
mosi 1,4 mm, gleboko$é zazebienia 1 mm,
promien wrebu 0,6 mm i gérny promien
zeba 0,2 mm. W tym przypadku otrzymu-
je sie wydluzenie nitki o okoto 159/, i na-
wet wieksze. Zamiast takiego zazebienia
kolowego mozna stosowaé réwniez zaze-
bienie cykloidalne. Im wigksza jest $redni-
ca walcéw i (albo) liczba zebdéw oraz (al-
bo) im bardziej naprezona jest wigzka ni-
tek, przebiegajaca miedzy walcami, tym
trwalsza jest kedzierzawo§é. Im silniejsze
za$ jest to dzialanie oraz im wieksze jest
wywolane przez nie wydluzenie, tym trwal-
sze sg na ogdt wyniki tego dzialania. Pro-
file walcowe, jak widaé ma fig. 1, powin-
ny toczyé¢ sie wzgledem siebie w ten spo-
sbb, azeby przy rozwigzywaniu zazebienia
najmniejsza odleglo$¢ zebéw, zachodzaca
'w miejscu najwiekszej glebokosci zazebie-
nia, nie byla nigdzie zmniejszona znacz-
nie. Ogrzewanie walc6w moze jeszcze po-
lepszyé to dzialanie.

Powyzszym warunkom winny czynié
zado$¢ walce, odpowiednie do celéw ni-
niejszego wynalazku, jak réwniez ich za-
zebienie i uklad w zwigzku z dalej omé-
wionymi warunkami.



Jak przedstawiono na fig. 2a i 2b, je-
den walec 2 napedza drugi w ten sposéb,
ze pasy gumowe 11 i 11° przechodza po
krazkach 13 i 18‘ na wale 15 oraz po kraz-
kach 12 i 12° na wale 14 i przebiegaja
przez szczeline miedzy walcami, wymosza-
'cg tylko ulamek milimetra, przez ktéra
przechodza réowniez nitki 16. Walce moga
byé dociskane do siebie dzwignig lub cie-
zarem, albo tez za pomocg Srub, sprezyn
itd. ‘
Kola zebate stosuje sie najlepiej takie,
jak pokazano na fig. 3a i 8b. Walce 1i 2
posiadaja na swych koricach uzebienia 21
i 22 o nieco mniejszej Sredmicy aniZeli
‘walce. Takie uzebienia kohicowe zazebiaja
sie z dwoma zazebionymi réwniez ze sobg
okélnymi kolami zebatymi 11 i 18. Walec
napedzany 2 przetacza swoje uzebienie
konicowe 22 po kole okélnym 17, kolo to
toczy sie po kole okélnym 18, ktére z ko-
lei toczy si¢ po uzebieniu kohicowym 21
walca 1. Mniej pewne jest stosowanie
umieszczonych na koncach walcéw i bez-
posSrednio ze soba zazebionych két zebatych
zamiast zebatych kol okélnych.

Jezeli kedzierzawienie nie powinno le-
ze¢ w jedmej plaszezyznie, to wiszka wilé-
kien przed walcami powinna otrzymywaé
falszywy skret.

Fig. 5 przedstawia pierscien obrotowy
30, zaopatrzony w powierzchnie stozko-
w3 oraz we wspolosiowy z nim i obraca-
ny w kierunku przeciwnym stozek 31.
Nitki 16 sa przepuszczane [przez [prze-
strzenn pierScieniowa pomiedzy obydwo-
ma stozkami, przez co uzyskuje sie
skret.

Jak przedstawiono na fig. 6, na nosni-
ku 41 i w ramieniu no$nym 42 osadzone
s3 walce 33, 34, 35, 36, na ktérych napre-
Zone s3 taSmy gumowe 39 lub 40. Naped
uskutecznia sie za pomocg kola pasowego
38 przy pomocy skrzyzowanego pasa 37,
ktory porusza kola 33, 84, 35 i 36 i taSmy
gumowe 39 i 40 w kierunku strzalek tak,

iz masa widknista 16, umieszczona pomie-
dzy tasmami 39 i 40, zostaje skrecona.
Ruchomo osadzone ramie 42 pozostaje pod
dzialaniem ciggnienia nitki 48 i za po-
mocg obrotowej tarczy 44 z keiukami 45
jest podnoszone okresowo wraz z walca-
mi 33 i 84 oraz pasem 39 wbrew dziala-
niu gprezyny tak, iz za kazdym razem
skret moze cofnaé sie. Przy ponownym
opuszczeniu ramienia 42 nitka otrzymuje
znowu falszywy skret. ‘

Wiazki nitek, ktére wchodza do takich
walcow kedziarzawigcych, majac przekrdj
okragly opuszczaja te walce jako kedzie-
rzawe plaskie tadmy, a wiec zostaja w
tych walcach mocno mnaprezone. Walce
powinny byé wykonane z materiatu bez-
wzglednie odpornego na dzialanie $rod-
kow stracajacych, np. z odpornej na kwa-
sy stali, gdyz nawet mieznacznie nagry-
zione uzebiemie juz nie pozwala na otrzy-
manie tak silnego dzialania.

Otrzymuje sie szczegdlnie stalg kedzie-
rzawos8é, jezeli nitki, przepojone ciecza
stracajgca, pozostawi sie w gpokoju.

Nie nalezy wiec nitek plukaé, obrabiaé
1 naprezaé mechanicznie, lecz zaraz po
skedzierzawieniu, unikajac jak najbar-
dziej wyciggania, nalezy przenie$§é¢ je w
miejsce, w ktérym moga one pozostawaé
w spokoju pod dzialaniem przylegajacego
do nich Srodka stracajacego przez pewien
czas, a mianowicie przez 1/ — 10 minut
w tym celu, aby micele mogly zrosngé sie
W nowym polozeniu, wytworzonym [przez
dzialanie urzadzenia kedzierzawigcego. Im
dluzszy jest czas spoczynku, tym trwalsze
jest na ogét skedzierzawienie. Stwierdzo-
no, ze odksztalcenie nitek jest trwale, je-
zeli nitki zwilzone Srodkiem stracajacym
pozostawi si¢ dostatecznie dlugo w spoko-
ju. Mozna réwniez zastosowaé przy tym
kondensacje przylegajacej cieczy straca-
jacej przez odparowywanie w powietrzu
lub dodawanie nowego Srodka, ewentual-
nie silniej dzialajgcego. Tak samo przez



podniesienie temperatury mozna przy§pie-
szyé zestalanie.

Podczas wytwarzamia nitki, a wiec w
czasie pomiedzy wyprzedzeniem 1 osta-
tecznym zrodnigciem sie¢ miceli, istnieje
pewien okres korzystny dla kedzierzawie-
nia. Na podstawie wstepnych préb stwier-
dzono, ze w tym okresie najdogodniejsze
miejsce do kedzierzawienia nitki zalezy
nie tylko od grubosci nitki, zawartosci
kwasu i soli w kapieli przedzalniczej, tem-
peratury przedzenia, chemicznych i fi-
zycznych wiladciwosdci wiskozy, lecz réw-
niez od tego, jak silne bylo wycigganie
podczas przedzenia przed walcami i jak
silne jest wycigganie, ktéremu podlega
nitka za walcami w okresie spoczynku,
przy czym mnajdogodniejsze miejsce na
og6t przesuwa sie tym blizej do dyszy, im
mniejsza jest péZniejsza sila wyciggania
i (albo) im mniejsza jest gleboko$é zaze-
biania si¢ zeb6w.: Najkorzystniejsze miej-
sce kedzierzawienia nitki mozna okresli¢
wzorujac sie na nastegpujacym przykila-
dzie, przy czym miejsce to w przypadku
normalnej wiskozy, normalnych warun-
kéw skrecania i przy uzyciu mormalnych
walcow wedlug fig. 1 jest odlegle na ogél
0 0,5 — 4 mm od dyszy.

Nalezy wyraznie podkre§lié, iz w zad-
nym przypadku bynajmmiej nie jest ko-
nieczne prowadzenie pracy w miejscu naj-
korzystniejszym; mozna wiec réwniez mp.
umiescié¢ tylko jedng pare walcow kedzie-
rzawigcych na koncu dilugiej [przedzarki
i do tych walcéw doprowadzaé razem nit-
ki ze wszystkich dysz przedzalniczych,
przy czym pomimo to otrzymuje si¢ dosé
dobre skedzierzawienie.

Aby stosowaé kedzierzawienie w naj-
korzystniejszym miejscu mozna obieraé
nastepujace gposoby techniczne.

Jeden z mnich polega na tym, ze kazde
urzgdzenie kedzierzawiace umieszcza sie
przy kazdej dyszy przedzalniczej w naj-
korzystniejszej odlegloSci od dyszy.

Jezeli najkorzystniejsze miejsce znaj-
duje sie tam, gdzie umieszczenie urzadze-
nia kedzierzawiacego jest niepozadane, to
przesuwa sie je dalej stosujac Srodki na-
stepujace, przy czym za pomocg tych $rod-
kéw mozna na ogé6l znacznie polepszyé
produkt konicowy.

1. Mozna zmieniaé kapiele stracajace,
przy czym zwigkszenie zawarto§ci soli
i1 (albo) zmniejszenie zawartoSci kwasu
i (albo) obnizenie temperatury oddalaja
na ogét majkorzystniejsze miejsce od dy-
szy przedzalniczej i na odwrét.

2. Najkorzystniejsze miejsce mozna
oddalié jeszcze bardziej, stosujac dwie ka-
piele. Najpierw stosuje sie kapiel nie re-

- generujaca celulozy, np. siarczan amono-

Wy, a nastepnie dopiero, na krétko przed
przepuszczaniem przez walce kedzierza-
wigce, podczas tego zabiegu lub po nim
mozna stosowaé kapiel regenerujacg, np.
kwas.

3. Mozna stosowaé niedojrzalg wisko-
z¢ (albo dojrzalg niedawno lub w miskich
temperaturach), a przede wszystkim mie-
dojrzalg wiskoze z niedojrzatej alkalice-
lulozy (okoto 10 — 20° Hottenrotha) albo
mieszaniny z dojrzalej i niedojrzalej wis-
kozy, dzieki czemu kedzierzawienie zosta-
je polepszone. :

4. Dodaje sie materialéw, tworzacych
zywice sztuczng, albo mocznika lub formal-
dehydu z osobna lub w mieszaninie, albo
tez innych materialéw, ktére wywieraja
wplyw mna procesy dojrzewania i (albo)
opdzniajg je, przez co polepsza sie jedno-
czeSnie kedzierzawienie.

Jedli stosuje sie maszyny przedzalni-
cze o dilugich szeregach dysz przedzalni-
czych, zaopatrzone na koncu tylko w jed-
ng jpare walcow kedzierzawiacych, i chce
si¢ pracowaé w miejscu najkorzystniej-
szym, co jednak, jak zaznaczomo powyzej,
nie jest konieczne, wéwczas mozna réw-
niez stosowaé¢ mocniejsze kapiele stracajg-
ce. Tak np. przy koncu maszyny wprowa-



dza sie kapiel o takim skladzie i tempera-
turze, ze nitki, wychodzace z najblizej po-
lozonych dysz, osiggaja stan najkorzyst-
niejszy, gdy dochodzg do pary walcéw. Ta-
ka kagpiel jest zmieniama tylko miejscami
badZ przez samoczynng zmiane stezenia
i (albo) dzieki dodatkom soli itd. i (albo)
zmiane temperatury tak, iz réwniez i dtuz-
sze nitki osiagaja stan najkorzystniej-
SZy.

Zamiast samej zmiany kapieli utrwa-
lajacej mozna réwniez przeprowadzaé mit-
ki z najdalej polozonych dysz przedzalni-
czych po przejSciu ich przez kapiel strg-
cajacg przez drodowisko, oslabiajace strg-
canie, np. wode lub rozcieficzone kapiele,
i potem, w razie potrzeby, np. ma krétko
przed walcami kedzierzawigcymi, przepu-
szczaé je przez silnie dziatajaca kapiel.
Mozna réwmiez postgpowaé w ten sposéb,
ze najpierw w kapieli, typu kapieli koa-
gulujacej, np. siarczanu amonowego,
przedzie sie w sposéb zwykly przy jedno-
czesnym wycigganiu, po czym skoagulo-
wang nitke kedzierzawi si¢ przed regene-
rowaniem lub po nim, jak opisano wyzej.
Kedzierzawiona masa wiéknista moze byé
réwniez przez Kkrétki czas podgrzewana
i przetwarzana tylko w kwasnej kapieli
na hydratoceluloze. Szczegblnie skuteczny
Jjest temn sposéb pracy przy stosowaniu do-
datkéw, wytwarzajgcych zywice sztuczng.
Mozna przy tym stosowaé urzadzenie we-
diug fig. 4, w ktérym za pomocg walcéow
eliptycznych 26 i 27 mase wibknistg 16
spietrza si¢ w kapieli 29.

Réznymi dyszami przedzalniczymi moz-
na prza§¢ roéwniez wiskozy o rozmaicie
daleko posunietej dojrzaloSci i mozna je
uzgodnié¢ ze soba tak, zeby na walcach ke-
dzierzawiacych istnial najlepszy stan ni-
tek.

Skedzierzawione nitki tnie si¢ na ka-
walki najlepiej od razu po skedzierzawie-
niu unikajgc jak najstaranniej wycigga-
nia. Jezeli przy tym nie da sie unikngé

wyciagania, to do. nitek skedzierzawio-
nych mozna dodawaé nitek nieskedzierza-
wionych. Cigcie nitek natychmiast po ske-
dzierzawieniu jest korzystne, gdyz krét-
kie wiékna mozna latwo ulozyé tak, zeby
skedzierzawienie mie ulegalo uszkodzeniu
na skutek ciagnienia, zachodzacego przy
kurczeniu si¢ odcinkéw wiékien. Dopie-
ro po spoczeciu nitek na pasie przenodni-
kowym, przeno$niku skokowym lub po-
dobnym urzadzeniu, poddaje sie je obrdb-
ce, przy czym korzystne jest dluzsze pozo-
stawanie ich w wodzie zakwaszonej.

Jezeli, jak to si¢ czesto zdarza wsku-
tek zatkania si¢ dyszy przedzalniczej, je-
dna wigzka mitek sie zrywa, to po ponow-
nym doprowadzeniu tej wigzki mozna ja
utozyé zmowu na ogblng mase nitek z in-
nych dysz przedzalniczych. Aby jednak
nowy komiec wigzki nie powodowal owija-
nia sie masy nitek dokota jednego z wal-
cow kedzierzawiacych, umieszeza si¢ przed
walcami kedzierzawigcymi pare gladkich
walcéw, ktére przetwarzaja ogdélng mase
nitek na gladka tasme.

Owijaniu si¢ zapobiega si¢ roéwniez
wtedy, gdy w przypadku ulozonych obok
siebie walc6w kedzierzawigcych umieszeza
sie pod kazdym walcem kedzierzawigcym
walec gladki, obracajacy sie z wigksza
szybkodcia obwodows, tak, iz pomiedzy
gladkimi walcami istnieje przestrzen tak
szeroka, ze masa nitek zazwyczaj przecho-
dzi swobodnie. Jezeli wigzka mitek zaczy-
na przylegaé¢ do jednego z walcoéw kedzie-
rzawigcych, to musi ona dotknaé jedne-
go z szybko obracajacych sie walcow,
przez co nie moze owingé sie catkowicie
dookola walca kedzierzawiacego.

Aby owijanie takie, zdarzajace sie po-
mimo to w praktyce, nie wywolywato za-
klécenia pracy, umieszcza sie¢ pomiedzy
para walcéw, zlozong z walca gladkiego
i walca kedzierzawiageego, jeszcze dodat-
kowag pare walcow kedzierzawigcych, w
ktorej walce sa zazwyczaj na tyle od sie-



bie oddalone, ze masa nitek przebiega
swobodnie. Gdy teraz na innej parze wal-
cow zdarzy si¢ zakl6cenie, to pomocniczg
pare walcéw wilacza sie¢ na tak diugo, az
gléwna para walcOw zostanie oczyszczona.

Zaleca si¢ stosowaé sposob opisany po-
wyzej do roztworéw przedzalniczych, do
ktérych po wyprzedzeniu dodano mas, wy-
twarzajgcych zywice sztuczng, ktére mo-
gly byé uprzednio skroplone lub spolime-
ryzowane, a ktére podczas kedzierzawie-
nia lub potem zostaja ostatecznie skon-
densowane albo gpolimeryzowane przez
katalityczne dzialanie kwasu kapieli stra-
cajacej albo przez péiniejsza lub jedno-
czesng obrébke innymi katalizatorami lub
za pomocg ciepla, co moze byé rozpoczgte
juz na krétko przed kedzierzawieniem. Do
tego celu nadajg si¢ jak wiadomo produk-
ty kondensacji lub polimeryzacji wstep-
nej formaldehydu i mocznika lub jego ho-
mologéw, formaldehydu i fenolu lub jego
homologéw, pochodne winylu i styrolu
oraz inne zwigzki.

Mozna réwniez stosowaé znany sposéb
dodawania do roztworu przedzalniczego
wstepnie skondensowanych lub spolime-
ryzowanych zywic sztucznych, rozpusz-
czalnych jeszcze w roztworze przedzalni-
czym,

Sztuczne zywice, jak réwniez ich
" skladniki, mogag przesuwaé polozenie naj-
korzystniejszego miejsca kedzierzawienia
nitki i rozszerzy¢ korzystny dla kedzierza-
wienia okres badZ to przez zmiame czasu
dojrzewania, badZ tez przez zmiane szyb-
koSci reakeji pomiedzy ciecza 'stracajaca
i roztworem przedzalniczym.

Skedzierzawienie, przeprowadzone Spo-
sobem wedlug wynalazku, mozna zwiek-
szyé, jezeli gotowe, skedzierzawione cal-
kowicie lub czeSciowo obrobione wiékna,
ewentualnie jeszcze mokre, obrobi sie roz-
tworem wstgpnie skondensowanych lub
wstepnie gpolimeryzowanych zywic lub
‘mieszanin zywie, usunie si¢ ich nadmiar

i przeprowadzi sie kondensacje, polimery-
zacje lub utwardzanie.

Opisane wyzej zabiegi moga byé sto-
sowane .réwniez przy wytwarzaniu i ke-
dzierzawieniu innych produktéw celulozo-
wych niz wiékna przy uzyciu innych urzg-
dzen . ksztalbujacych, jezeli przy tym
ksztaltowanie uskutecznia si¢ z jednoczes-
nym gwaltownym przemieszczaniem mice-
li i trwalg zmiang ustroju czgsteczkowe-
go. To samo tyczy sie innych sposobéw
przedzenia na mokro i na sucho roztwo-
réw celulozy lub jej pochodnych, jak ré6w-
niez, chociaz z mniejszym skutkiem, moz-
na w ten sposéb obrabia¢ juz gotowe, ale
ponownie rozmiekczone wi6kma i wresz-
cie réwniez inne wytwory, jak tasiemki,
blony, wlosie itd. ' o

Przyklad I. Wiazka widkien skedzie-
rzawiona po wyjsciu z waleéw zwisala na
diugosci 0,4 m swobodmie - w (powietrzu
przed oparciem sie o podloze. Na podlozu
skedzierzawione wi6kna zwilzono ciecza
stracajaca, przy czym spoczywaly one w
przeciggu trzech minut, po czym pociete
w stosy pozostawaly w kwasnej wodzie w
przeciagu pét godziny i nastepnie byly da-
lej obrabiane w zwykly sposéb.

Kedzierzawo§é okresla sie w ten spo-
sbb, iz okre§la sie ciezar, zawieszony na
koncu mitki i wystarczajacy do wyprosto-
wania skedzierzawienia o pewng wartosé,
albo przez wytrzymalo§¢ runa i wykona-
nej z niego przedzy.

Dla oznaczenia wytrzymalo§ci runa
sporzgdza sie najpierw na zgrzeblarce ru-
no o ciezarze 200 g na 1 cm?. Z runa tego
wycina sie pasek o dlugoSci 50 cm i sze-
rokoSci 10 cm i zawiesza go jednym kon-
cem, na drugim za$ obcigza az do roze-
rwania. Pod wytrzymalo§cia runa rozu-
mie sie ciezar w gramach, przy ktérym ru-
no peka. o

Ponizej podaje si¢ dwie tabele wytrzy-
mato$ci runa i wytwarzanej z niego prze-
dzy. - '



Tabela 1.

Runo Przedza
Liczba godzin 4
dojrzevgvania. Vl‘(gr‘;;zymalosc Wytrzy- | Rozcia- Skret N
alkalicelulozy [ W06 zag;a'g matosé | gliwosé e T me-
_ vgu::;nlz)g%- runa w10 g w 9 na cm tryczny
0 8.3 3020 12,9 2 4
24 10,5 3030 14,0 2 4
40 14,2 3650 14,7 2 4
65 22,6 4 280 19,6 2 4
96 14,5 2470 12,6 2 4
120 17,5 3 860 14,5 2 4
dojrzewania wiskozy przy nami 48 72 oraz godzinami

wszelkich prébach wynosil 4° NaCl. Z
poréwnywania liczby godzin dojrzewania
alkalicelulozy w podanej tabeli wynika, iz
najwieksze warto§ci wytrzymaloSeci runa
odpowiadaja liczbom godzin dojrzewania
alkalicelulozy zawartym miedzy godzi-

i 120.

Obierajgc czas dojrzewania alkalice-
lulozy pomiedzy godzinami 48 i 72 i zmie-
niajac poéiniejszy stopiei dojrzewania
wiskozy, otrzymuje = sie¢ nastegpujgca ta-
bele.

Tabela 2.
Runo Przedza
dP $éniejsze Wytrzymalo&é Rozcia 7
ojrzewanie C -
v!viskozy runa w g Wyt“}" gliwo&é Skret Nt me-
w stopniach | pa 1 g runa matosdé w o na cm tryczny
NaCl ’
8 22,9 4 200 26 2 5
b 17 ',5 3620 13 2 5
4,5 17,2 3 550 13 2 5
3,5 17,6 3670 12 2 5
2,5 20,7 3060 12 2 5

Réwniez i w tym przypadku przy poda-
nych warunkach najwigksze wartosci
wytrzymalo$ci runa, odpowiadajg stop-
niom dojrzewania wiskozy miedzy 7 — 10
id4— 25.

Przyklad II. Przyklad ten dotyczy wy-

nikéw otrzymanych przy réznej odleglo-
Sci pomiedzy dysza jprzedzalnicza i walca-
mi kedzierzawigcymi.

Nitki z wiskozy, polgczonej z materia-
lami tworzacymi zywice sztuczng, byly
przeciggane przez kapiel o dlugo$ei 50 cm



i nastepnie prowadzone na drodze .0 roz-
maitej dlugosei do walcéw kedzierzawig-
cych.

Ponizej podaje sie tabele wytrzymalo-
§ci runa i rozciggliwosci przedzy.

Tabela 3.
Runo Przedza
O(lilt?glolfé Wytrzymaloéé | Wytrzy- .

\.Wa con Q-} runa w g matosé R(.)zel,ag,- Skret Nr me-
dzierzawigcych nalgrua | wi2g gliwosé na cm tryczny
od dyszy w m

2,5 16,4 6100 12,4 2,05 6,1
6,5 11,0 5540 12,3 1,89 6,8

Przyklad III.

a. 15 czeSci fenolu kondensuje wsie w
prézni przy uzyciu chlodnicy zwrotnej
z 115 czeSciami paraformaldehydu z do-
datkiem amoniaku w temperaturze mniej
wigcej 50°C w przeciggu 1 — 2 godzin.

Do otrzymanego produktu kondensa-
cji wstepnej wprowadza sie dawkami 240
czesci paraformaldehydu, 20 czeSci kwasu
octowego i 175 czeSci mocznika. Obrébka
odbywa si¢ tak samo w prézni przy uzy-
ciu chtodnicy przeciwpradowej; konden-
sacje przeprowadza si¢ w temperaturze
60°C w przeciggu 1 — 2 godzin w proézni.

b. Kondensuje si¢ w prézni przy uzy-
ciu chlodnicy zwrotnej 150 czeSci fenolu
i 115 czeSci paraformaldehydu z dodat-
kiem amoniaku. Po kondensacji wstepne]j
wprowadza si¢ znowu 200 czeSci parafor-
maldehydu, 20 czeSci amoniaku, 275 cze-
Sei mocznika. Nastepnie kondensacje
przeprowadza sie w prézni przy uzyeiu
chtodnicy zwrotnej w temperaturze mniej
wiecej 60°C.

c. 15 g fenolu, 256 g wody, 40 g para-
formaldehydu i 10 g amoniaku kondensu-
je sie wstepnie w temperaturze 90°C.
Czas obrébki wynosi pél godziny. Otrzy-
many w ten sposéb bakelit rozpuszcza sig
w 75 g alkoholu i 50 g gliceryny, miesza

sie z 90 g kwasu ftalowego i stale miesza-
jac ogrzewa sie tak dlugo, az odparuje
prawie caly alkohol, przy czym kwas fta-
lowy reaguje z gliceryng. Kondensacje
przeprowadza si¢ nastepnie po dodaniu do
ozigbionej masy 75 g paraformaldehydu
w temperaturze do mniej wiecej 60°C, po
czym w malych dawkach dodaje sie roz-
twor 40 g mocznika, 5 g chlorku amono-
wego i 75 g wody. Mieszajac stale ogrze-
wa sie dalej w przeciaggu 20 minut, po
czym mase mozna rozcienczyé w pozada-
nym stopniu przez dodanie alkoholu.

Roztworu tego produktu kondensacji
dodaje sie do roztworu przedzalniczego.
Podczas przedzenia produkty kondensacji
twardniejg pod dziataniem cieczy straca-
jacej. Runa z wilékien zawierajacych
kwasny produkt kondensacji (4%/o) posia-
daja wytrzymalto§¢é 21,4 g na 1 g runa,
natomiast runa zawierajace zasadowy [pro-
dukt kondensacji (4%,) posiadaja wy-
trzymalo$é 16,2 g na 1 g runa.

d. Gotowe skedzierzawione wi6kna
wprowadza sie do roztworu 18 czesei
mocznika, 21 czeSci paraformaldehydu, 2
czeSci lodowego kwasu octowego i 800 cze-
Sei’ wody. Nastepnie kondensuje sie w
prézni w temperaturze 35°C w iprzeciggu
2 — 3 godzin. Po kondensacji poddaje sie



produkt odwirowywaniu, a nastgpnie ma-
terial wloknisty suszy sie¢ w temperaturze
90 — 100°C lub obrabia si¢ 3%owym
kwasem siarkowym i plucze sie, dzigki cze-
mu nastepuje ponowne stwardnienie pro-
duktu kondensacji.

Zastrzezenia patentowe.

1. "Sposéb wytwarzania kedzierza-
wych wilékien sztucznych przez kedzierza-
wienie mechaniczne, znamienny tym, ze
przy kedzierzawieniu rozcigga si¢ wibkna
poza granice ich sprezystosci.

2. _Sposéb wedlug zastrz. 1, w zasto-
sowaniu do wytwarzania wlékien z wis-
kozy, znamienny tym, ze wl6kna poddaje
sie kedzierzawieniu przed ostateczng koa-
gulacja wibkien bez usuwania z wilékien
cieczy koagulujacej lub rozkladajacej.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
- mienny tym, ze skedzierzawiony material
wibknisty po opuszczeniu walcéw kedzie-
rzawigcych zabezpiecza si¢ w miare moz-
noci od rozciggania i pozostawia w spo-
~koju dopbty, az dzigki wystarczajacemu
Scigciu wzglednie rozkladowi i okresowi
dzialania kapieli stracajgcych osiggniete
skedzierzawienie ustali sie dostatecznie.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienny tym, ze kedzierzawienie przepro-
wadza sie za pomocg urzadzer kedzierza-
wigcych, umieszezonych przy kazdej dy-
szy przedzalniczej lub obslugujacych wiek-
szg liczbe tych dysz.

5. - Spos6b wedlug zastrz. 4, w zasto-
sowaniu przyrzadu kedzierzawigcego do
wielu dysz przedzalniczych, znamienny
tym, ze warunki przedzenia zmienia si¢ w
ten sposbéb, iz nitki wszystkich miejsc
przedzalniczych, malezgcych do przyrzadu
kedzierzawiacego, dochodzg do przyrzadu
kedzierzawiacego mozliwie w jednakowym
stanie stezenia i rozkladu, dzieki zastoso-
waniu kapieli przedzalniczych, ustopnio-
wanych pod. wzgledem temperatury i (al-

bo). stezenia ze wzrastajaca odlegloscig od
punktéw przedzalniczych.

6. Spos6éb wedlug zastrz. 2 — 5, zna-
mienny tym, ze do dysz przedzalniczych
bardziej oddalonych od urzadzenia do ke-
dzierzawienia doprowadza si¢ miedojrzalg
wiskoze lub mieszanine dojrzalej i miedoj-
rzalej wiskozy pozostawiajac kapiel prze-
dzalnicza nie zmieniong.

7. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 6, zna-

" mienny tym, zZe wiékna przed kedzierza-

wieniem skreca sie. .
8. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamien-

- ny tym, ze wlékna przepuszcza si¢ pomie-

dzy dwiema réwnoleglymi, biegmgcymi w
przeciwnych kierunkach ta$mami albo
przez przestrzen pierScieniows znajdujzcg
sie pomiedzy dwoma &cietymi stozkami,
obracajacymi sie w kierunkach przeciw-
nych, wskutek czego wigzka wibkien ule-
ga skreceniu.

9. Sposbéb wedlug zastrz. 2 — 8, zna-
mienny tym, Ze regeneracje wib6kien wis-
kozowych ewentualnie sposobem dwuka-
pielowym prowadzi si¢ podczas kedzierza-
wienia lub natychmiast po nim.

10. Sposéb wedlug zastrz. 2 — 8, zna-
mienny tym, Ze regeneracje wilkien wis-
kozowych, ewentualnie gposobem dwukg-
pielowym prowadzi sie¢ przed samym ke-
dzierzawieniem.

11. TUrzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
zeby (fig. 1) biegnacych synchromicznie
walcéw kedzierzawigecych majg taki
ksztalt, iz odleglo§é zeb6w w miejscu naj-
glebszego zazebienia przy dalszym biegu
walcéw nie obniza si¢ znacznie, wskutek
czego kedzierzawienie wibkien zachodzi w
miejscu najglebszego zazebiania sie¢ ze-
béw.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, zna-
mienne tym, ze z boku walcéw umieszczo-
ne sg taSmy gumowe, wciskane w przerwy
zebami drugiego walca pary walcéw i po-
siadajace taks grubo§é, ze wladciwa (ale



zmienna wobec rozmaitej grubosci tasm
gumowych) wzajemna odleglo§é walcow
zostaje zachowana.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, zna-
mienne tym, Ze posiada specjalng pednie
do synchronizacji biegu par walcéw ke-
dzierzawigcych, skladajaca sie z dwéch,
wspotdzialajacych ze soba i posiadajacych
na konicach uzebienie walcoéw, ktére wsp6l-
dzialajag z dwoma walcami, zaopatrzony-
mi w zebate kola okélne i réwniez wspét-
dzialajgcymi ze soba.

14. TUrzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 9 — 11 i 13, znamien-

ne tym, ze przed walcami kedzierzawiacy-
mi posiada pare waledéw gladkich oraz
(albo) pare kedzierzawiacych walcéw po-

mocniczych.
15. Odmiana  urzadzenia  wedlug
zastrz. 11 13, znamienna tym, ze za-

miast walcéw kedzierzawiacych posiada
podobnie dzialajace narzady karbujace,
np. okresowo zazebiajace sie plyty.

Leo Ubbelohde.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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