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Sposéb wytwarzania betonu komérkowego
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Prztdmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
betonu komdrkowego.

W technologii wytwarzania betonéw komoérko-

wych jako podstawowe skladniki spoiwa stosuje
sie na og6l: wapno palone i cement.
" Stosowane do wytwarzania betonéw komoérko-
wych wapno palone charakteryzuje sie znaczng
niejednorodno$ciag pod wzgledem wtasno$ci fizyko-
chemicznych. Stosowanie niejednorodnego wapna
palonego przy produkcji betonu komoérkowego
stwarza duze mozliwoSci powstawania zaburzen
w procesie technologicznym. Zaburzenia powyzsze
objawiajg sie miedzy innymi utrudnianiem, a cze-
sto wrecz uniemozliwianiem zsynchronizowania
czasOw wyrastania masy z jej wstepnym wig-
zaniem.

Stwierdzono nieoczekiwanie, ze wyzej wymie-
nionych niedogodno$ci mozna uniknaé stosujgc do
wytwarzania betonéw komérkowych wapno pokar-
bidowe w postaci suchej, powstajgce przy produkcji
acetylenu. Wapno pokarbidowe powstaje w trak-
cie wypalania w temperaturze okoto 3000°C i uwad-
niania karbidu. Stwierdzono, ze tak otrzymane
wapno pokarbidowe w stanie suchym w polgczeniu
z tylko niewielkg domieszkg cementu oraz ze zna-
nym skladnikiem betonéw komoérkowych, pylami
dymnicowymi tworzy wzbudzone spoiwo o wyso-
kiej aktywno$ci. Postaé suchego proszku wapna
pokarbidowego umozliwia jego tlatwy transport
jak réwniez $ciste dozowanie.
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Sposéb wedlug wynalazku polega na zmieszaniu
wapna pokarbidowego w postaci suchej z cemen-
tem i pylami dymnicowymi w stosunku wagowym
1:0,3—0,5:2,6—3,3 dodaniu w znanych iloSciach
gipsu dwuwodnego, po czym po zarobieniu calos$ci
goragcg wodg, dodaniu $rodka spulchniajgcego
i shomogenizowaniu masy, wylewa sie jg do form,
gdzie po wstepnym okresie dojrzewania poddaje
znanej obréobce w autoklawie.

Przyktad: do 120 kg wapna pokarbidowego
w proszku i 40 kg cementu dodano 290 kg pyiéow
dymnicowych i 30 kg surowego gipsu dwuwodnego;
calo$¢ zmielono w milynie kulowym az do otrzy-
mania odpowiedniego rozdrobnienia o powierzchni
wlasciwej 4000 cm?/g. Nastepnie tak przygotowane
spoiwo wzbudzone zmieszano w mieszarce z po-
zostala resztg to znaczy 240 kg pyléw dymnico-
wych i goracej wody zarobowej o temperaturze
okolo 50—60°C otrzymujac jednorodng gestg mase.
Osobno rozprowadzone 300 g proszku glinowego
w 1 litrze wody z dodatkiem sulfapolu — substan-
cji powierzchniowo czynnej. Roztwoér ten wlano
do wymieszanej masy w mieszarce i mieszano da-
lej homogenizujgc cato§¢ w ciggu kilku minut, po
czym wylano do form, w ktérych nastgpilo wy-
rastanie i dojrzewanie masy w temperaturze oto-
czenia powyzej 20°C.

Po wyroénieciu i uzyskaniu przez mase wystar-
czajgcej wytrzymaloSci na transport zastosowano
znane hartowanie w autoklawie parg nasycona
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pod cisnieniem okolo 10—12 atn. Beton komoérkowy
wytworzony sposobem wedlug wynalazku charak-
teryzuje sie nastepujgcymi wlasno$ciami fizyko-
technicznymi: ciezar objeto§ciowy rowny 700 kg/ms3,
wytrzymatosé na Sciskanie wynosi 70 kG/cm?2, wy-
trzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu 40 kG/cm2,
wspétczynnik przewodno$ci cieplnej w stanie su-
chym 0,14 kcal/mh°C.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania betonu komoérkowego przy
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zastosowaniu wzbudzonego spoiwa zawierajgcego
pyly dymnicowe, znamienny tym, ze wapno po-
karbidowe w postaci suchej miesza sie z cementem
i pylami dymnicowymi w stosunku wagowym
1:0,3—0,5:2,6—3,3 oraz z surowym gipsem dwu-
wodnym dodanym w znanych iloSciach, cato§é do-
zuje sie do gorgcej wody zarobowej, dodaje sie
$rodek spulchniajgcy i po krotkim shomogenizo-
waniu masy wylewa sie jg do form, gdzie po wy-
rosnieciu poddaje sie jg znanej obr6bce w auto-
klawie.
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