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Description
Domaine de la technique

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
du traitement de courrier et elle concerne plus particu-
lierement un dispositif pour I'alimentation d'une machine
a affranchir en articles de courrier présentant de fortes
épaisseurs.

Art antérieur

[0002] Classiquement, une machine a affranchir doit
étre adaptée pour recevoir différents types d'articles de
courrier tels que des documents, plis ou enveloppes
présentant des épaisseurs plus ou moins importantes.
Pour cela, elle comporte souvent en amont de la fente
d'introduction de ces articles un dispositif d'alimentation
permettant notamment le convoyage a différentes vites-
ses d'enveloppes a volets en position rabattue ou ouver-
te. Ce dispositif d'alimentation automatique comporte
usuellement des moyens pour la réception/empilement,
la sélection, le transport et éventuellement la fermeture
des articles de courrier a traiter.

[0003] Le brevet US 4 850 580 montre un tel alimen-
teur automatique qui comporte un module de sélection
qui peut étre escamoté pour un passage manuel d'arti-
cles de fortes épaisseurs. Une fermeture automatique
de ce type d'article de courrier n'est donc pas possible
ce qui en limite notablement les performances. En outre,
le débourrage de cet alimenteur ne s'effectue pas de
maniére simple et rapide malgré cet escamotage.

Objet et définition de l'invention

[0004] La présente invention a pour but de pallier les
inconvénients précités en proposant un dispositif d'ali-
mentation en articles de courrier, destiné a étre placé
en amont d'une machine a affranchir, pour faciliter I'ali-
mentation de cette machine en articles de courrier de
fortes épaisseurs et en permettre éventuellement le dé-
bourrage par un acces simple et rapide au chemin de
transport de ces articles.

[0005] Ces buts sont atteints par un dispositif d'ali-
mentation en articles de courrier destiné a étre monté
en amont d'une machine a affranchir et comportant suc-
cessivement, le long d'un chemin de transport de ces
articles de courrier, une premiere zone d'alimentation
en articles de courrier pour recevoir une pile d'articles
de courrier, une deuxiéme zone de sélection et de trans-
port de ces articles de courrier comportant un module
de sélection et de transport pour séparer un a un les
articles de la pile et éventuellement une troisieme zone
de fermeture de ces articles de courrier comportant un
module de fermeture pour fermer ces articles de cour-
rier, caractérisé en ce que ledit module de sélection et
de transport comporte des moyens de sélection com-
portant des rouleaux de sélection pour séparer un a un
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les articles de courrier issus de la zone d'alimentation
et des moyens de transport comportant au moins un en-
semble de rouleaux de transport coopérant avec des
moyens de convoyage de la zone de sélection et de
transport pour transporter les articles de courrier ainsi
séparés vers la zone de fermeture (ou directement vers
I'entrée de la machine a affranchir), les rouleaux de sé-
lection et les rouleaux de transport étant solidaires I'un
de l'autre par l'intermédiaire d'un ensemble articulé di-
rectement manoeuvrable depuis des moyens de libéra-
tion manuels. Les moyens de libération manuels com-
portent une premiére position de libération dans laquelle
seuls lesdits rouleaux de sélection sont relevés lorsque
les articles de courrier présentent une épaisseur supé-
rieure a une épaisseur prédéterminée.

[0006] Par cette structure spécifique, il est possible
d'introduire dans le dispositif d'alimentation des articles
de fortes épaisseurs sans nuire au fonctionnement de
la machine a affranchir disposée en aval qui continuera
a étre alimentée de fagon automatique par le mécanis-
me de transport (et éventuellement de fermeture) de ce
dispositif d'alimentation.

[0007] De méme, les moyens de libération manuels
comportent une seconde position de libération pour, en
cas de bourrage, relever également lesdits rouleaux de
transport afin de libérer totalement le chemin de trans-
port.

[0008] De préférence, I'ensemble articulé dont le pi-
votement est réalisé par les moyens de libération ma-
nuels comporte un élément de friction destiné a coopé-
rer avec un élément correspondant desdits moyens de
libération manuels. Il comporte une plaque qui peut pi-
voter, a la maniére d'une balangoire, autour d'un axe de
rotation monté entre deux parois longitudinales dispo-
sées de part et d'autre du chemin de transport, I'une des
deux extrémités de cette plaque comportant un premier
axe de support relié aux rouleaux de sélection et I'autre
de ses extrémités comportant un second axe de support
relié aux rouleaux de transport.

[0009] Le premier axe de support est relié aux rou-
leaux de sélection par l'intermédiaire d'un tube cylindri-
que comportant un premier moyen élastique et le se-
cond axe de support est relié aux rouleaux de transport
par l'intermédiaire de leviers articulés aux extrémités de
bras assurant le support de ces rouleaux de transport.
[0010] Avantageusement, les bras supports présen-
tent sensiblement une forme en V trés ouvert et sont
traversés en leur milieu par un axe de basculement fixé
entre les parois longitudinales.

[0011] De préférence, la seconde extrémité de la pla-
que est en outre terminée par une partie en forme de
crochet destinée a recevoir et a soulever un axe d'atta-
che auquel est fixée une premiere extrémité de moyens
élastiques, la seconde extrémité de ces moyens élasti-
ques étant reliée auxdits bras supports par l'intermédiai-
re desdits leviers.
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Bréve description des dessins

[0012] D'autres caractéristiques et avantages de la
présente invention ressortiront mieux de la description
suivante, faite a titre indicatif et non limitatif, en regard
des dessins annexés, sur lesquels:

- lafigure 1 est une vue en perspective d'un dispositif
d'alimentation en articles de courrier selon l'inven-
tion,

- lafigure 2 est une vue de dessous en perspective
du module de sélection et de transport du dispositif
de la figure 1,

- lafigure 3 est une vue de dessus en perspective du
module de sélection et de transport du dispositif de
la figure 1,

- la figure 4 est une vue en coupe longitudinale du
module de sélection et de transport des figures 2 et
3, et

- la figure 5 montre une perspective éclatée du mo-
dule de sélection et de transport du dispositif d'ali-
mentation selon l'invention.

Description détaillée d'un mode de réalisation préféren-
tiel de l'invention

[0013] Le dispositif d'alimentation en articles de cour-
rier de la figure 1 comporte une zone d'alimentation 10
formée essentiellement d'un plateau 12 et d'une paroi
latérale mobile 14 et destinée a recevoir une pile d'arti-
cles de courrier munis de volets rabattus ou non. Cette
zone comporte des premiers moyens de transport com-
portant une pluralité de rouleaux 16 permettant de dé-
placer les articles de courrier vers I'aval au niveau d'une
zone de séparation et de transport 18 comportant un
module 22 de séparation et de transport et dans laquelle
ces articles sont extraits un par un de la pile. Des se-
conds moyens de transport comportant une pluralité de
rouleaux de convoyage 24 sont bien entendu également
prévus au niveau de cette zone de séparation et de
transport pour transférer encore plus vers l'aval les ar-
ticles de courrier ainsi extraits, par exemple, lorsque le
dispositif d'alimentation en est pourvu, vers une zone
20 de fermeture de ces articles de courrier comportant
un module 26 de fermeture (et de collage par humidifi-
cation notamment). L'espace compris entre ces se-
conds moyens de transport et le module de séparation
et de transport définit un chemin de transport 28 pour
les articles de courrier. Le dispositif d'alimentation com-
porte en outre différents moyens connus de commande
et de contrdle (non représentés) nécessaires a son
fonctionnement (notamment a I'actionnement des diffe-
rents rouleaux pour I'entrainement des articles de cour-
rier) et qu'il est donc inutile de décrire plus en détail.

[0014] Les figures 2 et 3 montrent la structure du mo-
dule de séparation et de transport 22. Celui-ci comporte
successivement, dans le sens de I'avancée d'un article
de courrier le long du chemin de transport 28, un méca-
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nisme de sélection 30 avec une filiere 32 et des rouleaux
de sélection 34 et un mécanisme de transport 36 avec
deux ensembles de rouleaux de transport avant et ar-
riere 38, 40. Les rouleaux de sélection et les deux en-
sembles de rouleaux de transport sont destinés a coo-
pérer avec les rouleaux de convoyage 24 de la zone de
sélection et de transport 18 pour sélectionner un article
de courrier et un seul et le transporter jusqu'au module
de fermeture 26 ou vers I'entrée de la machine a affran-
chir lorsque le dispositif d'alimentation ne dispose pas
d'un tel module. Les deux mécanismes du module de
sélection et de transport 22 sont solidaires I'un de l'autre
par l'intermédiaire d'un ensemble articulé 42 dont le
basculement, sous la simple action d'un levier de ma-
noeuvre unique 44, permet notamment de dégager le
chemin de transport 28 en éloignant les rouleaux de ce
module des rouleaux de convoyage.

[0015] L'ensemble articulé 42 est maintenant décrit
enregard des figures 4 et 5 qui sont respectivement une
coupe longitudinale et une perpective éclatée du modu-
le des figures 2 et 3. Cet ensemble comporte une plaque
50 qui peut pivoter, a la maniere d'une balancoire,
autour d'un axe de rotation 52 passant par son centre
de gravité et monté entre deux parois longitudinales 54,
56 de part et d'autre du chemin de transport 28. A une
des deux extrémités de cette plaque est fixé transver-
salement a ce chemin un premier axe de support 58 et
a l'autre de ses extrémités est également fixé transver-
salement un second axe de support 60. En outre, cette
seconde extrémité est terminée par une partie en forme
de crochet 62 destinée a recevoir et a soulever un axe
d'attache 64 lors du basculement de la plaque 50. Le
premier axe de support 58 traverse en son milieu une
premiere extrémité d'un tube cylindrique 66 (au niveau
d'une fente 68) dont I'autre extrémité est traversée a son
tour par un axe de maintien 70 solidaire, au travers d'un
élément de renfort 72, des rouleaux de sélection 34. Ce
tube 66 contient en outre un premier moyen élastique,
tel un ressort 74, maintenu entre le premier axe de sup-
port 58 et I'axe de maintien 70 et destiné a assurer un
parfait plaquage des rouleaux de sélection sur les arti-
cles de courrier. Sur le second axe de support 60 vien-
nent s'encastrer des premieres extrémités en forme de
fourche de quatre leviers 76, 78, 80, 82 dont les secon-
des extrémités sont articulées aux extrémités de quatre
bras 84, 86, 88, 90 assurant le support des deux ensem-
bles de rouleaux de transport 38, 40. Les deux bras sup-
ports de chaque ensemble de rouleaux de transport, qui
présentent sensiblement une forme en V trés ouvert
(une premiére extrémité de ce V recevant I'axe de rota-
tion de ces rouleaux et la seconde extrémité I'axe d'ar-
ticulation des fourches), sont traversés en leur milieu
par un axe de pivotement 92, 94 fixé entre les parois
longitudinales 54, 56. Des seconds moyens élastiques
tels quatre ressorts 96, 98, 100, 102 sont en outre mon-
tés entre I'axe d'attache précité 64 et les axes d'articu-
lation des quatre leviers aux secondes extrémités des
bras supports de telle sorte que le contact entre les rou-
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leaux de transport et les rouleaux de convoyage soit
constamment maintenu lors du traitement de courrier
d'épaisseur standard (c'est a dire inférieure a I'épais-
seur prédéterminée).

[0016] Le pivotement de I'ensemble articulé 42 est
réalisé au moyen du levier de manoeuvre 44 dont une
extrémité comporte avantageusement un secteur denté
104 destiné a coopérer avec un secteur denté corres-
pondant 106 de la plaque 50 (on peut observer ce con-
tact sur la figure 2 qui montre bien la liaison entre le
levier de manoeuvre 44 et I'ensemble articulé 42). Le
déplacement de ce levier s'effectue entre une position
initiale de repos 108 dans laquelle la plaque 50 est sen-
siblement horizontale et les rouleaux de sélection et de
transport sont en contact avec les rouleaux de convoya-
ge 24 et une position extréme 110 dans laquelle la pla-
que 50 est inclinée et ces mémes rouleaux sont entie-
rement relevés pour libérer le chemin de transport 28.
Entre ces deux positions, il peut étre défini une position
intermédiaire 112 qui correspond a des articles de cour-
rier ayant une épaisseur supérieure a une épaisseur
prédéterminée et dans laquelle la plaque 50 est légére-
ment inclinée de telle sorte que seuls les rouleaux de
sélection 34 sont relevés. On notera que le guidage du
levier est facilité par la présence d'une lumiere 114 réa-
lisée dans la paroi longitudinale 56.

[0017] Le fonctionnement du dispositif d'alimentation
se présente comme suit. Dans un mode normal, dans
lequel le levier de manoeuvre 44 occupe sa position de
repos, les articles de courrier d'épaisseur standard sont
empilés sur le plateau 12 de la zone d'alimentation 10
et sont entrainés par les rouleaux 16 vers la zone de
séparation et de transport 18 ou ils sont successivement
extraits un a un puis transportés (par le module 22 en
coopération avec les rouleaux de convoyage 24) vers
le module de fermeture 26 avant d'étre introduits dans
la machine a affranchir proprement dite. Par contre,
lorsque cet article de courrier présente une forte épais-
seur et qu'un risque de blocage du dispositif d'alimen-
tation est alors important, il est possible par une premié-
re action manuelle de I'opérateur sur le levier de ma-
noeuvre 44, qui est ainsi déplacé de sa position de repos
initiale a une premiere position de travail, de relever le
meécanisme de sélection 30 pour faciliter l'introduction
de cet article dans le module de séparation et de trans-
port 22 au niveau duquel il est saisi et transporté entre
les rouleaux de transport 38, 40 et de convoyage 24
pour étre dirigé vers le module de fermeture 26. On aura
noté, qu'avec la structure de l'invention, seul le méca-
nisme de sélection est mis hors circuit, les autres fonc-
tions du dispositif d'alimentation (le transport et la fer-
meture de l'article traité) restant pleinement opération-
nelles. De plus, en cas de bourrage d'articles de courrier
au niveau de ce mécanisme de sélection, il est égale-
ment possible en déplagant ce méme levier 44 vers une
seconde position de travail, de relever non seulement
le mécanisme de sélection mais aussi les rouleaux de
transport, libérant ainsi totalement le chemin 28.
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[0018] Avec la structure de l'invention, un accés sim-
ple et particulierement rapide (en effet il n'est recouru
qu'a une action unique sur un levier) au chemin de trans-
port est ainsi permis en cas de bourrage des articles de
courrier.

Revendications

1. Dispositif d'alimentation en articles de courrier des-
tiné a étre monté en amont d'une machine a affran-
chir et comportant successivement, le long d'un
chemin de transport (28) de ces articles de courrier,
une premiére zone (10) d'alimentation en articles
de courrier pour recevoir une pile d'articles de cour-
rier, une deuxieme zone (18) de sélection et de
transport de ces articles de courrier comportant un
module (22) de sélection et de transport pour sépa-
rer un a un les articles de la pile et une troisieme
zone (20) de fermeture de ces articles de courrier
comportant un module (26) de fermeture pour fer-
mer ces articles de courrier, caractérisé en ce que
ledit module de sélection et de transport comporte
des moyens de sélection (30) comportant des rou-
leaux de sélection (34) pour séparer un a un les ar-
ticles de courrier issus de la zone d'alimentation et
des moyens de transport comportant au moins un
ensemble de rouleaux de transport (38, 40) coopé-
rant avec des moyens de convoyage (24) de la zone
de sélection et de transport pour transporter les ar-
ticles de courrier ainsi séparés vers la zone de fer-
meture, les rouleaux de sélection (34) et les rou-
leaux de transport (38, 40) étant solidaires I'un de
l'autre par lintermédiaire d'un ensemble articulé
(42) directement manoeuvrable depuis des moyens
de libération manuels (44).

2. Dispositif d'alimentation en articles de courrier des-
tiné a étre monté en amont d'une machine a affran-
chir et comportant successivement, le long d'un
chemin de transport (28) de ces articles de courrier,
une premiére zone (10) d'alimentation en articles
de courrier pour recevoir une pile d'articles de cour-
rier et une deuxiéme zone (18) de sélection et de
transport de ces articles de courrier comportant un
module (22) de sélection et de transport pour sépa-
rer un a un les articles de la pile et les transporter
en aval vers la machine a affranchir, caractérisé
en ce que ledit module de sélection et de transport
comporte des moyens de sélection (30) comportant
des rouleaux de sélection (34) pour séparerun a un
les articles de courrier issus de la zone d'alimenta-
tion et des moyens de transport comportant au
moins un ensemble de rouleaux de transport (38,
40) coopérant avec des moyens de convoyage (24)
de la zone de sélection et de transport pour trans-
porter les articles de courrier ainsi séparés vers une
entrée de la machine a affranchir, les rouleaux de
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sélection (34) et les rouleaux de transport (38, 40)
étant solidaires I'un de l'autre par l'intermédiaire
d'un ensemble articulé (42) directement manoeu-
vrable depuis des moyens de libération manuels
(44).

Dispositif d'alimentation selon la revendication 1 ou
la revendiation 2, caractérisé en ce que lesdits
moyens de libération manuels comportent une pre-
miére position de libération (112) dans laquelle
seuls lesdits rouleaux de sélection sont relevés
lorsque les articles de courrier présentent une
épaisseur supérieure a une épaisseur prédétermi-
née.

Dispositif d'alimentation selon la revendication 1 ou
la revendication 2, caractérisé en ce que lesdits
moyens de libération manuels comportent une se-
conde position de libération (110) pour, en cas de
bourrage, relever également lesdits rouleaux de
transport afin de libérer totalement le chemin de
transport (28).

Dispositif d'alimentation selon la revendication 4,
caractérisé en ce que I'ensemble articulé (42) dont
le pivotement est réalisé par les moyens de libéra-
tion manuels (44) comporte un secteur denté (106)
destiné a coopérer avec un secteur denté corres-
pondant (104) desdits moyens de libération ma-
nuels.

Dispositif d'alimentation selon la revendication 4,
caractérisé en ce que ledit ensemble articulé com-
porte une plaque (50) qui peut pivoter, a la maniére
d'une balangoire, autour d'un axe de rotation (52)
monté entre deux parois longitudinales (54, 56) dis-
posées de part et d'autre du chemin de transport
(28), l'une des deux extrémités de cette plaque
comportant un premier axe de support (58) relié aux
rouleaux de sélection (34) et I'autre de ses extrémi-
tés comportant un second axe de support (60) relié
aux rouleaux de transport (38, 40).

Dispositif d'alimentation selon la revendication 6,
caractérisé en ce que le premier axe de support
(58) est relié aux rouleaux de sélection (34) par l'in-
termédiaire d'un tube cylindrique (66) comportant
un premier moyen élastique (74).

Dispositif d'alimentation selon la revendication 6,
caractérisé en ce que le second axe de support
(60) est relié aux rouleaux de transport (38, 40) par
l'intermédiaire de leviers (76, 78, 80, 82) articulés
aux extrémités de bras (84, 86, 88, 90) assurant le
support de ces rouleaux de transport.

Dispositif d'alimentation selon la revendication 8,
caractérisé en ce que lesdits bras supports pré-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

sentent sensiblement une forme en V trés ouvert et
sont traversés en leur milieu par un axe de bascu-
lement (92, 94) fixé entre les parois longitudinales
(54, 56).

Dispositif d'alimentation selon la revendication 6,
caractérisé en ce que la seconde extrémité de la
plaque (50) est en outre terminée par une partie en
forme de crochet (62) destinée a recevoir et a sou-
lever un axe d'attache (64) auquel est fixée une pre-
miére extrémité de moyens élastiques (96, 98, 100,
102), la seconde extrémité de ces moyens élasti-
ques étant reliée auxdits bras supports par l'inter-
médiaire desdits leviers.

Claims

A mail item feed device adapted to be mounted on
the upstream side of a franking machine and includ-
ing in succession along a mail item transport path
(28), a first mail item feed area (10) for receiving a
stack of mail items, a second mail item selection
and transport area (18) including a selector and
transport module (22) for separating the mail items
one by one from the stack, and a third mail item clos-
ing area (20) including a closing module (26) for
closing said mail items, characterised in that said
selector and transport module includes selector
means (30) including selector rollers (34) for sepa-
rating the mail items one by one from the feed area
and transport means including at least one set of
transport rollers (38, 40) co-operating with conveyor
means (24) in the selection and transport area to
transport the mail items separated in this way to-
wards the closing area, the selector rollers (34) and
the transport rollers (38, 40) being fastened togeth-
er by an articulated assembly (42) operable directly
from manual release means (44).

A mail item feed device adapted to be mounted on
the upstream side of a franking machine and includ-
ing in succession along a mail item transport path
(28), a first mail item feed area (10) for receiving a
stack of mail items, and a second mail item selec-
tion and transport area (18) including a selector and
transport module (22) for separating the items one
by one from the stack and transporting them in the
downstream direction towards the franking ma-
chine, characterised in that said selector and
transport module includes selector means (30) in-
cluding selector rollers (34) for separating the mail
items one by one from the feed area and transport
means including at least one set of transport rollers
(38, 40) co-operating with conveyor means (24) in
the selection and transport area to transport the
mail items separated in this way towards an entry
of the franking machine, the selector rollers (34) and



10.

9 EP 0 856 483 B1 10

the transport rollers (38, 40) being fastened togeth-
er by an articulated assembly (42) operable directly
from manual release means (44).

A feed device according to claim 1 or claim 2, char-
acterised in that said manual release means in-
clude afirst release position (112) in which only said
selector rollers are raised when the mail items have
a thickness greater than a predetermined thick-
ness.

A feed device according to claim 1 or claim 2, char-
acterised in that said manual release means in-
clude a second release position (110) to further
raise, in the event of a jam, said transport rollers in
order to provide totally free access to the transport
path (28).

A feed device according to claim 4, characterised
in that the articulated assembly (42) which is pivot-
ed by the manual release means (44) includes a
toothed sector (106) adapted to cooperate with a
corresponding toothed sector (104) of said manual
release means.

A feed device according to claim 4, characterised
in that said articulated assembly includes a plate
(50) that can pivot like a swing about a rotation shaft
(52) mounted between two longitudinal walls (54,
56) disposed on respective opposite sides of the
transport path (28), one of the two ends of this plate
carrying a first support shaft (58) coupled to the se-
lector rollers (34) and its other end carrying a sec-
ond support shaft (60) coupled to the transport roll-
ers (38, 40).

A feed device according to claim 6, characterised
in that the first support shaft (58) is coupled to the
selector rollers (34) by a cylindrical tube (66) includ-
ing first spring means (74).

A feed device according to claim 6, characterised
in that the second support shaft (60) is coupled to
the transport rollers (38, 40) by levers (76, 78, 80,
82) articulated to the ends of arms (84, 86, 88, 90)
supporting said transport rollers.

A feed device according to claim 8, characterised
in that said support arms have a very open V shape
and a pivot pin (92, 94) fixed between the longitu-
dinal walls (54, 56) passes through their middle.

A feed device according to claim 6, characterised
in that the second end of the plate (50) further ter-
minates in a hook-shaped part (62) adapted to re-
ceive and to raise an attachment shaft (64) to which
is fixed a first end of spring means (96, 98, 100,
102), the second end of said spring means being
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coupled to said support arms by said levers.

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zur Zufuhr von Poststlicken, die vor ei-
ner Frankiermaschine montiert werden soll und
nacheinander entlang eines Transportwegs (28) ei-
ne erste Zone (10) fiir den Vorrat an Poststiicken,
die eine Stapel von Poststiicken aufnimmt, eine
zweite Zone (18) zur Selektion und zum Transport
dieser Poststlicke, die einen Selektions- und Trans-
portmodul (22) enthalt, um die Poststiicke von dem
Stapel einzeln zu entnehmen, und eine dritte Zone
(20) aufweist, in der die Poststilicke verschlossen
werden und die einen Verschlufmodul (26) zum
VerschlieBen dieser Poststiicke besitzt, dadurch
gekennzeichnet, daB der Selektions- und Trans-
portmodul Selektionsmittel (30) mit Selektionsrol-
len (34), um die aus der Vorratszone kommenden
Poststlicke zu vereinzeln, und Transportmittel auf-
weist, die mindestens eine Einheit von Transportrol-
len (38, 40) enthalten, welche mit Férdermitteln (24)
der Selektions- und Transportzone zusammenwir-
ken, um die so vereinzelten Poststliicke zur Ver-
schluf’zone zu transportieren, wobei die Selekti-
onsrollen (34) und die Transportrollen (38, 40) mit-
einander Uber eine gelenkige Einheit (42) verbun-
den sind, die unmittelbar iber manuelle Freigabe-
mittel betatigt werden kann.

Vorrichtung zur Zufuhr von Poststlicken, die vor ei-
ner Frankiermaschine montiert werden soll und
nacheinander entlang eines Transportwegs (28) ei-
ne erste Zone (10) fiir den Vorrat an Poststiicken,
die eine Stapel von Poststlicken aufnimmt, und eine
zweite Zone (18) zur Selektion und zum Transport
dieser Poststlicke aufweist, die einen Selektions-
und Transportmodul (22) enthalt, um die Poststik-
ke von dem Stapel einzeln zu entnehmen und sie
zur Frankiermaschine zu transportieren, dadurch
gekennzeichnet, daB der Selektionsund Trans-
portmodul Selektionsmittel (30) mit Selektionsrol-
len (34), um die aus der Vorratszone kommenden
Poststlicke zu vereinzeln, und Transportmittel auf-
weist, die mindestens eine Einheit von Transportrol-
len (38, 40) enthalten, welche mit Férdermitteln (24)
der Selektions- und Transportzone zusammenwir-
ken, um die so vereinzelten Poststiicke an einen
Eingang der Frankiermaschine zu transportieren,
wobei die Selektionsrollen (34) und die Transpor-
trollen (38, 40) miteinander Uber eine gelenkige Ein-
heit (42) verbunden sind, die unmittelbar liber ma-
nuelle Freigabemittel betatigt werden kann.

Zufuhrvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Mittel zur manu-
ellen Freigabe eine erste Freigabestellung (112)
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aufweisen, in der nur die Selektionsrollen angeho-
ben werden, wenn die Poststlicke eine Dicke jen-
seits eines Grenzwerts besitzen.

Zufuhrvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Mittel zur manu-
ellen Freigabe eine zweite Freigabestellung (110)
besitzen, um bei einem Stau auch die Transportrol-
len anzuheben und so den ganzen Transportweg
(28) freizugeben.

Zufuhrvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die gelenkige Einheit (42), de-
ren Schwenken durch die manuellen Freigabemittel
(44) bewirkt wird, einen gezahnten Sektor (106) be-
sitzt, der mit einem entsprechenden gezahnten
Sektor (104) der manuellen Freigabemittel zusam-
menwirken soll.

Zufuhrvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die gelenkige Einheit eine Plat-
te (50) besitzt, die nach Art einer Wippe um eine
Drehachse (52) schwenken kann, die zwischen
zwei Langswangen (54, 56) zu beiden Seiten des
Transportwegs (28) montiert ist, wobei ein Ende
dieser Platte eine erste Tragachse (58) besitzt, die
mit den Selektionsrollen (34) verbunden ist, wéah-
rend das andere Ende eine zweite Tragachse (60)
enthalt, die mit den Transportrollen (38, 40) verbun-
den ist.

Zufuhrvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die erste Tragachse (58) mit
den Selektionsrollen (34) Uber ein zylindrisches
Rohr (66) verbunden ist, das ein erstes elastisches
Mittel (74) enthalt.

Zufuhrvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die zweite Tragachse (60) mit
den Transportrollen (38, 40) Giber Hebel (76, 78, 80,
82) verbundeniist, die an den Enden von Armen (84,
86, 88, 90) angelenkt sind, welche diese Transpor-
trollen tragen.

Zufuhrvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Tragarme im wesentlichen
die Form eines sehr offenen V besitzen und in ihrem
Zentrum von einer Schwenkachse (92, 94) durch-
quert werden, die zwischen den Langswangen (54,
56) befestigt ist.

Zufuhrvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das zweite Ende der Platte (50)
auflterdem in einem Haken (62) endet, der eine Ver-
bindungsachse (64) aufnehmen und anheben soll,
an der ein erstes Ende von elastischen Mitteln (96,
98, 100, 102) befestigt ist, deren zweites Ende mit
den Tragarmen uber die Hebel gekoppelt ist.
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