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Den foreliggende opfindelse angdr et apparat til impragne-
ring af bglgepap og af den i indledningen til krav 1 angivne

art.

Fra dansk patentansggning nr. 4703/68 kendes et sadant appa-
rat, hvor de langs hver af bglgepappets kanter lejrede ele-

menter griber om og til en vis grad tetner de &bne ender af

bglgepappets kanaler. Med disse kendte apparater kan man op-
nd en yderst tilfredsstillende impragnering ved h¢j fremfg-

ringshastighed af bglgepappet, nemlig 100 m/min. eller mere.
Dette forudsatter imidlertid et ret hg¢jt og konstant vakuum

i bplgepappets kanaler, og da man ikke kan opn& en fuldstan-
dig tetning mellem bglgepappet og de langs dettes kanter an-
bragte elementer, er man udsat for, at bglgepappet enten til
stadighed eller momentvis trakkes fra et retlinet forlgb og

over mod det element, hvorfra der tilvejebringes vakuum.

Ved den foreliggende opfindelse er det tilsigtet at tilveje-
bringe et apparat, hvor sikkerheden, for at bglgepappet under
sin fremfgring ikke trazkkes sidevarts enten til stadighed el-

ler lejlighedsvis, er forgget.

Dette opnds ved et apparat, der er ejendommeligt ved det i

krav 1's kendetegnende del angivne.

Med et sd&dant apparat kan man arbejde med et hgjere vakuum
end med det ovenfor navnte apparat, og det medfgrer den yder-

ligere fordel, at impragneringszonen kan ggres kortere.

For at sikre den ¢gnskede absolut ligeliniede fremfgring af
bplgepappet er det ifgplge opfindelsen hensigtsmessigt, at
hvert band p& sin inderside har langsgéende spor, og at bén-
denes barevalser har dermed komplementare spor, sdledes at
hvert bdnd er styret i en absolut retliniet bevagelse.

Ved en foretrukken udfgrelsesform er bi&ndenes bazrevalser lej-
ret i en ramme med modstdende sidestykker, som hver iaen er

lejret svingbart om en tap, der er hgjdeforskydelig i en
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sgjle. Dette muligger dels en let gennemfgrlig justering af
bglgepapbanens forlgb og dels en hurtig adgang til elemen-

terne, sifremt disse skal efterses.

For yderligere at sikre, at bandene udgver et javnt tryk

pa bglgepappet over hele dettes flade, kan ifglge opfindelsen
enderne af det ene par af barevalserne hver vere lejret ju-
sterbare i sdvel lodret som vandret retning, medens enderne
af det andet par af disse valser er lejret justerbare i vand-

ret retning.

opfindelsen er i det fplgende anskueliggjort under henvisning
til tegningen, der viser en udfgrelsesform for det omhandle-

de apparat, og hvor

fig. 1 skematisk viser inds@tningen af et impragneringsappa-
rat ifglge opfindelsen i et almindeligt bglgepapfremstillings-
anlzag,

fig. la et tvarsnit gennem en del af et enkeltvagget eller
dobbelt bglgepap, der er fremstillet i det i fig. 1 viste
anlag,
fig. 2 den i fig. 1 viste impragneringsstation set fra oven,
fig. 3 et snit langs 3-3 i fig. 2,

fig. 4 et snit langs 4-4 i fig. 2,

fig. 5 et detaljeret snit langs 5-5 i fig. 4,

fig. 6 detaljeret berevalsejusteringsorganerne i fig. 5 set
fra enden,

fig. 7 impragneringsstationen set fra oven med tilfgrsels-

og sugeorganer, og hvor det endelgse bands holdeorganer er
udeladt for tydeligheds skyld,

fig. 8-10 snit langs henholdsvis 8-8, 9-9, og l0-10 i fig. 7,
fig. 11 detaljeret impragneringssektionerne i de i fig. 7
viste kanalorganer til tilfgrsel af impragneringsmidlet og
set fra oven,

fig. 12 et detaljeret snit gennem det i fig. 11 viste regu-
leringsorgan for strgmmen af impragneringsmidler,

fig. 13 skematisk en anden udfgrelsesform for apparatet, hvor
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tilfgrselsorganet af impragneringsmidlet og sugeorganet er
indrettet til at forskydes uafhazngigt af holderammen for
bandet,

fig. 14 skematisk et snit gennem en udfgrelsesform for et
impragneringsmiddeltilfgrselsorgan af voksteppe-typen, og
fig. 15 og 16 udfgrelsesformer for organer til blanding af
imprazgneringsmidlerne med transporterende luft til opnielse

af et gnsket forhold mellem impragneringsmiddel og luft.

I fig. 1 ses et almindeligt bglgepapfremstillingsapparat,
som har et antal enkeltbglgepapmaskiner 2, 4, 6, og en
rullestation 8 for tilfg¢grsel af materiale til en dobbelt
bplgepapmaskine 10 samt en limningsstation 14. I det

viste anleg til fabrikation af det i fig. la viste
bglgepap, er enkelt-bglgepapmaskinerne 4 og 6 midlerti-
digt udkoblede reserver, og enkelt-bglgepapmaskinen 2 ud-
former fra papirruller et laminat med et fibrgst papir-

lag 2a og et dertil fastgjort bgplgeformet papirlag 2b. Fra
rullestationen 8 udformes bundfladelaget 8a. Bglgepappet

16 passerer derefter successivt gennem en opvarmningsafde-
ling 18, en afkglingsafdeling 20, en intermitterende funge-
rende afskaresaks 22, et tredobbelt virkende langdefure- og
klippeorgan 24, et roterende afskareorgan 26 og et udtage-
organ 28 for det frigjorte bglgepap. Som almindeligt pd om-
radet er alle fgrnevnte bglgningskomponenter synkroniserede.

I overensstemmelse med den foreliggende opfindelse er der pé
den begraznsede plads mellem afskaresaksen 22 og fure- og
klippeorganet 24 indrettet en impragneringsstation 30 til
impragnering af de tvargdende riller i det p& langs retli-
net fremfgrte, horisontalt beliggende bglgepap med et pas-
sende impragneringsmateriale, der kan give vandtathed, ild-
fasthed, struktur-forstaerkning, vellugt, isolering eller
andre egenskaber, og impragneringsmaterialet kan f.eks.
vare bitumen, paraffin, vandglas, syntetisk harpiks, lim,
paraffinbitumineret emulsion, kunstharpiks-voksblandinger,
vaskeformige syntetiske materialer, syntetiske opskummende
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formstoffer, kunstharpikser, siliconer, natriumsilicatoplgs—
ninger, alkaliske metalsilicater, vinylharpiks og tilsvarende
stoffer. Tilfgrselsorganet 32 for impragneringsmiddel er ind-
rettet til tilfgrsel af impragneringsmidlet ved den ene af
bglgepappets langdekanter, og sugeorganerne, der har en voks-~
separator 34 og et vakuumpumpe 36, er anbragt ved den anden
af bglgepappets langdekanter til tilvejebringelse af et vaku-
um i pappets tvergdende kanaler og trakke det impragnerende

materiale fuldstezndigt gennem kanalerne.

Af fig. 2 og fig. 4 fremgar, at impragneringsstationen har en
bareramme 40, der ved hver af dets ender har en tap 42, som
forlgber ud fra en endeplade 43 og ind i en tilsvarende lod-
ret forlgbende styredbning i de stationzre anbragte lodrette
s¢jler 44. Barerammen er ved sin nederste ende understgttet
ved hjalp af samvirkende fodruller 46 og stationzre kurve-
skinneformede understgtningsorganer 48. Barerammen er for-
skydelig fra den viste operative stilling til en inoperativ
vedligeholdelses~ eller opbevaringsstilling, som vist med
stiplede linier i fig. 4. Endepladerne 43 er stift forbundet

ved hjelp af tvargdende forbindelsesstanger 50 i rammen.

Et par overruller 52, 54, som er drejeligt lejret ved begge
ender i lejer, der bares af barerammens endeplader 43, under-
stgtter et langsgiende gverste endelgst band 56, som har

sit nedre lgb nar oversiden af bplgepappet 16. Tilsvarende

er der ved hver af bazrerammens ender drejeligt lejret under-
ruller 60, 62 og 64, der barer et langsgdende nederste ende-
1gst band 66, der med dets gverste vandrette l¢b befinder

sig nar undersiden af bglgepappet 16. Det gverste- og det
nederste band har en sidan bredde i forhold til bredden af
bglgepappet, at disse, ndr vakuumet er frembragt i bglgepap-
pets kanaler, hvilket vil blive forklaret narmere i det fg¢lgen-
de, ved sugning trazkkes mod hinanden til fastspending mellem
sig af bglgepappet 16, hvorved sideforskydning af bglgepap-
pet i forhold til barerammen effektivt hindres. Som det
fremgdr af fig. 2 og 3 er bredderne for de endelgse bé&nd
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56, 66 i forhold til rullerne 52, 54, 60, 62 og 64 er bandene
56, 66 pd deres indvendige flader forsynet med langsgdende
ribber eller spor henholdsvis 56a og 66a, der kan optages i
til ribberne afpassede furer eller komplementare spor i rul-
lerne, som vist i fig. 5. Selv om der i den viste udfgrelses-
form er omtalt anvendelse af ribber som i polykileremme, vil
det vare klart for en fagmand pa omrddet, at der kan anven-
des andre fastholdeorganer i stedet for, f.eks. kan der lige

sd godt anvendes styreruller.

Som vist i fig. 4 er det nederste endelgse band 66 drevet

ved hjalp af apparatets hoveddrivorgan 30 over et reduktions-
gear 70 og et kade- og kadehjulstrak 72, hvor den lineare
hastighed for det vandrette gvre 1gb af bdndet 66 er lige s&
h¢j eller 1lidt hgjere end den linezre hastighed for bglgepap-
pet. Rullerne 52, 54, 60, 62 og 64 er hensigtsmessigt forsy-
net med ngjagtigt virkende justeringsmidler, der kan bringe
rullernes akser til at ligge ngjagtigt horisontalt og vinkel-
ret pd bglgepappets lazngdeakse, hvorved skavt fremadlgb af
bplgepappet ved dets passage gennem impragneringsstationen
undgds. Som vist i1 fig. 6, kan en langsgdende justering af

et barende fodstykke 76, der er anbragt i et rammeglide-
stykke 78, foretages ved hjalp af en indstillingsskrue 80,
medens en langsgdende justering af overrullernes fodstykke
82, der er anbragt pd et rammeglidestykke 84, kan foretages
ved hjzlp af en indstillingsskrue 86. En vertikal justering
af hver ende p& overrullerne kan foretages ved hjelp af en

indstillingsskrue 88.

Forskydeligt forbundet med bzrerammens endeplader 43 til si-
deverts justering i forhold til bglgepappet findes som vist
i fig. 2, 3 og 7 et par glideorganer 90, til hvilke der ved
hjalp af hangseltappe 92 er hengselforbundet henholdsvis et
tilfgrselsorgan 94 for tilf@grsel af impragneringsmidlet og
et sugekanalorgan 96, der forlgber langs med og nar ved
modstdende kanter af bglgepappet. Kanalorganerne er forsy-
net med til siden udragende organer 94a, 96a, der er fgrt

gennem dertil svarende styredbninger, som er udformet i hen-
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holdsvis den forreste og den bageste kant af endepladerne 43,
idet navnte udragende organer samarbejder med navnte &bnin-
ger til at understgtte kanalorganerne i en begrenset sving-
bevagelse i et horinsontalt plan omkring deres respektive
hengseltappe 92. For at justere kanalorganerne i forhold til
bererammen 40 til afpasning efter bglgepap af varierende
bredder, og for at styre kanalorganernes drejningsretning om-
kring deres hangseltappe 92 er der til rammens tverstivere
50a, der strakker sig mellem lgbene pé det nederste endelgse
band 66, fastgjort fire hydrauliske cylindre 97, 98, 100 og
102. Ved samtidigt at drive stemplerne frem eller tilbage i
cylindrene vil den indbyrdes afstand mellem kanalorganerne

blive henholdsvis forgget eller formindsket.

Som vist i figurerne 7-11 har hver af kanalorganerne for
henholdsvis tilfgrsel af impragneringsmiddel og for sugning
i deres langderetning et antal sektioner, der ved deres
tilstgdende ender som vist i fig. 1l er sammenfgijet ved
hijzlp af samvirkende fremspring og udsparinger 106, og

ved hjalp af stangformede organer 108, der strakker sig pé
langs gennem sektionerne til sammenkobling af disse til dan-
nelse af en stiv samling. Kanalen 94 for tilfgrsel af imprag-
neringsmaterialet omfatter som vist i fig. 8 en fgrste rak-
ke i kanalens lengderetning med indbyrdes afstande anbragte
udlgb 110, til hvilke udlgb et impragneringsmateriale af
gnsket konsistens bliver fgrt fra en kilde 32 gennem opvar-
mede rgrledninger henholdsvis 112, 114 og 116, der indehol-
der strgmningsreguleringsmidler henholdsvis 120, 122 og

124, hvorved impragneringsmaterialet bliver tilfgrt ved bgl-
gepappets ene langdekant. Endvidere omfatter impragneringsma-
terialet som vist i fig. 9 en anden rakke i kanalens langde-
retning med indbyrdes afstande anbragte udlgb 130, til hvil-
ke der tilfgres varm luft fra en kilde 132 gennem rgrlednin-
ger 134, 136, 138, 140 og 142, der indeholder strgmregule-
ringsmidler henholdsvis 144, 146, 148, 150 og 152. Endelig
er der ogsd fgrt varm luft til udlgbene 110 i kanalsektio-
nerne for tilfgrsel af impragneringsmateriale gennem rgrled-
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ninger 156, 158 og 160, der indeholder strgmreguleringsmidler
henholdsvis 162, 164 og 168. P& tilsvarende m&de indeholder
sugekanalorganet 96, som afgraznser et sugekammer 96c med en
lodret bagvag 96d, en rzkke i kanalens langderetning med ind-
byrdes afstande anbragte udlgbet 170, der som vist i fig. 10
er i forbindelse med vakuumpumpen 36 gennem r¢grledninger 174,
176, 178, 180, 182 og 184, der indeholder strgmregulerende
midler henholdsvis 186, 188, 190, 192, 194 og 196. Kanaler
198 og 200 strakker sig pé langs gennem henholdsvis tilfg@r-
selskanalen og sugekanalen for tilfgrsel af et varmt fluidum,
f.eks. damp, gennem sektionerne til bibeholdelse af impragne-
ringsmaterialet i en varm tilstand. Alternativt kan kanalerne

blive opvarmet ved hjzlp af elektricitet.

Som vist i fig. 8 har impregneringsmaterialets tilfgrselska-
nal 94a et indlgb 1l6a, der er i forbindelse med rgrlednin-
gen 116 for tilfgrsel af et impragneringsmiddel, f.eks. varm
voks, 1 flydende eller forstgvet tilstand, til udlgbet 110
gennem et roterbart strgmningskontrolorgan 210, der indehol-
der en pd tvars udformet mélekanal 212. Som vist i fig. 11
og f£ig. 12 har kontrolorganet 210 et betjeningshindtag 214,
der rager radialt ud gennem en dakplade 216, til manuel ind-
stilling af kontrolorganet 210's malestilling og en kontrol-
lering af kvantiteten af impregneringsmaterialet, som fgres
til bglgepappets kanaler. Impragneringsmaterialet fgres som
vist i fig. 8 nedad i1 nazrheden af en lgbe 218, hvorved im-
pregneringsmaterialet bliver blandet med luft, der bliver
tilfgrt gennem en konvergerende kanal 220, til dannelse af
en dispersion af impragneringsmiddel og luft. Denne varme
luft er medrevet ved sugning fra en luftbeholdersektion 94b i
kanalorganet, som er vist 1 fig. 8. P& en tilsvarende madde
bliver luften medrevet ved sugning fra en luftbeholdersek-
tion 94c i kanalorganet 94d for impragneringsmaterialet, sé-
ledes som vist i fig. 9. For at tatne bglgepapkanalernes en-
der, der forlgber inde i hver af kanalorganerne, er der til-
vejebragt en langsgdende ta®tningsstrimmel 224, der trykkes
nedad til anlag mod b@glgepappets overside ved hjzlp af et
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fjederorgan 226, idet kanten af bglgepappet bliver understgt-
tet ved hjelp af et underlag 228 af et syntetisk formstof-
materiale. Hvis det ¢nskes, kan tetningsstrimmelen indeholde
midler, s&som kautsjuklzber eller bgrster ved enderne af ka-
nalorganerne til yderligere tetning af bglgepapkanalernes en-
der over for atmosfaren. Som det fremgdr ved sammenligning

af fig. 9 og fig. 10 er sugekanalsektionerne identiske med
luftkanalsektionerne 94c og 94d i tilfgrselskanalorganet 94
for impragneringsmaterialet. I det tilf=zlde, hvor tatnings-
strimmelen 224 bestdr af en plade af tyndt materiale, sdsom
folie, vil dette automatisk blive suget i indgreb med over-
fladen af bglgepappet, hvorved behovet for et fjederorgan
svarende til fjederorganet 226 undgds. For at hindre en stgr-
re koncentration af impragneringsmidlet i narheden af beglge~
papkanalernes tilfgrselsender, end ved sugeender, hvilket
normalt ville kunne forekomme p& grund af hastighedsforggel-
sen for impragneringsmaterialet, nir dette bevages imod su-
georganerne, m& forskellige strgmningskontrolorganer for hen-
holdsvis impragneringsmaterialet, den varme luft og sugeled-
ningerne justeres om ngdvendigt. Derfor bliver, ved bglge-
pappets tilfgrselsside for impragneringsmateriale fgrst den
varme luft indfgrt i bglgepapkanalerne gennem et r¢r 134 og
et ventilorgan 144, hvorefter imprazgneringsmaterialet suc-
cessivt bliver fgrt ind i bglgepapkanalerne gennem opvarmede
r¢r 156, 158 og 160, der reguleres af strgmningsreguleringsor-
ganer 162, 164 og 168. Ved en passende requlering af disse
kontrolmidler indfgres de korrekte successive mezngder impraeg-
neringsmateriale i bglgepappets kanaler, og en fglgende til-
fgrsel af varm luft gennem rg¢rene 136, 138, 140 og 142, der
er kontrolleret ved hjzlp af ventiler henholdsvis 146, 148,
150 og 152, samvirker med vakuummidlerne til at trzkke im-
pragneringsmaterialet gennem kanalerne. Nir f.eks. materia-
lets hastighed stiger, kan lufttilfgrslen formindskes ved en
passende kontrollering af ventilorganerne til formindskelse
af impragneringsmaterialet, medens det strgmmer gennem bgl-
gepappet. Ligeledes kan det ved vakuumsiden vare ¢gnskeligt

at have den fgrste gruppe af strgmningsreguleringsorganer
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186, 188 og 190 i en fuldt &ben stilling for at give stgrste
sugevirkning, medens de efterfglgende strgmningsregulerings-
organer 192, 194 og 196 kan vere i en delvis neddroslet
stilling til at give en reduceret sugeeffekt. Naturligvis
kan justeringen af strgmningsrequleringsorganerne for rgrene
til den varme luft, til sugningen og til impragneringsmateri-
alet variere i overensstemmelse med det sarligt anvendte im-
pragneringsmateriale, med den lineare hastighed af bglgepap-
pet, i afhangighed af om bglgepappet er af enkelt- eller
dobbelt-typen, med bredden af pappet, dimensionerne af det-
tes kanaler og med andre konstruktive parametre. Alsidighe-
den ved impragneringen, der opnds ved hjalp af apparatet
ifplge opfindelsen, muligheden for impregnering af bglgepap
med h¢j produktionshastighed ved en normal produktionsproces,
og muligheden for tilpasning af impregneringsudrustningen til
installering pd& eksisterende bglgepapfremstillingsanlag er
vesentlige fordele, som kan opnéds ved det forbedrede apparat.
Endvidere giver apparatet en sddan ng¢jagtig kontrol, at der
ikke fgres mere voks til bglgepappet, end hvad der er ngd-
vendigt til at opnd den gnskede grad af impragnering. I mod-
setning til hvad der er tilfzldet ved de hidtil kendte im-
pragneringsprocesser, kan der opnds en vilk8rlig valgt met-

ningsgrad for bglgepappet.

Som vist i fig. 7, er kanalorganerne forbundet til svingbe-
vagelse omkring akser 92, hvorved en yderligere kontrol
tilvejebringes til hindring af afvigelser i bg¢lgepappets
stilling. Hvis det ¢nskes, kan ikke viste konventionelle
kantdetekteringsorganer indrettes til betjening af de hy-
drauliske cylindre 96, 98, 100 og 102 til en n¢jagtig kon-—
trol af kanalorganernes stillinger og retninger i forhold
til bglgepappet. I fig. 13 er der vist en &ndret udfgrelses-
form for voksseparatorapparatet, hvori kanalorganerne er an-
bragt til forskydning uafhengig af barerammen 232, idet til-
fgrselskanalen for impragneringsmaterialet er kombineret

med en varmeveksler til dannelse af en enhed 220, og sugeka-

nalorganet er kombineret med vokssepareringsenheden 222.
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Disse enheder kan vare anbragt p& ruller til sidevarts for-
skydning af bglgepappet ved hjelp af trykmediumcylindrene
henholdsvis 224 og 226. Det gverste og det nederste endelgse
band henholdsvis 228 og 230 bares af barerammen 232 til hin-
dring af bglgepappets sideforskydning under transport gennem
imprlgneringsstationen. Ved at kombinere sugekanalen med se-
pareringsenheden opnds en forbedret sugning, og voksets tem-
peratur i separatoren kan lettere kontrolleres til adskillel-
se fra luften indfgring i vakuumpumpeenheden. Tilsvarende
kan der ved en kombinering af tilfgrselsmidlet til tilfgrsel
af impragneringsmidlet med varmeveksleren opnas en mere ens-

artet temperatur i vokset.

I fig. 14 er der skematisk vist en anden udfgrelsesform for
impragneringsmiddeltilf¢rselsorganet til ved enderne af
bplgepappets kanaler at tilfgre impragneringsmidlet i form

af et tazppe af en voks-luft-dispersion fra et indlgb 240
gennem et udlgb 242 via et strgmreguleringsorgan 244. Nar bgl-
gepappet 16 befinder sig ved et tvergdende udlgb 246, bevir-
ker vakuumet, der er tilvejebragt i kanalerne ved hjelp af
sugemidlerne, at voks-luft-tezppet suges ind i kanalerne sam-
men med den varme luft, der bliver tilfgrt gennem en passage
248. Denne udfgrelsesform frembyder den fordel, at voks—-1luft-
—tzppet kontinuerligt kan blive recirkuleret og kun vil blive
suget gennem passagen 246, nar bglgepappet er til stede, hvor-

ved der f&s en automatisk afskaring.

I fig. 15 er der vist en anden udfgrelsesform for tilfgrsels-
organet til tilfgrsel af impragneringsmiddel, hvilken udfg-
relsesform er hensigtsmessig til brug i den i fig. 13 viste
kombinerede varmeudveksler og tilfgrselsorgan. I denne udfg-
relsesform ledes det varme voks til et turbulens blandingskam-
mer 260 gennem varmeveksleren 262 i enheden 220 via en uden
1uft virkende voksforstgver, der omfatter et dispersionskam-
mer 264 og en forstgverdyse 266. Varm luft £fgres til turbu-
lens blandingskammeret i konvergerende strédler via re¢rlednin-
ger 268 og 270, der indeholder styreventiler henholdsvis 272
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og 274. Vokset og varm luft blandes grundigt p& grund af tur-
bulensen i kammeret 260 og trakkes ved sugning fra kammeret
gennem en udlgbspassage 276 ved hjelp af det frembragte va-
kuum i kanalerne i bglgepappet 278 og fdr derved en konti-

nuerlig str¢gmning.

For at regulere blandingen af luften med vokset er dysen 266
aksialt forskydelig ved hjalp af ikke viste almindeligt kend-
te indstillingsorganer mellem den i fig. 15 viste fuldt op-
trukne stilling og en til hgjre for denne beliggende stilling
nar ved indlgbsmundingen til passagen 276. En dra&ningspassa-
ge 280 er tilvejebragt i forbindelse med bunden af blandings-
kammeret 260 til draning af vokskondensatet derfra. Som det
fremgdr af den anden udfgrelsesform, der er vist skematisk i
tvarsnit i fig. 16, kan turbulensblandingskammeret 286, som
rummer en voksforstgvningsdyse 288, vare forsynet med koncen-
triske varmekapper til afgraznsning af kamre 290 og 292, som
tilfgres et varmt strgmningsmedium, sdsom damp eller luft,
til at vedligeholde voks-luft-blandingen pd en ¢gnsket tempe-
ratur. I tilfzlde af at strgmningsmediet er varm luft, kan
denne blive indfgrt i kammeret gennem indlgbs&bninger, der

er sdledes anbragt, at der kan opnds en forggelse af turbu-
lensblandingseffekten.

I visse tilfzlde kan det ¢verste endelgse bdnd 56 udela-
des. I f.eks. det tilfzlde , hvor et bglgepap skal belagges
med et materiale, sadsom hvid anilintrykfarve, kan selve be-
lezgningslaget tjene som en uigennemtrangelig overdazkning,
der suges mod det underste band 66 ved hjalp af det vakuum
der er frembragt i bglgepappets kanaler.

For at kunne bibeholde bglgepappets overfladeegenskaber med
hensyn til klabelighed og trykbarhed kan det vare ¢nskeligt
ved pasprgjtning, befugtning eller lignende at péfgre mindst
en af bglgepappets ubeskyttede sider f¢r impragneringen med
en midlertidig bel®gning af et vaskeformigt materiale, s&som

vand.
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Endelig kan der ved at fylde bplgepappets kanaler med en blan-
ding af asfalt og voks, et skumformigt materiale, der kan dan-
ne en stiv masse, eller visse harpikser, bibringes bglgepappet
en sadan forgget styrke,-at det impragnerede bglgepap kan an-
vendes som et indvendigt eller et udvendigt konstruktionsma-

teriale.

Patentkrav.

1. Apparat til impragnering af bglgepap o9 af den art, hvor
bglgepappet (16) kontinuerligt og i en vandret bane fgres ind
mellem to langstrakte elementer (94 og 96), der hver i et
kantparti omslutter sin af bglgepappets sidekanter, og hvor
der fra det ene element (96) tilvejebringes et vakuum i bgl-
gepappets, pa tvars af dets fremforingsretning forlgbende ka-
naler, medens der fra det andet element (94) indfgres imprag-
neringsmiddel i disse kanaler, k endetegnet ved,

at der mellem de to langstrakte elementer (94 og 96) og langs
i det mindste bglgepappets ene yderflade findes et for vaske-
og luftformede medier uigennemtrangeligt, endelgst b&nd (56
eller 66), hvis bredde er lidt mindre end afstanden mellem
de to langstrakte elementer (94 og 96), og som er séledes
lejret, at dets mod bglgepappet vendende banddel kan ligge
tzt an mod bglgepappets hosliggende flade.

2. Apparat ifglge krav 1, k e n detegnet ved, at
hvert endelgst band (56, 66) p& sin inderside har langsgéen-
de spor (56a, 66a), og at bandenes barevalser (henholdsvis
52, 54 og 60, 62) har dermed komplementare spor.

3. Apparat ifglge krav 2, k e n detegnet ved, at ba-
revalserne (52, 54 og 60, 62) er lejret i en ramme med mod-
stiende sidestykker (43), som hver igen er lejret svingbar
om en tap (42), der er hgjdeforskydelig i en sgjle (44).

4. Apparat ifglge krav 2 eller 3, kendetegnet ved,
at enderne af det ene par af bazrevalserne (52, 54 og 60,62)

hver er lejret justerbare i s&vel lodret som vandret retning,
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medens enderne af det andet par af disse barevalser er lejret

justerbare i vandret retning.

Fremdragne publikationer:

Dansk patentansegning nr. 4703/68
Tysk fremls:ggelsesskrift nr. 1256052

USA patent nr. 3343977.
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