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(54) Title: SCREEN PRINTING DEVICE FOR APPLYING AN INK
(54) Bezeichnung : SIEBDRUCKVORRICHTUNG ZUM AUFTRAGEN FINER FARBE

(57) Abstract: The invention relates to a
screen printing device for applying an ink, the
device at least comprising: a. a conveyor belt
(3); b. a rotating hollow cylindrical screen
stencil (1), arranged above the conveyor belt
(3), with a circumferential screen (13); and a
rotating ink removal cylinder (2) arranged
adjacent to the screen stencil (1), wherein c.
an ink supply device (8), a first doctor blade
(4) adjacent to the conveyor belt (3), a second
doctor blade (5) adjacent to the ink removal
cylinder (2) and a third doctor blade (7)
upstream of the first doctor blade (4) in the
running direction of the conveyor belt (3)
and/or the rotational direction of the screen
stencil (1) are provided inside the screen

stencil (1).

FIGUR 2

O benachbart

(€1)) Zusammenfassung:
Siebdruckvorrichtung zum Aufiragen einer
Farbe mindestens umfassend: a. ein Lautband
(3), b. eine oberhalb des Laufbands (3)
angeordnete  rotierende  hohlzylindrische
Siebschablone (1) mit einem umlaufenden
Sieb (13) und eine zu der Siebschablone (1)
benachbart angeordnete rotierende

Farbabtragungswalze (2), wobei c. innerhalb der Siebschablone (1) eine Farbzufithrungsvorrichtung (8), eine erste Rakel (4)

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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zu dem Lautband (3), eine zweite Rakel (5) benachbart zur Farbabtragungswalze (2) und eine dritte Rakel (7), die in der
Laufrichtung des Laufbands (3) und/oder der Drehrichtung der Siebschablone (1) vor der ersten Rakel (4) angeordnet ist.
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Siebdruckvorrichtung zum Auftragen einer Farbe

Die Erfindung betrifft eine Siebdruckvorrichtung zum Auftragen einer Farbe, ein Verfahren
zum Aufbringen einer Farbe, insbesondere Einbrennfarbe, auf einer Scheibe und deren

Verwendung.

Im Siebdruck werden Farben mit Hilfe einer Gummirakel durch ein Sieb auf den zu
bedruckenden Gegenstand aufgetragen. Hierbei gibt es verschiedene Moglichkeiten der
Ausfiihrung des Druckprozesses. Beim Flachbettsiebdruck wird der zu bedruckende
Gegenstand auf einer flachen Auflage, beispiclsweise einem Tisch aufgelegt. In einem
néchsten Schritt wird die Siebschablone an einem Rahmen flach auf den Gegenstand abgelegt.
Mit Hilfe einer Rakel wird anschlicBend die Farbe durch dic Maschen des Siebs gedriickt.
Sollen kontinuierlich Gegenstdnde bedruckt werden, so kann der Druck iiber einen
rotierenden  Siebdruckhohlzylinder oder auch eine Siebdrucktrommel erfolgen. Die
AuBlenverkleidung der Trommel wird in dieser Ausfithrung zumindest teilweise von einem
Drucksieb gebildet. Dieses Drucksieb iibertrigt beim Kontakt mit der zu bedruckenden
Oberfliche mithilfe einer in der Siebdrucktrommel befindlichen Rakel die Farbe. Die
Siebdrucktrommel kann in Kombination mit einem Laufband zum kontinuierlichen Druck
von beispielsweise Scheiben eingesetzt werden. Sich an oder in den Maschen absetzende
Farbreste konnen mit Hilfe eines zweiten Rakel innerhalb der Siebdrucktrommel entfernt und
beispielsweise auf eine mit der Siebdrucktrommel in Kontakt stehenden Walze {ibertragen
werden. Vor allem bei wechselnden Geometrien oder Abmessungen der zu bedruckenden
Gegenstdande konnen sonst leicht Farbreste in den Siebmaschen héngenbleiben und sich unter
Umstédnden anreichern oder im ungiinstigen Fall sogar aushidrten und verklumpen. Diese
Farbreste konnen leicht zu Geisterbildern oder verschwommenen Bildern oder Mustern

fuhren.

Insbesondere im Bereich Automobilverglasungen ist der Siebdruck von grofler Bedeutung. Im
Randbereich vicler verschiedener Scheiben miissen beispielsweise Klebestellen optisch
tiberdeckt werden. Vor allem Windschutzscheiben haben einen umfangreichen Randdruck,

welcher deutlich sichtbar ist. Neben dem Abdecken von Kontakt- oder Klebestellen spielen
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aber auch zunchmend das Aussehen und Design des Windschutzscheibenrandes eine groBere

Rolle.

FEin wichtiger Kostenfaktor bei der Herstellung einer fertigen bedruckten Fahrzeugscheibe ist
die Taktzeit und die Stabilitit des Prozesses. Dies spielt auch bei der Bedruckung der
Scheibenrdnder mit einer Einbrennfarbe eine Rolle. Einbrennfarben enthalten héufig
Farbpigmente auf Keramikglasuren oder Email, beispielsweise Silikate und Oxide. Diese
Einbrennfarben werden durch Erhitzen ,,ausgehértet” und bilden einen bestédndigen, chemisch
stabilen und glasartigen Uberzug. In vielen Fillen kann dieser Erhitzungsprozess auch in den
Vorspannprozess integriert werden. Etablierte Prozesse ermdglichen beispielsweise
Druckgeschwindigkeiten von 3 m bis 4 m pro Minute. Diese Druckgeschwindigkeiten sind
jedoch hidufig nicht schnell genug um, einen Prozess wie die Herstellung einer
Autoverglasung kosteneffizient zu ermoglichen. Erst bei schnelleren Taktzeiten werden diese

Prozesse kostenglinstiger.

DE 2247570 A1 offenbart eine Druckmaschine nach dem Seidenschirmverfahren.

GB1,526,213 A offenbart eine Druckmaschine zum Bedrucken von Papierkartonagen. Die

Druckmaschine weist einen hohlzylindrischen Aufbau auf.

DE 41 09 707 C1 offenbart ein Siebdruckverfahren zum Bedrucken von Glasscheiben mit
einer Dekorschicht. Beim Auftragen der Dekorschicht wird ein Drucksieb verwendet, dessen

Oberfliache liber dic Umfangfléache der Glasscheibe hinausreicht.

DE 198 32 414 Al offenbart ecin Siebdruckverfahren zum Bedrucken von flichigen und
cbenen Gegenstidnden, beispielsweise Glasscheiben. Die Siebdruckvorrichtung umfasst

sowohl eine hohlzylindrische Siebschablone als auch eine Farbabtragungswalze.

Die Aufgabe der Erfindung liegt darin, eine Siebdruckvorrichtung bereitzustellen, welche eine
reproduzierbare, prizise Bedruckung unterschiedlich dimensionierter Scheiben mit einer

hohen und schnelleren Taktfrequenz ermdglicht.
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Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung wird erfindungsgeméfB durch eine Vorrichtung
gemdl dem unabhdngigen Anspruch 1 geldst. Bevorzugte Ausfithrungen gehen aus den

Unteranspriichen hervor.

Fin erfindungsgemdfBes Verfahren zur Bedruckung einer Scheibe und deren Verwendung

gehen aus weiteren unabhéngigen Anspriichen hervor.

Die erfindungsgemiBe Siebdruckvorrichtung zum Auftragen einer Farbe umfasst mindestens
ein Laufband oder auch FlieBband. Eine rotierende hohlzylindrische Siebschablone mit einem
umlaufenden Sieb als Druckfldche ist zusammen mit einer benachbart platzierten rotierenden
Farbabtragungswalze oberhalb des Laufbands angeordnet. Der Ausdruck ,,oberhalb“ bedeutet
im Sinne der Erfindung iiber dem Laufband, aber mit Druckkontakt des umlaufenden Siebes
mit einem zu bedruckenden Gegenstand. In einer bevorzugten Ausfithrungsform sind die
rotierende hohlzylindrische Siebschablone und die Farbabtragungswalze hdhen- und
langsverstellbar liber dem Laufband angeordnet. Innerhalb der Siebschablone ist eine
Farbzufiihrungsvorrichtung, beispielsweise ein iiber Leitungen mit einem Farbvorratsgefily
verbundenes Ventil oder Schlduche, angeordnet. Die Siebschablone beinhaltet weiterhin eine
erste Rakel benachbart zu dem Laufband und eine zweite Rakel benachbart zur
Farbabtragungswalze. Eine dritte Rakel ist in der Laufrichtung des Laufbands und/oder der
Drehrichtung der Siebschablone vor der ersten Rakel angeordnet. Der Ausdruck ,,in
Drehrichtung® beinhaltet im Sinne der Erfindung eine Positionierung der dritten Rakel vor der
ersten Rakel im Bezug auf die Laufrichtung des Laufbandes. Die dritte Rakel fiillt die
Maschen des umlaufenden Siebes mit der Farbe, die erste Rakel driickt die Farbe auf die zu
bedruckende Scheibe oder das Substrat und ermdglicht eine Haftung der Farbe auf der
Oberfldche der Scheibe mittels Adhédsion. Die Kombination von dritter Rakel und erster Rakel
verbessert und erhoht die Prozessgeschwindigkeit der erfindungsgemédfien Vorrichtung. Die
rotierende hohlzylindrische Siebschablone kann somit schneller mit einer hdheren
Umdrehung bewegt werden. Die Scheibe beinhaltet bevorzugt Glasscheiben, besonders
bevorzugt Glasscheiben unterschiedlicher GroBe oder Dimensionierung. Uberschiissige oder
aufgrund der Geometric der Scheibe nicht verwendete Farbe wird liber die zweite Rakel auf
die Farbabtragungswalze Ttbertragen. Der Abstand zwischen Siebschablone und der
Farbabtragungswalze ist so eingestellt, das beide unabhédngig voneinander rotieren und

gleichzeitig die Farbreste iibertragen werden kdnnen.
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Zwischen der dritten Rakel und der zweiten Rakel ist bevorzugt eine Zufiihrungsrinne
angeordnet. Die Zufiihrungsrinne ermdoglicht den Transport von tliberschiissiger Farbe welche
vom Sieb innerhalb der Siebschablone iiber die zweite Rakel zuriicklduft und nicht auf die
Farbabtragungswalze iibertragen werden kann. Die zweite Rakel iibertrigt vor allem die in
Siebmaschen vorliegende Farbe auf die Farbabtragungswalze. Die auf den Stegen des Sicbes
befindliche Farbe lduft groBtenteils liber die zweite Rakel wieder in den Innenraum der
rotierenden hohlzylindrischen Siebschablone zuriick. Uber die Zufiihrungsrinne gelangt die
iiberschiissige Farbe wieder zur dritten Rakel und wird von dort wieder in das Sieb

eingetragen.

Die  Farbabtragungswalze  umfasst bevorzugt ecinen  Farbauffangbehidlter.  Der
Farbauffangbehélter sammelt die von der Farbabtragungswalze gesammelte Farbe. In einer
optionalen Ausgestaltung kann die in der Farbabtragungswalze gesammelte Farbe iiber

Schlduche wieder in die rotierende hohlzylindrische Siebschablone zuriickgefiihrt werden.

Die Farbabtragungswalze umfasst bevorzugt einen Farbschaber. Der Farbschaber ermdglicht
die Uberfiihrung der auf der Farbabtragungswalze befindlichen Farbe in den
Farbauffangbehélter.

Die Farbzufiihrungsvorrichtung umfasst bevorzugt Schlduche oder Diisen. Die
Farbzufithrungsvorrichtung bringt neue Farbe in die rotierende hohlzylindrische
Siebschablone ein. Die Farbzufiihrungsvorrichtung kann optional auch mit dem
Farbauffangbehélter gekoppelt sein und so schon verwendete Farbe erneut nutzen. Diese

Farbriickfiihrung senkt die Produktionskosten.

Die Siebschablone weist bevorzugt cinen Lochdurchmesser von 40 um bis 70 um auf. Die
individuelle Maschenbreite richtet sich dabei nach dem zu bedruckenden Motiv und der

Zusammensetzung, Viskositdt und Benetzung der Farbe.

Die Farbe enthélt bevorzugt Einbrennfarbe. Die Einbrennfarbe kann bevorzugt beim dem auf
den Farbeintrag folgenden Biegevorgang auf der Scheibe ausgehértet werden. Alternativ ist

auch ein separater Erhitzungsvorgang, bevorzugt bei 500°C bis 800°C mdglich.
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Die Erfindung umfasst des Weiteren ein Verfahren zum Bedrucken einer Scheibe mit einer
erfindungsgeméfBen Siebdruckvorrichtung. In einem ersten Schritt wird eine Scheibe auf
einem Laufband oder FlieBband angeordnet. Die auf dem Laufband befindliche Scheibe wird
iiber cine rotierende hohlzylindrische Siebschablone mit einem umlaufenden Sieb bedruckt.
Simultan wird innerhalb der hohlzylindrischen Siebschablone kontinuierlich oder bei Bedarf
Farbe tiber eine Farbzufiihrungsvorrichtung eingefiillt. Die Farbe wird tiber eine dritte Rakel
teilweise auf dem umlaufenden Sieb eingebracht. Die dritte Rakel ermdglicht somit ein
definiertes (Vor-)Befiillen des Siebes mit Farbe. Die Scheibe wird auf dem Laufband
unterhalb der rotierenden hohlzylindrischen Siebschablone positioniert. Die Farbe wird tiber
die erste Rakel durch das Sieb auf der Scheibe aufgebracht. Das im vorangegangenen Schritt
erfolgte (Vor-)Befiillen des Siebes mit Farbe tiber die dritte Rakel verringert die im Bereich
des ersten Rakel vorliegende Farbmenge. Gréfiere Farbmengen im Bereich der ersten Rakel
fithren oftmals zu Verklumpungen oder auch Verschmierungen auf der zu bedruckenden
Scheibe. Die Scheibe verldsst im néchsten Schritt die hohlzylindrische Siebschablone auf dem
Lautband. Die innerhalb des Siebes iibriggebliebene Farbe wird iiber eine zweite Rakel auf

cine benachbart angeordnete rotierende Farbabtragungswalze {ibertragen.

Die auf der Scheibe befindliche Farbe wird bevorzugt eingebrannt. Der Einbrennvorgang

verbessert die Stabilitidt und Haltbarkeit der Farbe.

Die Scheibe wird bevorzugt vorgespannt oder teilvorgespannt. Der Vorspannprozess der
Scheibe wird bevorzugt zum Einbrennen der Farbe verwendet. Die Integrierung des
Einbrennvorganges in den Vorspannprozess macht einen separaten Einbrennprozess

iiberfliissig und spart somit Prozessenergie.

Das Lautband wird bevorzugt mit einer Geschwindigkeit von 5 m/min bis 20 m/min,
besonders bevorzugt 10 m/min bis 17 m/min, insbesondere grofer 30 m/min bewegt. Diese
Geschwindigkeit ermoglicht im Vergleich zum Stand der Technik einen kosteneffizienteren

Druckprozess bei deutlich hoheren Taktzeiten.

Dic hohlzylindrische Siebschablone und die Farbabtragungswalze rotieren bevorzugt

gegenldufig.
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Dic Erfindung umfasst des Weiteren die Verwendung der Siebdruckvorrichtung zum

Auftragen einer Farbe, bevorzugt Einbrennfarbe.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand von einer Zeichnung néher erldutert. Die Zeichnung
ist eine rein schematische Darstellung und nicht maBstabsgetreu. Sie schrinkt die Erfindung

in keiner Weise ein.

Es zeigen:

Figur 1 einen Querschnitt einer Siebdruckvorrichtung nach dem Stand der Technik,

Figur 2 einen Querschnitt der erfindungsgeméfBen Siebdruckvorrichtung,

Figur 3 einen Querschnitt des Siebes der rotierenden hohlzylindrischen Siebschablone und

Figur 4 ein Fliesschema des erfindungsgeméfBen Verfahrens zum Bedrucken einer Scheibe.

Figur 1 zeigt einen Querschnitt einer Siebdruckvorrichtung (I) nach dem Stand der Technik.
Die Siebdruckvorrichtung zum Auftragen einer Farbe (12) umfasst mindestens ein in
Richtung (C) bewegtes Laufband (3) oder auch FlieBband. Fine in Richtung (A) rotierende
hohlzylindrische Siebschablone (1) mit einem nicht gezeigten umlaufenden Sieb (13) als
Druckfliche ist zusammen mit einer benachbart platzierten in Richtung (B) rotierenden
Farbabtragungswalze (3) oberhalb des Lautbands (3) angeordnet. Innerhalb der Siebschablone
(1) ist eine Farbzufiihrungsvorrichtung (8), beispielsweise ein iiber Leitungen mit einem
Farbvorratsgefdl verbundenes Ventil oder Schlduche, angeordnet. Die Siebschablone (1)
beinhaltet weiterhin eine erste Rakel (4) benachbart zu dem Laufband (3) und eine zweite
Rakel (5) benachbart zur Farbabtragungswalze (2). Die erste Rakel (4) fiillt die Maschen des
nicht gezeigten umlaufenden Siebes (13) mit der Farbe (12) und driickt die Farbe (12) auf die
zu bedruckende Scheibe (10) oder Substrat und ermdoglicht eine Haftung der Farbe (12) auf
der Oberfliche der Scheibe (10) mittels Adhésion. Die Scheibe (10) beinhaltet bevorzugt
Glasscheiben, besonders bevorzugt Glasscheiben unterschiedlicher Groflie  oder

Dimensionierung. Uberschiissige oder aufgrund der Geometrie der Scheibe (10) nicht
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verwendete Farbe (10) wird liber die zweite Rakel (5) auf die Farbabtragungswalze (2)
tibertragen. Die Farbabtragungswalze (2) beinhaltet einen Farbauffangbehilter (11). Der
Farbauffangbehélter (11) sammelt mithilfe eines Farbschabers (6) die von der
Farbabtragungswalze (2) gesammelte Farbe (12). Der gezeigte Aufbau nach dem Stand der
Technik ermdglicht jedoch nur relativ geringe Taktzeiten bei der Bedruckung. Die
erreichbaren Druckgeschwindigkeiten, das heilt der laufende Meter Glas welcher pro Minute

bedruckt werden kann, liegen im Bereich von 3 m bis 4 m pro Minute.

Figur 2 zeigt einen Querschnitt der erfindungsgemédBen Siebdruckvorrichtung (II). Der
Grundaufbau entspricht dem in Figur 1 gezeigten. Die Farbe (12) wird iiber eine dritte Rakel
(7) teilweise auf dem nicht gezeigten umlaufenden Sieb (13) eingebracht. Die dritte Rakel (7)
ermoglicht somit ein definiertes Vorbefiillen des Siebes (13) mit Farbe (12). Die Scheibe (10)
wird auf dem Laufband (3) unterhalb der rotierenden hohlzylindrischen Siebschablone (1)
positioniert. Die Farbe (12) wird anschlieBend {iber die erste Rakel (4) durch das Sieb (13) auf
der Scheibe (10) aufgebracht. Zwischen der dritten Rakel (7) und der zweiten Rakel (5) ist
eine Zufiihrungsrinne (9) angeordnet. Die Zufiihrungsrinne (9) ermdglicht den Abtransport
von iiberschiissiger Farbe (12) welche vom Sieb (13) iiber die zweite Rakel (5) zuriicklduft
und nicht auf die Farbabtragungswalze (2) iibertragen werden kann. Die zweite Rakel (5)
tibertrdgt vor allem die in Siebmaschen vorliegende Farbe (12) auf die Farbabtragungswalze
(2). Die auf den Stegen des Siebes (13) befindliche Farbe (12) lauft groBtenteils iiber die
zweite Rakel (5) wieder in den Innenraum der rotierenden hohlzylindrischen Siebschablone
(1) zuriick. Ohne Zufiihrungsrinne (9) wiirde sich diese Farbe (12) im Bereich der ersten
Rakel (4) ansammeln und dort den Druckprozess behindern. Dies kann bei groBeren
Farbmengen zu einer Unschirfe des Druckbildes fiihren. Uber die Zufiihrungsrinne (9)
gelangt die liberschiissige Farbe stattdessen grofitenteils wieder zur dritten Rakel (7) und wird
von dort wieder in das Sieb (13) ecingetragen. Die erreichbaren Druckgeschwindigkeiten der
erfindungsgemifen Vorrichtung liegen im Bereich von mindestens 15 m bis 20 m, bevorzugt
groer 30 m pro Minute. Die erfindungsgeméBe Vorrichtung erlaubt daher eine
Beschleunigung der Taktzeit um den Faktor 3 bis 4. Die deutlich héhere Taktzeit verringert
zudem deutlich die Kosten pro bedruckte Scheibe (10).

Figur 3 =zeigt ecinen Querschnitt des Siebes (13) der rotierenden hohlzylindrischen
Siebschablone (1). Der Aufbau entspricht dem in Figur 2 gezeigten. Die dritte Rakel (7)
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ermoglicht ein definiertes Vorbefiillen des Sicbes (13) mit Farbe (12) und die erste Rakel (4)
ein Aufbringen der Farbe (12) durch das Sieb (13) auf der sich in Richtung (C) bewegenden
Scheibe (10). Die Zuflihrungsrinne (9) transportiert die tiberschiissige Farbe (12) wieder zur
dritten Rakel (7) und wird von dort wieder in das Sieb (13) eingetragen.

Figur 4 zeigt ein Fliesschema des erfindungsgemiflien Verfahrens zum Bedrucken einer
Scheibe (10). In einem ersten Schritt wird eine Scheibe (10) auf einem Laufband (3) oder
FlieBband angeordnet. Innerhalb der hohlzylindrischen Siebschablone (1) wird kontinuierlich
oder bei Bedarf Farbe (12) iiber eine Farbzufiihrungsvorrichtung (8) eingefiillt. Die Farbe (12)
wird iiber eine dritte Rakel (7) teilweise auf dem umlaufenden Sieb (13) eingebracht. Die
Scheibe (10) wird auf dem Laufband (3) unterhalb der rotierenden hohlzylindrischen
Siebschablone (1) positioniert. Die Farbe (12) wird {iber die erste Rakel (4) durch das Sieb
(13) auf der Scheibe (10) aufgebracht. Das im vorangegangenen Schritt erfolgte (Vor)-
Beflillen des Sicbes (13) mit Farbe (12) {iber die dritte Rakel (7) verringert die im Bereich der
ersten Rakel (4) vorliegende Farbmenge. Diese fiihren oftmals zu Verklumpungen oder auch
Verschmierungen auf der zu bedruckenden Scheibe (10). Die Scheibe (10) verldsst im
néchsten Schritt auf dem Laufband (3) die hohlzylindrische Siebschablone (1). Die innerhalb
des Siebes (13) tbriggebliebene Farbe (12) wird liber eine zweite Rakel (5) auf eine

benachbart angeordnete rotierende Farbabtragungswalze (2) tibertragen.
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Patentanspriiche
1. Siebdruckvorrichtung zum Auftragen einer Farbe mindestens umfassend:

a. cin Laufband (3),

b. eine oberhalb des Laufbands (3) angeordnete rotierende hohlzylindrische

Siebschablone (1) mit einem umlaufenden Sieb (13) und eine zu der

Siebschablone (1) benachbart angeordnete rotierende Farbabtragungswalze

(2), wobei

C. innerhalb der Siebschablone (1) eine Farbzufiihrungsvorrichtung (8), eine

erste Rakel (4) benachbart z7u dem Laufband (3), cine zweite Rakel (5)

benachbart zur Farbabtragungswalze (2) sind und

cine dritte Rakel (7), die in der Laufrichtung des Laufbands (3) und/oder

der Drehrichtung der Siebschablone (1) vor der ersten Rakel (4) angeordnet

ist.

Siebdruckvorrichtung nach Anspruch 1, wobei zwischen der dritten Rakel (4) und der

zweiten Rakel (5) eine Zufiihrungsrinne (9) angeordnet ist.

Siebdruckvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, wobei eine Scheibe (10) auf dem

Lautband (3) angeordnet ist.

Siebdruckvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis

Farbabtragungswalze (2) eine Farbauffangbehélter (11) umfasst.

Siebdruckvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis

Farbabtragungswalze (2) einen Farbschaber (6) umfasst.

Siebdruckvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis

Farbzufiihrungsvorrichtung (8) Schlduche oder Diisen umfasst.

3, wobei die

4, wobei die

5, wobei die

Siebdruckvorrichtung nach einem der einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei die

Siebschablone (1) einen Lochdurchmesser von 40 um bis 70 pm aufweist.
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8.

10.

11.

12.

13.

11

Siebdruckvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei die Farbe (12)

Einbrennfarbe enthilt.

Verfahren zum Bedrucken einer Scheibe mit einer Siebdruckvorrichtung nach einem
der Anspriiche 1 bis 8, wobei eine Scheibe (10) auf einem Laufband (3) iiber eine
rotierende hohlzylindrische Siebschablone (1) mit einem umlaufenden Sieb (13)
bedruckt wird, wobei

a. innerhalb der hohlzylindrischen Siebschablone (1) Farbe (12) iiber eine
Farbzufiihrungsvorrichtung (8) eingefiillt wird,

b. die Farbe (12) {iber eine dritte Rakel (7) auf dem umlaufenden Sieb (13)
eingebracht wird,

c. die Scheibe (10) auf dem Laufband (3) unterhalb der rotierenden
hohlzylindrischen Siebschablone (1) positioniert wird,

d. die Farbe (12) tiber die erste Rakel (4) durch das Sieb (13) auf der Scheibe
(10) aufgebracht wird und die Scheibe (10) die hohlzylindrische
Siebschablone (1) auf dem Laufband (3) verldsst und die innerhalb des
Siebes (13) tibriggeblicbene Farbe (12) liber eine zweite Rakel (5) auf eine
benachbart angeordnete roticrende Farbabtragungswalze (2) iibertragen

wird.

Verfahren nach Anspruch 9, wobei die auf der Scheibe (10) befindliche Farbe (12)

eingebrannt wird.

Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, wobei dic Scheibe (10) vorgespannt oder

teilvorgespannt wird.

Verfahren nach cinem der Anspriiche 9 bis 11, wobei das Laufband (3) mit einer
Geschwindigkeit von 5 m/min bis 20 m/min, bevorzugt 10 m/min bis 17 m/min,

besonders bevorzugt groBer 30 m/min bewegt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 11, wobei die hohlzylindrische

Siebschablone (1) und die Farbabtragungswalze (2) gegenldufig rotieren.
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14. Verwendung der Siebdruckvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8 zum

Auftragen einer Farbe, bevorzugt Einbrennfarbe.
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Innerhalb der hohlzylindrischen Siebschablone (1) wird Farbe {12)
uber eine Farbzufiihrungsvorrichtung (8) eingefilit.

l

Die Farbe (12) wird Gber eine dritte Rakel (7) auf dem umlaufenden Sieb (13) eingebracht.

l

Die Scheibe (10) wird auf dem Laufband (3) unterhalb der rotierenden
hohlzylindrischen Siebschablone (1) positioniert.

Die Farbe (12) wird Gber die erste Rakel (4) auf der Scheibe (10) aufgebracht und
die Scheibe (10) verlisst die hohlzylindrische Siebschablone (1) auf dem Laufband (3).

l

Die innerhalb des Siebes (13) Uibriggebliebene Farbe (12) wird Uber eine zweite Rakel (5) auf eine
benachbart angeordnete rotierende Farbabtragungswalze (2) Ubertragen.

FIGUR 4
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