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A talalmany téargya berendezés lapos alakos idomok
beillesztésére &s behegesztésére lemezlapkak kivagéasaiba.

A talalmény lényege az, hogy a berendezés tartalmaz:

a) egy a lemezlapka (9) helybentartasara alkalmas
régzitdelemekkel (6,7,8) ellatott befogd asztalt (2),

b) egy a befogbé asztal (2) £616tt emelhetden és
siillyeszthet8en elrendezett, a lemezlapka (9) és az alakos
jdom (11) kombin&lt kdzpontositasara alkalmas k&zpontositd
szerkezetet (10) szinkronizdltan meghajtott kdzpontositd
elemekkel (10a), amelyek alsé résziikkdn a lemezlapka (9) ki-
vagasaba (9a) bevezethetd és a kivagas (9a) belsd peremének
(9a') {itkdztethetd feszitdujjakkal (10a'), mig felsd részii-
kon az alakos idom (11) kiilsd peremének (11a) iitkdztethetd
kbzpontositd litkdzdkkel (10a'') rendelkeznék.

c) egy a kdzpontositd elemek (10a) tartomanyaban a
befogd asztal (2) fdlott emelhet&en és siillyeszthetden el-
rendezett, az alakos idom (11) felsd oldalanak iitkéztethetd
megfogd szervet (12), valamint

d) egy a beillesztett alakos idomot (11) magédba foglald



lemezlapkahoz (9) képest illetve a lemezlapka (9) és az

alakos idom (11) &ltal képzett hézag mentén mozgathatd

hegeszt&fejet (}()\
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A taldlmény téargya berendezés lapos alakos idomok be-
illesztésére és behegesztésére lemezlapkdk kivagasaiba.

Annak érdekében, hogy lemezbdl késziild alkatrészeknél
ezek helyenként kiilénbozd igénybevételére vald tekintettel
optimdlis szerkezeti felépitést lehessen elérni, ismert meg-
oldas az, hogy lemezlapkdkba egy mé&s anyagbdl levd vagy
eltérd vastagsagld lapos alakos idomot hegesztenek. Ehhez a
lemezlapkdban egy kivagast készitenek, ugyanakkor pedig egy
ebbe illeszkedd lapos alakos idomot vagnak ki. A kiildnféle
hegesztési eljaré&sokn&l, mint példdul a lézerhegesztésnél
alapkdvetelmény, hogy a hegesztési hézag szélessége széles-
sége maximum b = 0,05 x s lehet, ahol s a hegeszt&sugar
égetdpontjanak &tmérdjét jeldli. Ilyen csekély hézag-
szélesség esetén igen nehéz az alakos idomok beillesztése a
kivagasokba.

A taladlmadny altal megoldandd feladat ezért olyan
berendezés létrehozisa lapos alakos idomok lemezlapkak kiva-
sagaiba tdrténd beillesztésére és behegesztésére, amelynek
segitségével az alakos idomok behelyezése nagyon kKis
hézagszélességek esetén is problémamentesen elvégezhetd.

A kit(Ozoétt feladatot a taldalmany értelmében olyan
berendezéssel oldjuk meg, amely tartalmaz:

a) egy a lemezlapka helybentartésdra alkalmas régzitd-
elemekkel ellatott befogé asztalt,

b) egy a befogd asztal fo6lott emelhetden és siillyeszt-

hetden elrendezett, a lemezlapka és az alakos idom kombinalt
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kdzpontositédsara alkalmas kdzpontositd szerkezetet
szinkronizaltan meghajtott k6zpontositd elemekkel, amelyek
alsé résziikén a lemezlapka kivagéaséba bevezethetd és a
kivagas belsd peremének {itkdztethetd feszitbujjakkal, mig
felsd résziikén az alakos idom kiilsd peremének iitkdztethetd
kézpontositd {itkézB8kkel rendelkeznek.

c) egy a kdzpontositdé elemek tartomanydban a befogd
asztal f616tt emelhetden és siillyeszthetden elrendezett, az
alakos idom fels8 oldalanak {itkdztethetd megfogd szervet,
valamint

d) egy a peillesztett alakos idomot magaba foglald
lemezlapkahoz képest jilletve a lemezlapka é&s az alakos idom
41ltal képzett hézag mentén mozgathatd hegesztdfejet.

A talalmany szerinti perendezéssel egy egyszer( alakos
idom problémamentesen peilleszthetd a lemezlapka kivagasaba,
mivel a kombinalt k6zpontositdé szerkezet a kivagashoz van
betdjolva és ezen betajolas filiggvényében tdrténik az alakos
idom bet&jolasa. Ezdltal kbzvetlen koordinaciét hozunk létre
a kifeszitett lemezlapka kivagasa és a megfogészerv altal
régzitett alakos idom kbzdtt. Rogzitett helyzetd lemezlapka
esetén azutén a hegesztdsugarat pontosan a hegesztési hézag
mentén tudjuk vezetni.

Annak érdekében, hogy megkénnyitsiik a megfogbszerv altal
beillesztett alakos idom fellilrdl tdrténd hozzaférését a
lemezlapk&hoz, a talalmany egy célszerd kiviteli alakja

értelmében a kdzpontositd elemek tartomanyaban és a befogd



asztal felsd oldalaval 1ényegében azonos szinten egy az
alakos idom alsd oldalanak litkdztetett tamasztd- és
rogzitdlap van elrendezve. Ez a tamaszté- és rogzitdlap
jehetdvé teszi az alakos jdom szabaddd tételét a felll levd
megfogbszerv &4ltal, anélkiil, hogy alatta az alakos idom meg-
felelden illesztett helyzete a lemezlapkéban hatranyosan
médosulna.

Ahhoz, hogy a hegeszt6sugérra1 a hegesztési hézag mgptén
haladhassunk, a befogd asztal eldnydsen forgathatdan van
agyazva. Ez a kialakitas lehetdvé teszi a hegesztdberendezés
helyhez kotott elhelyezését. "Helyhez kotott" alatt a
hegeszt6berendezés olyan elrendezését is értjik, amely
megengedi a hegesztéfe] elforgatéasat a hegesztési hézag
helyzetéhez valdé igazodas érdekében, ami elsdsorban akkor
szilkséges, ha a hegesztési hézag a befogd asztal
forgastengelyéhez képest nem koncentrikusan hazédik.

A lemezlapka és az alakos idom kdnnyen oldhatd és
fokozatmentesen mdkddsd roégzitését agy oldhatjuk meg, ha a
régzitdelemek és/vagy a megfogbszerv és/vagy a tamasztd- és
régzitdlap elektromagnesesen aktivdlhaté. Az aktivdlas ezen
médja természetesen csak a lemezlapka és az alakos idom
ferromdgneses anyaga esetén mikoédik.

A taldlmany egyik eldnyds kiviteli alakja értelmében
tébb azonos jelleg befogd asztal van karusszelszerlien egy
forgbasztalon, egymis utan kiildnbsz8 helyhez kdtott

munkahelyekhez léptethetden elrendezve, mégpedig egy a



lemezlapkéat beadagold feladasi munkahelyhez, egy a

lemezlapka é&s az alakos idom k&zpontositd szerkezetét magéba
foglald k&zpontositd munkahelyhez, eqy hegesztd munkahelyhez
és egy késztermék-eltavolitd munkahelyhez.

A taldlmany szerinti berendezés ezen kiviteli alakjénal
a kiilénbdz8d munkahelyek kii1ldnbdz8 munkakat egymdssal parhu-
zamosan képesek elvégezni a nagyobb termelékenység illetve
teljesitmény érdekében.

Annak érdekében, hogy kikiisz6bdljiik a lemezlapka
esetleges deformicidéjat, az alakos idom behegesztésekor
esetlegesen keletkezd h&fesziiltségek kdvetkeztében
jelentkezhet, célszer, ha elsdsorban a hegesztd munkahelyen
egy a lemezlapkét é&s az alakos idomot feliilrdl befogd és az
alsé oldalon levd befogd asztallal szoritva egyilittmikdds, a
forgd befogbd asztallal egylittmozgd szoritdé szerkezet van
elrendezve.

A talalmanyt részletesebben kiviteli példa kapcsan, a
csatolt rajz alapjan ismertetjiik.

A rajzon

az la. abra egy lemezlapkat mutat egy kdralaka

kivagéassal, keresztmetszetben és fellil-
nézetben

az 1b. abra egy lapos kdralaka alakos idomot tiintet

fel, keresztmetszetben és feliilnézetben,
az 1lc. Abra az la. abra szerinti lemezlapkat mutatja

az 1b. &bra szerinti behegesztett alakos



a 2. abra
a 3. abra
a 4. abra

az 5. abra

a 6. abra

idommal, keresztmetszetben és feliilnézetben,
egy lapos alakos idomoknak lemezlapkak
kivagasaiba torténd beillesztésére és be-
hegesztésére szolgald berendezést mutat
karusszelszerd kialakitasban egy feladd
munkahellyel, egy kdzpontositd munkahellyel,'
egy hegesztd munkahellyel és egy késztermék-
eltavolité munkahellyel, feliilnézetben.

a 2. sbra szerinti berendezés
tengelymetszete a kézpontosité munkahelyen,
a 2. &bra szerinti berendezés
tengelymetszete a hegesztd munkahelyen,
behegesztendd alakos idomok kiilénféle
alakjait tlinteti fel feliilnézetben,

mig

egy hegesztési poziciéban levs hegeszt&fejet
késziiléket mutat egy beillesztett alakos
jdommal ellstott lemezlapkan, tengely-

metszetben.

Amint az a 2. abran lathatd, egy 1 forgdasztalon

karusszel elrendezésben négy azonos jellegd 2 befogd asztal

van forgathatdan agyazva. A 2 befogd asztalok a 3. abran

14thatdé médon 3, 4 fogaskerekeken keresztiil egy 5 hajtdé-

motorrél vannak meghajtva. A 2 befogd asztal felsd oldaléaba

elektromignesek formajaban kialakitott 6, 7 és 8

régzitdelemek vannak beagyazva. A 2 befogd asztal 2a



kdzponti része a 2 befogd asztal egyéb részeitdl egy
gyQr@alakG 2b vajat altal van elvdlasztva.

Anikor a 2 befogd asztal az elsd munkahelyen, vagyis a 9
lemezlapkakat beadagold A feladisi munkahelyen tartézkodik,
a 9 lemezlapka egy nem abrazolt tovabbitészerkezet
segitségével vagy kézzel eldre beallitott médon lerakasra
keriil a 2 befogbasztalra Ggy, hogy 9a kivagasaval a 2a
kézponti rész folé keriiljdn. Ezutan aktivaljuk az
elektromagnesként kialakitott 6, 7 régzitdelemeket, hogy a 9
lemezlapkéat ebben a helyzetében régzitsiik. Ezutén az 1
forgbasztal egy lépéssel elfordul, amig a 2 befogd asztal a
k&vetkezd munkahelyet, vagyis a B kézpontositd munkahelyet
el nem éri.

Ezen a munkahelyen a 2 befogd asztal f5lott a 9 lemez-
lapka és egy a 9 lemezlapka 9a kivagdsdba beillesztendd 11
alakos idom szamdra egy kombindlt 10 k&zpontositd szerkezet
van elrendezve. A 10 kdzpontositdé szerkezetnek a Pl kettds
nyilak iranyé&ban egymassal szinkronizdltan meghajtott 10a
kdzpontositd elemei vannak, amelyek egy 10b vezetékben a P2
kettds nyil iranydban emelhetdlk és lesiillyeszthetdk. Ezen
10a kdzpontosité elemek helyzete a 2 befogdé asztal kézponti
7z forgastengelyéhez van betdjoljva. A 10a kd6zpontositd
elemeknek alul a 9 lemezlapka 9a kivagasaba bevezethetd a 9a
kivagas 9a' belsd peremének {itkdztethetS 10a’ feszitdujjai,
mig feliil a 11 alakos idom 1lla killsd peremének iitkdztethetd

10a'' kdzpontosité {itkdz8i, valamint egy 10a''' tamasztékuk



a 11 alakos idom szémara.

A 2 befogdé asztal és a 10 kézpontositd szerkezet fdloétt
egy a P3 kettls nyil irényéaban emelhetd és siillyeszthetd 12
megfogbszerv van elrendezve, amely egy 1l2a elektromagnessel
van ellatva. Ez a 12 megfogdszerv a P4 kettds nyil
iranyaban, az 1 forgbasztalhoz képest radidlis iré&nyban
meneszthetd.

Ahhoz, hogy egyrészt a 9 lemezlapkat a 2 befogd asztalon
kdzpontositsuk, misrészt pedig a 11 alakos idomot a 9 lemez-
lapka kivagéasaba illessziik, mindenekeldtt kikapcsoljuk a 6,
7 és 8 régzitBelemként nik8dé elektromagneseket. A 10a
kdzpontosité elemeket radislisan Ssszevezetjik. A 10
k6zpontositd szerkezetet ezutéan lesiillyesztijiik, hogy annak
10a' feszitdujjai a 9a kivagason beliilre keriiljenek. Ezt
kdvetden a 10a' feszitdujjakat ézinkronizélt hajtasukkal
sugariréanyban szétnyitjuk. Ennek soran a 10' feszitdujjak a
9a kivégas 9a' belsd peremének itkéznek és 9 lemezlapkat
kdzpontositott helyzetbe toljék. A még mindig roégzitést
pbiztosité 10a' feszitdujjak mellett a 6, 7 rdgzitSelemek
elektromagneseit ismét bekapcsoljuk.

Ekdzben a 12 megfogdszerv egy a karusszelen kiviili hely-
zetbdl a 11 alakos idomot egy a 9a kivagas £818tti helyzetbe
sz&llitja és rahelyezi a 10a kdzpontosité elemek 10a'"!
tamasztékara. Szinkronizalt hajtasuk révén a 10a k8zponto-
sitd elemek sugarirényban dsszefutnak, ameddig a 10a''

kdzpontosité iitkézdk a 11 alakos idomot annak 1la kiilso
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peremén minden oldalrél kdzre nem fogjék és ezaltal a kivant
kdzpontositott helyzetbe hozzak. Ezut4n a 12 megfogdszervet
lesiillyesztjiik egészen a 11 alakos idomra és bekapcsoljuk a
12a elektromagnest. A 10a kdzpontositd elemek kioldasa utan
a 12 megfogbdszerv altal régzitett 11 alakos idomot a 10 kdz-
pontositd szerkezet folé emeljik. A 10a k6zpontosité
elemeket a P2 nyil iréanyaban felfelé menesztijilkk, amig a 10a'
feszitBujjak alsdé végei a 9 lemezlapka felsd szintje folé
nem keriilnek. Ezutén a 10a' feszitdujjak a 9a kivagéas
szabadda tétele érdekében tovabb mozgathaték radidlisan
kifelé. A 8 rdgzitdelem elektromagnesét kikapcsolva a 12
megfogdszervvel leeresztjik a 11 alakos idomot és
peillesztjiik a 9a kivagasba, amig az a 2 befogd asztal
timaszto- és rdgzitSlapként szolg4dld 2a kdzponti részén fel
nem fekszik. A 8 rdgzitdelem elektromdgnesét ezutén a 11
alakos idom rdgzitésére bekapcsoljuk és a 12a elektromagnest
kikapcsoljuk. A 12 megfogbszerv leemelésével a
kdzpontositdsi és peillesztési folyamatot befejezzlik. Az 1
forgbasztal ezutéan egy tovabbi lépéssel tovabblép, amig a 2
befogd asztal a C hegesztd munkahelyet el nem éri.

A C hegesztd munkahely fel van szerelve egy, a 2 befogd-~
asztal f6létt elrendezett, a 9 lemezlapkdira és a 11 alakos
idomra lesiillyeszthetd 13 szorité szerkezettel, amellyel a 9-
lemezlapka és a 11 alakos idom leszorithaté. A 13 szoritd
szerkezetnek egy 13a tartéegységben szabadon forgathatdan

agyazott kozépsd 13b szoritépofdi vannak a 11 alakos idom
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sza&mira és egy szabadon forgathatdan agyazott gyQrtalaka 13c
szoritépofdja a 9 lemezlapka szamara. Meghajtott 2 befogd
asztalnal ezért a 13b, 13cC szoritépofak egylittmozognak. A
13b, 13c szoritdpofak egymds kozdtt egy gyQrfialakd rést
hagynak szabadon, amelyben a 9 lemezlapka és a 11 alakos
jdom kdzdtti hézag hizdédik. Erre a hézagra iranyitjuk
példdul egy lézersugaras hegesztdberendezés 14
hegeszt&fejét. Kéralakd hézagnal a 14 hegeszt&fej bedllitott
helyzete megdrzddik a 2 befogd asztal forgatéasa soran.
Amennyiben azonban a hegesztési hézagok mas alakfiak, amint
az az 5. abran kdzépen és alul 14thaté, feltétleniil
sziikséges, hogy a 14 hegesztdfejet a 6. abran P5-P7 kettds
nyilak &altal érzékeltetett szabadsdgfokoknak megfelelden
4llitsuk.

J6llehet a 10 kdzpontositd szerkezet nikddésmbébdjat egy
kéralaka kivagas példajan ismertettiik, magatdl értetddik,
hogy a 10 kdzpontositd szerkezettel mas alakG kivagadsok és
alakos idomok is bet&jolhatdk. Nem kéralaki alakzatoknal,
amilyenek példaul az 5. abran vannak feltiintetve, csupan az
szllkséges, hogy a két paAr keresztben egymiassal szemben
elhelyezkedd kdzpontositd elemnél az alapbedllitast elvégez-

ziilk a kiildénbdzd szélességekhez.
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¢ il SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Berendezés lapos alakos idomok beillesztésére és be-
hegesztésére lemezlapkédk kivigasaiba, a z z a l
jellemezVve, hogy a berendezés tartalmaz:

a) egy a lemezlapka (9) helybentartasara alkalmas
roégzitdelemekkel (6,7,8) ellatott befogd asztalt (2),

b) egy a befogd asztal (2) £516tt emelhetden és
siillyeszthetSen elrendezett, a lemezlapka (9) és az alakos
idom (11) kombinalt kdzpontositdsara alkalmas kdzpontositd
szerkezetet (10) szinkronizaltan meghajtott kdzpontositd
elemekkel (10a), amelyek alsd résziikdén a lemezlapka (9) ki-
vagasaba (9a) pevezethetd és a kivagds (9a) belsd peremének
(9a') iitkbztethetd feszitdujjakkal (10a'), mig felsd részii-
kén az alakos idom (11) kiilsd peremének (11a) iitkdztethetd
kdzpontositd {itkdzdkkel (10a'') rendelkeznek.

c) egy a kézpontositd elemek (10a) tartoményaban a
befogd asztal (2) f816tt emelhetden és siillyeszthetden el-
rendezett, az alakos idom (11) felsd oldalédnak iitkéztethetd
megfogd szervet (12), valamint

d) egy a beillesztett alakos idomot (11) magdba foglald
lemezlapkahoz (9) képest illetve a lemezlapka (9) és az
alakos idom (11) &ltal képzett hézag mentén mozgathatd

hegeszt&fejet (14).
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2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, a z z a 1
jellemezve, hogya kdzpontosité elemek (10a)
tartomanyédban és a befogd asztal (2) felsd oldalaval
lényegében azonos szinten egy az alakos idom (11) alsdé ol-
dalanak iitkoztetett, a befogd asztal (2) kézponti részébdl
(2a) kialakitott t&maszto- és rogzitdlap van elrendezve.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés,
azzal jellemezvVve, hogy forgathaté befogd
asztala (2) van.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogya rdgzitdelemek (6,
7) és/vagy a megfogbészerv (12) és/vagy a tamaszto- és
régzitdlap elektromagnesesen aktivalhaté médon vannak kiala-
kitva.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezvVve, hogy tdbb azonos jellegd
befogd asztal (2) van karusszelszeriien egy forgdasztalon
(1), egymds utan kiildnbdzd helyhez kotott munkahelyekhez (A,'
B, C, D) léptethetden elrendezve, mégpedig egy a lemezlapkat
(9) beadagolé feladasi munkahelyhez (A), egy a lemezlapka
(9) é&s az alakos idom (11) kozpontositd szerkezetét (10)
magaba foglald kdzpontosité munkahelyhez (B), egy hegesztd
munkahelyhez (C) és egy késztermék-eltdvolitd munkahelyhez
(D) .

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,

azzal jellemezvVve, hogy elsdsorban a
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hegesztd munkahelyen (C) egy a lemezlapkat (9) és az alakos
idomot (11) feliilrdl befogd é&s az alatta levd befogd asztal-
lal (2) szoritva egylittmikdds, a forgd befogd asztallal (2)

egyiittmozgd szoritd szerkezet (13) van elrendezve.

A meghatalmazott:_’/
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