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Sposob wykonywania linii opéZniajacej

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob wykonywania linii
opézniajacej przeznaczonej do lampy o fali biezacej,
umozliwiajacy tatwe wykonanie linii z duza dokladnos-
cig. ‘

Jednym z zasadniczych elementéw lampy o fali bie-
73cej jest linia opodzniajaca, ktorej wlasnosci decyduja
o podstawowych parametrach lampy o fali biezace;j.

W zakresie wigkszych mocy wyjSciowych na przyktad
w zakresie od 1 kW do 100 kW, w lampach o fali bie-
zacej powszechnie stosuje si¢ linie typu pierScieniowo-
pretowego w ksztalcie rur, w ktorych prostopadle do osi
sa wyciete naprzemianlegle glebokie szczeliny dzielace
rure na poszczegélne pierscienie prostopadle do osi rury
polaczone miedzy soba tylko w jednym miejscu krotki-
mi, prawie ptaskimi pretami stanowiacymi pozostalo$c
odcinkow rury.

Linie te sa stosunkowo trudne do wykonania, gdyz
zar6wno S$rednice rur uzytych do wykonania linii, jak
i wymiary szczelin musza by¢ wykonane bardzo doklad-
nie, co zwlaszcza przy wykonywaniu rur z powszechnie
stosowanego molibdenu lub tantalu wymaga odpowied-
nich obrabiarek i nastrgcza wiele trudnosci.

Poza tym przy obrobce mechanicznej proporcje po-
miedzy poszczegdlnymi pier§cieniami i elementami linii
decydujace o wlasnosciach mikrofalowych linii sa ogra-
niczone mozliwo$ciami technologicznymi oraz wytrzy-
mato$cia materialu, dlatego w przypadku linii piericie-
niowo-pretowej wykonanej sposobem wycinania szczelin
w rurze nie mozna uzyska¢ waskich pier§cieni wzglednie
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waskich pretow laczacych pierscienie, wymaganych do
uzyskania duzych opo6znien predkosci fazowej fali elek-
tromagnetycznej i duzej opornosci sprzezenia.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wykona-
nia linii opo6zniajacej pierscieniowo-pretowej, zwlaszcza
linii skfadajacej si¢ z bardzo waskich pierécieni lub
waskich pretéow, za pomoca prostych operacji technolo-
gicznych i nieskomplikowanych narzedzi i urzadzen.

Cel ten osiagnigto przez opracowanie sposobu wyko-
nywania linii opdzniajacej pierécieniowo-pretowej po-
legajacego na tym, ze z plaskiej tasmy metalowej lub
z blachy na przyklad molibdenowej albo tantalowej,
o okreslonej grubosci wykrawa si¢ pasek w ksztalcie
szeregu pierScieni potaczonych ze soba krétkimi prosty-
mi odcinkami, a nastgpnie w miejscu polaczenia pierscie-
ni z krétkimi odcinkami zagina si¢ pasek pod katem
prostym lub zaleznie od wymagan pod katem zblizonym
do prostego, tak azeby $rodki pierscieni lezaly na wsp6l-
nej osi, a pierscienie byly prostopadle do osi lub na-
chylone pod okreslonym, najczg¢éciej niewielkim katem.

Odmiana sposobu wedlug wynalazku polega na wy-
cigciu dwoch paskdw blachy lub dwéch. odcinkéw tasmy
w zygzakowaty ksztalt prostokatnego meandra i na wy-
gieciu tych paskéw wzdluz osi podiuznej w ten sposob,
ze kazdemu z mnich madaje si¢ ksztalt potokraglej rynien-
ki tworzacej poléwke linii pierScieniowo-pretowej, przy
czym kazda z poléwek stanowi lustrzane odbicie pozo-
stalej poléwki, a nastgpnie na zlozeniu razem obydwoch
polowek i polaczeniu przystajacych brzegéw w dowol-
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ny sposéb, na przykiad za pomoca lutowania, spawa-
nia, zgniatania lub w inny sposob.

Przesunigcie jednego z tak wykonanych odcinkéw linii
wzdluz drugiego przed zlaczeniem, na przyklad w ten
sposob, ze koniec jednego odcinka przypada w srodku
drugiego, umozliwia laczenie krotkich odcinkéw w do-
wolnie diuga lini¢ op6Zniajaca.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia pasek blachy wyciety w ksztalt szeregu piersScieni
potaczonych krétkimi odcinkami, fig. 2 lini¢ w widoku
z boku uzyskana przez zagigcie paska pod katem pro-
stym w miejscach polaczenia pierScieni z krotkimi od-
cinkami, fig. 3 te sama lini¢ w widoku od czola, fig. 4
pasek blachy wyciety w zygzakowaty ksztalt prostokat-
nego meandra, fig. 5 i fig. 6 ten sam pasek wygiety
wzdtuz osi podluznej w ksztalt rynienki, a fig. 7 linie
opézniajaca zlozona z dwdch paskow wygietych w
ksztatty rynienek w widoku od czola

Z ptaskiej tasmy metalowej lub z blachy najlepiej mo-
libdenowej albo tantalowej wykrawa si¢ ksztaltke w
postaci paska ztozonego z szeregu jednakowych pierscie-
ni 1 rozmieszczonych w réwnych odstgpach i polaczo-
nych krotkimi odcinkami 2. We wszystkich miejscach
polaczenia odcinkéw 2 z zewngtrznymi Srednicami piers-
cieni 1 zagina si¢ wykrojona ksztaltke pod katem pro-
stym w ten sposob, ze pierScienie 1 sa do siebie réwno-
legle, a ich $rodki leza ma jednej linii, natomiast od-
cinki 2 laczace te pierscienie sa utozone z przeciwnych
stron na zewnatrz tak wykonanego odcinka linii op6z-
niajacej.

Kilka odcinkéw linii opézniajacej laczy si¢ ze soba za
pomoca brzegowych odcinkéw 2 wystajacych na ze-
wnatrz kazdego odcinka linii w lini¢ opdZniajaca o wy-
maganej dlugosci.

Odmiana sposobu wedlug wynalazku polega na tym,
ze z plaskiej ta§my lub z blachy metalowej wykrawa si¢
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ksztaltke w postaci prostokatnego meandra (fig. 4) zlo--
zonego z paskow 3 ulozonych réwnolegle i z paskow 4
ulozonych poprzecznie, pod katem prostym wzgledem:
osi podiuznej ksztaltki. Nastepnie paski 4 ulozone po-
przecznie wygina si¢ w ksztalt potkolisty, przy czym
paski 3 ulozone réwnolegle do-osi pozostaja nie wy-
gigte, wskutek czego po wygieciu paskéw 4 wszystkie
paski '3 sa ulozone w jednej plaszczyznie, na brzegach
w ten sposob utworzonej rynienki 5 (fig. 6), stanowiacej
potéwke odcinka linii opdzniajacej. Przez zlaczenie ze
soba brzegowych paskéw 3 dwoéch rynienek 5 uzyskuje
si¢ odcinek linii opdzniajacej, a przez polaczenie kilku
takich odcinkéw wykonuje si¢ lini¢ opdzniajaca.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonywania linii opdzniajacej pier§cienio-
wo-pretowej znamienny tym, ze z plaskiej tasmy meta-
lowej lub z blachy o okreslonej grubosci wykrawa sig
pasek w_ksztalcie szeregu réwno oddalonych pierscie-
ni (1) polaczonych ze soba krétkimi prostymi odcinka-
mi (2), a nastgpnie w miejscu polaczenia pierscieni (1)
z kroétkimi odcinkami (2) zagina si¢ pasek pod katem
prostym lub pod katem zblizonym do prostego, tak aze-
by $rodki pierscieni (1) lezaly na wspoélnej osi, a piers-
cienie byly prostopadte do osi lub nachylone pod okres-
lonym katem.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1 znamienna tym,
ze z dwoch paskéw blachy lub .z dwoch odcinkéw tas-
my wycina si¢ zygzakowaty ksztalt prostokatnego mean-
dra, a nastgpnie wygina si¢ te paski wzdluz osi podituz-
nej w ten sposob, ze kazdemu z nich nadaje si¢ ksztalt
potokraglej rynienki (5) tworzacej potéwke linii piers-
cieniowo-pretowej, przy czym kazda z poléwek stano-
wi lustrzane odbicie pozostalej potowki, a nastgpnie
sklada si¢ razem obydwie poléwki i laczy si¢ przysta-
jace brzegi w dowolny sposdb.



Kl 21 g 13/17 62579 MKP H 01 j, 25/42

Fig 1
1 2 2 2
1 1
2
Fig. 2 2 Fg 3

£y



	PL62579B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


