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Przystawka programowa do zdalnego sterowania wagowego dozo-
wania skladnikow w procesie technologicznym
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Przedmiotem wynalazku jest przystawka pro-
gramowa do zdalnego sterowania wagowego dozo-
wania skiadnikéw w procesie technologicznym
‘zwlaszcza w betonowniach.

Znane s3g urzadzenia do automatycznego dozo-
wania skladnikéw technologicznych, w ktérych do-
zownik wagowy z glowicg wagows pelnouchylng
posiada wskazéwke zaopatrzona w styk kontakto-
wy, gdzie ustawianie punktéw wylgczenia diokonu-
je sie bezposrednio na wadze za pomocy przesuw-
nych kontaktéw, osadzonych na podstawie pierscie-
niowej, umocowanej do tanczy glowicy wagowej.

Zmane sa réwniez urzadzenia do automatycznego
dozowania skladnikéw technologicznych, w kté-
rych dczownik wagowy z glowicg wagowg pelno-
uchylna wyposazony jest w przystawke programo-
wa, gdzie oS wskazéwki glowicy wagowej polgczo-
na jest z walkiem przystawki na ktérym osadzone
sg tarcze z elektrodami przesuwnymi, ktére zwie-
rane sg przez kulki metalowe, osadzone swobod-
nie miedzy tarczami. Ustawianie punktéow wylg-
czenia dokonuje sie przez przesuniecie kontaktow
na tarczach przystawki, za§ wybor zaprogramowa-
nych punktéw wylaczenia dokonuje sie z dowolne-
go miejsca odleglego od ‘wagi za pomocg ukladu
sterowania wyposazonego w przelgczniki wielopo-
zycyjne.

Wada znanych rozwigzan jest to, ze w gtowicach
wagowych, w ktérych styki umieszczone sg bez-
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poérednio ma wskazéwce wagi, wymagane jest
otwarcie glowicy wagowej pnzy kazdorazowym
ustawianiu stykéw, co powoduje zabrudzemie glo-
wicy wagowej, ponadto wada jest to, ze styk umie-
szczony mna wskazdOwce powoduje zahamowanie
wskazowki przy zestyku i powoduje bledy wyni-
k6w pomiaru, za§ wskutek wielokrotnych prze-
gie¢ styku wystepuje czgste uszkodzenie mecha-
niczne wagi i stykéw. o

Wadg znanej przystawki programowej jest to, ze
tarcze osadzone na walku maja iznaczny moment
bezwladnoéci, co przy duzych szybkoSciach dozo-
wania i szybkim ruchu powrotnym -wskazéwki,
wywoluje sity masowe, obcigZzajgce momentem
skrecajgcym o$ wskazéwki wagi, ponadto niedo-
godnodcig jest to, ze styki kontaktowe osadzone na
ruchomych tarczach, potaczone sa z ukladem elek-
trycznym przewodami elastycznymi, ktére wsku-
tek wielokrotnych przegie¢ wykazuja ograniczong
trwatos§é.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad i nie-
dogodnoéci, a zadaniem technicznym jest zapro-
jektowanie ﬁrzystawki programowej dla dowolne]
glowicy wagowej petnouchylnej dozownika, ktéra
umozZliwi zautomatyzowanie procesu dozowania
skladnikéw, zwlaszcza w procesach wytwarzania
masy betonowej w betonowniach, oraz ktéra umo-
zZliwi zaprogramowa¢ i wybraé z kabiny operatora
dowolny program dla ustalonej proporcji sktadni-
k6w, bez potrzeby kazdorazowego ustawiania
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punktéw ‘wylgczenia na wagach oddalonych od
miejsca obshugi.

Zadanie to zostalo rozwigzane dzigki temu, Ze
do glowicy wagowej pelnouchylnej, "na przediuze-
niu osi vm_skazéwki, imocowana jest za pomoca zna-
_nego polaczenia szybkomocujacego przystawka
programowa, zaopatrzona w obrotowy ukiad sty-
kowy, w ktorej poszczegblne elekirody zbiorcze
ukiadu stykowego rozmieszczone poobwodowo
w wdorwoln'ej podzialce katowej w granicach 360°
i dowolnej iloéci, sa przylaczone do oddzielnych
obwod6w czionéw sterujacych urzadzenia dozuja-
cego, w ktorym dokonuje sie wyboru ustawionych

) prdgramc’yw i ustala proporcje sktadnikéw dozowa-
nych.

Przystawka programowa posiada walek kontak-
towy zamocowany obrotowo w korpusie przystawki,

" zaopatrzony w elekrode zamocowang wzdiuz jego
tworzacej. Wispoisrodkowo z walkiem kontakto-
wym osadzone s szeregowo w korpusie przystaw-
ki pier§cienie programowe, w ktorych prostopadle
do osi obrotu wykonany jest otwoér. W otworze
tym zamocowana jest na state elektroda zbiorcza,
oraz luzno osadzony element sprezysty i styk kul-

kowy. ) .

Zaletg przystawki programowej wedlug wynalaz-
ku jest to, Ze dzieki malej Srednicy waltka kon-
taktowego zmniejszone zostaly opory tarcia i bez-
wladno§¢ masy ruchomej, przy roéwnoczesnym
zwiekszeniu dokladno$ci punktow wylaczenia, co
zostalo osiggniete przez- punktowy styk kulkowy
‘wispblpracujacy z krawedzig elektrody wazdluznej
osadzonej w watku kontaktowym.

Ponadto zaletg jest to, Zze przewody elastyczne
laczace elektrody zbiorcze z ukladem elektrycz-
nym nie s3 przeginane w czasie pracy przystawki,
w ktérej jedynym elementem obrotowym jest walek

. kiontaktowy oraz to, ze ilo§¢ pier§cieni programowch

i dowolno§é ich ustawienia katowego w pelnym

zakresie do 360° pozwala na zestawienie proporcji
_dozowanych skladnik6w za pomocg przetgcznikow
_ wielopozycyjnych w ukladzie sterowniczym, bez
) potnieby ‘kazdorazowego ustawiania punktéow wy-

lgczenia na wadze.

Przystawka programowa wediug wynalazku za-
pewnia dokladnosé i powtarzalnos¢ wylgczen
w_granicach 30", wysoka trwalo§¢ eksploatacyjng
,(])raz, upraszcza uklad sterowania automatycznego,
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dzieki czemu ogranicza wady @i niedogodnosei
znanych rozwigzan technicznych. .

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1
przedstawia widok przystawki w cze$ciowym prze-
kroju, a fig. 2 przedstawia przekr6j poprzeczny
przystawki w plaszczyznie prostopadiej do osi
wazdluznej, przechodzacej przez elektrode zbiorczg
pierscienia programowego. Walek kontaktowy 1
z elektroda wmzdiuzng 2 jest osadzony obrotowo
w korpusie 3. WspotSrodkcwo z walkiem kontakto-
wym 1 csadzone s3 szeregowc cztery pierscienie pro-
gramowe 4 przy czym w kazdym pierScieniu wyko-
nany jest prostopadle do jego osi otwoér, w ktérym
na stale zamocowana jest elektroda zbiorcza 5 po-
lgczona ze stykiem kulkowm 6 za pomoca sprezy-
ny spiralnej 7.

Elektrody zbiorcze 5 polgczone sg za pomoca
przewodéw 8 z obwodami sterowania oddzielnych
czton6w sterujgcych urzadzenia dozujgcego, przy
czym pier§cienie programowe 4 zamontowane sg
w korpusie 3 szeregowo, a elektrody zbiorcze 5
ustawione sg wzdluz linii spiralnej i zwierane sa
kolejno przez elektrode wzdluzng 2 w czasie obro-
tu walka kontaktowego 1, ktéry polgczony jest ze
wskazowky wagi zegarowej dozownika.

Zastrzezenie patentowe

- Przystawka programowa do zdalnego sterowania
wagowego dozowania skladnikoéw w procesie te-
chnologicznym, zaopatrzona w obrotowy uklad
stykowy, sprzegniety z dowolng waga pelnouchyl-
ng, w ktoérej poszczegblne elektrody zbiorcze ukla-
du stykowego rozmieszczone poobwodowo w do-
wolnej podzialce katowej w granicach 360° i do-
wolnej iloSci sg potaczone do oddzielnych obwo-
déw czlon6w sterujgcych urzadzenia dozujacego,
znamienna tym, ze waltek kontaktowy (1) zamoco-
wany obrotowo w korpusie (3) przystawki posiada
elektrode (2) zamocowang wzdluz jego tworzacej
a wspolSrodkowo z walkiem kontaktowym (1) osa-
dzone sg szeregowo w korpusie pierScienie progra-
mowe (4), przy czym w kazdym pierscieniu pro-
gramowym (4) prostopadle do jego osi obrotu wy-
konany jest otwér, w ktébrym mocowana jest ele-
ktroda zbiorcza (5) polgczona ze stykiem (6) za po-
mocg elementu sprezystego (7).
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