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LEITUNGSROHREN

Es wird eine Vorrichtung zum Schutz einer Warme-
dammung (2), insbesondere von Leitungsrohren (1), mit F/67
einem die Warmeddmmung (2) umhiillenden Mantel (3) —
aus einer unter UV-Licht aushartenden, glasfaserverstark- 71 5 g 7 3
ten, auf geklebten Kunststoffmatte beschrieben. Um vorteil- ! : !
hafte Konstruktionsbedingungen zu schaffen, wird vorge-
schlagen, daR der aus stumpf aneinanderstoenden
Mattenteilen (4) zusammengesetzte Mantel (3) auf einer
auf der Warmedammung (2) lose aufliegenden, wasse-
dichten Hilifolie (7) aufgeklebt ist, die im Stofkfugenbereich
des Manteis (3) an einer entlang der StoRfugen (5, 6)
verlaufenden, schnittfesten Unterlage (10) anliegt.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Schutz einer Warmedammung, insbeson-
dere von Leitungsrohren, mit einem die Warmedammung umhillenden Mantel aus einer unter UV-
Licht aushartenden, glasfaserverstarkten, aufgeklebten Kunststoffmatte.

Um warmeisolierte Rohrleitungen, insbesondere fir Warmetrager oder Kéltemittel, vor mecha-
nischen Beschadigungen zu schiitzen, werden die Leitungsrohre meist mit einem Blechmantel
umgeben. Der mit einem solchen Blechmantel erreichbare Schutz ist jedoch wegen der geringen
Dicke der eingesetzten Bleche nur eingeschrankt gegeben. AuBerdem kann die Wasserdichtheit
eines solchen Blechmantels nur bei einer sorgfaltigen Verarbeitung erreicht werden. Ahnliche
Verhaltnisse ergeben sich auch fir Schutzhiillen langsgeschlitzter Isolierrohre (DE 1 775 859 A),
bei denen zum Verbinden der beiden einen Langsschlitz ergebenden Langsrénder ein Klebestrei-
fen unmittelbar auf die Schutzhulle aufgeklebt wird.

Diese Nachteile kénnen durch glasfaserverstarkte, unter UV -Licht aushértende Kunststoffmat-
ten vermieden werden, die vor ihrer Aushartung auf die Warmedammung der Leitungsrohre aufge-
klebt werden und sich im StoRbereich (berlappen, um die geforderte Wasserdichtheit sicherzustel-
len. Nach dem Ausharten der Kunststoffmatten, im aligemeinen auf der Baustelle durch den UV-
Anteil des Sonnenlichtes, wird ein schlagfester Mantel erhalten, der die Warmedammung der
Rohrleitung wirksam vor mechanischen Beschadigungen schiitzt. Solche Schutzméntel aus glasfa-
serverstarkten Kunststoffmatten bringen jedoch die Gefahr von Spannungsrissen aufgrund des
unterschiedlichen Warmedehnungsverhaltens der Rohrleitungen und der Kunststoffmatten mit sich,
wodurch eine dauerhafte Wasserdichtheit der Schutzabdeckung in Frage gestellt wird. Dazu
kommt, dak der Mantel aus glasfaserverstarkten Kunststoffmatten dieser Art nicht zerstérungsfrei
von den Rohrleitungen entfernt werden kann, was einen Wiedereinsatz des Schutzmantels bei-
spielsweise bei einer geanderten Rohrleitungsfiihrung ausschlieft.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Schutz einer Warme-
dammung, insbesondere wn Leitungsrohren, der eingangs geschilderten Art so auszugestalten,
daR einerseits eine dauerhaft wasserdichte Abdeckung der Warmeisolierung unter Berlcksichti-
gung des unterschiedlichen Warmedehnungsverhaltens beispielsweise einer Rohrleitung und der
glasfaserverstarkten Kunststoffmatten gewahrleistet und anderseits eine Demontage des Mantels
zu seiner Wiederverwendung erméglicht wird.

Die Erfindung l6st die gestellte Aufgabe dadurch, dal® der aus stumpf aneinanderstotenden
Mattenteilen zusammengesetzte Mantel auf einer auf der Warmedammung lose aufliegenden,
wasserdichten Hillfolie aufgeklebt ist, die im StoRfugenbereich des Mantels an einer entlang der
StoRfugen verlaufenden, schnittfesten Unterlage anliegt.

Durch die lose auf der Warmedammung eines Bauteils zur Aufnahme eines Warmetragers
oder eines Kaltemittels aufliegende Hullfolie wird eine Schubkraftiibertragung zwischen dem Bau-
teil und dem auf die Hullfolie aufgeklebten Mantel unterbunden, so daf unterschiedliche Warme-
dehnungen des Mantels und des Bauteils nicht zu Spannungsrissen im Mantel fihren kénnen. Die
stumpf aneinanderstoenden Mattenteile des Mantels stellen eine wesentliche Voraussetzung fir
eine zerstdrungsfreie Abnahme des Mantels von der Warmedammung dar, weil zu diesem Zweck
lediglich die Hdllfolie entlang der StofRfugen durchtrennt werden mult, um die einzelnen aneinan-
derstoRenden Mattenteile entfernen zu konnen. Das Durchtrennen der Hilifolie darf jedoch zu
keiner Beschadigung der Warmedammung fiihren. Aus diesem Grunde ist im Stoftfugenbereich
des Mantels auf der Warmedammung eine schnittfeste Unterlage vorgesehen, auf der die Hillfolie
durchtrennt werden kann, ohne ein Einschneiden der Warmedammung befiirchten zu mussen. Die
wasserdichte Hillfolie gewahrleistet den wasserdichten Abschlu der Warmedédmmung trotz der
StoRfugen zwischen den Mattenteilen. Mit den stumpf aneinanderstolenden Mattenteilen kann im
Vergleich zu der Uberlappenden Verlegung der Mattenteile eine erhebliche Materialeinsparung
erreicht werden. Obwohi der erfindungsgeméaRe Schutz der Warmedammung sein Hauptanwen-
dungsgebiet im Rohrleitungsbau fir Warmetrager der Kaltemittel finden wird, ist er keineswegs auf
dieses Einsatzgebiet beschrankt und kann Uberall angewendet werden, wo es gilt, eine Warme-
dammung eines Bauteils vor mechanischen Beschadigungen zu schutzen, und zwar bei einer
wasserdichten Abdeckung.

Obwohl die wasserdichte Hullfolie fir die wasserdichte Abdeckung der Warmedammung aus-
reicht, kénnen die StoRfugen der Mantelteile in an sich bekannter Weise mit elastischen Kiebestrei-
fen abgedeckt werden, um das Eindringen von Flissigkeit in die Stoffugen der Mantelteile zu
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unterbinden.

Um fir die wasserdichte Hullfolie einen Dehnungsausgleich zu schaffen, wenn der Wérme-
dammungstrager aufgrund einer entsprechenden Warmebelastung eine groftere Langendehnung
als die Hullfolie erfahrt, kann die wasserdichte HUllfolie im Bereich von quer zur Langendehnung
verlaufenden StoRRfugen der Mattenteile Dehnungsfalten bilden, die die fur den Dehnungsausgleich
erforderliche Folienldnge zur Verfligung stellen. Da diese Dehnungsfalten im Bereich der Stoffu-
gen der Mattenteile vorgesehen sind, ergeben sich durch diesen Dehnungsausgleich keine zusatz-
lichen Belastungen der aneinanderstoRenden Mattenteile.

Die schnittfeste Unterlage fiir die Hillfolie kann die Warmeddmmung beispielsweise von Rohr-
leitungen rohrartig umschlieRen. Besonders vorteilhafte Konstruktionsbedingungen ergeben sich
allerdings, wenn die schnittfeste Unterlage aus axialen Streifen besteht, die durch Umfangsstreifen
miteinander verbunden sind, so daf sich die Unterlagsstreifen materialsparend lediglich entlang
der Stoftbereiche erstrecken.

Die Mattenteile kénnen in herkémmlicher Weise vor ihrer Aushartung auf die wasserdichte
Hullfolie aufgeklebt werden. Es ist aber auch méglich, den Mantel aus ausgehérteten, schalenarti-
gen Mattenteilen zusammenzusetzen, weil ja eine Uberlappende Mattenverlegung und -verklebung
nicht erforderlich wird. Die schalenartigen Mattenteile kdnnen daher vorgefertigt und unter werk-
stattmaRigen Bedingungen mit UV -Licht ausgehértet werden, was die Verarbeitung vor Ort erleich-
tert, weil diese ausgeharteten schalenartigen Mattenteile lediglich auf die die Leitungsrohre un-
schlieRende Hiillfolie aufzukleben sind.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestelit. Es zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgemaRe Vorrichtung zum Schutz der Warmedammung eines Leitungs-

rohres in einem schematischen Axialschnitt,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie |-l der Fig. 1 und

Fig. 3 eine erfindungsgeméRe Vorrichtung zum Schutz der Warmeddmmung eines Rohr-

bogens in einem axialen Schnitt durch das Leitungsrohr.

Das Leitungsrohr 1 ist in Ublicher Art mit einer Warmedammung 2 umgeben, die beispielsweise
aus einem gegeniiber mechanischen Belastungen empfindlichen Elastomer bestehen kann. Zum
Schutz dieser Warmedammung 2 ist ein Mantel 3 aus glasfaserverstarkten Kunststoffmatten vor-
gesehen, die unter UV-Licht ausharten. Die sich zum Mantel 3 erganzenden Mattenteile 4 stofen
stumpf aneinander und bilden zwischen sich axial und in Umfangsrichtung verlaufende Stofifugen
5, 6. Wie insbesondere der Fig. 2 entnommen werden kann, bilden die Mattenteile 4 Halbschalen,
die die Warmedammung 2 von einander gegenuberliegenden Seiten her umschlieRen.

Zwischen der Warmedammung 2 und dem Mantel 3 ist eine in sich geschlossene, wasserdich-
te Hullfolie 7 vorgesehen, auf die die Mattenteile 4 aufgeklebt werden. Da die Hilifolie 7 die War-
medammung 2 lose umschlieRt, kénnen zwischen der Warmedammung 2 und der Hullfolie 7 keine
Schubspannungen Ubertragen werden, so daft Langenanderungen der Rohrleitung zufolge einer
Warmebelastung nicht zu Spannungsrissen im Mantel 3 fihren kdnnen, wenn der Mantel 3 ein
anderes Dehnungsverhalten als die Rohrleitung aufweist. Um sich (ber die Leitungslange fortset-
zende Verschiebungen zwischen der Hullfolie 7 und der Warmedammung 2 zu unterbinden, kon-
nen im Bereich von in Umfangsrichtung verlaufenden StoRfugen 6 der Mattenteile 4 in der Hdllfolie
7 Dehnungsfalten 8 vorgesehen werden, die fiir einen ortlich beschrankten Dehnungsausgleich
sorgen.

Aufgrund der wasserdichten, in sich geschlossenen Hiillfolie 7 wird trotz der StoRfugen 5 und 6
zwischen den Mattenteilen 4 ein wasserdichter Abschluf der Warmedémmung 2 erreicht. Damit
sich in den StoRfugen 5 und 6 keine Feuchtigkeit sammeln kann, kdnnen die Stokfugen 5 und 6
zusatzlich mit einem Klebestreifen 9 abgedeckt werden, wie er in der Fig. 2 strichpunktiert ange-
deutet ist. Diese Klebestreifen 9 sind allerdings ausreichend elastisch auszufihren, um Verande-
rungen beziglich der Breite der Stofugen aufnehmen zu konnen.

Wie insbesondere aus der Fig. 1 ersichtlich wird, liegt die Hillfolie 7 im Bereich der StoRfugen
5 und 6 an einer schnittfesten Unterlage 10 an, die aus axial verlaufenden Streifen 11 und diese
Streifen 11 verbindenden Umfangsstreifen 12 gebildet wird. Diese auf der Warmeddmmung 2
vorgesehene Unterlage 10 erlaubt ein nachtragliches Durchtrennen der Hullfolie 7 entlang der
StoRfugen 5 und 6, ohne ein Einschneiden der Warmedémmung 2 beflirchten zu missen. Mit dem
Durchtrennen der Hillfolie 7 entlang der StofRfugen 5 und 6 wird eine einfache Demontage des
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Mantels 3 méglich, weil die einzelnen Mattenteile 4 getrennt voneinander entfernt werden konnen.
Die Hiillfolie 7 ist ja nur mit den Mattenteilen 4, nicht aber mit der Warmedammung 2 bzw. der
Unterlage 10 verklebt. Die abgenommenen Mattenteile 4 kénnen wieder eingesetzt werden. Fur
eine neuerliche Abdeckung eines Leitungsrohres 1 ist allerdings auf die Warmedammung 2 -
nachst eine Hillfolie 7 zum wasserdichten Abschiuf der Warmedammung 2 aufzubringen, bevor
die abgenommenen Mattenteile 4 wieder aufgeklebt werden kénnen. Die von einem friheren
Einsatz an den Mattenteilen 4 angeklebten Hullfolienteile konnen vor dem neuen Einsatz der
Mattenteile 4 entfernt werden, was jedoch nicht zwingend erforderlich ist.

Aus der Fig. 3 wird ersichtlich, dafl die Schutzabdeckung des Leitungsrohres 1 unabhangig
vom Verlauf der Rohrleitung ist. Der dargestellte Rohrbogen kann wie ein gerader Rohrabschnitt
mit dem Mantel 3 aus glasfaserverstarkten Kunststoffmatten 4 umhillt werden. Aufgrund der
unterschiedlichen Langen im Bereich des Innen- und Auflenbogens des gekrimmten Rohrab-
schnittes ist auf der Rohrbogeninnenseite mit einer entsprechenden Faltenbildung 13 der Hulifolie
7 zu rechnen, was ein flachiges Ankleben der Mattenteile 4 an die Hullfolie 7 in diesem Bereich
ausschlieRt. Dies hat aber auf die Wirkung des Mantels 3 keinen Einfluf.

Wie das Beispiel eines gekrimmten Rohrabschnittes zeigt, ist eine Anpassung der noch nicht
ausgeharteten Mattenteile 4 an den Krimmungsverlauf ohne weiteres méglich. Der Arbeitsauf-
wand ist jedoch wegen der notwendigen Zuschnitte erheblich groBer als bei der Ummantelung von
geraden Rohrabschnitten. Zur Vereinfachung der Montage kann daher von vorgefertigten, ausge-
harteten Halbschalen ausgegangen werden, die dann lediglich von einander gegeniberliegenden
Seiten des Leitungsrohres 1 auf die Warmedammung 2 aufgeschoben werden missen. Wegen der
einfacheren Herstellung dieser gebogenen Mattenteile 4 empfiehlt sich eine Teilung der Mattenteile:
4 in der Bogenebene.

Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel beschrankt.
So kénnen in gleicher Weise im Zuge einer Rohrleitung vorgesehene Armaturen oder andere
Bauteile, z. B. Behalter oder ein Strdmungsmedium fuhrende Anlagenteile durch einen erfindungs-
gemalen Mantel 3 geschitzt werden. Wegen der Verformbarkeit der nicht ausgeharteten glas-
faserverstarkten Kunststoffmatten ergeben sich ja hinsichtlich der Anpassung an die jeweilige
Autenform der Warmedammung keine Schwierigkeiten.

PATENTANSPRUCHE:

1. Vorrichtung zum Schutz einer Warmedammung, insbesondere von Leitungsrohren, mit
einem die Warmedammung umhiillenden Mantel aus einer unter UV-Licht aushéartenden,
glasfaserverstarkten, aufgeklebten Kunststoffmatte, dadurch gekennzeichnet, daf der aus
stumpf aneinanderstoRenden Mattenteilen (4) zusammengesetzte Mantel (3) auf einer auf
der Warmedammung (2) lose aufliegenden, wasserdichten Hiillfolie (7) aufgeklebt ist, die
im Stoffugenbereich des Mantels (3) an einer entlang der Stofugen (5, 6) verlaufenden,
schnittfesten Unterlage (10) anliegt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die StoRfugen (5, 6) der Man-
telteile in an sich bekannter Weise mit elastischen Klebestreifen (9) abgedeckt sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf die wasserdichte Hull-
folie (7) im Bereich von StoRfugen (6) der Mattenteile (4) Dehnungsfalten (8) bildet.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die schnitt-
feste Unterlage (10) aus axialen Streifen (11) besteht, die durch Umfangsstreifen (12) mit-
einander verbunden sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daft der Mantel
(3) aus ausgeharteten, schalenartigen Mattenteilen (4) zusammensetzbar ist.

HIEZU 2 BLATT ZEICHNUNGEN
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