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La présente invention se rapporte a un dispositif
de distribution pour une installation de congélation du
type ol le matériau ou les produits a congeler se déplacent
3 travers 1'installation de congélation en étant supportés
par une bande continue de toile métallique ou par des
tapis de toile métallique, et ou la bande ou les tapis
se déplacent autour d'une partie de la circonférence d'un
cylindre pour la distribution du matériau congeélé. '

De tels dispositifs de distribution sont connus, par
exemple avec de simples tunnels de congélation ou une
bande sans fin en toile métallique se déplace autour de
deux cylindres extremes de renversement, Au cylindre extrtmede
ren versementegencé & la sortie du tunnel de congélation
est habituellement prévu un racloir pour retirer le
matériau congelé ou les produits congelés tandis que la
bande passe autour de ces cylindres de renversement. D.es
dispositifs de distribution du type ci-dessus sont égale-
ment connus en rapport avec des jnstallations de congéla-
tion ou les marchandises 3 congeler sont supportées par
des tapis en toile métallique qui, 3 1'aide de moyens
élévateurs, sont déplacés verticalement & 1l'intérieur de
1'installation de congélation et qui, en quittant les
moyens élévateurs, sont forcés & former une bande sensible-
ment continue qui se déplace & méme autour d'un
cylindre ob est également prévu un racloir. Ce mouvement
accompli par la bande de toile métallique ou les tapis
en toile métallique lors de leur passage autour dtune
partie du cylindre indiqué, le cylindre de distribution,
force une partie du matériau ou des produits a se détacher
de cette toile métallique. Cela est d0 au fait que le
matériau ou les produits,naturellement, sont durs par
suite de leur état congelé, tandis que la toile métallique
passe d'une forme plate a une forme généralement cylindri-
que. Le matériau ou les produits ne se détachant pas
de cette fagon doivent &tre retirés au moyen du racloir.

" Le détachement ci-dessus expliqué est tout & fait
imparfait si l'on utilise une bande ou des tapis en toile
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métallique et en conséquence, le matériau ou le produit
peut &tre déchiré lors du passage par le racloir. On sait

" également utiliser une bande ou des tapis composés ce

lamelles mutuellement articulées. Les lamelles sont
orientées de fagon que leurs axes 1oﬁgitudinaux soient
transversaux a la direction de parcours de la bande ou
des tapis. Lors du passage au cylindre de détachement,
1es lamelles sont soumises & un mouvement angulaire les
unes par rapport aux autres. Cela produit un mouvement
mutuel bien défini des lamelles individuelles et en

cons équence un détachement efficace. En cons équence, la
différence entre les constructions des lamelles et les
constructions des toiles métalliques réside dans le fait
que dans le premier cas, il y a un mouvement angulaire
bien défini des lamelles les unes par rapport aux autres
lors de leur passage par le cylindre de détachement,
tandis que cela ne s'applique pas dans le dernier cas.
I1 faut également mentionner que le cylindre extreme de
renversement ou cylindre de détachement se compose
habituellement simplement d'un arbre avec des pignons
montés 3 ses extrémités pour engager des chaines respectives:
agencées le long des bords latéraux de la bande continue
ou quand on utilise des tapis, le long des bords latéraux
de ceux-ci. On comprendra que dans ce dernier cas, les
chalnes peuvent &tre des trongons de chalne, c'est-a-dire
des ‘tronconsayant des longuEurs correspondant a la
longueur des tapis.

Le dispositif de distribution selon l'invention est
caractérisé en ce que le cylindre a des lamelles de support
qui s'étendent axialement et dont les surfaces externes
sont espacées de 1'axe du cylindre ainsi les surfaces
externes des lamelles de support sont sollicitées contre
1a surface interne de la toile métallique lors de son
passage autour du Cylindre. Cela présente 1'avantage que
1a toile métallique, lors de son passage par le cylindre,
ne passe pas d'une forme généralement plate a une forme
généralement cylindrique et circulaire, mais forme au
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contraire des zones relativement plates, entre les zones
ol 1es lamelles exercent une pression sur sa surface -
interne et en mfme temps .aux zones ou les lamelles
exercent une pression sur sa surface interne, elle prend’
une courbure plus arquée que ce qui serait autrement le
cas. Groce 4 ce que 1l'on a mentionné ci-dessus, clest-A-
dire que les bandes ou tapis en lamelles ont un . meilleur
effet de détachement que celul obtenu avec la toile
métallique, la présente invention permet d'obtenir un
effet de détachement des tendes ou tapis en toile
métallique qui est bien supérieur & celui obtenu par les
dispositifs de distribution connus jusqu'd maintenant du
type ci-dessus. Afin d'impartir, aux lamelles de support,
une rigidité satisfaisante, selon un mode de réalisation
de 1'invention, elles peuvent &tre soutenues par des
disques de support entre leurs extrémités. Selon un autre
mode de réalisation de 1l'invention, les lamelles de support
peuvent se composer de caoutchouc dur ou de tdle en métal
avec un revttement en cacutchouc dur. Cela offre un bon
engagement avec la surface interne de la toile métallique
et également un certain degré de flexibilité em ce qui
concerne 1l'engagement entre les lamelles de support et
la toile métallique, et cela favorise encore le changement
quelque peu irrégulier de forme expliqué cimdessmsyauQuel
la toile métallique est soumise pendant son passage du
cylindre, améliorant ainsi encore 1l'effet de détachement.
Dans 1le cas ou la bande ou les tapis sont pourvus le
long de leurs bords latéraux, de chaines, et ol les
extrémités du cylindre sont pourvues de pignons corres=
pondants, la toile métallique, en engageant les pignons,
passe d'une forme plate & une forme cylindrique et circu-
laire comme on 1'a mentionné ci-dessus, et la toile
métallique prend une courbure dont le rayon correspond
au cercle primitif des pignons, & condition, toujours,
que la toile métalligue soit agencée opposée aux lignes
primitives des chalnes latérales, c'est-a-dire les lignes
gui pendent le passage des chaines latérales autour des
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pignons coIncident avec 1€s cercles primitifs des pignons.
Naturellement, cela ne doit pas nécessairement &tre le cas
car 1a toile métallique peut tres bien &tre agencée en
relation décalée par rapport aux lignes primitives des
chatnes latérales correspondantes. Dans ce cas, la toile
métallique dans les dispositifs connus de distribution
prendra un rayon de courbure pendant le passage des pignons,
plus grand ou plus petit de fagon correspondante, par
rapport awx cercles primitifs, mais étant donné le fait

que les chaines latérales n'ont qu'une épaisseur limitée,
ctest simplement une question de variation mineure.
Cependant, le point crucial est que sans la présence de
1'invention, l'engagement entre les pignons et les chalnes
latérales donnerait un rayon bien défini de courbure de

la toile métallique pendant son passage.

Par des expériences-en rapport avec 1l'invention, on
a trouvé que l'on pouvait obtenir un résultat excellent
concernant le meilleur effet de détachement, si 1'espace
entre 1a surface externe des lamelles de support et 1'axe
du tambour était de 1'ordre de 5% supérieur & 1'espace
entre 1la toile métallique et 1l'axe du-tambour comme on
1'a expliqué ci-dessus, et déterminé par 1'engagement
des pignons avec les chalnes latérales.

L'invention sera mieux comprise et d'autres buts,
caractéristiques, détails et avantages de celle-ci
apparaltront plus clairement au cours de la description
explicative qui va suivre faite en référence aux dessins
schématiques annexés donnés uniquement & titre d'exemple
illustrant un mode de réalisation de 1'invention et dans
lesquels :

- les figures 1A et 1B, en les mettant cdte a cbte,
montrent un mode de réalisation du dispositif de distri-
bution selon 1l'invention, en regardans du dessus j;

- les figures 2 et 3 représentent des vues en coupe
faites suivant les lignes II-II et III-III, respectivement,
de la figure 1A, cependaht tamrnées de 90° dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre ; et
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- les figures 4 et 5 montrent des sections de toile
métallique.

Sur les dessins, le repére 1 désigne un arbre dont.
les extrémités sont tourillonnées dans des corps respec—
tifs de palier 2. Ces corps sont fixés &4 des parties
stationnaires d'une installation de congélation, lesquelles
sont schématiquement représentées sur les dessins et
désignées en 3 et 4. Chaque extrémité de 1'arbre 1 supporte
un pignon 5 et 6 respectivement, et a 1'intérieur de

 chacun de ceux-ci, l'arbre 1 supporte un pignon supplé-—

mentaire, 7 et 8, respectivement, Quatre disques de
support 9, dont la configuration est clairement visible
sur la figure 2, sont fixés a 1tarbre 1 avec un espace
mutuel et une distribution généralement uniforme entre
les pignons 7 et 8. Les disques de support 9 portent sur
leur circonférence un certain nombre de lamelles de support
10, douze étant représentées dans le mode de réalisation
illustré. o

Le tambour expliqué ci- dessus est congu pour servir
de cylindre de détachement pour le matériau ou les produits
transférés a travers 1l'installation de congélation et
supportés par la toile métallique 11. La figure 1A montre
une section de cette toile métallique 11. Si 1'imstalla-
tion de congélation est wun simple tunnel de congélation,
la toile métallique 1% forme une borne continue et sans
fin et elle passe autour du cylindre de . détachement a
1textrémité d'évacuation du tunnel de congélation, et a
1t'entrée de ce tunnel elle passe autour d'un cylindre de
renversement agencé & 1l'entrée. Le dispositif de distribu-
tion selon 1l'invention peut cepéndant également &tre utilisé
dans le cas ou le matériau passe a travers l'installation
de congélation sur des tapis. Dans ce derniers cas,
1'installation de congélation contient un ou plusieurs
élévateurs, et ils servent & déplacer les tapis 3 1'inté~
rieur de 1'installation de congélation en relation
déconnectée et les uns au-dessus des autres. Dens ce dernier
cas, ces tapis sont retirés de 1t élévateur ou du dernier de
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ceux—ci dans le cas ol plusieurs é1évateurs sont prévus,
et pendant cet enldvement, 1'extrémité arriére d'un tapis
qui vient d'&tre retiré est placée directement & 1'avant
de 1'extrémité menante du tapis retiré ensuite, ce qui
signifie'que les tapis peuvent former une bande sensible-
ment continue. Celle-ci passe autour du cylindre de déta-
chement pour retirer les produits congelés ou matériaux
portés par 1es tapis. Apres passage par le cylindre de
détachement, la bande formée par les tapis passe vers un
premier élévateur dans 1tinstallation de congélation et
aprés avoir posé sur les tapis, un matériau frais ou des
produits frais a congeler, ils sont introduits & cet
élévateur, en étant déconnectés les uns des autres.

La présente invention montre une installation de congé-
1ation de ce dernier type, et c'est pour cette raison que
1e terme "tapis" sera utilisé ci-apreés.

Chaque tapis se compose d'un morceau de toile métalli-
que 11, comme cela est indiqué sur la figure 1A et les
figures 4 et 5 montrent d'autres modes de réalisation d'une
telle toile métallique. La toile métallique de chaque
tapis est supportée par un certain nombre d'entretolses
14 qui s'étendent transversalement au tapis et qui ont
des extrémités courbées comme cela est indiqué en 15.

Des pidces extrémes 16 sont fixées aux extrémités courbées
des entretoises,'et chacune de ces pieces extrémes est
reliée & un maillon de chalne 17 d'une chaline latérale

pour la pidce 11 du tapis. Comme cela est visible sur

les figures 1A et 1B, une telle chaline 17 est prévue de
chaque cdté du tapis et ces chalnes engageni 1es pignons

7 et 8 respectivement 4 la fagon représentée sur la figure
3, La toile métallique 11 est reliée aux entretoises 14

au moyen de pieces en fil métallique, non représentees qu.
avant d'®tre agencées, sont en U. Chacune de ces pi&ces
en fil métallique en U se déplace vers 1tintérieur avec 1les
branches du U passant autour d'un fil de la toile métalli-
que et d'une entretoise 14, Les extrémités insérées sont
alors tordues ou soudées ensemble. En conséquence, la toile
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‘métalliquﬁ peut se déplacer un peu par rapport aux

entretoises 14,
On comprendra, & la lecture de 1'explication qui

précéde, que quand le dispositif de distribution illustré

sur les dessins fonctionne, l'arbre 1 est entrainé par .
des chatnes non représentées qui engagent les pignons 5
et 6. Cela force 1l'arbre 1 et les deux autves pigaoms 7

et 8 3 tourner avec pour effet que les chaines latérales 17
du tapis sont entrainées en rond dans la direction
indiquée par la fldche sur la figure 2. Les lamelles 10
engagent alors la surface interne de la toile métalligue 11
(ctest-a-dire la face tournée vers 1l'intérieur, vers
1'arbre 1 tandis que la toile métallique passe par le
tambour), et cet engagement a lieu entre les entretoises
14, Dans le mode de réalisation illustré sur les dessimps,
1a toile métallique 11 est agencée entre les chaines
latérales 17,17, de fagon opposée & leur ligne primitive,
clest-d-dire les lignes qui, guand le tapis passe avtour
du tambour, cofncident avec les lignes primitives des
pignons 7 et 8., L'engagement entre la surface externe

des lamelles 10 et la surface interne de la toile métalli-
gque a lieu en vertu du fait que les surfaces externes

des lamelles 10 sont & un plus grand espace de 1l'axe de
17arbre 1 que le rayon des cercles primitifs des pignons

7 et 8, c'est~a-dire plus grand gque le rayon du trajet
généralement cylindrique que la toile métellique suivrait
si, pendant son passage du tambour, glle n'engageait pas
les surfaces externes des lamelles 10, Dans 1e mode de
réalisation illustré, les surfaces externes des lamelles
10 sont & une distance de l'axe de l'arbre 1 gui est de
l'ordre de 5% supérisure aux cercles primitifé des pignons
7 et 8., On notera cependant qu'il n'est pas imdispamsable.
gue la toile métallique 11 s'étende dans le plan exact

qui, quend la toile métallique 11 est hors 4! engagement
avec les lamelles 410, est défini par les lignes primitives
des chaines latérales 17. La toile métallique 11 peut

tres bien &tre latéralement décalée par rapport & ces
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lignes primitives, et dans ce cas il faut simplement ajuster
1'espace entre les surfaces externes des lamelles et 1'axe
de 1'arbre 1. , '

Comme cela est apparent sur les figures 1A et 1B, les
lamelles 10 ant une longueur qui est un peu plus courte
que 1'espace entre les chalnes latérales 17, ce'qui a
pour effet que 1'engagement entre les surfaces externes
des lamelles 10 et la surface interne de la toile métallique
que 1'on a expliqué ci-dessus, ne peut interférer avec
1'engagement entre les chalnes latérales 17 et les pignons
7 et 8. Au contraire, les lamelles 10, en plus de solliciter
les parties en engagement de la toile métallique 11 vers
1'extérieur,provoquent en méme temps un léger étirement
transversal de la toile métalligue 11 du fait que ses
bords sont forcés i suivre les lignes primitives des
chatnes latérales 17. La toile métallique 11 est ainsi
ntendue® lors de son passage par le cylindre en vertu de
1'engagement avec les lamelles 10, avec pour effet que la
toile métallique est soumise a un changement de forme.
D'abord, elle est étirée radialement vers 1t'extérieur 1e
long de zones transversales correspondant sensiblement
34 la largeur des lamelles 10, et en m&me temps, comme on
1'a expliqué ci-dessus, la toile métallique est de méme
étirée un peu en direction transversale. Deuxiemement
‘entre les lamelles 10, 1a toile métallique a tendance &
former wme zone transversale et plate. Cela produit une
forme irrégulidre de la toile métallique due & 1'engage-
ment avec les lamelles 10, et cela impartit,a la toile
métallique, un mouvement relatif par rapport awxmatériaux
ou axproduits qui ont été congelés & 1l'intérieur de
1'installation de congélation et qui sont supportés par
la toile métallique. Ces produits sont représentés schéma-
tiquement sur la figure 2, étant désignés en 20. Sur la
figure 2, la toile métallique est indiquée au moyen d'une
ligne 11 en trait gras et cette figure montre également
1es entretoises 14 avec leurs extrémités courbées 15.

La figure 2 montre de plus l'espace radial R2 entre
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1taxe de 1l'arbre 1 et les surfaces externes des lamelles
10, et on peut voir que cet espace est de 1'ordre de
supérieur au rayon R1 du cercle primitif du pignon 7.
Comme on 1l'a expliqué ci~dessus, cela s'applique lorsque
1'on suppose que la toile métallique, en 1l'absence des
lamelles 10,suivrait la surface du cylindre défini par
les cercles primitifs des pignons 7 et 8 & condition,

3 son tour, que la toile métallique soit supportée de
fagon coplanaire avec les lignes primitives des chaines 17

1le long des trongons droits de ces chatnes latérales.

Lt'espace R2 et le rayon R peuvent ainsi etre identiques,
mais dans ce cas, la toile métallique doit 8tre supportée
par rapport aux chaines latérales 17, dans leur ligne
primitive.

Dans le mode de réalisation représenté, les lamelles
10 se composent de caoutchouc dur, qui stest révélé ttre
un matériau approprié. Les lamelles dependant, peuvent
également se composer d'un autre matériau tel qu'une tdle
en métal avec revttement externe en caoutchouc.

Comme cela est apparent sur la figure 2, un plan
incliné 21 est agencé, qui sert & guider les produits

congelés 20 au loin de la toile métallique 11. Le plan

incliné est en forme de cale ou de coin & son bord supé-
rieur afin d'2tre & une distance minimum de la surface
externe de la toile métallique 11, ce qﬁi signifie que le

-plan incliné 20 sert en méme temps de raccord pour retirer

tout matériau restant pouvant toujours adhérer a la toile
métallique 11.

Bien entendu, 1l'invention n'est nullement limitée au
mode de réalisation décrit et représenté qui n'a été
donné qu'a titre d'exemple. En particulier, elle comprend
tous les moyens constituant des équivalents techniques
des moyens décrits, ainsi que leurs combinaisons, si
celles~ci sont exécutées suivant son esprit et mises en
oeuvre dans le cadre de la protection comme revendiquée.
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REVENDICATIONS

1, Dispositif de distribution pour une installation
de congélation du type ou du matériau ou des produits a
congeler se déplacent 34 travers ladite installation de
congélation en étant supportés par une bande continue de
toile métallique ou par des tapis de toile métalligque,
et ot ladite bande ou lesdits tapis passent autour d'une
partie de la circonférence d'un cylindre pour distribution
du matériau congelé, caractérisé en ce que ledit cylindre
a des lamelles de support (10) stétendant axialement ,dont
1es surfaces externes sont espacées de 1taxe (1) dudit
cylindre de fagon que les surfaces externes desdites

1amelles de support (10) soient sollicitées contre la

surface interne de ladite toile métallique (11) lors du
passage de celle-ci sur ledit cylindre.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les 1amelles (10) précitées sont soutenues par
des disques (9) entre leurs extrémités.

3, Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les lamelles (10) précitées se composent de
caoutchouc dur ou d'une tdtle métdllique avec un revttement
en caoutchouc dur.

4, Dispositif selon la revendication 1, du type ou
1a bande précitée ou les tapis précités sont pourvus
1e long de leurs bords latéraux de chalnes latérales et
ol les extrémitéds du cylindre précité sont pourvues de
pignons correspondants, caractérisé en ce que l'espace
entre 1a surface externe des lamelles (10) précitées
et 1'axe (1) du tambour est de 1l'ordre de %% supérieur
3 1'espace entre la toile métallique (11) précitée et
1'axe (1) dudit tambour en déterminant par 1'engagement
desdits pignons (7, 8) avec lesdites chalnes latérales
(17).
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