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Vyndlez re3i zplsob vyroby téles z vyztu-
Zenych reaktoplastli, kterd jsou urcena pro
vysoka tahova namahani.

Podstata FeSeni spo¢ivd v tom, Ze se im-
pregnovany pramenec naviji do profilu, vy-
tvofeného ze dvou & vice ¢asti déleného
jddra a po navinuti pfedem urceného mnoz-
stvi vladken se hotovy ndvin na hornich
funk&nich plochdch vylisuje tvarovanym
pripravkem, ktery dosedd na délené jadro
a zarufuje tak poZadovany obsah vyztuZe 1
poijiva.
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Vynélez fe¥i zplisob vyroby téles z vyztu-
Yenych reaktoplastii, kterd jsou urCena pro
vysokd tahovd namahdéni.

T&lesa, urend pro vysokd fyzikalné-me-
chanickd namdahdni na bé4zi vyztuZenych re-
aktoplastd se v souBasné dob& vyrabi neko-
lika zpfisoby. Jednim z nejstar§ich postupfl
je rudni piiprava t8chto t&les ze special-
nich, tzv. jednosmérnych vyztuZi, ve kterych
jsou vldkna prevaZng orientovédna ve sméru
budouciho tahu. Tkaniny se zpracovdvaji
§tdtcem, a vyrobky nelze uZivat do extirém-
nich podminek, protoZe nelze zarulit pli
tomto postupu konstantni vlastnosti téles.

Podobn# jsou jednostranng namdéhand té-
lesa vyrdab&na — op&t kontaktnim zpiisobem
— ze svazkll sdruZovanych sklenénych &i
textilnich vldken, kterd se opét rutng im-
pregnuji a kladou do forem. Ani tato tech-
nologie neni zvlast& produktivni, variabilita
fyzikdIng-mechanickych vlastnosti se opét
pohybuje v rozmezi az 30 %.

Vhodn&j§im a zna&né produktivngjsim
zplsobem je vyroba uvedenych téles tech-
nologii presného navijeni na jadro. Dilce
jsou tvofeny radidlnim, piipadn& kriZovym
nédvinem, jejich vlastnosti jsou znatné& lepsi
neZ u dfive popsanych zpilisobl a s ohledem
na strojni vyrobu je kvalita a tim i celkové
fyzik4ln&-mechanické vlastnosti stala. Pré-
vé tak je znatné vy3Si i produktivita.

Podstatnou nevyhodou tohoto, v .soutasné
dob& nejmoderngjSiho zplisobu je ovSem
skute¢nost, Ze nelze vyrdbét dilce s vyS8imi
obsahy pojiv (s ohledem na nutnost urité-
ho predpé&ti navijeného vldkna pfed navije-
nim) a hlavné to, Ze lze pouze obtiZné a ze-
jména dosti draho vyrab&t vysoké néviny
v riiznd tvarovaném profilu. DalSi nevyho-
dou popsaného zplsobu je skutefnost, Ze
vyrobni zaiizeni pro strojni navijeni jsou
neobydeiné nakladnd, coZ zna&né zvysuje
celkové naklady na vyrobu a nehodi se pro
vyrobu velkych sérii malych dilct.

Uvedené nevyhody do znatné miry odstra-
fiuje Fe$eni podle vynélezu, jehoZ podstata
spodivd v tom, Ze se impregnovany prame-
nec naviji do profilu, vytvofeného ze dvou
¢i vice C4asti dé&leného jédra a po navi-
nuti piedem urfeného mnoZstvi vldken se
hotovy nédvin na hornich funk&nich plo-
chéch vylisuje tvarevanym p¥ipravkem, kte-
ry dosedd na d&lené jadro .a zaruCuje tak
poZadovany chbsah vyztuZe i pojiva.

Podle dalsiho v§znaku lze na dé&lené jadro
v pfedem uréenych mistech uloZit vloZky,
které se do vyrobku zalaminuji, pripadné
které slouZi jako distan&ni zardZky pro za-
ru¢eni optimdlniho -sloZeni t&lesa.

Pro popsany zpiisob lze uZit vldken na bé-
zi nealkalického skla, vldken kovovych, mi-
nerdlnich, pf¥irodnich, p¥ipadné vlédken na
bézi termoplasth ¢i vldken keramickych ne-
bo uhlikovych.

Vyhody uvedeného zpiisobu vyroby jsou
ziejmé. ReSeni umoZiiuje vyrobu velkych
sérii i velmi malych dilc@, které mohou byt
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opatfeny jednim nebo nékolika vnitfnimi
kovovymi zalisky, aniZ by bylo nutno stavét
nédkladna vyrobni zafizeni. Kvalita vyrobe-
nych dilchi je konstantni vzhledem k tomu,
¥e obsah pojiva neni zdvisly na piedpéti na-
vijeného vldkna, vyrobek je homogenni a
zejména umoZiiuje vyrobu dilch s obsahem
pojiva 40 % hmot. i vice. To méa velmi znag-
nou vyhodu v tom, Ze p¥i dodrZeni poZado-
vanych fyzikdln&-mechanickych parametrd
lze dosdhnout i vyhovujicich -elektrickych
vlastnosti vyrobku, pfifemZ je moZno uZivat
vedle epoxidovych i nenasycené polyestero-
vé pryskyfice. Tyto pryskyfice maji jeste
lepdi zpracovatelské parametry, nehledg jiz
na cenu, kterd je oproti epoxidovym poji-
viim aZ o 70 % niZ3i.

Znatnou vyhodou je i skutetnest, Ze ilze
popsanym zplisochem vytvaret rizné :sloZi-
té profily navijenych dilc bez dodatetného
cobrabini, které vidy predstavuje jelnak
zvy$enou pracnost, s ohledem na charakter
vyrobku i podstatné sniZeni konetnych
vlastnosti.

Uvedeny postup lze vyuZit jak pro ruéni’
vyrobu na jednoduchych stojanech, tak i
pro strojni vyrobu, kdy se forma upevni do
upraveného soustruhu, pfipadné do jedno-
duchého jednondelového ototného zafizeni.
Vysledné vyrobky lze s vfhodou vyuZit pro
elektroizoladni spojky trolejovych vedeni,
piipadné pro daldi podobné aplikace.

Piikladnd provedeni vyrobend zplsobem
podle vyndlezu jsou zndzornéna na piilo-
Zeném vykresu, kde jsou na obr. 1 aZ 4 zna-
zornény spojky pro trolejovd vedeni.

Priklad 1

Spojka pro trolejové vedeni, znézornéné
na obr. 1 a2 byla vyrobena tak, Ze do formy
byly po separaci uloZeny dvé kovové vloZzky
3 do profilu vytvofeného dvéma ¢astmi 2
déleného jadra. Forma byla seSroubovana -a
upevnéna do jednoduchého otofného pfi-
pravku. Do profilu bylo postupné navinuto
50 sklendnych pramenct 1, impregnovanych
iniciovanou nenasycenou polyesterovou
pryskyfici isoftalového typu. Po dokonéeni
byly na formu s ndvinem pfiloZeny tvarova-
né pripravky 4 a dotaZeny svérkou na vloZ-
ku 3.

Priklad 2

Spojka pro trolejové vedeni, znézornénd
na obr. 3, byla zhotovena do sestavené vi-
cedilné formy z Sesti ¢asti 2 déleného jadra.
Do profilu bylo navinuto 60 pramencii 1
apretovaného polyesterového vldkna impreg-
novaného epoxidovou pryskyfici dianového
typu. Po dokon&eni byly do profilu uloZeny
tvarované piipravky 4 a upevnény Sroubem.

Pr¥iklad 3

Spojka zndzornénd na obr. 4 se vyrabi
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tak, Ze do pFedem naseparované formy by-
ly uloZeny dvé& vloZky 3 z lisovaného termo-
setu a upevnény do profilu vytvoreného
StyFmi Gastmi 2 d&leného jddra. Do profilu
bylo navinuto 30 sklen&nych pramencil 1,

impregnovanych nenasycenocu polyesterovou
pryskyfici bisfenolického typu a uloZena
kovovéa délena vlozka 3, navinuto dalsich 20
pramenc 1. Po dokonc¢eni byly na formu
upevnény tvarované vlozky 4.

PREDMET VYNALEZU

1. ZpGsob vyroby téles z vyztuZenych re-
aktoplastfi, vyznateny tim, Ze se impregno-
vany pramenec naviji do profilu, vytvofe-
ného z nejmén& dvou Céasti déleného jadra
a po navinuti, pfipadné v prib&hu navijeni
piedem uréeného mnoZstvi pramenct se ho-

tovy navin na funkénich plochéach dolisuje
tvarovanym pripravkem.

2. Zplscb vyroby téles z vyztuZenych re-
aktoplastl, podle bodu 1, vyznaCeny tim, Ze
se na jednu nebo vice Castl d&leného jadra
upevni vlozky, uréené k zalaminovéani €i tva-
rovani profilu.

1 list vykresi
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