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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ノ ズ ル プ レ ー ト の ノ ズ ル 開 口 か ら 圧 力 発 生 手 段 に よ っ て 加 圧 さ れ た 液 体 を 噴 射 す る 流 路
ユ ニ ッ ト と 、 上 記 流 路 ユ ニ ッ ト が 固 着 さ れ る ヘ ッ ド ケ ー ス と 、 上 記 ノ ズ ル 開 口 を 露 出 さ せ
る ヘ ッ ド カ バ ー と を 備 え 、
　 上 記 ノ ズ ル プ レ ー ト は 導 電 性 母 材 の ノ ズ ル 開 口 面 側 に 絶 縁 性 被 膜 が 形 成 さ れ 、 上 記 ノ ズ
ル 開 口 面 に は 、 上 記 絶 縁 性 被 膜 が 除 去 さ れ て 導 電 性 母 材 が 露 出 し た 母 材 露 出 部 が 形 成 さ れ
、 上 記 母 材 露 出 部 を 介 し て 導 電 性 材 料 か ら 形 成 さ れ た ヘ ッ ド カ バ ー と ノ ズ ル プ レ ー ト の 導
電 性 母 材 と が 導 通 し て い る こ と を 特 徴 と す る 液 体 噴 射 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ２ 】
　 上 記 ノ ズ ル プ レ ー ト の ノ ズ ル 開 口 面 側 に 導 電 性 母 材 が 突 出 し た 突 出 部 が 形 成 さ れ 、 上 記
突 出 部 の 頂 部 近 傍 領 域 が 上 記 母 材 露 出 部 に 形 成 さ れ て い る 請 求 項 １ 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド
。
【 請 求 項 ３ 】
　 上 記 導 電 性 母 材 の 突 出 部 は 上 記 絶 縁 性 被 膜 の 膜 厚 よ り も 大 き い 突 出 高 さ で あ る 請 求 項 １
ま た は ２ 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ４ 】
　 上 記 突 出 部 は 導 電 性 母 材 の ノ ズ ル 開 口 面 側 に 形 成 さ れ た 凹 部 の 周 辺 部 が 盛 り 上 が っ て 形
成 さ れ て い る 請 求 項 ２ ま た は ３ 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ５ 】
　 上 記 ノ ズ ル プ レ ー ト の ノ ズ ル 開 口 面 に 対 す る レ ー ザ ー マ ー キ ン グ に よ り 上 記 凹 部 と そ の
周 辺 が 盛 り 上 が っ た 突 出 部 と が 形 成 さ れ て い る 請 求 項 ４ 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ６ 】
　 上 記 突 出 部 は ノ ズ ル プ レ ー ト の 端 辺 に 沿 っ た 領 域 に 形 成 さ れ て い る 請 求 項 １ ～ ５ の い ず
れ か 一 項 に 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ７ 】
　 上 記 突 出 部 は ノ ズ ル プ レ ー ト の 端 辺 に 沿 っ て 複 数 形 成 さ れ て い る 請 求 項 ６ 記 載 の 液 体 噴
射 ヘ ッ ド 。



【 請 求 項 ８ 】
　 上 記 突 出 部 は ノ ズ ル プ レ ー ト の ノ ズ ル 開 口 面 か ら 端 縁 ま で に わ た っ て 形 成 さ れ て い る 請
求 項 ２ ～ ７ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ９ 】
　 上 記 ヘ ッ ド カ バ ー は 、 ノ ズ ル 開 口 面 を 覆 う カ バ ー 部 と 、 上 記 カ バ ー 部 か ら 屈 曲 形 成 さ れ
て ヘ ッ ド ケ ー ス の 側 面 を 覆 う 側 面 部 と 、 上 記 側 面 部 か ら 屈 曲 形 成 さ れ て ヘ ッ ド カ バ ー を ネ
ジ 止 め す る た め の ネ ジ 止 め 部 と を 含 み 、 ノ ズ ル 開 口 面 と ヘ ッ ド ケ ー ス を 覆 っ て ネ ジ 止 め さ
れ る よ う に 構 成 さ れ 、
　 上 記 突 出 部 は 、 ノ ズ ル プ レ ー ト の ノ ズ ル 開 口 面 に お け る 上 記 ヘ ッ ド カ バ ー の ネ ジ 止 め 部
に 近 い 領 域 に 形 成 さ れ て い る 請 求 項 ２ ～ ８ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 上 記 突 出 部 は 、 ヘ ッ ド ケ ー ス を ネ ジ 止 め す る 際 の 締 め 付 け ト ル ク に よ り 、 カ バ ー 部 が 側
面 部 を 介 し て ノ ズ ル 開 口 面 に 押 し 付 け ら れ る 領 域 に 形 成 さ れ て い る 請 求 項 ９ 記 載 の 液 体 噴
射 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 上 記 ノ ズ ル プ レ ー ト は 基 材 プ レ ー ト か ら 複 数 の ノ ズ ル プ レ ー ト が 取 り 出 さ れ て 形 成 さ れ
る も の で あ り 、 上 記 突 出 部 は 、 少 な く と も 上 記 基 材 プ レ ー ト か ら 取 り 出 さ れ る ノ ズ ル プ レ
ー ト の 数 を ２ 進 数 に し た と き の 桁 数 だ け 形 成 さ れ た 突 出 部 形 成 予 定 領 域 に 形 成 さ れ て い る
請 求 項 ２ ～ １ ０ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 上 記 絶 縁 性 被 膜 は 撥 水 性 被 膜 で あ る 請 求 項 １ ～ １ １ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ
ッ ド 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 上 記 ヘ ッ ド カ バ ー を 介 し て ノ ズ ル プ レ ー ト の 導 電 性 母 材 が 接 地 さ れ て い る 請 求 項 １ ～ １
２ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 ノ ズ ル プ レ ー ト の ノ ズ ル 開 口 か ら 圧 力 発 生 手 段 に よ っ て 加 圧 さ れ た 液 体 を 噴 射 す る 流 路
ユ ニ ッ ト と 、 上 記 流 路 ユ ニ ッ ト が 固 着 さ れ る ヘ ッ ド ケ ー ス と 、 上 記 ノ ズ ル 開 口 を 露 出 さ せ
る ヘ ッ ド カ バ ー と を 準 備 し 、
　 導 電 性 母 材 の ノ ズ ル 開 口 面 側 に 絶 縁 性 被 膜 を 形 成 し て ノ ズ ル プ レ ー ト を 形 成 し 、 上 記 絶
縁 性 被 膜 を 除 去 し て ノ ズ ル 面 に 導 電 性 母 材 を 露 出 さ せ た 母 材 露 出 部 を 形 成 し 、 上 記 母 材 露
出 部 を 介 し て 導 電 性 材 料 か ら 形 成 さ れ た ヘ ッ ド カ バ ー と ノ ズ ル プ レ ー ト の 導 電 性 母 材 と を
導 通 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 液 体 噴 射 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 上 記 ノ ズ ル プ レ ー ト の ノ ズ ル 開 口 面 側 に 導 電 性 母 材 が 突 出 し た 突 出 部 を 形 成 し 、 上 記 突
出 部 の 頂 部 近 傍 領 域 を 上 記 母 材 露 出 部 に 形 成 す る 請 求 項 １ ４ 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド の 製 造
方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 上 記 導 電 性 母 材 の 突 出 部 を 上 記 絶 縁 性 被 膜 の 膜 厚 よ り も 大 き い 突 出 高 さ と す る 請 求 項 １
４ ま た は １ ５ 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 上 記 突 出 部 は 、 導 電 性 母 材 の ノ ズ ル 開 口 面 側 に 凹 部 を 形 成 す る こ と に よ り そ の 凹 部 の 周
辺 部 を 盛 り 上 げ 形 成 す る こ と に よ り 形 成 す る 請 求 項 １ ５ ま た は １ ６ 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 上 記 ノ ズ ル プ レ ー ト の ノ ズ ル 開 口 面 に 対 し て レ ー ザ ー マ ー キ ン グ を 行 う こ と に よ り 、 上
記 凹 部 と そ の 周 辺 を 盛 り 上 げ た 突 出 部 と を 形 成 す る 請 求 項 １ ７ 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド の 製
造 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 上 記 突 出 部 を ノ ズ ル プ レ ー ト の 端 辺 に 沿 っ た 領 域 に 形 成 す る 請 求 項 １ ５ ～ １ ８ の い ず れ
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か 一 項 に 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 上 記 突 出 部 を ノ ズ ル プ レ ー ト の 端 辺 に 沿 っ て 複 数 形 成 す る 請 求 項 １ ９ 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ
ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 上 記 突 出 部 を ノ ズ ル プ レ ー ト の ノ ズ ル 開 口 面 か ら 端 縁 ま で に わ た っ て 形 成 す る 請 求 項 １
５ ～ ２ ０ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 上 記 ヘ ッ ド カ バ ー は 、 ノ ズ ル 開 口 面 を 覆 う カ バ ー 部 と 、 上 記 カ バ ー 部 か ら 屈 曲 形 成 さ れ
て ヘ ッ ド ケ ー ス の 側 面 を 覆 う 側 面 部 と 、 上 記 側 面 部 か ら 屈 曲 形 成 さ れ て ヘ ッ ド カ バ ー を ネ
ジ 止 め す る た め の ネ ジ 止 め 部 と を 含 む も の で あ り 、
　 上 記 ヘ ッ ド カ バ ー を ノ ズ ル 開 口 面 と ヘ ッ ド ケ ー ス を 覆 っ て ネ ジ 止 め す る こ と に よ り 、 上
記 突 出 部 と ヘ ッ ド カ バ ー を 導 通 さ せ る 請 求 項 １ ５ ～ ２ １ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 液 体 噴 射
ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 上 記 突 出 部 を 、 ノ ズ ル プ レ ー ト の ノ ズ ル 開 口 面 に お け る 上 記 ヘ ッ ド カ バ ー の ネ ジ 止 め 部
に 近 い 領 域 に 形 成 す る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 上 記 突 出 部 を 、 ヘ ッ ド ケ ー ス を ネ ジ 止 め す る 際 の 締 め 付 け ト ル ク に よ り 、 カ バ ー 部 が 側
面 部 を 介 し て ノ ズ ル 開 口 面 に 押 し 付 け ら れ る 領 域 に 形 成 す る 請 求 項 ２ ２ ま た は ２ ３ 記 載 の
液 体 噴 射 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 上 記 ノ ズ ル プ レ ー ト を 基 材 プ レ ー ト か ら 複 数 の ノ ズ ル プ レ ー ト を 取 り 出 し て 形 成 す る 際
、 上 記 突 出 部 を 、 少 な く と も 上 記 基 材 プ レ ー ト か ら 取 り 出 さ れ る ノ ズ ル プ レ ー ト の 数 を ２
進 数 に し た と き の 桁 数 だ け 形 成 し た 突 出 部 形 成 予 定 領 域 に 形 成 す る 請 求 項 １ ５ ～ ２ ４ の い
ず れ か 一 項 に 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 上 記 桁 数 の 各 突 出 部 形 成 予 定 領 域 に 突 出 部 を 形 成 す る か し な い か に よ り 、 基 材 プ レ ー ト
に お け る そ の ノ ズ ル プ レ ー ト の 配 置 ア ド レ ス を 表 示 す る 請 求 項 ２ ５ 記 載 の 液 体 噴 射 ヘ ッ ド
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 上 記 絶 縁 性 被 膜 は 撥 水 性 被 膜 で あ る 請 求 項 １ ４ ～ ２ ６ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 液 体 噴 射
ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
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