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Keksinndn kohteena on muovis#dilidt, jotka voidaan sijoittaa sisdkkdin
pinoksi. Keksinnon kohteen on erikoisesti, wvaikkakaan ei yksinomaan,
sellaiset kuppimaiset sdiliot, joissa pinoksi sijoitettuina on viereis-
ten pohjaseindméparien vidliset tilat, jotka sisdltaviat juomaa varten
tarkoitettuja kuivia aineksia, jolloin n#md tilat on suljettu yhden
kupin seinidmin ulkosivun painautuessa toisen kupin seindmin sisédsivuun.
Kuppeja kidytetddn automaattimyyntikoneissa, jolloin kupit erottuvat
yksilollisesti pinosta ja automaattisesti t8yttyvat vedelld koneen
toimiessa. N&itd kuppeja voidaan myds kHyttdd kotitalouksissa, jolloin
kupit erotetaan ja taAytetidin vedelli kidsin.

Tamdntyyppisissid ennestddn ftunnetuissa kupeissa on kupin seinidmin sigé-
sivussa rengasmainen ulkonema ja ulkosivussa rengasmainen ura, joka on
gsovitettu ulkoneman dapuoclelle. Xuppeja pinoon yhteenkoottaessa kunkin
kupin rengasmainen ulkonema lukittuu seuraavan ldhinnd ylidpuolella olevan
kupin rengasmaiseen uraan niiden kuppien kiinnittimiseksi toisiinsa.
Kuppeja pinoksi yhdistettdessd ja niitéd erokttaegsa niiden seindmit
poikkeutuvat siteittdisesti siten, etti rengasmainen ulkonema piisee
giirtymddn l8hinnd uraa olevan kupin seindmin ylitse.

Kuppien t&midn lukitusjidrjestelmin erds haitta on, ettd tarvitaan huogat—
tavan suuri aksiaalinen voima ulkoneman irroittamiseksi syvennyksesta
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ja kuppien erottamiseksi t#1l4 tavoin pinosta. Myyntikoneessa tdmdn
aksisalisen voiman kohdistaa viereisten kuppien huulien vdlissid toimiva
kupinerottamismekanismi, jolloin seindmén lujuus voli olla riittamaton
timin aksiaalisen voiman kestdmiseksi siind tapauksessa, ettd tdmd
seindmd on viallinen. Viallisia sein#mid esiintyy usein sellaisissa
kupeissa, jotka on muotoiltu lidmpémuotoilua soveltaen, koska muovi-
kalvon venyttiminen muotoilukdsittelyssd voi aiheuttaa seindmén palkal-
lista ohenemista ja titen heikkenemistd. Siind tapauksessa, ettd kupit
erotetaan kdsin, on ongelmana myds se, ettd sisdllot voivat tulla
kaadetuiksi kupeista siind vaiheessa, jolloin lukitseva ulkonema ja
syvennys #kkii erottuvat toisistaan, ellei kuppeja eroteta varovasti

toisisgtaan.

Keksinndn kohteena on myds erids vaihtoehtoinen sovitus kuppien pitémi-
seksi yhteenliittyneinid pinossa, jolloin edelld mainitut puutteellisuu-

det on saatu poistetuiksi.

Keksinndn mukaan saadaan muovimateriaalia oleva sisdkkédin sijoitettava
84i1id, jossa on pohja- ja sivuseindmédt, jolloin sivuseindmd divergoi
pohjaseindmistid kohti sHilidn yldpddtid, ja sd8ilidn sivuseindmd on
muotoiltu siten, ettd sdilion ulkosivuun muodostuu ylospdin suunnatut
pitopinnat., Tdmi s38ilid tunnetaan siitd, ettd sivuseindmin ainakin
vhdessid sivussa olevat mainitut pinnat ovat kaltevat vaakatasoon n&hden,
jolloin pitopinnat sijaitsevat siten, ettd sHdilitdn sisdsivussa olevat
alaspdin suunnatut pitopinnat voivat sitoutua samanlaisen s&ilion
ulkosivussa oleviin ylospdin suunnattuihin pitopintoihin, kun s8ilidt
on sijoitettu sisdkkidin, ja molemmat sdiliot voidaan vetdd aksiaali-
sesti yhteen kiertidmdlli toista sE8ilictd toisen sdilitn suhteen.

Keksinnon eriddssi suoritusmuodossa on sdilion ulkosivussa oleviin
ylospdin suunnattuihin pintoihin tehty ruuvikierteet, sopivasti moni-
pdinen ruuvikierre. Ruuvikierre voidaan tehdid sdilion katkokartio-
maiseen osaan tai lieritmdiseen osaan., Tekem&lld ruuvikierre siihen
osaan, josta sdilivdn tartutaan k#&sin, voi ruuvikierre parantaa
eristystd siten, ettid s#ilidtd voidaan mukavammin pitdd kéddessi siiné
tapauksessa, ettd sen sisdltd on kuumaa tai kylm&d. S&ilid muotoil-
laan sopivasti ruiskupuristamalla. SH11i0n sisdsivussa olevat alaspdin
suunnatut pinnat voidaan muotoilla ruuvikierteiden osista, jotka sijoite-
taan vdlin piddhdn toisistaan s4ilidn ympdrykselle., Tém&nkaltaisen

s8ilion erottamiseksi sdilidpinosta on ainocastaan alinta s8ilidta
kierrettivd muihin sdilidihin nidhden siten, ettsd alimman s#ilidn sisé-
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sivussa olevat ruuvikierteen osat kiertyvdt irti lZhinnd ylédpuolella
olevan s&ilion ulkosivussa olevista ruuvikierteisti.

Keksinndn eriissi toisessa suoritusmuodossa on s#ilion ulkosivussa
olevat ylospdin suunnatut pinnat aikaansaatu sarjalla sdilidn ulko-
sivussa olevia kaltevia ulkonemia, ja sdilitn sisdsivussa olevat
alaspdin suunnatut pinnat on muodostettu useiden tappien alasivuista.
5811i6n ulkosivussa olevien ulkonemien yldpddhin voidaan tehdd vaste,
joka rajoittaa tappien liikettd ylospdin pitkin kaltevia ulkonemia.
Ulkonemissa voi olla osa, joka ulottuu yhdensuuntaisena tason kanssa,
joka on kohtisuorassa sdilidn akselia vastaan yldspidin suunnatun pinnan
ylédpdissd., Tdmdnkaltaisten sidilididen pinoamiseksi alapuolisen sdilidn
sigédsivussa olevat ulkonemat saatetaan siirtymddn yldspdin yldpuolella
olevan s&ilion ulkosivussa olevien kaltevien ulkonemien vidlisissé
tiloissa, minkid jdlkeen s#iliotd kierretidin siten, ettd s&8ilidn sisé-
sivussa olevat ulkonemat liukuvat yldspdin pitkin kaltevaa ulkonemaa,
kunnes ne tulevat ldhelld vastetta oleville vaakasuorille pinnoille.
5511i6 erotetaan pinosta suorittamalla ndmid vaiheet pdinvastaisessa
jdrjestyksessd, Témd jdrjestelmd sdilididen pitdmiseksi yhdesséd toimii

samalla tavalla kuin pikaliitin.
Ulkosivussa olevien ulkonemien lukumddrd on sopivasti sisdsivussa

voidaan lukita sdilidn akselin suhteen monessa eri suhteellisessa kierto-

asennossa olevana,

Keksinnon mukaisen kytkenndn ansiosta voidaan s8ilist irroittaa toisis-
taan ilman, ettd yhden s8ilion seinidm@n jotain osaa on liikutettava
siten, ettd se liukuu toisen s3ilitn seindmissd olevan ulkoneman ylitse.
S8ilis voidaan yksinkertaisesti irroittaa kiertdmdllid sitd. Tdmdn
ansiosta sdilidt soveltuvat erikoisen hyvin kotikdyttoon. Myyntikonees-
sa on sdilidn erotusmekanismin oltava toisenlainen kuin tavanomaisesti
kdytetty mekanismi. Voidaan kiyttdi esim. rengasmuodostelmassa sijait-
sevia rullia, jotka tarrautuvat alimpaan s8iliddn, ja joita pydritetédsn
pystyakselin ympdri tdmin sdilidn kiertidmiseksi 1&hinnid ylipuolella
olevan sZilidn suhteen.

Keksinndn erdidt suoritusesimerkit selitetddn seuraavassa oheisten plirus-

tusten perusteella.
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Kuvio 1 esittdd sivulta katsottuna ja osittain leikkauksena kahta
keksimnén ensimmiisen suoritusmuodon mukaista s&iliotéd eli kuppia.

Kuvio 2 escittdd pddltd pdin pienennetysséd mittakaavassa toista kuvion

1 n3dyttémsdsa kuppia.

Kuvio 3 esittids sivulta katsottuna ja osittain leikkauksena kahta
keksinndn eridsn toisen suoritusmuodon mukaista kuppia.

Kuvio 4 esittdd pddltd pdin pienennetyssd mittakaavassa toista kuvion

......

Kuvio 5 esittdid kuvioiden 1 ja 2 mukaisen kupin erdstd muunnosta.
Kuvio 6 esittdd kuvoiden 3 ja 4 mukaisen kupin erédstd muunnosta.

Kuviot 1 ja 2 esittavit kuppia 311, joka on muotoiltu polypropyleenisté
ruiskupuristamalla. Kupissa 311 on pohjaseindmé 312, joka on yldspdin
kaareva, ja sivuseinidmi 313. THmd sivuseinémi divergoi pohjasia kohti
ylapadtd, jossa se pddttyy huuleen 314, joka kaareutuu ulospidin ja
alaspdin. TLaippa 315, joka muodostuu sivuseindmén alaspdin suunnatusta
pohjaseinimin 312 alapuolelle ulkonevasta pidennyksestd, muodostaa
jalan, jolla kuppi seisoo. Sivuseindmin alaosan %316a paksuus suurenee
pohjaseindmistd 312 olakkeeseen 316. Sivuseinédmén gisdpinta voi kover-
goida yléspdin td114 alueella %16a, ja ulkopinta voi olla lieriomdinen,
tai se voi levittdytyd ulospidin kohti pohjaa siten, ettd olakkeen sisd-
halkaisija on pienempi kuin ulkohalkaisija jalan 315 luona. Kun saman-
lainen kuppi 311' asetetaan sisidkkdin kuppiin 311, asettuu kupin 311!
jalka 315! olakkeelle 316 ja sulkee kupin 311 pohjaseindmén 312 ja
kupin 311' pohjaseindmidn 312' vilisen tilan 317.

Olakkeen 316 ylipuolella sivuseindmdn 313 paksuus pienenee, ja sivu-
seindmi jatkuu ylospdin ja ulospdin alueelle 318, jossa seindmén kalte-
vuus suurenece. VAlittomisti alueen 318 ylédpuolella on liericméinen
alue 319, ja tamin alueen 319 ylidpuolella on alue 320, jolla on sama
kaltevuus ulospain kuin alueella 318. Alueen 320 yldpuolella mutta
huulen %13 alapuolella oleva alue 321 on myds lieritmdinen. Koska
sivuseinimin ulkosivu on lieridmiinen tai timi sivuseinZmid levittaytyy

hiukan kohti pohjaa alueella 3%16a, joutuu samanlaisen kupin 311t sivu-
seindmi 313! olakkeen 316 ylapuolella olevalla alueella vdlin piddhan
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kupin 311 sivuseinZmédstd 313, Témd vdli s8ilyy myos lieriom8iselld
alueella 319, kogka alueella 308 on suurempi kaltevuus ulospdin.

Kupin sisidsivussa on alueella 320 neljd ruuvikierreosaa %61, jotka
sijaitsevat tasavidlein pitkin kupin ympirystid ja muodostavat alaspidin
suunnatut pitopinnat. Kupin ulkosivussa on katkokartiomaisella alueella
318 monipdinen ruuvikierre 360, joka muodostaa ylospdin suunnatut pito-

pinnat.

Kun kupit on asetettu sisdkkidin ja alempaa kuppia kierretddn oikealle
kuviossa 1 katsottuna, sitoutuvat neljit ruuvikierreosat 361 kupin 311
monipdiseen ruuvikierteen 3%60' ja ruuvikierfeiden 361 alasivut, jotka
toimivat alaspdin suunnattuina pitopintoina, liukuvat yloéspdin pitkin
ylospdin suunnattuina pitopintoina toimivien ruuvikierteiden 360' yléd-
sivuja ja vetdvidt kupit yhteen, kunnes jalka 315' painautuu olakkeeseen
516 viereisten pohjaseindmiparien 312 ja 312' vdligen tilan 317 sulke-
miseksi. Kuppi 311 erotetaan kupista 311' suorittamalla edellsd esitetyt

vailheet pdinvastaisessa jirjestyksessi.

Kuvio 5 esittédd kuvioiden 1 ja 2 mukaisen kupin erdstd muunnosta.
Vastaavat osat on merkitty etuliitteelld (5) etuliitteen (3) asemesta.
Kuvion 5 mukaisessa muunnoksessa on monipdinen ruuvikierre 560 tehty
kupin ulkosivun lieritmiiselle alueelle 519 katkokartiomaisen alueen

518 asemesta. Ruuvikierteen 561 osat kupin sisidsivussa on samoin sijoi-
tettu lieriomédiselle alueelle 521 alueen 520 asemesta. Muuten kupit

511 ja 311 ovat samanlaiset, ja ne toimivat samalla tavoin. Sijoitta-
malla ruuvikierteiden osat 560 lieritmiiselle alueelle 519 saavutetaan
se etu, ettd ndmd kierteet 560 muodostavat suuremman seiniminpaksuuden
omaavia alueita kohdissa, joissa kHyttdjd tarttuu kuppiin, joten kiytti-
Jén on mukavampaa pitdd kuppia kidessidin siind tapauksessa, ettd se
sisaltad kuumaa juomaa tai jadhdytettyd juomaa. Parantunut eristys
estdd myls kupin sisdllon limpenemdstd kuppia pitdvian henkildn takia,

Kuviot 3 ja 4 esittdvdt kuppia, joka monessa suhteessa on samanlainen
kuin kuvioiden 1 ja 2 mukainen kuppi, ja samat osat on merkitty samoin
viitenumeroin paitsi, ettd etuliite 3 on korvattu etuliitteelld 4.

Kuvioiden 1 ja 2 mukaiset kupit eroavat kuvioiden 3 ja 4 mukaisista
kupeista sen jarjestelmidn kohdalta, jota kdytetdin kuppien kiinnitt&mi-

seksi ftoisiinsa.
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Kuppien 411 alueen 420 sisdsivussa on neljd tasavédlein kupin ymparyk-
selle sijoitettua ulkonevaa tappia 461, Alueen 418 ulkosivussa on
kupissa joukko ulkonemia 460. Jokainen ulkonema késitt&dd kaarevan

osan 462, joka muodostaa ylospdin suunnatun pitopinnan, joka on kalieva
vaakatasoon nihden, Tidmd kaareva osa muodostaa yldpddssdén vaakasuoran
pinnan 46%, Timin vaakasuoran pinnan alapuolella on ulkoneman 460
toinen osa 464, joka muodostaa pinnan, joka on jyrkemmin kalteva vaaka-
tasoon ndhden kuin osan 462 pinta. Osa 464 toimii vasteena. Kaarevan
osan 462 alapuolella on V-muotoinen osa 465, jonka ulkopinnat toimivat
johteena ulkonemien 460 vdlisiin tiloihin 466.

Kuppipinon kokoamiseksi kuppi 411' sijoitetaan kupin 411 sis&én,
jolloin kupin 411 ulkonemat 461 liukuvat pitkin kupin 411' ulkosivua
osien 465 vdlistd tiloihin 466. Xuppia 411 kierretddn oikealle, kuten
kuviossa 3 on nidytetty, kuppiin 411! ndhden, niin ettd ulkoneman 461
alasivu liukuu pitkin kaltevan osan 462 yl&pintaa., Ulkoneman 461 ja
olakkeen 416 vilinen etdisyys on hiukan pienempi kuin pinnan 463 ja
kupin 415 jalan vdlinen etdisyys niin, ettd ulkonemien 461 saavuttaessa
osan 46%', tulee kupin 411! jalka 415' painautumaan lujasti olakkeeseen
416 ja sulkemaan pohjaseinidmien 412' ja 412 vdlisen tilan 417. Kupin
411 kiertdminen enemmidn kuppiin 411' on estetty vasteena toimivan
kaltevan osan 464! avulla, Kupin 411 erottamiseksi kupista 411' suori-
tetaan vaihest pdinvastaisessa jdrjestyksessi.

Kuvio 6 esittds kuvioiden 3 ja 4 ndyttémin suoritusmuodon erdsté
muunnosta, ja vastaavat osat on merkitty etuliitteelld 6 etuliitteen 5
asemesta. Kuvion 6 suoritusmuodossa on sarja ulkonemia 660 tehty
lieritmidiseen osaan 619 katkokartiomaisen osan 618 asemesta. Samalla
tavoin ulkonemat 661 on tehty osan 621 sisidsivuun osan 620 asemesta.
Kupin 411 kalteva osa 464 on korvatiu ulkoneman kolmiomaisella osalla
668, Témd kolmiomainen osa 668 toimii vasteena samalla tavoin kuin
osa 464. Lissksi ne pidentdvidt ulkonemia 660 yli pdiasiallisesti
lieritmidisen osan 690 koko korkeuden siten, ettd muodostuu alueita,
joiden seindminpaksuus paremman eristyksen aikaansaamiseksi on suurempl
koko silld alueella, josta kuppiin tartutaan késin.

Kdytossd kupit 311 ja 411 pinotaan siten, ettd viereisten pohjaseind-
mien vdliset tilat 317 ja 417 sisdltédvdt juoman kuivia aineksia. Juoman
valmistamiseksi kuppi yksinkertaisesti erotetaan pinosta ja tédytet&én
kuumalla tai kylm#alld vedelld, juomasta riippuen.



1.

Vaikka edelld selitetyt sdilist on kokonaisuudessaan valmistettu
muovista, voidaan keksintdd mybs soveltaa sdilison, Jjoka koostuu
muovia olevasta rakennekehyksestd, joka myds muodostaa tiivistyspinnat
ja vdlineet sidilididen pitaﬁiseksi koossa, pinossa, jolloin kehyksen-
osien vialillid olevat tilat tdytetddn toisella aineella, esim., paperi-
kartongilla sdilidn tédydentédmiseksi.

Patenttivaatimukset

1. Muovimateriaalia oleva sisdkkéin sijoitettava s&ilid, jossa on
pohja- ja sivuseindmidt, jolloin sivuseindmd divergoi pohjaseindmista
kohti s&#ilidn yldpa&td, ja sdilidn sivuseindmid on muotoiltu siten,
ettd sdilion ulkosivuun muodostuu yldspdin suunnatut pitopinnat ja
8d11i0n sisdsivuun muodostuu alaspdin suunnatut pitopinnat, t un -
netttu siitd, ettd sivuseindmidn ainakin yhdessd sivussa olevat
mainitut pinnat (360, 361; 462; 560, 561; 662) ovat kaltevat vaaka-
tasoon nidhden, jolloin pitopinnat sijaitsevat siten, ettd sdilidn
(311, 411, 511, 611) sisidsivussa olevat alaspidin suunnatut pitopinnat
(361, 461, 561, 661) voivat sitoutua samanlaisen s#ilion (311', 411',
511', 611') ulkosivussa oleviin yldspdin suunnattuihin pitopintoihin
(360, 462', 560', 662'), kun sd4ilidt on sijoitettu sisdkkdin, ja
molemmat sdiliot voidaan vetdd aksiaalisesti yhteen kiert&midlld toista

881110t48 toisen sdilidn suhteen,

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s#ilid, tunne t tu siitd,
ettd s8iliodn ulkosivussa olevat yldspdin suunnatut pitopinnat on
muodostettu ruuvikierteestd (%60, 560).

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen s8ilis, tunne t tu siitsa,

ettd ruuvikierre on monipidinen ruuvikierre (%60, 560).

4. Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen s8ilid, tunne t t u
giitd, ettd ruuvikierre (560) on muodostettu sivuseinimin lieridmiiseen

osaan.

5. Patenttivaatimuksen 2, 3 tai 4 mukainen s&ilid, tunne t t u
siitd, ettd sHilidn sisidsivussa olevat alaspdin suunnatut pinnat on
muodostettu ruuvikierteiden osista (361, 561), jotka sijaitsevat valin
padssd toisistaan sdilion ympdrykselld.
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6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen si#ilid, tunne t t u siits,
ettd siilisn (411, 611) ulkosivussa olevat yldspdin suunnatut pito-
pinnat (462, 662) on muodostettu sarjasta sdilion ulkosivussa olevia
kaltevia ulkonemia (460, 560), ja ettd sdilidn sisdsivussa olevat
alaspdin suunnatut pitopinnat on muodostettu sdilidn sisdsivun ympa-
rille valin pishin toisistaan sijoitettujen tappien (461, 661) ala-

sivuista.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen sdilid, tunne t t u siité,

ettd vasteet (464, 664) on muodostettu kupin ulkosivussa olevien ulkone-~
mien (460, 660) yldpdihin tappien (461, 661) liikkeen rajoittamiseksi
suunnassa ylospdin pitkin kaltevia ulkonemia.

8, Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen sdilidé, tunne t tu
siitd, ettd jokaisessa ulkonemassa on osa (463, 663), joka ulospdin
suunnatun pinnan (462, 662) ylipdidssd ulottuu vaakasuorassa.

9, Patenttivaatimuksen 6, 7 tai 8 mukainen sdilid, tunne t t u
siitd, ettd sdilion ulkosivussa olevien ulkonemien lukumédrs on sisd-
sivussa olevien tappien lukumddrin kokolukukerrannainen.

10, Jonkin patenttivaatimuksista 1...9 mukainen s#ilis, t unne T tu
siitd, ettd yldspdin suunnatut pinnat on muodostettu suuremman seinimé&n-

paksuuden omaavista alueista (360, 460, 560, 660), jotka on muodostettu
kupin yldpuoliskoon.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen sdilic, tunne t t u siita,
ettd se on valmistettu ruiskupuristamalla.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen sdilid, tunne t tu siitd,

ettd se on polypropyleenis.

13, Jonkin patenttivaatimuksista 1...12 mukainen s8ilid, t unne t -
T u siitd, ettd siin& on vdlineet suljetun osaston muodostamiseksi
viereisten sdilididen pohjien v&liin, kun tdllaiset samanlaiset s8ilict

pinotaan.

14, Patenttivaatimuksen 1% mukainen sdilid, tunne t tu giiti,
ettd sdilidn sisdsivussa on rengasmainen pinoamisolake, Jjoka sijaitsee
vdlin piddssid pohjaseindmistd ja joka painautuu viereisen s&ilidn ulko-
sivussa olevaan pinoamisolakkeeseen sulkevan tiivisteen muodostamiseksi,
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kun semanlaiset sdilitt pinotaan sisdkk&din,

Patentkrav

1, Stapelbar behdllare av plastmaterial med botten~ och sidoviggar,
varvid sidoviggen divergerar frén bottenviggen mot behdllarens topp
och beh&llarens sidovigg 4r formad for att bilda uppdtriktade hallytor
p4 behdllarens yttersida och neddtriktade hallytor pa behdllarens
innersida, k &nne tecknad ddrav, att namnda ytor (360, 361;
4623 560, 561; 662) p4 minst en sida av sidovdggen &r lutande i fOr-
hallande till horisontalriktningen, och att h&llytorna &r beldgna sa,
att de nedatriktade h&llytorna (361, 461, 561, 661) pa behdllarens
(311, 411, 511, 611) innersida kan komma i ingrepp med de uppétriktade
h&llytorna (360', 462', 560', 662') pa4 yttersidan av en identisk be~
h&llare (311!, 411', 511', 611'), d& beh&llarna ar staplade innanfor
varandra och de bada behallarna kan dragas axialt samman genom att
vrida den ena behadllaren i férh&llande till den andra beh&llaren.

2. Beh&llare enligt patentkravet 1, Kk annetecknad dérav,
att de uppatriktade h&llytorna p& beh&llarens yttersida dr astadkomna

medelst en skruvginga (360, 560).

%3. Beh&llare enligt patentkravet 2, k Enne tecknad dérav,
att skruvgingan 4r en flerdubbel skruvgidnga (360, 560).

4., Behallare enligt patentkravet 2 eller 3, kdnnetecknad
didrav, att skruvgidngan dr anordnad pd en cylindrisk del av sidoviggen

(560).

5. Behdllare enligt patentkravet 2, 3 eller 4, k E&nne tecknad
dédrav, att de neddtriktade ytorna pi beh&llarens innersida &dr astad-
komna genom delar av skruvgingor (%61, 561), belidgna pd inbdrdes avstand
kring behdllarens omkrets.

6. Behdllare enligt patentkravet 1, k E&nne tecknad diarav,

att de uppatriktade hallytorna (462, 662) pd behdllarens (411, 611) ytter-
sida &r &stadkomna med en rad av lutande utsprdng (460, 560) pa& beh&lla-
rens yttersida, och de neddtriktade hidllytorna pd behdllarens inner-

sida dr &stadkomna genom undersidorna av tappar (461, 661) beldgna pé
inbbrdes avstdnd kring beh&llarens innersida.
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7. Beh&llare enligt patentkravet 6, k 8nne tecknad ddrav,
att anslag (464, 664) #ir anordnade vid utsprangens (460, 660) Ovre
indar p& behdllarens yttersida for att begrinsa tapparnas (461, 661)
rorelse uppdt lidngs de lutande utspréngen.

8. Beh&llare enligt patentkravet 6 eller 7, k a&nne tecknad
ddrav, att varje utsprang omfattar en del (463, 66%), som stricker sig
horisontalt vid den Ovre &nden av den uppdtriktade ytan (462, 662).

9. Beh&llare enligt patentkravet 6, 7 eller 8, k a&nne tecknad
ddrav, att antalet utspréng p& behdllarens yttersida dr en heltals-

multipel av antalet tappar pd innersidan.

10. Behdllare enligt nidgot av patentkraven 1...9, Xk dnne teck-
n ad didrav, att de uppdtriktade ytorna dr dstadkomna med omréden
(360, 460, 560, 660) med férstorad viggtjocklek och Ar anordnade vid
behallarens Svre halva.

11. Beh&llare enligt patentkravet 10, k anne tecknad d&rav,
att den ar framstdlld genom sprutpressning.

12. Beh&llare enligt patentkravet 11, k E&nne tecknad dirav,
att den bestdr av polypropylen.

1%3. Beh&llare enligt ndgot av patentkraven 1...12, kx @nne teck-
nad ddrav, att den omfattar medel for att bilda en sluten avdelning
mellan bottnen av ndrliggande behdllare, d& dylika identiska behillare

staplas.

14, Behdllare enligt patentkravet 13, k anne tecknad dédrav,
att insidan av behdllaren har ett ringformigt staplingsanslag pad av-
sténd frén bottenviggen i ingrepp med ett staplingsanslag pa yttersidan
av den nérliggande behdllaren, for att bilda en férslutning d& identiska
behé&llare &r staplade in i varandra.
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