€S 267782 B1

omeme* POPIS VYNALEZU

REPUBLIKA

(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(21) pv 29G2-88.0

267 782

(11

(13) =1
(51) Int. CL®

(22) Prihlaseno 29 oL 38 b 29 C 45724
FEDERALNi URAD (40) Zverejnéno 12 07 39
PRO VYNALEZY (45) Vydéno 02 07 <0
(75) KRUPA JCZEF $ng., SHIMEA,
Autor vynélezu EKUBA ANDREJ ing. CSe., KAMITNKA,

HARMAMSKY ABSOLON, SNINA

(54) Trysko plastikadniho valee vstrikovacich
stroji s avtomatickym &isticém télesen

(57) fHetent se tyks trysky plastikal-
nihc valce vstifikovactich stroj s auto- 4
matickym Eisticim télesem jejiho vystup~
niho otvoru, které je uloleno v ose té~
less trysky a zasahuje pfedni Eastd
do Ost$ vystupniho otvoru trysky. Pod~-
stata spolivd v tom, 2e v oOse otvoru
tepu trysky je umisténo plovouct Eisti-
¢4 t¥leso, pifitem? Zep trysky je axidl-
né posuvnd uloXephy v pouzdru trysky.
Plocha zadni Casti &isticiho tétesa ma
priém3r D, men3t ref plocha mezikruZi, .
dand prokérem plochy jeho téla a primé- 02
rem plochy jeho prednt Casti.
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vyndlez se tykd trysky plastikainiho vilce vstiikovacich stroju s autcmatickym

Zisticir tdlesem jejiho vystupniho otvoru.

P*i vstPfikovdni plastické hmoty do formy u vstFiikovacich strojd je potfebné udr~-
jovat vystupnd otvor trysky a dosedact plochu trysky na fornu v ¢isténm stavu a tak zabez~
pelit jednak utésnd&ni vtokové soustavy, jednak automaticky cyklus vstifikovani plasticke

hmoty do formy.

V soulasnosti jsou zndm& zatizen}, kterd bud autcematicky, ale narolnym postupen
anebo jen lAstelnd 2abezpeluji Cistotu vystupniho otvoru trysky a dosedaci plochy na
formu, DUsledkem toho byvd pferudeni automatického cyklu vst*ikovani a nutnost rudniho
proZi3tédni vystupniho otvoru trysky i jeji dosedaci plochy na formu.

Uvedené nedostatky odstranuje tryska plastikalniho valce vst?ikovacich stroju
s automatickym Cisticim télesenm jejiho vystupniho otvoru, které je uloZeno v ose télesa
trysky a2 zasahuje predni Z4sti do ustd vystupniho otvoru trysky, podle vynilezu, jehol
podstata spolivd v tom, 2¥e v ose otvoru Sepu trysky je umistédno plovouct Eistict té&leso
s plochou zadni 24sti o primdru men3im ne? je plocha mezikruli, dond primirem plochy
jeho téla a prumérem plochy jeho pfedni C&sti, a Zep trysky je axidiné posuvné ulaieny

v pouzdru trysky.

vyhodou trysky plastikalniho valce vstiikovacich stroji podle vyndlezu je to,
2e v trysce umisténé plovouct &istici téleso automaticky proistd vystupni otvor trysky
po nSplnéni dutiny formy plastickou latkou a po odsunuti plastikalniho vélce od formy.
Didle Fedeni konstrukce &jsticiho télesa trysky se tFremi odli3nymi priméry plochy jeho
prednt 24sti, téla a zadni Casti unolnuje jeho automatické posouvdni, p?ilem? mezi vnite-
ni sténou otvoru lepu trysky a povrchem Zisticiho télesa je prostor, kterym proudi plas-
ticks hmota. Tim, 2e Eistici t&leso trysky podle vyndlezu udriuje vystupnt otvor trysky
2 jeji dosedaci plochu na formu v &istém stavu, je zabezpeleno utisnéni vtoksvé scustavy
a také automaticky cyklus vstiikovadnt plastické hmoty do formy. Soulasné je odstranéno
rutni Tisténi a plerulovdni automatického cyklu vyroby, Xonstruking fedeni trysky s &is~
ticim t2lesem podle vynadlezu je oproti stévajicim fedenim jednodu¥3t a energeticky ne-
narolné, Tryska svym provedenim zabezpeluje t#i polohy p?i vstrikovini a pfi &isténi,

Ptikladné provedeni trysky plastikainiho valce vstiikovacich stroju podle vyndlezu
je znid2ornéno na pliloleném vykresu, kde obr, 1 zndzornuje polohu 2isticiho télesa po
protisténi vystupniho otvoru trysky a obr, 2 polohu &€istictho t3lesa pFi vstirikovini
plastické hmoty do formy.

Tryska s automatickym C¢isténim jejiho vystupniho otvoru 3 u plastikadniho vilce
vstiikovacich strojG sestdvd 2 pouzdra 1 trysky, v niaml je axislné posuvnd uloleny Zep 2
s tryskou. V ose otvoru Zepu 2 je umistdno plovouci 2isticd téleso 4, které pfednt Tastd
pti proéis{ovéni zasahuje do vystupniho otvoru 3 trysky., Plocha 2adnt C4sti &isticiho
t3lesa 4 o priméru 93 je mendi ne! plocha mezikrult, kterd je dina primirenm 21 plochy
téla ¢isticiho télesa & a pramérem 22 plochy jeho prednd Casti.

Pri vstiikovéni plastické hmoty do formy &, obr, 2, je tryska piitlaZovidna k formé
4, ptepojovacim otvorem 5 proudt plastickd hmota pod vstfikovacim tlakenm a to v prostoru
mezi vnitin} stdnou otvoru Zepu 2 trysky a povrchenm Zisticiho télesa 4. Cistict téleso
4L je zatlatovano do zadni polohy, 2im} se uvolni vystupni otvor 3 v trysce a plastické
hmota proudi do formy 6.

Po naplnéni dutiny formy ¢ a po odsunutd plastikalniho vilce od formy &, obr. 1,
vysunutim Zepu 2 trysky se pilekryje pilepojovaci otvor 3, tlak plastické hmoty plsobi
na plochy zadni &&sti Cisticiho télesa 4 o priméru 93, posouvd Cistici téleso 4
do pfedni polohy 2 tim se jeho pfedni &ast automaticky zasouvd do vystupniho otvoru 3
trysky a profisti jej od zbytku plastické hmoty.




2 £s 267 782 81

PREDMET VYNALEZU

Tryska plastikalniho valce vsti#ikovacich stroji s automatickym Zisticim télesem
jejtho vystupniho otvoru, které je uloleno v ose télesa trysky a 2asahuje plednt Zéstd
do Usti vystupniho otvoru trysky, vyznafujici se tim, %e v ose otvoru lepu /2/ trysky

~je umisténo plovouct Eisticd téleso /4/ s plochou zadnt asti o priméru /03/ mendin

ne? je plocha mezikruti dand primérenm /01/ plochy jeho tédla a primédren /DZ/ plochy
jeho plednt tasti a Zep /2/ trysky je axidlné posuvné uloieny v pouzdru /1/ trysky.

1 vykres
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