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Eljaras soérték mindségellendrzésére

és ezen sérték alkalmazasa

A talalmany targya eljards sortedruhoz vald, fdleg
kefékhez vald, sorték (6) mindségellendrzésére, amely
sérték (6) a hasznalati oldali végukon (8) alakitva
vannak, féleg gdmbsiiveggé le vannak kerekitve, amely
eljards sordn nagyobb szamu sérte (6) egymds mellett fekvd
végeit (8) képfelismerd készulékkel (15) felvesszik, és
képkiértékelés utjan a sorték (6) vegenek alakitasi fokara
kdvetkeztetink. A taldlmany szerint a sértéket (6) olyan
helyzetbe &llitjuk, amelyben a palastjaik egymas mellett
parhuzamos helyzetben vannak, és a végeik (8) egy sik
burkoléfeliiletre esnek. ElStte vagy utdna a soérték (6)
végeit (8) a feliletikon strukturaljuk vagy szinezzik,
avégett hogy a végeket (8) a sortepalasttol elitdévé
tegyik. Es végil a végek (8) altal a burkoléfeliletben
képezett struktura- vagy feliletrasztert a képfelismerd
késziilékkel (15) felvessziik, és a felvétel révén a sorteék
(6) végeit (8) a sdrtepalasttdl elités alapjan
ellendrizzik.

Jellemz6 abra: 4. abra.
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Eljaras sérték mindségellendrzésére

és ezen sdrték alkalmazasa

A taldlmany targya eljarads sortedruhoz vald, fdleg
kefékhez vald, sorték mindSségellendrzésére, amely sdrték a
hasznalati oldali végiikén alakitva vannak, fdéleg
gombsiiveggé le vannak kerekitve, amely eljaras soran

nagyobb szamu sdrte egymas mellett fekvd végeit
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képfelismerd késziilékkel felvesszik, és képkiértékelés
Utjan a soérték végének alakitasi fokara kdvetkeztetiink. A
taldlmadnynak targya még ilyen médon ellendrzott sorték
alkalmazasa sdrtedruhoz, valamint targya még sdrtearu,
amely a sorték alakitasdnak mindségeét vizualizaléd
tulajdonsagokkal rendelkezik.

Midanyag sortéket manapsag végtelen monofilekbdl vagy
monofilpészmakbél kivant hosszUsagu méretre vagassal
41litj&k eld. A vagasi miveletnél nem mindig sik vagasi
felillet keletkezik, amely a sdrte tengelyére merdleges
vagy azzal szdget bezard, hanem sorja is képzédik a vagasi
széleknél. MAar természetes sortéknél felismerték (US
74,560), hogy érzékeny feliletek kezelésére vagy
megmunkadldsdra a sortek végének lehetdleg gdmbsilveg
alakunak kell lennie. Ez a megallapitas kulodndsen igaz a
rendszerint keményebb milanyag sdrtékre. Ez az oka annak,
hogy a mianyag sorték végének lekerekitésére szamos
eljarast javasoltak; a lekerekités ezen eljarasok egy
részénél mechanikai csiszoléassal torténik (DE 44 25 231,
DE 195 26 933, EP 0 736 270, EP 0 740 916), mas
eljarasoknal a sorték végénél surlddasi hé létrehozasaval
(DE 296 14 118), és van olyan eljaras, amelynél kémiai
kezeléssel. Ez a megmunkdlas valamennyi esetben kész kefén
torténik, amelyen a sorték kotegekben vannak roégzitve, és

a kotegeken beliil vagy az egész soOrtefelileten a sorték
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adott esetben kiilénbdz8 hosszusaguak. Az emlitett ismert
eljarasokkal nem lehet kifogastalan és minden sdérténél
egyonteti, kupola alakura lekerekitett sortevégeket
elérni. Ez kiilondsen érvényes arra az esetre, amikor a
kétegben kiilénbdzd sortehosszok vannak.

Eqy masik ismert eljards (EP 0 444 436) abban all,
hogy a sdérték végeit a kefetesthez régzitésik eldstt
munkaljak meg. Ebbdl a célbdl a sértéket egymassal
parhuzamos helyzetbe viszik, a végiiknél sikkal szinelden
feliltkoztetik, és azutdn a végeket csiszoléssal
lekerekitik. Ennél az eljardsndl minden egyes sdrte a
kdteléken belill egysdntetili csiszolderdnek van kitéeve, 1lgy
minden s&rténél j6 lekerekitést érnek el. Ezeket az
egydéntetien lekerekitett sdrtéket utdna egymashoz képesti
axialis eltolassal olyan helyzetbe lehet hozni, amelyben a
végeik tetszés szerint ivben hajloé, vagy lépcsdzott
burkoléfeliiletet képeznek (EP 0 346 646).

Mindeddig hidnyoztak hatékony moédszerek a sdrtevégek
olyan iranyu ellendérzésére, hogy azok a megmunkalas soran
egyaltalan lettek-e, ill. milyen mértékben lettek
alakitva, féleg lekerekitve. Marpedig a sortevégek
alakitasi mindsége ismeretének dontéd szérepe van érzékeny
feliiletek kezelésére vagy megmunkalasara szant keféknel,
kiiléndsen fogkeféknél, de textilkeféknél,

fényesit8keféknél stb. is, hogy sorozatgyartasnal ki
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lehessen selejtezni azokat a keféket, amelyeknek sdrtei az
elvart mindségi kovetelménynek nem felelnek meg.

Egyik ismert javaslat szerint (DE 37 41 616 A) egyes
kdtegeket szuréprébaszeriten ellendriznek egy kész kefén.
Erre egy szokasos kamera szolgal, amely az optikai
tengelyével meredek szdgben hajlik a sortékhez. Avégett,
hogy a sortevégek nagyon kicsi ellendrzési terét kellSképp
megvildgitsdk, és a reflexidk stb. keltette zavard
hatdsokat kikiszdbdljék, a sdrtéket merdleges helyzetd
fényvezeté8kkel kell megvilégitani. Azt a kérdést, hogy
ilyen optikai elrendezés mellett a realitdast mennyire
megkodzelité optikai képet lehet nyerni minden egyes sdrte
végérsl, az idézett dokumentum megvalaszolatlanul hagyja.
Az ellendrzés ilyen médjatdl azért nem lehet meggydzd
eredményt elvarni, mert a sdrték végén nem a teljes
megmunkalt feliletet veszik fel, raadasul a kdétegen belul
az egyes sorték végei a kamera optikal tengelyéhez képest
kilénbdz4 poziciét vesznek fel, aminek kdvetkeztében
kiilonbdz8 optikai képek jonnek létre.

Egy hasonldé megoldasu eljarasnal (EP 0 189 067 AZ) a
sértebevonat f31lé tulnyald tul hosszu sdrtéket, tovabba a
sértebevonat szétterpedése miatt oldalré kidlld sortéket
oldalvilagitast alkalmazva optoelektronikusan érzékelik,

és utdlag vagy kihuzzak ezeket a\sértéket, vagy az egész
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kefét eldobjak. A sdrtevégek megmunkdlasi mindségének
ellendrzése ezzel az eljdrassal nem lehetséges.

A talalmany feladata az, hogy olyan eljarast
javasoljon, amellyel a sorték hasznalati oldal feldli
végének minéségellendrzését a végek megmunkalasa utan
meggyézéen és reprodukdlhatdan el lehet veégezni.

A kordbban leirt ismert eljardsbdél kiindulva a
kitlizétt feladatot azaltal oldjuk meg, hogy a sortéket
olyan helyzetbe &llitjuk, amelyben a palastjaik egymas
mellett padrhuzamos helyzetben vannak, és a végeik egy sik
purkoléfelilletre esnek; eldtte vagy utdna a sorték végeit
a feliuletuksdn strukturadljuk vagy szinezzik, avégett hogy a
végeket a soértepaldsttél elitdvé tegyitk; és végll a vegek
4ltal a burkolofeliletben képezett struktura- vagy
feliiletrasztert a képfelismerd készilékkel felvesszik, és
a felvétel révén a sorték végeit a sortepalasttol eliites
alapjan ellendrizzik. Ez végrehajthato példaul egy
optoelektronikus kameraval, amelyet az optikai tengelyevel
a burkoléfeliiletre merdleges és a sortékkel parhuzamos
helyzetbe &llitunk be.

A talalmany szerinti eljarasnal eldszor is
gondoskodunk arrél, hogy a sorték egymashoz képest azonos
helyzetben legyenek, és a megmunkalt sértevégek egyetlen
k6z6s sikba essenek. A sortevégek fellilnézetben mintegy

kiiloén kis feliileteket képeznek egy egydntetd



feliiletraszteren. Ezek a kilén kis feliiletek a
strukturajuk vagy szinik révén elitnek a nagyon sima
sdértepalasttél. A képfelismers késziléket a sdrtéek sik
burkoldfeliiletéhez, ill. a sdrték tengelyéhez képest
megfeleld helyzetbe &llitva a kis fellletek keépezte
rasztermezérdl az optoelektronikadn keresztil vizsgalati
képet alkotunk. Kifogastalanul alakitott végek, amelyek
kontirja idedlis médon félgomb alakura, félellipszis
alakura vagy kuposra le van kerekitve, mind azonos
reflexiés viselkedést mutatnak, kdévetkezésképp a
vizsgdlati képen egydntetl rasztermezdét adnak. A kivant
4llapotot reprezentdldé referenciaképpel (ﬁesterképpel)
kép-dsszehasonlitast végezve kvalitative és kvantitative
meg lehet hatdrozni a vizsgdlt sdérték alakitasi mindseégét.
Kép-6sszehasonlitas helyett alkalmazni lehet minden mas
elektronikus atalakitast és kiértékelést is. Amennyiben a
sdrtevégeket szinezziik, akkor a mindséget egyszersmind
vizualizdljuk 1is.

Az olyan soérték, amelyek vége az ideadlis konturtdl
eltér, vagy nem teljesen a mértékaddéd sikba esik, a
raszterképen zavardfeliletekként jelennek meg. A
zavardfeliiletek gyakorisdgdra tlréseket lehet
megallapitani, amelyek tullépése esetén a sdrtéket, 1ill. a

sortékkel egyutt az egész kefét eldobjuk.



A talalmadny szerinti eljaras révén a
mindségellendrzés keretében a mindségi koévetelmenyeket
kielégits sorték fellleti részaranyat és a feliletegységre
esé sorték szamat is meg lehet hatarozni, tovabba ilyen
vonatkozasokban tlirések betartidsdt is ellendrizni lehet.

A mindségellendrzést eldnyds mdédon a sdrtearu
eldallitdsa eldtt hajtjuk végre, amennyiben a végtelen
monofilbél vagy tobberld monofilpdszmdbél térténd méretre
darabolds utdn a sdrtéket parhuzamos helyzetbe
pozicionaljuk, és kdzben még a végeket egy kozds, sik
burkoléfelilleten is felUtkdztetjik. Ezutdn a sdrtevegeket
mechanikusan - pl. csiszolassal vagy hasonlé
technolégidval - alakitjuk, féleg lekerekitjuk. Utana el
lehet végezni a mindségellendrzést ugyanabban a
pozicidban, de adott esetben egy masik sikba eltolas utdan
is.

A taldlmany szerinti eljards azonban kész keféken 1is
megvalésithatd, amennyiben a sdrtevégek mind egy sikban
vannak. Egyébirant ilyenkor a sorték lehetnek kotegekké
osszefogott sdrték, de lehetnek a kefetestbe egyes
sértékként rogzitett sorték is.

Ismeretesek olyan optoelektronikus'eljérésok,
amelyeket a talalmanyunkkal Osszeflggésben alkalmazni

lehet. Utalhatunk példaul a DE 197 24 421 sz.
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dokumentumra, amelyben fogakon lévd lepedek
optoelektronikus mérésére irnak le eljarast.

A sdrték végének a sorték tobbi részétdl elitdvé
tételére a sorték végét az ellendrzés eldtt eliitdre
szinezhetjiik. Példaul a sdrték végére felhordas vagy
bemartds Utjan elitd festéket vihetink fel.

Az eljarasnak egy tovabbi megoldésa értelmében el
lehet jarni ugy, hogy a sérték alakitott végét szinezés
utdn és a minéségellendrzés eldtt a szines réteg simitasa
végett finoman csiszoljuk vagy polirozzuk.

Amennyiben az eliitévé tételt strukturalassal hajtjuk
végre, akkor eldnyds lehet, ha a sdrték végeét mechanikus
csiszolassal eldalakitjuk, és kozben felilletileg
strukturdljuk, és azutdn ellendrizzik. Ebben az esetben a
strukturdlt végeket csak a képkieértékelés utdn csiszoljuk
finoman vagy polirozzuk.

Ehelyett eljarhatunk Ggy is, hogy a sdrtéket
szinreakciéora - adott esetben reverzibilis szinreakcidéra -
képes pigmenttel ts8ltétt mlanyagbdl allitjuk eld, és az
ellendrzés eldtt és/vagy kozben a sortéknek csak a véget
kezelésnek vetjik ald, avégett hogy a szinvaltast
kivaltsuk. Erre a célra elsdsorban olyan pigmentek jonnek
szbéba, amelyek hé- vagy sugarzdenergiara reagalnak
szinvaltassal. Amennyiben a pigment szinreakcidja

reverzibilis, akkor az egyes sdrték a mindségellendrzeés
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eldtt és utdn ugyanigy néznek ki. Ha viszont tartds
szinezésrdl van szdé, akkor ez megmarad a sortén,
egyszersmind a kész kefén, ami eldszdr is garanciaul
szolgalhat az atvevd szamdra arra nézve, hogy a sorték,
ill. a kefe min&ségileg ellendérizve lettek, ill. lett.

Egy tovabbi vadltozatot az jellemez, hogy belsejlkben
elhelyezett szinez8anyaggal ellatott sodrteéeket alkalmazunk,
és a szinezdanyagot a végek alakitadsakor a lekerekitett
felilleten elosztjuk. Az ilyeténképpen szinezett
sdrtevégeket is optoelektronikusan ellendrizni lehet a
leirt médon.

Amennyiben a festéket a végek alakitdsa utdn hordjuk
fel, akkor el lehet példaul jarni Ggy, hogy a
megmunkalatlan sdrtéket, amelyek egymds mellett parhuzamos
helyzetben vannak, és amelyek végei egy sik
burkolofeliiletre esnek, a burkoléfelilettel parhuzamos,
végekre hatd csiszolédfeliilettel elbalakitjuk és
strukturdljuk, avégett hogy utdna ellendrzésnek vessik
&ket ala. Ehelyett a sodrték poziciondlasat megtartva a
sdrték végét érintkezésbe hozhatjuk egy a
purkoléfelilettel parhuzamos tarcsaval, aminek
segitségével festéket visziink at.

Ezen eljaras révén biztositva van, hogy a szinezés
ugyanolyan geometriai és kinematikai feltételek kozott

térténik, mint a sortevégek alakitdsa. Ezt az eljarast
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ezenkiviil problémamentesen integralni lehet megfeleld
gyartasi folyamatokba.

A strukturdlt sortéket az ellendrzés utan, a
szinezett sdrtéket pedig az ellendrzés eldétt megint csak a
burkoldéfelilettel parhuzamos tdrcsaval finoman
csiszolhatjuk vagy polirozhatjuk.

A taldlmany szerinti eljarast ezenkivil médositani
lehet olyan iranyban, hogy szinreakciéra képes pigmentet
tartalmazéd sdrték alkalmazasakor a sik burkoléfeliletre
esé végekre hé- vagy sugarzdbenergiaval hatunk.

Egy tovabbi elénysds eljardsvadltozat azzal tlnik ki,
hogy a sdrtéket az ellendrzés utén egymashoz képest
axialisan eltoljuk, avégett hogy a végeiket megszabott
konturu burkoldfeliiletbe vigyik, és azutdn a sdrtéket az
egymashoz képesti helyzetiiket megtartva sdrtearuva
feldolgozzuk.

Ilyen moédon ha a sdrtedru készre gyartasa utan a
sdrték végei egy kontUros feliletre esnek, amely ivben
hajlé, vagy lépcsdzve van, akkor is el lehet végezni a
minéségellendrzést, ami alapjan késdbb a kUIOnbéié
hosszusagu sdrtéknél is egyértelmi kijelentések tehetdk az
alakitas mindsége, a sorték felileti hanyadaira és szamara
vonatkozdlag.

Ezen eljaréasvaltozat eldnyei kiiléndsen akkor

szembedtldek, ha a sortéket az eltolds sordn meghatarozott
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szogben kitéritjuk, hogy a sortéket a kész sdrtedrun
tdbbé-kevésbé szétterpesztett helyzetben rogzitsik.
Valamennyi sdrte ebben az esetben is egyodntetien szinezve
van a végeén.

Amennyiben a sdrtevégeket a taldlmany szerinti

eljaras szerint feliiletileg tartésan, vagy beagyazott,

szinreakciéra képes pigment utjan szinezzik, akkor a végek

szinezése a mindségellendrzés utdn is megmarad. Ez a kefe

rendeltetésszer(i haszndlatdt nem zavarja. S&t, a talalmany

révén lehetdséqg nyilik arra, hogy a sdrték elhasznalddasi
fokat, ill. kopas&t vizualiz&ljuk. Rendeltetésszerd
alkalmazas sordn a sdrték leginkdbb a végukhoz kdzeli
kopenyrészen anyaglehordds révén kluposra vagy akar
cstucsosra is elhasznalédnak. A kdpeny lehorddsdval egyltt
jAr a festék, ill. szin lehordadsa is. Ekkor az a
mindenkori szinténus, amelyben az egész sdrtefelilet
megjelenik, kopadsjelzd&ként szolgalhat.

A talalmanynak ezenkivil tadrgya még sortearu, fdéleg
fogkefe, amely olyan sortékkel van ellatva, amelyek vége
alakitva van, fdéleg le van kerekitve, és a talalmany
szerint a sortedrut az jellemzi, hogy a sorték alakitott
vége az alakitas mindségének vizualizalasa végett a
sOrtepaldsttdl elitden szinezve van.

Ha a sortevégek jo mindséglien és egydntetilen lettek

alakitva, akkor a sortemezé az elitden szinezett
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sértevégekkel optikailag egyonteti raszterfellletkent
jelenik meg, igy a hasznadld szamara az alakitas mindsége
vizualizalva van.

A sortéknek lehet olyan kiviteli alakja, amelynél a
sérték végére feliiletileg festék van felhordva. Ehelyett
az is lehetséges, hogy a sdrték szinreakcidra keépes
pigmentet tartalmaznak, amely hdé- vagy sugarzdenergiara
szinvaltassal reagdl, és a sdrték vége a szinvaltas
bekdvetkeztéig hé- vagy sugarzdenergiaval van kezelve.

A taldlmanyt az aldbbiakban néhdny megvaldsitdsi
példa kapcsan rajz alapjan ismertetjik részletesebben. A
mellékelt rajzon az

1. abra eqy sdérték lekerekitésére alkalmas készulék
vazlata; a

2. abra egy olyan késziilék vazlata, amely festék
lekerekitett sértékre felhorddsdra alkalmas; a

3. 4bra vazlatos feliilnézete egy hajtassal ellatott
tarcsanak, amely az 1. és a 2. adbra szerinti készlilékekben
van alkalmazva; a

4. abra egy taldlmény szerint eljdrassal mikodd
ellendérzdkészilék vazlata; az

5. abra ellendrzésre eldkészitett tobb kiilonbdzd
végkiképzésli sorte hosszmetszete; a

6. 4bra az 5. abran lathatd sorték felillnézete; a
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7. abra egy mas kiviteli alaki sdrte hosszmetszete és
felilnézete; a

8. abra egy lekerekitett végl soértét hasznalatlan és
elhasznalt &llapotban abrazol hosszmetszetben; végul a

9. 4bra a 8. abran lathatd sdrték végét abrazolja
felilnézetben.

Az 1. abra egy késziléket mutat, amellyel sdrték
végét meg lehet munkalni, fd&leg le lehet kerekiteni. A
készilléknek van egy 2 csiszoldbevonattal ellatott 1
tarcsaja, amely egy 3 excenter Utjdn van hajtva (lasd 3.
4bra), és két 4, 5 excenterrel van csapagyazva; a
mozgasirany nyilakkal van jeldlve.

Az egyes 6 sorték egymdssal parhuzamosan szoros 7
kdtegekbe vannak fogva. Az ¢sszes 7 kdteg 6 sdrtéjének 8
vége egy sik burkolofeliiletre esik. Egy 9 sértehordozo
segitségével, amelynek funkcidja a 6 sortek pozicionalasa,
a 6 sorték olyan helyzetbe vannak allitva, hogy a 6 sorték
8 végeinek burkoléfeliilete a 2 csiszoldbevonattal
parhuzamos helyzet( legyen. A 9 sbrtehordozé lehet egy
kefetest is, amibe a 6 sorték, ill. a 7 kotegek bele
vannak erdsitve. A 10 nyillal jelzett irdnyu relativ
mozgds révén a 2 csiszoldébevonat a 6 sortekkel
érintkezésbe keriil, és azok 8 végeit aé 1 tarcsa mozgasa

révén egydntetiien lekerekiti.
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Megmunkalas utdn a 9 sortehordozét a rajta lévs 7
kdtegekkel egyiitt a 2. dbran szemléltetett munkahelyre
vissziik, ahol ismét egy olyan 11 tarcsa mikodik, amely az
1. abran lathaté 1 tarcsdhoz hasonldé hajtassal
rendelkezik. A 11 tarcsanak van egy 12 hordozéretege,
amely 13 festékréteget vesz fel. A 11 tarcsat és a 9
sdrtehordozét addig mozgatjuk egymdshoz képest a 14
nyillal jelzett irdnyban, amig a 13 festékréteg a 6 sortek
8 végével érintkezésbe nem kerudl, és a festék a
sdrtevégekre at nem kerul.

Ezutdn a 9 sdrtehordozé a rajta lévd 7 kotegekkel
egyitt a 4. abran lathaté munkahelyre kerdl. Ezen a
munkahelyen a 6 sdrték, ill. a 7 kotegek az
optoelektronikus 15 késziilék optikai tengelyével
parhuzamos helyzetbe vannak &allitva. A sdérték iranydban
beesd fényt - amint a berajzolt nyilak mutatjak - a 6
sdrték alakitasnak alavetett 8 végei visszaverik.
Egyontetden alakitott, fdleg lekerekitett sdrték a 16
képkiértékeldben egyforma alaku rasztermezdt hoznak létre,
amit a 17 referenciakésziilékben elvégzett 6sszehasonlitas
utdn a 18 képernyén vagy a 19 nyomtatédn ki lehet
értékelni.

Az 5. abran olyan két 20 sérte lathatd, amelyek 21
vége kifogastalanul le van kerekitve. A 2. abran

bemutatott késziilékkel vagy bemdrtassal nyert 22
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festékbevonat a lekerekitett 21 végeken egyenletesen el
van osztva. A két 20 sorte 21 végeinek a 4. abran
bemutatott késziilékkel felvett felileti 23 képe a 6. abran
lathaté. A 23 képek szabdlyos kor alaku feliiletet
mutatnak, adott esetben lépcsézetes sziirke tdnusokkal. Az
5. &4bran lathatdé még egy 24 sdrte, amely megmunkalatlan
maradt, és példaul a méretre vagaskor keletkezd ferde 25
vagasi fellletén 26 sorja van. A 2. &bra szerinti készuleék
ezt a megmunkdlatlan sdrtét is befesti. A befestett 24
sdrte felilleti 27 képe (6. abra) a kivénatos kér alakhoz
képest deformalva van, és anndl nagyobb. Ugyanez érvenyes
az 5. &bran lathaté 28 sodrtére is, amelynek 29 vége
csiszolaskor kupos alakot vett fel, igy csak a hegyére
keril 30 festékbevonat. Ilyen 29 vég a 6. abran lathatd
felvételi 31 képet eredményezi. Végil az 5. Abran lathato
még egy‘gyakorlatilag megmunkalatlan 32 sdrte, amelynek
ferde 33 vagasi felilete van, amely csak a felhordasi
mélységig van festékréteggel ellatva. A 32 sorte
fényképfelvétellel nyert feliileti 34 képe a 6. abran
lathato.

Min&ségellendrzéskor a 6. abran lathaté felileti 23
képek (a raszterfeliilet elemei) kielégitik a megszabott
minéségi normat, mig a tobbi feliileti 27, 31 és 34 képnek
egyike sem teljesiti a mindségi normat, és az

optoelektronikus kiértékelés soran zavardfeliiletekként



jelennek meg a raszterfelileten. Alkalmas tiréshatarok
rogzitésével a sorték vagy a kefe kiselejtezésére
mértékadd osztalyozdsi kritériumot lehet nyerni.

Meg lehet szabni a mindségileg kielégitd sértevégek
felileti részaranyadt is, vagy akar a soérték szamat is.

A 2. abra szerinti befestés helyett olyan megoldas is
valaszthatd, amelynél a 6 sdrték 8 végét az 1. abran
szemléltetett munkahelyen durva csiszoldsnak vetjik ala,
ami altal a 8 végek elnyerik ugyan a végleges alakjukat,
de a felilletitk sajdtos strukturdju lesz, amit a
fotooptikai kiértékelésnél ki lehet hasznalni. A 3. abra
szerint elvégzett minéségellendérzés utdn aztén a sdrték
végét finoman csiszolni vagy polirozni lehet.

A 7. abran egy masképp megmunkalt végl 35 sorte
lathatd. A 35 sorte a 36 részhosszon kuUposra van
csiszolva, és a 37 vége siivegesre le van kerekitve. A
lekerekitett 37 vég - amint arrdél kordbban szd volt - be
van festve, amit az abran lathatd 38 festékréteg jelez.
ElStte az egész kupos 36 részhosszt be lehet festeni mas
szindre vagy strukturadlni lehet. A fotoelektronikus
kiértékelés a feliileti 39 képet eredményezi. Ilyen fajta
sortéket fogkeféknél elsdsorban a fog feliletén 1évd
fissurdk - repedések - tisztitéasara alkalmaznak.

A taléimény szerint befestett sérték egy tovabbi

lehet&éséget teremtenek ilyen sortékkel ellatott kefe
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alkalmazasanal. Ezt a lehetdséget a 8. és 9. abra kapcsan
ismertetjik, amelyeken egy kifogdstalanul lekerekitett 41
véqgli 40 sdérte lathatdé. A 40 sorte lekerekitett 41 végén 42
festékbevonat van, ami ebben az esetben szildrdan tapadéra
van kialakitva. Ilyen sdrtékkel ellatott kefe hasznalata
soran a sortepalasttdl a sortevégig fellépd kopasnak az a
kovetkezménye, hogy a 42 festékbevonat lassan lekopik, és
végiil egy hegyes 43 csucs alakul ki. Sikerdlt tehat egy
elhasznalédasjelzdét vagy kopdsjelzét létrehozni, amely a
fogyaszténak szinvaltozassal jelzi a kefe hasznédltsagi
allapotat, ill. 8sztdénzi a fogyasztdt a kefe

kicserélésére.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras sortedruhoz vald, fdleg kefékhez vald,
sérték (6) mindségellendrzésére, amely soérték (6) a
hasznalati oldali végikoén (8) alakitva vannak, fdleg
gombsiiveggé le vannak kerekitve, amely eljaras soran
nagyobb szami sdrte (6) egymas mellett fekvd végeit (8)
képfelismerd készilékkel (15) felvesszik, és
képkiértékelés utjan a sorték (6) végének alakitasi fokara
kdvetkeztetiink, azzal jellemezve, hogy a sdrtéket (6)
olyan helyzetbe 4llitjuk, amelyben a palastjaik egymas
mellett padrhuzamos helyzetben vannak, és a végeik (8) egy
sik burkoléfeliletre esnek; elStte vagy utana a sorték (6)
végeit (8) a feluletitkdon strukturaljuk vagy szinezzlk,
avégett hogy a végeket (8) a sortepalasttdl elitdve
tegyiik; és végul a végek (8) altal a burkoldfeliletben
képezett struktura- vagy feliletrasztert a képfelismerd
késziilékkel (15) felvessziik, és a felvétel révén a sortek
(6) végeit (8) a sdrtepaldsttdl eliités alapjan

ellendérizzik.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras azzal jellemezve,
hogy a sérték (6) végeit (8) optoelektronikus kameraval

vessziik fel, amelyet az optikai tengelyével a
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burkoléfeliilletre merdleges és a sortékkel (6) parhuzamos

helyzetbe &llitunk be.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras azzal
jellemezve, hogy a sdrtéket (6) sorteadruva feldolgozas

elétt ellenérizzik.

4. Az 1-3. igénypont barmelyike szerinti eljaras
azzal jellemezve, hogy a sdrték (8) alakitott végére (6)

felhordas vagy bemartas Utj&n eluts festéket viszink fel.

5. Az 1-4. igénypont b&rmelyike szerinti eljaras
azzal jellemezve, hogy a sdérték (8) alakitott végét (6)
szinezés utdn a szines réteg simitasa végett finoman

csiszoljuk vagy polirozzuk.

6. Az 1-3. igénypont barmelyike szerinti eljaras
azzal jellemezve, hogy a sorték (6) végét (8) mechanikus
csiszolassal eldalakitjuk, és kozben feliiletileg

strukturdljuk, és azutan ellendrizzik.

7. A 6. igénypont szerinti eljaras azzal jellemezve,
hogy a sdrték (6) alakitott és strukturalt végeét (8) az

ellendrzés utan finoman csiszoljuk vagy polirozzuk.
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8. Az 1-3. igénypont barmelyike szerinti eljaras
azzal jellemezve, hogy a sdrtéket (6) szinreakcidra -
adott esetben reverzibilis szinreakcidra - képes
pigmenttel tsltdott mianyagbédl allitjuk eld, és az
ellendrzés eldtt és/vagy kdzben a sortéknek (6) csak a
végét (8) kezelésnek vetjik ala, avégett hogy ellitd

szinvaltast valtsunk ki.

9. A 8. igénypont szerinti eljdrds azzal jellemezve,
hogy a sortéket (6) hé- vagy sugarzdenergidra

szinvaltassal reagdlé pigmenttel téltjdk.

10. Az 1-3. igénypont barmelyike szerinti eljdras
azzal jellemezve, hogy belsejikben elhelyezett
szinezbéanyaggal ellatott sortéket (6) alkalmazunk, és a
szinezdanyagot a végek (8) alakitdsakor az alakitott

feliileten elosztjuk.

11. Az 1-10. igénypont barmelyike szerinti eljaras
azzal jellemezve, hogy a megmunkalatlan sorteket (8),
amelyek egymads mellett parhuzamos helyzetben vannak, és
amelyek végei (8) egy sik burkoléfeliiletre esnek, a
purkolofeliilettel parhuzamos, végekre (8) hatd

csiszoldéfelillettel eldalakitjuk és strukturaljuk.
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12. Az 1-10. igénypont barmelyike szerinti eljaras
azzal jellemezve, hogy a megmunkdlatlan sdrtéket (6),
amelyek egymas mellett parhuzamos helyzetben vannak, és
amelyek végei (8) egy sik burkoléfeliletre esnek, a
burkoléfeliilettel parhuzamos, végekre (8) haté
csiszoléfelilettel alakitjuk, és azutan a végeket (8) a

sérték (6) poziciondldsdt megtartva elitdre szinezzik.

13. A 12. igénypont szerinti eljaras azzal
jellemezve, hogy az alakitott vegeket (8) a
burkoléfelilettel parhuzamos tdrcsdval (11) érintkezésbe
hozzuk, és a tarcsa (l1) segitségével a sdrték (6) veégere

(8) festéket viszink at.

14. A 12. igénypont szerinti eljdras azzal
jellemezve, hogy szinreakciéra képes pigmentet tartalmazd
sérték (6) alkalmazasakor a sik burkoldéfeliiletre esd

végekre (8) hd- vagy sugarzdenergiaval hatunk.

15. A 11-14. igénypont barmelyike szerinti eljaras
azzal jellemezve, hogy a soérték (6) vegeit (8) a
purkoléfeliiletiikkel parhuzamos finomcsiszold vagy

polirozdtarcsaval kezeljuk.
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16. Az 1-15. igénypont barmelyike szerinti eljaras
azzal jellemezve, hogy a sdrtéket (6) a mindségellendrzés
utdn egymashoz képest axiadlisan eltoljuk, avégett hogy a
végeiket (8) megszabott konturu burkoléfeliiletbe vigytk,
és azutadn a sortéket (6) az egymashoz képesti helyzetuket

megtartva sodrtearuva feldolgozzuk.

17. A 16. igénypont szerinti eljaras azzal
jellemezve, hogy az axialis eltolds sordn a sdrtéket (6)
pdrhuzamos helyzetukbdl meghatarozott szbéghelyzetekbe

kitéritjik.

18. S&rték alkalmazasa sdrtedru elsallitdsara, amely
sdrték az 1-17. igénypont barmelyike szerinti eljarasnak
megfelelSen mindségellendrzésnek lettek alavetve, és amely
sortedrunal legaldbbis a sorték (6) vége (8) kopasnak van
kitéve, azzal jellemezve, hogy a sdrtedru haszndlata soran
a tartodsan felhordott vagy bedgyazott festéknek a sdrték
(6) végének (8) kopasaval egyltt jard lehordasa

kopasjelzdként van hasznositva.

19. Sortearu sodrtékkel, amelyek vége le van
kerekitve, azzal jellemezve, hogy a sorték (6)
lekerekitett vége (8) a sdrtepaldsttdl eliitden szinezve

van a lekerekités mindségének vizualizaladsa végett.



-23-

20. A 19. igénypont szerinti sortedru azzal
jellemezve, hogy a sdrték (6) végére (8) feliletileg

festék (22) van felhordva.

21. A 19. igénypont szerinti sortedru azzal
jellemezve, hogy a sdrték (6) szinreakcidra képes
pigmentet tartalmaznak, amely hdé- vagy sugarzdenergiara
szinvaltassal reagdl, és a sorték (6) vege (8) a
szinvaltas bekdvetkeztéig hé- vagy sugarzdéenergiaval van

kezelve.
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