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Verfahren zum Positionieren von leeren Spulen an der Vorderseite einer Textilmaschine.

@ Beim Bereitstellen von leeren Spulen (30), von denen

jede von einem Spulenhalter (5) getragen wird, befin-
den sich diese leeren Spulen ausgerichtet zur zugeordneten
Spindel (9) in einer Anspinn-Stellung, langs der Lingsrich-
tung einer Ringspinnmaschine (1), wobei der Spulenhalter
(5) in zeitlicher Abfolge von einem Ende der Ringspinn-
maschine (1) her auf Transportschienen (13, 19), die sich
innerhalb eines Fiihrungsteiles (12) befinden, gebracht
wird, und um einen vorbestimmten Hub einer Hin- und
Herbewegung der Transportschienen (13, 19) oder Haken
(16) wiederholt vorwirts bewegt wird, wobei der Haken
der Transportschienen mit dem Spulenhalter (5) in Ein-
griff bringbar ist, so dass der Spulenhalter (5) in Schritten
vorwirts bewegt wird, wird den Transportschienen (13, 19)
zumindest einmal eine zusitzliche Hin- und Herbewegung
unmittelbar vor dem Beginn des Anspinnens durch einen
Anspinn-Mechanismus (26, 27, 28) verlichen, so dass ein
Stellungsfehler der leeren Spule (30), hervorgerufen durch
Vibrationen der Maschine (1) oder anderer Quellen korri-
giert wird.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Positionieren von leeren Spulen vor einer
Spindelreihe in Lingsrichtung einer Textilmaschine, wie Ring-
spinnmaschine, wobei folgender Zyklus wiederholt wird:

Einfithren eines eine leere Spule tragenden Spulenhalters (5)
vom einen Ende einer Textilmaschine (1) her auf ein Transport-
organ (13, 19) einer Spulenhalter-Transportiereinrichtung, wobei
das Transportorgan (13, 19) ldngs der Spindelreihe (9) angeord-
net ist, und

Unterwerfen der Spulenhalter-Transportiereinrichtung einer
hin- und hergehenden Bewegung in der Langsrichtung um einen
vorbestimmten Hub,

wobei der eine leere Spule tragende Spulenhalter (5) in zeitli-
cher Reihenfolge auf dem Transportorgan zur Ausrichtung mit
der jeweiligen Spindel (9) in die jeweilige Anspinnstellung gefor-
dert wird,

dadurch gekennzeichnet, dass diese Hin- und Herbewegung
der Transportiereinrichtung fiir den Spulenhalter zumindest ein-
mal unmittelbar vor dem Beginn des Anspinnens (26, 27, 28)
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zusitzlich durchgefiihrt wird zum Auswechseln von auf den Spin- 20

deln (9) gebildeten vollen Spulen (29) gegen von den Spulenhal-
tern (5) getragenen leeren Spulen (30).

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die zusitzliche Hin- und Herbewegung des Transportorgans fiir
den Spulenhalter als Teil einer Bewegungsabfolge der Textilma-
schine bei Verwendung eines Signals zum Anspinnen als Ausloser
durchgefiihrt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die zusitzliche Hin- und Herbewegung des Transportorgans fiir
den Spulenhalter als Teil einer Bewegungsabfolge der Textilma-
schine bei Verwendung eines Vorwarnsignals zum Anzeigen, dass
die Spule bald voll ist, als Ausldser durchgefiihrt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass-
die zusitzliche Hin- und Herbewegung des Antriebsorgans fiir
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den Spulenhalter durch eine Bedienungsperson nach dem Geben 35

eines Vorsichtssignals von Hand durch einen Druckknopfin
Gang gesetzt wird.

BESCHREIBUNG
Gebiet der Erfindung
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Zufuh-
rung von leeren Spulen zu einer Textilmaschine, wie Ringspinn-
maschine, Streckzwirnmaschine und Ringzwirnmaschine.

Hintergrund der Erfindung

Beim Spulenwechsel ist eine ausreichende Genauigkeit beim
Positionieren einer Reihe von Spulenhaltern, von denen jeder
eine leere Spule trigt, beziiglich einer Reihe von Spindeln an
einer Textilmaschine, wie eine Ringspinnmaschine, erforderlich,
wobei der die leere Spule tragende Spulenhalter in zeitlicher Auf-
einanderfolge dem einen Ende einer Transportvorrichtung, wie
einer Maschine oder eines Forderbandes zugefiihrt wird, wobei
diese Transportvorrichtung vor der Spindelreihe liegt, so dass die
jeweiligen Spulenhalter sich in einer Anspinnstellung befinden,
entsprechend der Spindelstellung, wobei eine Gruppe von leeren
Spulen, die sich vor den Spindeln befindet, durch eine Gruppe
von vollen Spindeln ersetzt witd. Ein Beispiel einer Anlage zum
Zufithren von leeren Spulen, bei denen eine Transportschiene ver-
wendet wird, ist durch die japanische Offenlegungsschrift Nr.
57-161133 offenbart, in der ein Spulenhalter, der im dusseren
Boden eine Ausnehmung aufweist, vom einen Ende her auf eine
Transportschiene gebracht wird, wobei diese Schiene um einen
entsprechend der Spindelteilung vorhandenen Hub hin- und her
bewegbar ist. Gemdss dieser Hin- und Herbewegung kann der
Spulenhalter in eine Anspinnstellung ensprechend der jeweiligen
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Spindel gefordert werden, indem ein Haken der Transportschiene
in die Ausnehmung des Spulenhalters eingreift. Dieses System
wird in Hinblick auf die Genauigkeit des Ausrichtens der Spulen-
halter bevorzugt gegeniiber einem anderen System, bei dem als
Transportvorrichtung ein Forderband verwendet wird.

Aber auch beim vorerwihnten bevorzugten System kann kein
voll zufriedenstellendes Anspinnen aus folgenden Griinden
erreicht werden:

Da der Spulenhalter durch eine Zuliefereinrichtung auf der
Transportschiene bewegt wird, welche Zuliefereinrichtung einen
stndig arbeitenden Forderer aufweist, oder es wird eine Rutsche
mit einer geneigten Bahn verwendet, wird auf eine entsprechend
den jeweiligen Spindeln korrekt ausgerichtete Reihe von auf der
Schiene angeordneten Spulenhaltern stindig ein Druck ausgeiibt,
auch dann, wenn kein Anspinnen durchgefiihrt wird. Weiterhin
wird auch ein durch den Antrieb der Zuliefereinrichtung hervor-
gerufenes Vibrieren auf die Reihe der Spulenhalter tibertragen.
Hierdurch ergibt sich, dass die Spulenhalter, von denen jeder eine
leere Spule trégt, und die korrekt in der Anspinnstellung stehen,
die Tendenz haben, sich in eine andere Lage zu bewegen, in der
das Anspinnen dann nicht durchgefiihrt werden kann.

Zusammenfassung der Erfindung

Um diese Nachteile des Systems vom Stande der Technik zu
vermeiden, schligt die vorliegende Erfindung ein Verfahren vor
zur Anordnung von leeren Spulen vor einer Reihe von Spindeln,
die léngs einer Textilmaschine, wie eine Ringspinnmaschine,
angeordnet sind, mit der Wiederholung des folgenden Zyklus:

Einfithren eines eine leere Spule tragenden Spulenhalters vom
einen Ende einer Textilmaschine her auf ein Transportorgan einer
Spulenhalter-Transportiereinrichtung, wobei das Transportorgan
langs der Spindelreihe angeordnet ist, und

Unterwerfen der Spulenhalter-Transportiereinrichtung einer
hin- und hergehenden Bewegung in der Lingsrichtung um einen
vorbestimmten Hub,

wobei der eine leere Spule tragende Spulenhalter in zeitlicher
Reihenfolge auf dem Transportorgan zur Ausrichtung mit der
jeweiligen Spindel in die jeweilige Anspinnstellung gefordert
wird, wobei dieses Verfahren dadurch gekennzeichnet ist, dass
diese Hin- und Herbewegung der Transportiereinrichtung fiir den
Spulenhalter zumindest einmal unmittelbar vor dem Beginn des
Anspinnens zusétzlich durchgefiihrt wird zum Auswechseln von
auf den Spindeln gebildeten vollen Spulen gegen von den Spulen-
haltern getragene leere Spulen.

Diese zusitzliche Hin- und Herbewegung des Transportor-
gans wird zumindest einmal dann durchgefiihrt, nachdem das
Ausrichten der von den Spulenhaltern getragenen leeren Spulen
beziiglich der Spindelstellung beendet ist, und unmittelbar vor
dem Anspinnvorgang. Gemdss dieser zusétzlichen Hin- und Her-

30 bewegung wird die Stellung des jeweils eine leere Spule tragenden
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Spulenhalters aufs neue genau ausgerichtet, so dass sie ausgerich-
tet zur Anspinnstellung ist, so dass ein glattes Anspinnen zwi-
schen einer Gruppe von auf den Spulenhaltern getragenen leeren
Spulen und den auf den Spindeln gebildeten vollen Spulen
durchgefiihrt werden kann.

Kurzbeschreibung der Zeichnungen

Die Zeichnungen zeigen eine Ausflihrungsform der vorliegen-
den Erfindung, hierbei ist:

Fig. 1 eine schaubildliche Darstellung einer Ringspinnma-
schine und eine Spulmaschine;

Fig. 2 ist eine Vorderansicht einer Ringspinnmaschine und
eines Zufuhrmechanismus fiir leere Spulen, wobei der Klarheit
wegen Teile davon weggelassen worden sind;

Fig. 3(a) und 3(b) zeigen in vergrosserter Darstellung Ansichten,
teilweise im Schnitt, zur Erkldrung des Zusammenwirkens zwi-
schen einer Transportschiene und einem Haken; )

Fig. 4(a) bis 4(e) zeigen Draufsichten auf eine Vorrichtung



zum Transportieren eines Spulenhalters, wobei Serien von Bewe-
gungen des Spulenhalters innerhalb eines Zyklus gezeigt sind;
und

Fig. 5 ist ein Arbeitsplan.

Beschreibung der besten Ausfiihrungsform der Erfindung

Im folgenden wird eine Ausfiihrungsform gemiss der vorlie-
genden Erfindung mit Bezugnahme auf beiliegende Zeichnungen
beschrieben.

Am jeweils einen Ende von zueinander parallel angeordneten
Spinnmaschinen befindet sich in Fig. 1 ein Forderer 2 zum Ein-
fithren eines Spulenhalters und ein Forderer 3 zum Aufnehmen
eines Spulenhalters. Ein Spulenhalter 5 trégt eine leere Spule und
ist auf einem iiblichen Forderer 4 angeordnet und wird in zeitli-
cher Reihenfolge, also nacheinander, zum Forderer 2 transpor-
tiert, und ein anderer Spulenhalter 6, der eine volle Spule trégt,
und auf einem Forderer 3 zum Aufnehmen angeordnet ist, wird
in zeitlicher Reihenfolge auf einen iiblichen Férderer 7 transpor-
tiert zum Wegfiihren eines Spulenhalters. Der eine leere Spule
tragende Spulenhalter 5 wird dem Forderer 4 tiber eine Spulma-
schine 8 zugefiihrt, und der eine volle Spule tragende Spulenhal-
ter 6 wird zur Spulmaschine zuriickgefiihrt.

Aus Fig, 2 ist ersichtlich, dass sich beziiglich einer Spindel-
bank 11 oben eine Reihe von Spindeln 9 und darunter eine Reihe

von Aufsteckstiften 10 befinden. Lings und unterhalb der Reihe .

von Spindeln 9 erstreckt sich ein Fiihrungsteil 12. Auf einer Seite
der Spinnmaschine 1, wird in Fig. 1 mit R bezeichnet, befindet
sich ein Paar von Transportschienen 13, die sich innerhalb des
Fiihrungsteiles 12 befinden, und mit dem Zuliefererforderer 2 in
Verbindung stehen. Die Transportschiene 13 wird durch einen
Luftzylinder 14 angetrieben und wird in Richtung der Spindel-

_ reihe um einen solchen Hub geradlinig hin- und herbewegt, der
etwas grosser als die Spindelteilung ist, wobei der eine leere Spule
tragende Spulenhalter 5 der Transportmaschine 13 zugefiihrt wer-
den kann, da sich der Spulenhalter auf dem Zuliefererfrderer 2
befindet, der standig in Vorwrtsrichtung angetrieben lauft. Der
Luftzylinder 14 ist mit einem Paar von Reed-Kontakten Slaund
S1b versehen, die sich entsprechend des Hubes der Kolbenstange
des Luftzylinders 14 in der Stellung «Ein» oder «Aus» befinden,
wie spiter erldutert wird.

Auf der anderen Seite der Spinnmaschine 1, wie in Fig. 1 mit
L bezeichnet ist, sind mehrere Gehduse 15 geschiitzt innerhalb
des Fiihrungsteiles 12 angeordnet, und zwar in einer vorbestimm-
ten Teilung zueinander, wie aus Fig. 3(a) ersichtlich ist. Innerhalb
des Gehiuses 15 ist ein Haken 16 um einen Stift 18 schwenkbar
gelagert, so dass das freie Ende des Hakens 16 mit Hilfe einer
Feder 17 mit dem Innern der Ausnehmung 5a am Boden des
Spulenhalters in Eingriff bringbar ist. Die Stellung des Hakens 16
ist so festgelegt, dass der Spulenhalter sich genau in der Anspinn-
stellung, ausgerichtet zur Spindelstellung befindet, wenn sich das
freie Ende des Hakens 16 in Eingriff mit der Ausnehmung 5a des
jeweiligen Spulenhalters befindet. Auf die gleiche Weise befindet
sich ein Paar von Transportschienen 19 in einem nicht dargestell-
ten Fithrungsteil und ist mit dem Aufnahmeforderer 3 verbunden.
Die Transportschiene 19 wird mit Hilfe eines Luftzylinders 20 um
einen solchen Hub geradlinig in Richtung der Reihe aus Spindeln
9 hin- und herbewegt, der etwas grosser ist als die Spindelteilung,
so dass der auf der Transportschiene 19 befindliche Spulenhalter
schrittweise dem Aufnehmforderer 3 iibergeben werden kann, so
dass also der Spulenhalter stindig von der Transportschiene 19
weiter weg bewegt wird. Der Luftzylinder 20 ist mit einem Paar
von Reed-Schaltern S2a und S2b versehen, die sich entsprechend
des Hubes der Kolbenstange des Luftzylinders 20 in der Stellung
«Ein» oder «Aus» befinden, wie spiter noch erldutert wird.

Am Ende der Spinnmaschine 1 und entgegengesetzt zu den
Forderern 2 und 3 befindet sich eine Umlenkschiene 21, um die
beiden Paare der Transportschienen 13 und 19 zu verbinden. An
der Verbindungsstelle zwischen der Transportschiene 13 und der
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Umlenkschiene 21 befindet sich ein schwenkbar angelenkter
Stossarm 22, der durch einen Luftzylinder 23 angetrieben wird,
um den auf der Transportschiene 13 befindlichen Spulenhalter,
einen nach dem anderen, zur Umlenkschiene 21 hin zu driicken.
Zum Luftzylinder 23 gehort ein Paar von Reed-Schaltern S3a,
S3b, die sich je nach dem Hub der Kolbenstange vom Luftzylin-
der 23 in der Stellung «Ein» oder «Aus» befinden, wie spéter
erliutert wird.

Aus den Fig. 1 und 2 ist ersichtlich, dass ein Anschlag 24, der
mit einem nicht dargestellten Anschlagarm versehen ist, in der
Nihe der Verbindung zwischen dem Forderer 2 und der Trans-
portschiene 13 angeordnet ist, wobei der Anschlagarm wahlweise,
je nach der Bewegung der Transportschiene 13, entweder eine
Zufuhrstellung einnehmen kann, in der der Anschlagarm nicht in
Anlage mit einem Spulenhalter steht, so dass sich dieser nach
vorn bewegen kann, oder sich in einer Anschlagstellung befindet,
in der der Anschlagarm in Anlage mit einem Spulenhalter steht,
so dass sich dieser nicht mehr nach vorn bewegen kann. In der
Nahe der Transportschiene 19 befindet sich weiterhin ein Zghler
25, und zwar im Bereich vor der Spindel 9 nahe beim Aufnahme-
forderer 3, zum Wahrnehmen der Anzahl der an dieser Stelle pas-
sierenden Spulenhalter.

Unterhalb der Spindelbank 11 befindet sich ein hydraulisch
betitigbares Kolben-Zylinder-Aggregat 26. Die Kolbenstange 26a
des Aggregates 26 steht iiber ein Gestéinge 27 mit einem Spulen-
finger 28 in Verbindung, der nach oben und nach unten beweg-
bar ist, um eine Gruppe von vollen Spulen 29, die auf den Spin-
deln 9 gebildet worden sind, zu ergreifen und dann wieder eine
auf den Transportschienen 13, 19 vorhandene Gruppe von leeren

30 Spulen 30 derselben Anzahl. Die Arbeitsweise des hydraulischen
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Aggregates 26 wird durch ein Anspinnsignal in Gang gesetzt und
die auf den Transportschienen 13, 19 befindlichen leeren Spulen
30 werden durch die auf den Spindeln 9 befindlichen volien Spu-
len 29 ersetzt, wihrend sich die Aufsteckstifte 10 in einer Warte-
stellung befinden.

In folgenden wird die Arbeitsweise der vorstehend erlduterten
Ausfilhrungsform anhand des Flussdiagramms nach Fg. 5 erldu-
tert.

Nach der Beendigung des Anspinnens sind alle je eine volle
Spule tragenden Spulenhalter von den Transportschienen 13 und
19 entfernt worden, und anstelle von diesen sind die je eine volle
Spule tragenden Spulenhalter auf diese Transportschienen 13 und
19 aufgegeben worden, und zwar entsprechend eines Signals,
abgegeben von der Spulmaschine, die die volle Spule anzeigt. Das
Organ fiir den Transport des auf den Schienen 13, 19 befindlichen
Spulenhalters, die Luftzylinder 14, 20, 23, der Stossarm 22 und
die Reed-Schalter Sla, S1b, S2a, S2b, S3a, S3b befinden sich in
ihrer aus Fig. 1 ersichtlichen Ausgangslage. Wenn ein neues
Signal zum Anspinnen gegeben wird, wird der Luftzylinder 20,

50 eingeschaltet, so dass seine Kolbenstange ausfihrt, wodurch die
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Transportschiene 19 zum Aufnahmefbrderer 3 hin bewegt wird,
wodurch die Reed-Schalter S2a und S2b in die Stellung «Ein»
bzw. «Aus» bewegt werden, wie aus Fig. 4(a) ersichtlich ist.
Gemiiss dem «Aus»-Signal vom Reed-Schalter S2b arbeitet der
Luftzylinder 23 derart, dass seine Kolbenstange ausgefahren wird,
wodurch der Stossarm 22 zum Driicken betétigt wird, und die
Reed-Schalter S3a, S3b in die Stellung «Ein» bzw. «Aus» geher
Durch di¢ «Ein»-Signale der Reed-Schalter S3a und S2a werden
beide Luftzylinder 14, 20 so betitigt, dass ihre Kolbenstangen

80 eingefahren werden, wodurch die Transportschiene 13 zur

Umlenkschiene 21 hin bewegt wird, wie es aus Fig. 4(a) ersichtlich
ist. Dann gehen die Reed-Schalter S1a und S1b in die Stellung

«Aus» bzw. «Ein» und die Transportschiene 19 wird zur Umlenk-
schiene 21 hin zuriickbewegt, wodurch die Reed-Schalter S2a und

65 $2b in die Stellung «Aus» bzw. «Ein» gehen. Wihrend der Hin-

und Herbewegung der Transportschienen 13, 19 wird der auf der
Transportschiene 13, 19 befindliche, eine leere Spule tragende
Spulenhalter 5 um einen solchen Weg nach vorn bewegt, der dem
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Hub der Hin- und Herbewegung entspricht, wobei das freie Ende
des Hakens 16, das urspriinglich in Eingriff mit der Ausnehmung
5a des vorhergehenden Spulenhalters 5A war, nunmehr in die
Ausnehmung des nachfolgenden Spulenhalters 5B gelangt. Wenn
sich die Tranéportschienen 13, 19 riickwirts bewegt haben,
gelangt das freie Ende des Hakens 16 nunmehr in Eingriff mit der
Ausnehmung 5a des Spulenhalters 5B und verhindert ein Nach-
riickwértsgehen des Spulenhalters 5 auf den Transportschienen.
Der auf der Transportschiene 13 befindliche Spulenhalter 5 wird
somit zur Umlenkschiene 21 hin um einen solchen Weg bewegt,
der der Spindelteilung entspricht, und der Spulenhalter 5 auf der
Transportschiene 19 wird zum Aufnahmefdrderer 3 um denselben
Weg hin bewegt, so dass die je eine leere Spule tragenden Spulen-
halter 5 zur Anspinnstellung ausgerichet werden.

Entsprechend den «Ein»-Signalen von beiden Reed-Schaltern
S1b, S2b wird der Luftzylinder 23 so eingeschaltet, dass seine
Kolbenstange eingefahren wird, und der Stossarm 22 geht in
seine Ausgangsstellung zuriick, wie es aus Fig. 4(d) ersichtlich ist,
wobei die Reed-Schalter S3a, S3b in ihre Stellung «Aus» bzw.
«Ein» bewegt werden. Gemiiss der Riickbewegung des Stossar-
mes 22 wird der am Ende der Transportschiene 13 in der Nihe
der Verbindung mit der Umlenkschiene 21 befindliche Spulenhal-
ter 5C auf die Umlenkschiene 21 iibergeben, und andererseits
wird der am Ende der Umlenkschiene 21 in der Nihe der Verbin-
dung mit der Transportschiene 19 befindliche Spulenhalter 5D
der Transportschiene 19 iibergeben. Wenn der Reed-Schaiter S3b
ein «Ein»-Signal abgibt, wird der Luftzylinder 14 so eingeschal-
tet, dass seine Kolbenstange ausgefahren wird, so dass die Trans-
portschiene 13 zum EinfiihrfSrderer 2 hin bewegt wird, wodurch
die Reed-Schalter Sla, S1b in die «Ein»- bzw. «Aus»-Stellung
bewegt werden. Nunmehr ist wieder die Ausgangsposition fiir das
Transportorgan fiir die Spulenhalter erreicht.

Gemdéss dem Vorstehenden konnen also die auf den Trans-
portschienen 13, 19 befindlichen, je eine leere Spule tragenden
Spulenhalter 5 durch die hin- und hergehende Bewegung des mit
dem Bezugszeichen F im Ablaufdiagramm nach Fig. 5 gezeigten
Transportorgans fiir den Spulenhalter wieder hin zur Ausgangs-
stellung in die richtige Stellung ausgerichtet werden, sogar wenn
die Spulenhalter durch die Vibrationen der Textilmaschine oder
anderer Anlagen vorher nicht ausgerichtet waren. Auf diese Weise
kann nunmehr das folgende Anspinnen ungestért durchgefiihrt
werden.

Beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel wird die zusitzliche
Hin- und Herbewegung F nur einmal durchgefiihrt, nachdem das
Signal zum Anspinnen gegeben worden ist. Diese Bewegung
kann jedoch auch ein paarmal wiederholt werden.

5 Nach dem Beendigen des Anspinnens wird die Hin- und Her-
bewegung F solange wiederholt, bis der die Spulenhalter zihlende
Zahler das Passieren der vorbestimmten Anzahl an je eine volle
Spule tragenden Spulenhalter je nach der von der Spulmaschine
gegebenen Signalen pro volle Spule gezihlt hat. Mit anderen

10 Worten, die hin- und hergehende Bewegung F wird beendet,
nachdem alle auf den Transportschienen 13, 19 befindlichen vol-
len Spulen 29 durch die in der ausgerichteten Stellung zu den
Spindeln 9 stehenden leeren Spulen 30 ersetzt worden sind.

Es soll darauf hingewiesen werden, dass die vorliegende

15 Erfindung nicht auf das dargestellte Ausfithrungsbeispiel
beschrénkt ist, sondern Modifikationen enthalten kann, die nicht
ausserhalb des allgemeinen Erfindungsgedankens liegen. So kann
z.B. ein Signal als Vorsichtsmassnahme gegeben werden, um
anzuzeigen, dass die Spule bald voll ist, wobei dieses Signal

20 bereits zum Ausldsen der zusitzlichen Hin- und Herbewegung F
dient, anstelle des Signals «volle Spule», gemiiss dem erlduterten
Ausfithrungsbeispiel, so dass ein fritheres Ausrichten der Spulen
ermdglicht wird, wihrend die Textilmaschine noch arbeitet. Die
zusétzliche Hin- und Herbewegung kann auch manuell durch

25 einen Druckknopfin Gang gesetzt werden.

Der beim vorerwihnten Ausfiihrungsbeispiel erwihnte
Anschlag 24 kann auch weggelassen werden, da der durch die
vorwirtsgerichtete Kraft des Einfilhrungsforderers 2 auf den eine
leere Spule tragenden Spulenhalter hervorgerufenen Positionsfeh-

30 Jer durch die zusétzliche Hin- und Herbewegung aufgehoben wer-
den kann.

Die vorliegende Erfindung kann auch bei der Anlage zum

- Zufiihren von Spulen angewandt werden, die durch die japanische

Offenlegungsschrift Nr, 57-161133 offenbart ist.

Wie im vorstehenden erldutert wurde, kann also gemiss der
vorliegenden Erfindung der eine leere Spule tragende Spulenhal-
ter so ausgerichtet werden, dass er sich in der richtigen Stellung
ausgerichtet in der Anspinnstellung befindet, wenn die Hin- und
Herbewegung des Transportorgans fiir den Spulenhalter zusitz-
# fich zumindest einmal kurz bevor das Anspinnen beginnt, durch-

gefiihrt wird, so dass dann das Anspinnen problemlos vor sich
geht.
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