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(54) Plasticka smés pro opravy glazovanych a smaltovanych vyrobki
a zpiisob provedeni této epravy

Vynélez se tykd plastické sm&si pro opravu
glazovanych a smaltovanych vyrobka a zplsobu
provedeni této opravy.

P¥i vyrobd keramického zboZi, nap¥iklad sani-
tarni keramiky, je Gast virobkd v konetné fazi
pii glazovémi znehodnocena. Po wypalu glazury
'se totiZ vyskytuji na nékteryoh vyrobcich meogla-
zovand mista, at jiZ ve formé& drobnych vad nebo
olysal§ch mist. JelikoZ pii hodmoceni kvality je
gstetické hledisko jedno z hlavnich, jsou i funks-
né wyhovujici vyrobky vykazovdny jako wymét.
Dosavadni zplisoby ‘opravy, napfiklad opé&towvny
masit¥ik suspenze glazury na neoglazovand mis-
ta, ddvéa nmeuspokojivé vysledky. Na drobnych va-
dach suspenze glazury vibec neulpi a na vétSich
neoglazovanych plochdch se neudrZi potfebna
souvisld wrstva nandiené glazury, takZe vytei-
nost oprav je velmi nizkd. Také dalSi-zpisoby
jako glazovani métenim, elektroforetické mana-
Seni, iglazovani za wyuditl fluidniho loZe apod.,

maji stejné nevyhody, fiak e uvedeno u stfikani

glazurové bietky. Jsou zndmy glazurové folie,
kiteré se pomZivafji k dpravé povrchu keramic-
kych substratd pro integrované obvody. Tloust-
ka glazury ziskand touto technologil je 30 aZ
60 mikrometrd. Pro dosaZeni takto tenké tloust-
ky glazury je nutné do folie pFidat prasSkovité
organické plnivo. Tato folie vSak meni wvhodnéd
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pro navrhovanou opravu glazovanfch a smalto-
vamych wyrobkd, ponévadiZ zde je vyZadovana
tloustka glazury #adové 10krat wveétsi.

Uveldené nedostatky odstraiiuje vynalez, jehoi
podstatou je plastickd smé&s o sloZzeni 60 aZ 92
hmotnostnich procent mleté glazury, 6 aZ% 30
hmotnostnich procent pojiva a déle 2 af 25
‘hmotnostnich procent vnitfniho mazadla a 0,5
aZ 10 hmotnostnich procent zm&kifovadla. Vadné
neoglazovand mista keramdckych vyrobkl se
opatii plastickiou smési bud ve formé& pasty nebo
glazurové folie o tloustce 0,1 aZ 0,8 mm, naceZ
se wyrobek vypali.

Vyhodou vynélezu ‘je, Ze sloZeni smési podle
wynadlezu dava potfebnou tloustku glazury, po-
pfipadé smaltu, ktera je nutnd k zakryti opra-
vovangch wad. Plastickd sm&s sestdvd z jemns
mleté glazury, kterd je spojena organickym po-
jivem. Ke zmen§eni wnitfntho tfeni we smési pro
kalandrovani a sniZeni lepivosti je vhodné p¥i-
dat jedté mazadlo. Dile se priddvd zmeéklovadlo
pro udrZeni wldCnosti b&hem skladovéni. PFi
zpracovani smési na kalandru se zisk4 pruZné
a chebna f6lie s dostatefnou mechanickiou pev-
nosti pro mamipulaci. Podle druhu pojiva miZe
byt smés termoplastickd. Glazura ve formé fri-
ty se mele v kulowém mlyné&. Paté se odd8&li jem-
ny podil kupfikladu odsitovdnim a ten se dale



zpracovava. Pfiprava sm&si se provdadi v hnsta-
&, a to bud za zvydené nebo pokojové teploty.
Je to déano tim, jakych organickfch sloZek, hlav-
n& pojiv, bylo k vytvofeni félie pouZito. Do hng-
tate se nasype mletd a odsitovand glazura a za
chodu zafizeni se postupm& pfiddvaji ostatni
sloZky jako pojiva, piFisady ‘sniZujici vnitfni tie-
ni sm&si b&hem kalandrovdni a zmé&k&ovadla.
Po zhomogenizovani se smé&s pouZije na opravu
glazury, nebo se prevede ma kalandr. Kalandru-
_ je se pfi pokojové teplotd. Sm&s pripravena
v hnétagi se davkuje do kalandru tak, aby se
vytvolily péasy o tlouStce asi 2 mm. Jakmile se
celd Sar¥e pfevede na tyto péasy, zmensuje se
mezera mezl vélci kalandru tak, Ze se dosahne
poZadovanad tlouStka folie. Pl lsklaidovani menf
poget £6lil we vrstvd omezen. Pro dlouhodobé
skladovédni se doporutuje proklddat f6lie tenkym
papirem.

Oprava glazurového keramického wvyrobku se
provéadi tak, %e se plastickd sm&s mebo glazuro-
v félie vhodnym zphsobem umist! ma poSkoze-
mné misto. Folii je mo¥no piilepit we vod& roz-
pustnym lepidlem jako jpolyvinylalkoholem, kar-
boxymetylcelulézou anod. Postupuje se tak, Ze
se houbidkou potfe neoglazované misto lepidlem
a ptiloZi se f6lie o piibliZné velikosti tohoto mis-
ta. X pfilepeni je moZno také wyuZit termoplas-
ticity sm#si v p¥ipads, kdyZ pouZité pojivo je
termoplastické. Provede se {to tim zplisobem, Ze
opravované misto se pledehfeje ma teplotu 40
a% 70 °C a piiloZenim sm&si se tato pfichyti na
povrchu glazované keramiky. K p¥ilepeni je mo-
no pouZit i lepidla roztokovd &i dispersni. Tim-
ito zplisobem je mono opravit neoglazovanéd mis-
ta, kterd se machézeji jak na wvodorovnych, tak
na svislych plochdch. V p¥ipad& pouziti plastic-
ké smdsi ve form& pasty se na poSkozené misto
nejlépe prstem naméazne potfebné mnofstvi této

pasty. S wfhodou (e mo#no timto zpfisobem opra-
vovat vadnd mista v rozich, hrany a t&Zko pii-
stupnd mista. - '
Vynélez bude bliZe vysvétlen a popsdn na dvou
p¥ikladech moZného provedeni podle vyndlezu.

V prvém OpFikladu konkrétniho provedeni se
400 g Zivignovéapenaté glazury o -velikosti zrna
pod 60 ym ve hn&tadi vyhfatém na 120 °C smisi-
lo se 14 g ipolyetylenglykolu 1500 a 10 g dibu-
tylftalatu. Po 15 minutdch homogenizace se pii-
dalo 60 g polyvinylacetatu rozpuSténého w ace-
tonu (32 % sudiny obchodniho oznateni Umacol
P). Homogenizovalo se dal§fch 20 minut, poté
se wypnulo vyhfivdni a lsm&s se nechala vy-
chladnout za chodu zafizeni na - teplotu 45 °C.
Obsah hnétate 'se pak prevedl ma kalandr, kde
se pfi pokojové teplotd vytvolily pédsy o tlouStce
2 mm. Zmen§ovénim mezery mezi véalci kalandru
se pfipravila félie.o poZadované tloutce 0,25 aZ
0,50 mm. Neoglazované misto ma vyrobku se po-
tFelo houbit¢kou vodnym roztokem polyvinylalko-
holu. PFilofenim félie o tloustce 0,35 mm, pii-
bli¥ného geometrického tvaru wady glazury, se-
f6lie piilepila. Vyrobek bylo moZno za¥adit do
b&Zného techmnologického postupu v¢palu gla-
ZUrYy. o

Ve Wdruhém pfiklaidu konkrétniho provedeni se
10 g polyetylenoxidu 1500 rozpustilo v trojnésob-
ném mnoZstvi (vody a roztok ise nalil do k¥idlové
hné&tatky. Pak se pfidelo 157 g polyvinylacetd-
tové disperze BD 20 a 8 g dicktyladipéatu. Za
chodu hn&tafe se pfidavalo po <&dstech 825 g
mleté glazury o -velikosti zrna pod 100 gm. Po
zhomogenizovani bylo moZno pouZit tuto glazu-
rovou smés ve form#& pasty k opravdm neogla-
zovanych mist. o .

Timto zphsobem lze opravovat i smaltované
vyrobky. -

PREDMET VYNALEZU

1. Plastickd smés pro opravy glazovanych a
smaltovanych wyrobkd wyznatend tim, Ze Je
sloZema z 60-aZ 92 hmotnostnich procent mle-
té glazury a 6 aZ 30 hmotnostnich procent po-
jivia, . i

. Plastickd smé&s pro opravy glazovanych a
smaltovanych vyrobkd podle bodu 1 vyznade-
né tim, e obsahuje 2 aZ 25 hmiotnostnich pro-
cent vnitiniho mazadla.
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3. Plastickd smé&s pro opravy glazovanych a
smaltovanych wyrobkd podle bodd 1 a 2 vy-
znatend tim, Ze obsahuje 0,5 aZ 10 hmotnost-
nich procent zmé&kdoviaidla.

Zplisob opravy keramickfch vyrobkd plastic-
kou sm&si podle bodd 1 aZ 3 vyznadeny tim,
Ye vadnd, neoglazovamnd mista keramickych
vyrobkt se opatfi plastickou smé&si bud ve
form& pasty mebo glazurové félie o tlomStce
0,1 a¥ 0,8 mm, naffeZ se vyrobek vypdli.
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