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(54) Hygienicky nezévadné fenolformaldehydovou pryskyfici pojené
experlitové izolaéni desky a tvarovky a zpGsob jejich vyroby

Hygienicky nezdvadné izola&ni desky
a tvarovky o objemové hmotnosti 200 aZ
400 kg m™3 na bézi expandovaného perlitu
a syntetického pojiva, tvofeného fenolform-
aldehydovou prysky¥ici s katalyzdtorem,
hydrofobizalnim &inidlem a popfipadé
aditivy ze skupiny fungicidd, plniv,
pigmentd a barviv se vyznafuji zvySenou
po%drn{ odolnostf, nizkou objemovou
hmotnosti, minimédlnim dnikem volného
formaldehydu - maxim&lni obsah uvolnitelného
formaldehydu je 1,5 mg/100 g desky. Jsou
vhodné zejména jako izoladni materidl
pro konstrukci a vyrobu lehkgych typl
paneld, sté&novych p¥ifek a izoladnich
v¢plni v interiéru staveb. Po vhodné
povrchové a konstrukéni Gpravé lze
uvedeny materidl vyuZit i mimo oblast
stavebnictvi.
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Experlitové desky a tvarovky se b&Zn& vyrdb&ji za poufitf anorganickych pojiv a expandova-
ného perlitu. Nejdast&ji pouffvanymi pojivy jsou cement, vedni sklo, védpno a jejich rozlo&né
sm&si. Vyrobené desky se vyznadujil pom&rné& vysokou objemovou hmotnostf, kterd se nejEast&ji
pohybuje v rozmezi 300 a%¥ 1 000 kg m3 . Tyto materidly se vyznaduji{ velmi dobrou poZdrni

odolnostf{, zvyZend objemovd hmotnost vSak negativné ovliviiuje tepeln& izola&ni vlastnosti.

Znédmé jsou i keramoperlitové tepelnd izola¥ni stavebn{ hmoty Perlil, které se pf¥ipravuji
z expandovaného perlitu a vysocevazného jilu s ndslednym vypdlenim p¥i vysoké teplotd&. V§robek
se vyznaduje pomé&rn& vysokymi vyrobnimi ndklady a povrchovou drolivostfi. DalSim materidlem
na bézi expandovaného perlitu je vyrobek Bitumex, kde se jako pojiva vyu¥fvd bitumen (asfalt).
Poufité pojivo v3ak podstatn® sniZuje poZérn{ odolnost.’

Jsou zndmy i experlitové desky vyrdb&né za poufitf organickych pojiv. P¥ev4in& pouZivanym
pojivem je modovino-formaldehydovd prysky¥ice, jeji% vfhodou je nfzkd cena a dobré zpracova-
telské vlastnosti. Znadnou nevyhodou vytvrzené modovinoformaldehydové prysky¥ice je trvalé
od$t&povédni formaldehydu vlivem hydrolytického Zt&peni labilnich vazeb p¥itomngych v makro- '
molekuldrnim Fetdzci vytvrzené pryskyfice. Pokud se desky aplikujf v interiéru staveb, pfe-
sdhne obsah formaldehydu v ovzdu3i nejvy%¥{ p¥ipustnou koncentraci, stavenou hygienickymi
p¥edpisy. Uvedené nedostatky odstranuje pfedlofeny vyndlez. Popisuje hygienicky nezdvadné
izola¥nf experlitové desky, p¥ipadnd tvarovky s nizkou objemovou hmotnostf a zpisob jejich
vyroby. '

Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze vyrobené desky a tvarovky sestdvajf z 70 aZ 95
expandovaného perlitu, 5 a% 25 hm. dfld fenolformaldehydové prysky¥ice s obsahem volnych
slofek do 0,1 hm. df14 & 0,5 a% 5,5 hm. df14 formamidu. Desky a tvarovky obsahujf pop¥ipadd
0,1 aZ 2 hm. dfly hydrofobiza¥niho &inidla a 0,05 a% 5 h. df{l aditiv ze skupiny fungicidd,

plniv, pigmentd a barviv.

Pisobenim formamidu se snifuje alkalita fenolformaldehydové prysky¥ice a soulagné
i aktiva®ni energie polykondenzadni{ reakce. Tim dojde k zesftovidni fenolformaldehydové
pryskyfice a k dokonalému vdzéni uvolnitelného formaldehydu do prostorové sit& vzniklého
rezitu.

Katalytické plisobeni formamidu umoZfiuje prib&h polykondenza®ni reakce v rozmezi teplot
10 a% 200 °C. P¥i ni%Z{ch teplotdch se prodlufuje doba pot¥ebnd k vytvrzeni fenolformaldehydové
prysky¥ice, pro urychlenf{ pribdhu polykondenza&ni reakce je proto vyhodné pouZitf{ vytvrzovacich
teplot v rozmezi 130 a¥ 180 °C. Chemické vazby, vzniklé v prib&hu polykondenza¥ni reakce
v celém rozsahu teplot 10 aZ 200 O¢, jsou stabilnf a na rozd{l od labilnfch chemickgch
vazeb ve vytvrzené molovinoformaldehydové pryskyfici nedochézf b&hem pou¥fvdn{ experlitovych
desek k dodatefnému od3t&povini formaldehydu.

Zpisob vyroby uvedenych desek a tvarovek spééiva v tom, Ze na expandovany perlit se
plynule nan&¥{ katalyzovany vodny roztok fenolformaldehydové pryskyfice, p¥ipadn& ve sm&si
s uvedenymi p¥{davnymi ldtkami. Hydrofobiza®ni prostfedek a aditiva formaldehydové pryskyfice.
Nanesend lisovaci sm&s se ddle formuje do poZadovaného tvaru bud kontim4ln& na dopravnim
pASu nebo do jednotlivych lisovacich forem. P¥ed vlastnim lisovanim lze lisovaci smis dile
zhutit, s vfhodou na 60 a%¥ 80 % puvodniho objemu. Lisuje se s vfhodou p¥i teplot& 130 a%
180 °C a tlaku 0,01 a% 0,1 MPa. Lisovadn{ se provdd{ v jednoet&Zovém nebo viceetédfovém lisu
nebo v extrudéru. Lisovac{ doba je ddna sou&inem tloulfky lisované desky v mm a lisovacim
faktorem, které je pro vyrobu desek a tvarovek podle pfedloZeného vyndlezu v mezich 0,3
a%¥ 0,6 minuty na 1 mm tlou$tky desek. Po lisovédni lze desky b&Znym zplsobem formitovat
a povrchovdé upravit ndtdry, tmelenim, oplékfovdnim apod. Tyto desky a tvarovky maji Biroké
uplatn&ni jako izola&n{ materiil pfedeviim p¥i vyrob& lehkych typd paneld, st&novych p¥if&ek
bytovych jader a podobngch vyrobki,kde se vyZaduje hygienickd nezdvaznost, nizkd objemova
hmotnost a zvySend poZdrn{i odolnost.
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P¥edm&t tohoto vyndlezu je ddle doloZen p¥iklady provedeni.

Pfiklaad 1

1 m3

V¢roba jednovrstvé experlitové desky. MnoZstvi jednotlivych komponent vzta%eno na
experlitové desky

expandovany perlit 1,3 m° tj. 195 kg
fenolformaldehydovy rezol F 5245 67 kg
o sufiné 43 §

amid kyseliny mravendi (formamid) 6 kg
parafinovd emulze 25 & 10 kg

Pfipravené pojivo v&etn& parafinové emulze se nanese na expandovany perlit, ziskand

lisovaci sm&s se navrstvi do koberce a vylisuje p¥i teplot® 170 °C a tlaku 0,1 MPa s lisovacim

faktorem 0,5 min na 1 mm tlou¥fky desky.

- objemovA hmotnost ' 300 kg m~3
~ uvolné&ny formaldehyd
stanoveny podle TSN 49 2657 0,7 mg/100 g desky
~ protipoZfdrni odolnost
(stanoveno u desky t. 60 mm) min 30 minut
- zvukovd nepriizvudnost 36 dB
-~ tepelny odpor R 0,7 wm™2x~1

2. Srovnévaci p¥iklady vyroby jednovrstvé experlitové desky s pouitim molovinoform-

aldehydové pryskyfice Dukol MD

smés

Mno%fstvi jednotivych komponent vztaZené na 1 n experlitové desky

expandovany perlit 1,3 m3 tj. 195 kg
Dukol MD o su$in& 65 = 44 kg
voda . 23 kg
chlorid amonny 0,4 kg
parafinovd emulze 25 $% 10 kg

Jednotlivé komponenty pojiva a pfisad se smichaji a nanesou na experlit a lisovac{
se zpracuje jako v p¥. 1.

~ objemov& hmotnost 300 kg n~3
- uvoln&ny formaldehyd
stanoveny podle TSN 49 2657 26,2 mg/100 g desky
- protipoZdrni odolnost min. (tl. 60 mm) 20 min
- zvukovd nepriizvuinost ] 36 a8
- tepelny odpor R 0,7 wm~2x~1

3. Vyroba jednovrstvé experlitové desky se zvySenou biologickou odolnostf
mnoZstvi{ jednotlivych komponent vztaZené na 1 m3 experlitové desky

expandovany perlit ‘ 210 kg
fenolformaldehydovy rezol

F 5245 o suSin& 43 % .72 kg
amid kyseliny mravendi 6 kg
parafinovd emulze 25 % 12 kg
kyselina trihydroboritd H;BO4 . 6 kg
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Jednotlivé komponenty pojiva a p¥fsad se smichaji a nanesou na experlit a lisovaci
sm&s se zpracuje jake v pf. 1.

- objemové hmotnost ) 320 kg m™3
- uvolnény formaldehyd
stanoveny podle TSN 49 2657 0,9 mg/100 g desky
~ protipoZdrni odolnost
(stanoveno u desky tlouftky 60 mm) ’ min. 30 minut
~ zvukovd neprizvudnost 36 dB
- tepelny odpor R i 0,7 wm 21

PREDMET VYNALEGZU

1. Hygienicky nezévadné fenolformaldehydovou prysky¥ic{ pojené experlitové izolalni
desky a tvarovky o objemové hmotnosti 200 aZ 500 kg m3 vyznadené tim, Ze jsou sloZeny hmotnostné
z 70 a%¥ 95 d{ld expandovaného perlitu, 2 a¥ 25 4114 fenolformaldehydové pryskyFice s obsahem
volného formaldehydu a fenolu do 0,1 hmotnostnfch dfly, 0,5 a% 5,5 di{ld formamidu, 0,1 aZ
2,0 d11d hydrofobizadnfho &inidla pfikladn& parafinu a pop¥ipadd 0,05 a%Z 5,0 d{ld aditiv
ze skupiny fungicidd, plniv, pigmentd a barviv.

2. Zpisob vfroby desek a tvarovek podle bodu 1. vyznaleny tim, Ze na expandovany perlit
se nand8{ katalyzované a aditivované pojivo, tvo¥ené vodnym roztokem nebo disperz{ fenolformalde-
hydové pryskyfice, katalyzdtoru, hydrofobiza&nfho &inidla v mnoZstvi odpovidajfci 5 a% 30
hmotn. dild sudiny na 70 aZ 95 hmotn. d{14 expandovaného perlitu a ddle se vytvofeny polo-
produkt formuje kontinudln& na dopravnim pésu nebo v lisovacich formdch, zhuthuje a vytvrzuje
p#i lisovaci teplotd 10 a% 200 °C, s vyhodou 130 a% 180 °C a tlaku 0,01 a% 0,1MPa.

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kés
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