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Wynalazek dotyczy urzadzenia zaciskowego do
wiekszej liczby drutow stalowych przy wykony-
waniu konstrukeji prezonych, a zwlaszcza wy-
kgnywanych z betonu strunowego.

W tego rodzaju konstrukcjach znaczna hczba
drutow stalowych o duzej wytrzymato$ci musi
by¢ naciagnieta bardzo duza silag. Do tego celu
potrzebne jest urzadzenie zaciskowe, w ktérym
w spos6b mocny i pewny mozna by zamocowaé
stosunkowo cienkie i gtadkie druty stalowe tak,
aby znaczne sily naciggu nie zdotaly ich wy-
ciagngé. Istnieje juz caly szereg roznych urza-
dzen klinujgcych, ktore na ogoét skiadajg sie
z dwoch wiekszych plyt zaciskowych, pomiedzy
ktorymi zamocowana jest wieksza liczba drutéow.
Plyty te sg dociskane $rubami. Poniewaz jednak
Srednica poszczegdélnych drutéw stalowych nie
jest daokltadnie taka sama, wiec i docisk ptyt na
druty jest rézny, a na niektoére z nich moze by¢
wrecz niedostateczny, tak dalece, ze przy nacia-
ganiu duzg silg po$lizg drutéw bedzie mozliwy,
i to nawet w tych przypadkach, gdy plyty beda
faliste.

Urzadzenie zaciskowe wedlug wynalazku roézni
sie od znanych urzadzen tego rodzaju nie tylko

prostota konstrukceji, lecz takze tym, ze jednym
ruchem, to jest przez dokrecenie jednej $ruby,
zamocowuje sie w spos6b réwnomierny duzg
liczbe drutéw stalawych tak, ze nawet przy sil-
nym naciggu nie nastepuje po$lizg drutéw.

Urzadzenie zaciskowe wedlug wynalazku skla-
da sie ze sworznia stalowego, posiadajacego na
jednym koncu gléwke, na drugim koncu gwint
z nakretka. Na sworzen ten nawleczony jest
szereg pierScieni przyciskowych. Poza tym swo-
rzen posiada dwa réwnolegle druty stalowe
znajdujgce sie miedzy dwoma pierfcieniami
przyciskowymi. Zamocowuje sie je wszystkie
przez docisk nakretki. Aby osiggngé rdéwno-
mierne zamocowanie wszystkich drutéw, urzg-
dzenie zaciskowe jest wykonane w ten sposéb,
7e sila dociskajaca nakretki jest przenoszona
na obydwa rzedy drutéw wzdiluz linii, przebie-
gajacej w Srodku miedzy tymi rzedami.

Na rysunku przedstawiono przyklad wykona-
nia urzadzenia zaciskowego wediug wynalazku,

© przy czym fig. 1 przedstawia widok z przodu

urzadzenia zaciskowego, fig.2— czeSciowy prze-
kréj przez to urzadzenie wzdiuz linii II —IJ na
fig. 1, fig. 3 — prekr6j wzdtuz linii III —III na




fig. 2, fig. 4 — widok z przodu plytki nacigga-
jacej i wreszcie fig. 5 — widok z géry na plytke
naciagajaca, urzadzenie zaciskowe i ciegno.

Na rysunku oznaczono cyfra 1 sworzen sta-
lowy, cyfra 2 — jego czworoboczni glowke,
cyfra 3 — koniec nagwintowany sworznia
i wreszcie cyfrg 4 — nakretke.

Na sworzen stalowy 1 nawleczony jest szereg
pierscieni przyciskowych 5. W sworzniu wyko-
nane sa dwa podluzne, réwnolegle wyciecia 6.
Jak widaé na rysunku miedzy dwoma pierscie-
niami przyciskowymi 5 przez wyciecia 6 przepro-
wadza si¢ dwa druty stalowe 7. Wystarczy na-
stepnie dokreci¢ nakretke 4, aby wszystkie druty
stalowe miedzy pierScieniami przyciskowymi 5
zostaly zamocowane w ten sposéb, zeby przy
péiniejszym silnym naprezeniu drutéw stalo-
wych 7 po§lizg drutéow nie nastapit.

Na rysunku uwidoczniono szczegdlnie korzystne
przeniesienie sily dociskowej z nakretki 4 na
obydwa rzedy drutéow stalowych. Dla przenie-
sienia tej sily przewidziane sg w poblizu oby-
dwu koncéow wycie¢ 6 dwa male wycigcia po-
dtuzne 8 w Srodku miedzy obydwoma wycie-
ciami 6. Przez te wyciecia przeciagniete s3 dwa
odcinki drutu stalowego 9. Poza tym do prze-
niesienia sily stuza jeszcze po dwie tarcze 10
i 11. Na skutek takiej konstrukcji sita docisku
nakretki 4 nie dziala na calg powierzchnie, lecz
tylko wzdluz linii, wyznaczonej przez odcinki
drutu 9. Poniewaz linia ta znajduje sie dokladnie
w §rodku miedzy obydwoma rzedami drutéw 7,
tarcze 11 przenosza w mys$l zasady dzwigni do-
kiadnie takie same sily $ciskajace na obydwa
rzedy drutéw. Przy tym przenoszeniu sil nie-
znaczne roznice $rednic drutéw nie odgrywaja
roli, a wszystkie druty stalowe s3 zamocowane
z jednakowa silg w spos6b zupelnie pewny.
Przeniesienie sily wzdluz srodkowej mozna oczy-
wiscie wykona¢ i w inny podobny sposob.

W przykladzie przedstawionym na rysunku,
urzadzenie wedlug wynalazku poza nakretka 4
posiada takze na dolnym koncu sworznia sta-
lowego 1 makretke 13, obracajaca sie¢ nma gwin.
cie 12. Narzad ten jest konieczny, o ile za po-
moca jednego zacisku maja by¢ zamocowane
druty o réznych $rednicach, np. 2 mm i 2,5 mm.
Glowka sworznia stuzy do umocowania urzadze-
nia zaciskowego w polozeniu pionowym, tak aby
mozna bylo druty stalowe wygodnie przewlec
i zamocowac.

Fig. 4 i 5 przedstawiaja naciag do urzadzenia
zaciskowego, uwidocznionego na fig. 1 —3. Skila-
da sie on z plyty naéia-gajacej 14, zaopatrzonej
w 1zedy otworéw 15, odpowiadajacych obydwu
wyciéciom podiluznym 6. Plyta 14 jest wsunieta

z gory w Kkleszcze naciggajace 16, latwo ja zatem
wymienia¢ (fig. 5).

Jak wida¢ na fig. 5 pzewidziane sg dla
przyktadu dwa urzadzenia zaciskowe wedlug
fig. 1-—3, wzglednie dwa sworznie stalowe 1.
z pierScieniami przyciskowymi 5. Plyta nacia-
gajaca -14 stanowi lozysko oporowe urzadzen za-
ciskowych. Przy przesuwaniu kleszczy naciggo-
wych 16 za pomoca ciegna 17 lub podobnego
narzadu w kierunku A, przytrzymujac réwno-
cze$nie druty stalowe 7 z drugiego konca, druty
te beda naprezone. '

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie zaciskowe do klinowania wigkszej
liczby drutéw stalowych, przeznaczonych do
naprezenia przy wykonywaniu konstrukeji
prezonych, znamienne tym, ze sklada sie ze
sworznia (1) z gtéwka (2) na jednym kcncu
i gwintu (3) z nakretka (4) na drugim, z sze-
regu pierScieni przyciskowych (5) nawleczo-
nych na sworzen (1), przy czym sworzen (1)
posiada dwa rownolegle wyciecia podtuzne (6),
przez ktore przewleczone sg po dwa druty
stalowe (7), znajdujace sie miedzy dwoma
pierscieniami przyciskowymi (5) i zamoco-
wane przez dokrecenie nakretki (4).

2. Urzadzenie zaciskowe do klinowania wiekszej
liczby drutéw stalowych, przeznaczonych de
naprezenia wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze na koncach obydwéch wycie¢ podiuznych
(6) w $rodku miedzy nimi znajduje si¢ male
wyciecie podluzne (8), sluzace do przewleka-
nia kroétkiego drutu (9), ktéry jest ulozony
réwnolegle i dokladnie w plaszczyznie Srod-
kowej miedzy obydwoma rzedami drutéw
stalowych (7) i za pomoca pierS§cieni przyci-
skowych (5) przenosi sile dociskowa na-
kretki (4) réwnomiernie na obydwa rzedy.
drutéw (7).

3. Urzadzenie zaciskowe do wiekszej liczby dru-
téw stalowych, przeznaczonych do naprezenia -
wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze po-
siada plyte stalowa (14) z dwoma obok siebie
przebiegajacymi rzedami otworkow (15), od-
powiadajacych wycieciom w sworzniu, stuza-
cych do przewlekania przez nie drutéw sta-
lowych (7), przy czym plyta (14) stanowi czgs¢
naciagu i sluzy jako lozysko oporowe do ca-
lego urzadzenia zaciskowego.

4, Urzadzenie zaciskowe do wigkszej liczby dru-
téw stalowych, przeznaczonych do naprezania
wedlug zastrz. 3, znamienne tym, Ze plyta
stalowa (14) jest umieszczona w naciggu wy-
miennie.
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