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Descric8io referente & patente de in—
vencio de McNeil-PPC, Inc., norte—
-americana, industrial e comercial,
estabelecida em an Liew Ave., Mill-
town, NJ 08850, Estados Unidos da
América, { inventor: Hans VWerner
Schoelling, residente na Repiblica
Federal Alem#), para APLICADOR DE
S S 3]
HIGIENE FEMININA".

0s aplicadores de tampBes deste tipo
genérico s&0 conhecidos dos Modelos de Utilidade Alemfles
74 42 182 ou G B2 03 946.7 ou das especificagdes de Patente
Americana 4286595. Estes aplicadores de tampSes bem conhecidos
ndo feitos em plastico e requerem a produg8io de pelo menos du-
as moldagens injectadas, para os quais pelo menos duas magquinas
de moldagem por injeccglio ou dois moldes de injecgio separados
=80 necessarios quando se usam métodos convencionais. Além
disso, a acgdo de jungfo das moldagens injectadas (montagem do
aplicador de tampSes, impelindo a manga interior para dentro
da manga exterior) requer ume maquina de montagem dispendiosa,
através da qual o alinhamento radial do batente de tampSes,

sobre a parede interior da manga interior seja assegurado.
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Além disso, nos aplicadores de tampSes conhecidos, sfo tomadas
medidas de caracter construtivo para assegurar que a manga in-
terior, apés ser impelida para dentro da manga exterior, n#o

se s0lte para o exterior desta Gltima. Estas medidas implicam

um dispéndio especial em ferramentas.

0 objectivo sobre o qual a presente
invengdo se baseia é o aperfeigoamento do aplicador de tampSes
do tipo genérico descrito no clausulado de pré-caracterizacio,
de forma a que g dispéndio em termos de producsio e montagem

eja reduzido, significando que a miquina de montagem pode ser
mplificada ou mesmo omitida, e que ao mesmo tempo o alinha-
mento radial do batente de tampSes, em relacfio ao rasgo longi-
tidinal na manga interior seja assegurado, e que a manga inte-—
ior esteja impedida de cair para fora da manga exteriar,
quando a manga interior é impelida para dentro da manga exte-—

rior,

A prea nte invencdio atinge este ob-
jectivo através das caracteristicas listadas na clausulado de

i
caracterizac8o da Reivindicac8o de Patente 1.

Se, de acordo com a Reivindicacfo 2,
a manga exterior f8r completamente constituida por plastico, o
aplicador de tampSes pode ser produzido a partir de uma peca
tnica moldada por injecgBo, NEo existe, portanto, a necessida—
de de uma miquina de montagem para insercfo da manga interior
denire da manga exterior e para o alinhamento do batente de
tamples relativamente ao rasgo longitudinal da manga interior,

Tombém, & necessirio dispdr apenas de ums Gnica miquina de

F

maidagem por injecgfo ou molde de injecgiio para produzir as

moldagens injeciadas.

De acordo com uma segunda configura—
80 da presente invengfio, a parte referida da manga exterior
conztituida por pléstico e dotada com o batente de tampSes
BEN

pode ser desenhada com uma insercdo cilindrica moldada por
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injecg8o de pléstico numa unica pega COm a manga interior, po-
dendo ser inserida e fixada numa porg8o posterior, com um dia-
metro alargado, da manga exterior. % desta forma possivel pro-—
duzir a parte principal da manga exterior a partir de papel ou

cartio.

QO ponto de rotura pré determinado
consiste apropriadamente de uma camada de plastico ou de uma
trama plastica que se estende da extremidade posterior da man—
ga exterior / da insercgéo para a extremidade cilindrica ante-
rior da manga interior, na regido compreendida entre as raizes
dos bordos desta ultima e a extremidade anterior do rasgo lon—
gitudinal. Com o propésito de impelir a manga interior para
dentro da manga exterior do aplicador ou de preencher o apli-
cador com o tampdo na forma de transporte mais ajustada, 0
ponto de rotura pré-determinado é destruido através de pressdo
axial. Os residuos do ponto de rotura pré-determinado remanes—
centes na manga exterior desempenbam a func8o de impedir o
afastamento da manga interior durante o seu movimento. Assim,
como resultado da destruicfico do ponto de rotura pré-determina-
do, a manga exterior e a manga interior ou a insercéo na manga
exterior e a manga interior, sfo portanto formadas numa Gnica
peca moldada por injecgdo. Estas duas partes estio ligadas a
uma A outra, formando um sistema deslizante limitado anterior
e posteriormente, em resultado da coincidéncia axial do baten—
te de tampfes, ha manga exterior, com O rasgo longitudinal, na

manga interior.

Adicionalmente, de acordo com a Rei-
icac8io 5, para segurar & insSercdo na manga exterior, no
interior da parte posterior alargada da manga exterior pode
existir pelo menos um rebordeo ou segmento de retencdo que en—
gata com o efeito de batente por trés de extremidade posterior
da inserg8o existente na manga exterior.

Além disto, de acordo com a reivindi-




recomendado que se disponha de uma combinacgfo de

u elemento de retencfio colocado no exterior da

remidade posterior da manga interior a uma disténcia axial

Livamente & pega , desenhado como umrebordo anular, para

radialmente para o interior os residuos dos bordos

do ponto de rotura pré-determinado na extremidade

LY

c

& manga exterior, ou da insercd8io. Desta forma e
gue a manga interior mantém a sua posigfio quando

snte smpurrada para o interior da manga exterior e

r puxada da manga exterior ulitrapassando apenas uma

ssiziéncia, antes de o aplicador de tampSes ser usado

introducdo do tamp@o na cavidade do carpo.

Az restantes sub-reiviadicagSes con-

iguractes adicionais a presente invengo.

A e e
i e R

A presente invengfo é seguidamente

susaplares de um aplicador de tamples.

Relativamente aos desenhos:
A Figura 1 representa uma vista em

avés da secglfo média de um aplicador de tampBes de

unica peca completamente produzido em plastico;

detalhe através dos desenhos de duas configuragtes

A Figura 2 representa a vista em corte

& linha A-B da Figura 1

A Figura 3 representa uma secgio lon-—

= a

-2 de acordo com a Figura 1

A Figura 4 representa uma vista em

da axiremidade anterior da manga exterior do aplicador

& Figura B representa ums vista em

través da secgfo média da manga exterior de uma segunda

a

de um aplicador de tamples, e
A Figura 8§ representa uma vista em
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corte através da secgfo média da manga interior de uma segun-—

da configurac8o de aplicador de tampdes;

A Figura 7 representa a manga exterior
e a manga interior numa posigéo de ngate de acordo com a Figu-

ra 6.

As Figuras 1 2 4 ilustram um aplicador
de tampS8es 10 para higiene feminina, que consiste numa Gnica
pega moldada por injecg#o de plastica. O aplicador de tampdes

é¢ composto por uma manga exterior essencialmente cilindrica
11 e por uma manga interior essencialmente cilindrica 12, com
um didmetro exterior que é menor que o diametro interior da

manga exterior 11.

A manga exterior 11 e a manga interior
12 est-ao ligadas uma & outra através de um ponto de rotura
pré-determinado 13, de forma que as duas partes podem Ser pro-
duzidas como uma pe¢a unica moldada por injec¢lo numa mesma
maquina de moldagem por injecg#o, ou num MESWO molde de in-—
jecg8o. O ponto de rotura pré-determinado 13 pode consistir
numa camada de plastico 14 que se estende sobre os 360 da cir-
cunferencia do aplicador e que esta ligada & face posterior 15
da manga exterior 11 e & extremidade anterior da parte cilin-
drica da manga interior 12, Alternativamente, & camada de
plastico 14 pode ser providenciada apenas sobre algumas por-
¢8es circunferenciais do aplicador. Se adequado, © ponto de
rotura pré-determinado pode ter de assumir a forma de pontos
ou de tramas. O ponto de rotura pré—determinado 13 esta po-
sicionado na zona da extremidade anterior fechada 26 do ras-

go longitudinal 20 ou das raizes 27 dos bordos 22 da manga
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A produg@o de uma pega unica por mol-
dagen injectada de acordo com a Figura 1 é , a0 mesmo tempo,
acompanhada pela formacso de bordos elasticos afunilados, cur-
vados para o exterior, zl na extremidade anterior da manga
exterior 11 e 22 na extremidade anterior da manga interior 12.
Os bordos 21, 22 s3o respectivamente desenhados comom sSegmen—
tos de um hemisfério tendo gumes arredondados, delimitando as
suas extremidades um orificio central livre relativamente am-
plo 23 e 24 (Figura 2 e 4). Um par de bordos 22 da manga in—
terior 12 & encaixado a uma distancia circunferencial do pon-—
to inicial 25 do batente de tampSes 16. Os bordos 22 da manga
interior 12 servem assim para a fixagéo axial do tampfio 18,
sendo assistidos nesta acc¢fo pelos bordos 21 da manga exte-

rior.

A manga interior 12 esté dotada, na
extremidade posterior, de uma pega de rebordo 28 para preen—
cdo da manga interior 12 e para a puxar quase completamente
para o exterior da extremidade posterior da manga exterior 11,
A face posterior 13 na extremidade posterior da manga exterior

11 & deste moda formada por um rebordo de preengdo 29.

Um elemento detentor com a forma de un
entalhe anular 40 (Figura 1) é incorporado no exterior da ex-
tremidade posterior da manga interior 12 a uma disténcia axial
do rebordo para a preengio 28 desta Gltima, para projectar ra-
dialmente para o interior os residuos dos bordos 43 do ponto
de rotura pré-determinado 13 destruido, na extremidade poste-
rior da manga exterior 11 / da insercso 30. Desta forma & preq
venido unm deslocamento nido intencional da manga interior 12,
impelida na sua totalidade para o interior da mangsa exterior
11. Em vez do entalhe anular 40, podem também ser providencia
das projecgdes detentoras, anulares ou por pontos, ou um re-

bordo retentor, como descrito de seguida,

Wa segunda concretizaciio de um aplicaT
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dor de tampSes nas Figuras 5, 6 ¢ 7 as partes identicas as da
primeira concretizac8o, acima descrita, mantéem 0s mesmos sim
bolos de referencia. Essencialmente, apenas as caracteristicas
da segunda configuragio que diferenm das da primeira configura-
c3o s#o, portanto, descritas no seguimento. Uma parte equipa-
da com o batente de tampBes 16 constituida por plastico forma
uma insercdo cilindrica 30, que pode ser inserida na porgéo

posterior 31 com disdmetro alargado da manga exterior 32. A ex—
tremidade posterior 33 desta inserc8o 30 esta ligada por melo
de um ponto de rotura pré-determinado 34 4 extremidade ante-—

rior da porgéo cilindrica de uma manga interior 35, na zona

compreendida entre as raizes dos bordos 27 desta ultima e a

extremidade anterior 26 do rasgo longitudinal 20, fechado nas
extremidades. A insergfo 30 e a manga interior 35 constituem,

portanto uma unica pe¢a moldada por injecco.

Um batente anular interior 37 linmita a
porgdo alargada 31 na extremidade posterior da manga exterior
35 e merve como limitador de curso para a extremidade anterior
41 da inserc#o 30 durante a montagem do aplicador de tampdes.
Para fixacfo da insercéo 30 na manga exterior 32 existe, no
interior da extremidade posterior da por¢do alrgada 31 da man—
ga exterior 32, um rebordo anular de retengéo 36 que encaixa
com o efeito de batente para tras da extremidade posterior 33
da insercio 30 inserida na manga exterior 32. Quando & exer—
cida pressio axial adicional sobre a mAanga interior 3B, rela-
tivamente & manga exterior 32, © ponto de rotura pré-determi-
nado 34, posicionado entre a insercio 30 e a manga interior
35, & destruido, de modo a que esta Gliima possa ser avangada
Ge forma telescépica no interior da manga exterior 32. A man—
ga exterior 32 pode ser constituida por papel ou cartfo, se
desejada. O didmetro da parede cilindrica interior da inser—
¢80 30 corresponde aproximadamente 20 da parede interior da

manga exterior 32.
Também nesta segunda concretizacgdo,

_8_.
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o alinhamento inicialmente axial subsequentemente também ra—
dial do batente de tampies 16, formado numa unica pega em con-
junto com a inser¢io 30 e com a mAanga interior 35, relativa-

mente ao rasgo longitudinal 20 da manga interior 35, astd as—
segurado pelo ponto de rotura pré-determinado 34. Durante a

montagem da insercdo 30 juntamente con a manga interior as, o
batente elastico de tamptes 16 & dobrado pela raiz dos bordos
27 da manga interior 35, antes de se encaixar radialmente no
rasgo longitudinal 20, da manga interior 35, e fixar esta ul-
tima em relagédo & manga exterior 32. O tampZo 18 pode de se-

guida ser empurrado para dentro da manga interior 32. Desta

forma, tal como na primeira configuragdo, O tamp8o 18 pressio—
na radialmente para o exterior o batente de tampBes 16, que
subsequentemente retoma a posigéo apresentada na Figura 3,

colocando-se por tras da extremidade posterior 19 do tampdo
18. Consequentemente, DO momento de o aplicador de tampbes ser
usado, o tampdo 18 pode ser transferido para dentro da manga
exterior 32 puxando a mADga interior 35 para a extremidade

posterior daquela, podendo de seguida ser injectado da manga
exterior 32 através dos bordos 22 da manga interior 35, gque se
encontram posicionados contra a extremidade posterior 19 do
tampdo 18. O ponto inicial 25 do batente de tampdes 16 (ver
Figura 3) esta providenciado a uma distancia axial da extre-—
midade posterior da jinsergio 30 tal que, de acordo com Figura
5, da forma sSob a qual a manga jnterior 35 é empurrada para
dentro da manga exterior 32, a extremidade posterior do rasgo

longitudinal 20 seja coberta pela manga exterior 32.

Has Figuras © 7, um elemento deten—
tor para a retengdo da manga interior 35 estd desenhado com
uma projecgio anular, ou por pontos, ou comp um rebordo de
detencio 42. Este rebordo de detenglo 42 esia posiciopado a
uma distancia da pega de rebordo 28 tal que, de acordo COm a
Figura 7, um bordo residual 43 do ponto de rotura pré—deter—
mipado 34 se encaixe por tras do rebordo dekteptor 42, sobre a

insercdo 30, e retenha a manga interior 35 pa sua posigio no
_ 0 -
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interior da manga exterior 32. Em vez do bordo detentor 42, o
entalhe anular 40 apresentado na Figura 1 pode fambém ser pro-

videnciado de forma vantajosa.

E evidente que esta segunda configura-
¢80 também permite economias durante a producfo e a montagem

do aplicador.

REIVINDICAGCBES

- 12 -
Aplicador de tampfes, especialmente

para a higiene feminina, constituido por:
- uma manga exterior essencialmente cilindricas

- uma manga interior essencialmente cilindrica com um

o

i Ametro exterior inferior ao didmetro interior da manga axte-
rior, estando a manga interior montada coaxialmente, com pos—
sibilidade de deslocac8io na manga exterior e estando dotada de

um rasgo longitudinal fechado nos extrenos;

- bordos elésticos afunilados nas extremidades fron—
tais da manga exterior e da manga interior, formando estes

bordos angulos agudos com o eixo long tudinal médio do aplica-

dor de tamptes;

- um tampdo que é rodado coaxialmente pela manga in—

- uma pega na exiremidade posterior da manga interior

para a sua manipulacBo firme e para a retirar quase completa-—

mente da extremidade posterior da manga exterior;

- um batente do tampfio com a forma de lingueta elas—
tica que estd integralmente ligado & metade posterior da manga
evterior e se projecta através do rasgo longitudinal da manga

interior para o sSeu interior e que, quando a manga interior




estd a ser retirada da extremidade posterior da manga exteri-

or, transfere o tampfo para a MADFA exterior;
caracterizado por

pelo menos uma parte da manga exterior equipada com O batente
do tampSo e a manga interior serem integralmente produzidos em
plastico e serem ligados um ao outro por, pelo menos, um ponto
de rotura pré—-determinado situado entre a parte mencionada da
manga exterior e a extremidade anterior da manga interior, es-
tanda o batente do tampdo alinhado em oposigdo axial ao rasgo

longitudinal na manga interior.

Aplicador de tampSes de acordo com a
Reivindicac8o 1, caracterizado por a WAD{a exterior ser com-

pletamente constituida por plastico.

Aplicador de tampdes de acordo com a
Reivindicacdio 1, caracterizado por a parte de manga exterior
equipada com o batente do tampsia, e constituida por plasticao,
incorporar uma insergéo cilindrica que pode ser posicionada
num troco posterior do comprimento com um didmetro alargado da

manga exterior.

- A3 -

Aplicador de tampBes de acordo com uma

das reivindicacSes 1 a 3, caracterizado por o ponto de rotura
pré—determinado consistir em revestimento plastico que se &35~
tende desde a extremidade posterior da manga exterior da in-—

sercio até a extremidade cilindrica frontal da manga inferior,

na regifio compreendida entre as raizes dos bordos desta Glti-

ma e a extremidade frontal do rasgo longitudinal.

Aplicador de tampSes de acordo com unms

mxmmm

e

 [WPoeranr .t

s



das reivindicag¢Ses 3 ou 4, caracterizado por, para Segurar a
inserc¢8o na manga exterior no interior da extremidade poste-
rior da porgdo com didmetro alargado da manga exterior, exis-—
tir um rebordo que engata com um efeito de batente por tras da

extremidade posterior da insercéo existem na manga exterior,

Aplicador de tampSes de acordo COm uma
das reivindicacdes 3 a 5, caracterizado por o diadmetro da pa-—
rede cilindrica interior da inser¢#io corresponder a0 da parede

interior da restante parte da manga exterior.

Aplicador de tampSes de acordo com uma
das reivindicac8es 1 a 6, caracterizado por o batente do tam-
pdo estar fixado a uma distancia axial desde a extremidade
posterior da manga exterior da imserc8o até a parede interior
desta ultima e se estender para o plano transversal da extre-—

midade anterior da insercgdo (30).

Aplicador de tampSes de acordo com uma
das reivindicagSes 1 a 7, caracterizado por pelo menos um ele-
mento de retencfio estar colocado no exterior da extremidade
posterior da manga interior a uma distancia axial da pega de
rebordo desta ultima para projectar radialmente para o inte—
rior os residuos dos bordos destruidos do ponto de rotura pré-
—determinado na extremidade posterior da manga exterior da in—

sergio.

Aplicador de tampSes de acordo com uma
das reivindicagdes 1 a 8, caracterizado par um par de bordos
mutuamente adjacentes na extremidade anterior da manga inte-
rior actuar a uma distancia em torno do batente do tampdo

quando o ponto de rotura pré-determinado se enconira entre a

..«12_.
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manga exterior da inserc8o e a manga interior ( 12; 35).
- 102 -

Aplicador de tamples de acordo com uma
das reivindicagSes 1 e 3 a 9, caracterizado por a manga exte-
rior que recebe a insergdoc ser constituida por papel ou car—

t&8o.

A requerente reivindica a a prioridade
do pedido de patente apresentado em 1 de Fevereiro de 1890,
sob o N2 P 40 02 975.1.
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"APLICADOR DE TAMPSES, ESPECIALMENTE PARA A HIGIENE
FEMININAY

A invenc8o refere-se a um aplicador de
tampBes para higiene feminina em que uma manga interior e uma
manga exterior constituem uma parte unica moldada por injecgéo
de modo a simplificar a producio e montagem. A extremidade
posterior da manga exterior e a extremidade anterior da manga
interior sfo ligadas por meio de pontos de rotura pré-determi-
nados. Os pontos de rotura pré—deberminados sfo destruidos por

5830 axial, de forma que a manga interior possa ser empur—

DI
rada para o interior da manga exterior.
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