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Spos6b otrzymywania niepalnych olejéw smarowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania niepalnych olejéw smarowych stanowiacych mieszaniny
olejéw mineralnych z woda, stosowanych zwlaszcza do smarowania przektadni i napedéw maszyn gérniczych
i innych urzadzen, smarowanych tradycyjnie olejami mineralnymi. ,

Zastosowanie niepalnych olejéw smarowniczych i wyeliminowanie stosowanych dotychczas palnych olejéw
pochodzenia mineralnego, stanowiacych powazne zagrozenie pozarowe, ma kapitalne znaczenie dla podniesienia
bezpieczenistwa ruchu. Pod wptywem utleniania oleju nastgpuje samoogrzewanie, ktére moze spowodowaé samo-
zaplon oleju. Zagrozenie pozarowe istnieje nie tylko w zwiagzku z temperatura zaptonu oleju mineralnego, wyno-
szaca na ogél ponizej 200°C, lecz réwniez z powodu latwego zapalania si¢ oleju mineralnego przy duzym
rozpyleniu czastek w stanie lotnym w powietrzu. Moze mieé to miejsce podczas pracy urzadzen nieszczelnych lub
smarowanych systemem rozbryzgowym. Szczegdlnej wagi nabiera ten problem w warunkach kopalnianych,
a zwlaszcza w kopalniach metanowych. Zapylenie srodowiska pytem weglowym, szczegdlnie w warunkach natu-
ralnej suchosci gérotworu, przy obecnej tendencji do intensywnej mechamzacp i elektryfikacji proceséw techno-
logicznych, poteguje mozliwosé powstawania iskry zaptonowe;.

Stosowane dotychczas niepalne oleje wytwarzane sa wytcznie na drodze syntetycznej i z tego wzgledu maja
szereg wad, a przede wszystkim wysoka cena uniemozliwia ich stosowanie na szerokg skalg. Prowadzono préby
zastosowania emulsji olejowo—wodnej, w ktdrej faze¢ zwarta stanowi woda, aolej jest w niej rozproszony
w postaci drobnych kropelek. Czasteczka takiej emulsji jest kropelka oleju powleczong warstewka wody.
Smarno$é emulsji jest zatem niska, zblizona do smarnosci wody jak réwniez wiasnosci przeciwkorozyjne sa
niedostateczne. Ze wzgledu na zwartg faz¢ wody emulsja olejowo—wodna odznacza si¢ dobrg przewodnosciag
ciepta i dlatego nazywana jest emulsja chtodzaca. Znajduje ona zastosowanie jako ciecz chtodzaco—smarujaca
przy obrébce metali przez skrawanie, jak réwniez jako ciecz hydrauliczna do urzadzen nie wymagajacych wy-
sokiej smarnosci cieczy hydraulicznej. Jako emulgatory stosuje si¢ srodki powierzchniowo—czynne najczesciej
mydla sodowe kwaséw naftenowych, lub kwasu olejowego. Emulsje wodno—olejowe usuwalyby niektdre
z przedstawionych powyzej wad, jednak nie znano do tej pory sposobu umozliwiajacego ich wytworzenie
w postaci niepalnych olejéw smarowniczych.
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Podjeto wprawdzie proby wprowadzenia emulsji wodno—olejowej sporzagdzonej na bazie oleju wrzecio-
nowego, jednak ze wzgledu na bardzo niska lepko$¢ nie spetniata ona swego zadania. Zastosowanie oleju
cylindrowego i oleju napedowego do sporzadzania emulsji wodno—olejowej, z powodu bardzo niskiej tempe-
ratury zaptonu oleju napedowego, lezacego w przedziale 40—50°C, nie pozwala na wytworzenie cieczy niepalnej.
Ponadto emulsje te zastosowane w napedach maszyn, powodowaty niszczenie tozysk tocznych na skutek niedo-
smarowania, co z kolei byto spowodowane brakiem rozbryzgu cleczy smarowej w skrzyni przektadniowej pod-
czas pracy nape¢du na skutek zbyt wysokiej lepkosci emulsji. Dodatkowym mankamentem jest fakt, ze ze
wzgledu na niskg temperature krzepnigcia odpowiadajaca temperaturze krzepnigcia wody mogg by¢ one prze-
wozone i stosowane tylko w okresie letnim. Stabilno$¢ znanych emulsji byta niedostateczna.

_ Celem wynalazku jest opracowanie sposobu otrzymywania niepalnych olejéw smarowniczych majacych
wlasnosci smarowe odpowiadajace co najmniej olejom mineralnym o 0dpow1edn1e_| lepkosci iinnych wlas-
nosciach, ktére umozliwialyby ich zastosowanie bez przedstawionych powyzej wad.

Na podstaW1e przeprowadzonych prob i badan okazato sig mespodzlewame ze gdy do 48—50 czesci wago-
wych bazy olejowej odpowiedniej charakterystyce stanowiacej mieszanine oleju cylindrowego i maszynowego
w stosunku wagowym 3:7, dodaje si¢ jednoczesnie 50 — 52 czgéci wagowych wody nasyconej wodorotlenkiem
wapnia do_st¢zenia co najmniej 25% wagowych, 0,5 do 2 czesci wagowych emulgatora, ktérym jest najko-
rzystniej wosk Montana, przy jednoczesnym ciggtym mieszaniu przez okoto 60 minut i utrzymaniu roztworu
w statej temperaturze 20—60°C, otrzymuje si¢ olej o wymaganych wiasnosciach.

Jako baze olejowa stosuje si¢ réwniez olej maszynowy i,olej osiowy w stosunku wagowym 1 2 lub sam olej
osiowy. Stosowane jako baza olejowa oleje musza odpowiadaé nastepujacej charakterystyce, dla oleju cylindro-
wego temperatura zaptonu nie moze byé nizsza od 200°C, a lepko§¢é w temperaturze 100°C musi miescié sie
w granicach od 20 do 26 cSt, dla oleju maszynowego temperatura zaptonu nie moze by¢ nizsza od 120°C,
alepkosé w temperaturze 20°C musi mieéci¢ si¢ w granicach od 8 do 10 cSt, dla oleju osiowego temperatura’
zaptonu nie moze byé nizsza niz 135°C, alepko$¢ w temperaturze 50°C musi miescié si¢ w granicach od
39 do 52 cSt.

Okazato sig, ze emulsja wodno—olejowa, w ktérej fazg zwartg stanowi olej, a woda jest rozproszona w po-
staci drobnych kropelek jako elastyczny wypetniacz, otrzymana sposobem wedtug wynalazku ma doskonata
smarno$¢. Zdolno$¢é zabezpieczania metali przed korozja pie jest gorsza niz czystego oleju uzytego do wytwa-
rzania emulsji. Powierzchnia metalu jest zawsze powleczona olejemn, nigdy woda, dlatego emulsja tego typu
doskonale spetnia role smaru. Podstawowymi zaletami emulsji sporzadzonej sposobem wedtug wynalazku sa,
niepalnos¢, dobra smarno$é, doskonate wiasnosci przeciwkorozyjne i niska cena. Dzigki réwnoczesnemu zastoso-
waniu jako emulgatora wosku Montana i wody wapiennej, emulsje wodno—olejowe réznia si¢ od innych znanych
do tej pory emulsji, znacznie zwigkszong stabilnoscig. Dobranie bazy olejowej pozwala na uzyskanie emulsji
o odpowiedniej lepkosci. Najwazniejsze jest to, ze przy doskonatych wtasnosciach smarowniczych, wytworzona
sposobem wedlug wynalazku emulsja jest ciecza niepalng, a w przypadku pozaru z innego Zrédta ptomienia
wydzielajaca si¢ z emulsji para wodna gasi pozar. Ponizsze przyktady objasniaja blizej przedmiot wynalazku.

Przyktad I. Do bazy olejowej, ktdra stanowi 15 kg oleju cylindrowego i 33 kg oleju maszynowego
dodaje si¢ 2 kg wosku Montana. Temperatura zaptonu bazy olejowej wynosi 172°C. Po rozpuszczeniu wosku
Montana dodaje si¢ 50 kg wody zawierajacej 0,3 kg wodorotlenku wapnia. Sporzadzong mieszaning stale miesza
si¢ w urzadzeniu emulgujqcym utrzymujac temperature okoto 50°C. Wytworzona emulsja jest ciecza niepalng
o lepkosci w temperaturze 50°C wynoszacej 17,38°E, a w temperaturze 80°C — 5,16°E.

Przyktad II. Do bazy olejowej, ktéra stanowi 15 kg oleju maszynowego i 33 kg oleju osiowego
dodaje si¢ 2 kg wosku Montana. Temperatura zaptonu bazy clejowej wynosi 166°C. Po rozpuszczeniu wosku
Montana w roztworze olejéw dodaje si¢ 50 kg wody zawierajacej 0,3 kg wodorotlenku wapnia. Sporzadzong
mieszaning stale miesza si¢ w urzgdzeniu emulgujacym utrzymujac temperaturg okoto 50°C. Wytworzona
emulsja jest ciecza niepalng o lepkosci w temperaturze 50°C — 20,51°E, a w temperaturze 80°C — 4,32°E.

Przyktad III. Do 48 kg oleju osiowego dodaje si¢ 2 kg wosku Montana. Temperatura zaptonu bazy
olejowej wynosi 210°C. Po rozpuszczeniu wosku Montana miesza si¢ go intensywnie z 50 kg wody zawieraja-
cej 0,3 kg wodorotlenku wapnia w urzadzeniu emulgu_lacym utrzymu]qc temperaturg okoto 50°C. Wytworzona
emulsja jest ciecza niepalng o lepkosci w temperaturze 50°C — 25,06°E, a w temperaturze 80°C — 5,73°E.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania niepalnych olejéw smarowych stanowigcych mieszaning olejéw mineralnych
z wodg, znamienny tym, ze do 48—60 czesci wagowych bazy olejowej stanowiacej mieszaning oleju cylindrowego
o temperaturze zaptonu nie nizszej od 200°C i lepkosci w temperaturze 100°C od 20 do 26 cSt. i maszynowego
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o temperaturze zaptonu nie nizszej od 120°C i lepkosci w temperaturze 20°C od 8 do 10 cSt. zmieszanych w sto-
sunku wagowym 3:7, dodaje si¢ jednoczesnie 50—52 czgséci wagowych wody nasyconej wodorotlenkiem wapnia
co najmniej do stezenia 25% wagowych i 0,5 do 2 cz¢éci wagowych emulgatora, ktérym jest wosk Montana, przy
jednoczesnym ciagtym mieszaniu przez okoto 60 minut iutrzymaniu roztworu w statej temperaturze od
'20 do 60°C. o .

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze jako baze olejowa stosuje si¢ olej maszynowy o tempera-
turze zaptonu nie nizszej od 120°C i lepkosci w temperaturze 20°C od 8 do 10 cSt. i olej osiowy o temperaturze
zaptonu nie nizszej od 135°C i lepkofci w temperaturze 50°C od 39 do 52 cSt. zmieszanych w stosunku wago-
wym 1:2,

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze bazg olejowa stanowi olej osiowy o temperaturze zaptonu
nie nizszej od 135°C i lepkosci w temperaturze 50°C od 39 do 52 cSt. .
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