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Die vorliegende Erfindung betritft einen Halter fiir einen spanabhebenden Werkzeugeinsatz (100), insbesondere einen Stech- oder
Schneideinsatz, mit einem ndherungsweise balkenférmigen Schneidentréger (1), einer in diesem endseitig ausgebildeten Ausneh-
mung, die als Aufnahmetasche (5) fiir den Werkzeugeinsatz dient und durch die lichte Weite der Aufnahmetasche (5) definierende
Klemmbacken (9, 11) begrenzt ist, einem sich mit einem ersten Ende bis nahe an den inneren Abschluss (7) der Authahmetasche
(5) erstreckenden Schlitz (29) zum Erméglichen einer elastischen Schwenkbeweglichkeit einer (11) der Klemmbacken und mit ei-
ner Klemmeinrichtung, die zum Erzeugen einer im Bereich des Schlitzes (29) auf die schwenkbewegliche Klemmbacke (11) ein-
wirkenden Klemmkraft ein Betitigungsglied (41, 57) aufweist. Um eine verbesserte Aufnahme von auf die schwenkbewegliche
Klemmbacke wirkenden Querkraftkomponenten zu erzielen, ist bei diesem Halter ferner vorgesehen, dass sich das zweite Ende
(35) des Schlitzes (29) bis nahe an den Seitenrand (10) des Schneidentrégers (1) erstreckt, wobei zwischen der schwenkbewegli-
chen Klemmbacke (11) und dem Schneidentrdger (1) ein das zweite Ende (35) des Schlitzes (29) iiberbriickender elastischer Ver-
bindungssteg (37) angeordnet ist.
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Halter fiir einen spanabhebenden Werkzeugeinsatz

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Halter fir einen spanabhebenden Werk-
zeugeinsatz, insbesondere einen Stech- oder Schneideinsatz, mit einem naherungs-
weise balkenférmigen Schneidentrdager, einer in diesem endseitig ausgebildeten
Ausnehmung, die als Aufnahmetasche fiir den Werkzeugeinsatz dient und durch die
lichte Weite der Aufnahmetasche definierende Klemmbacken begrenzt ist, einem sich
mit einem ersten Ende bis nahe an den inneren Abschluss der Aufnahmetasche
erstreckenden Schlitz zum Ermoglichen einer elastischen Schwenkbeweglichkeit einer
der Klemmbacken und mit einer Klemmeinrichtung, die zum Erzeugen einer im
Bereich des Schlitzes auf die schwenkbewegliche Klemmbacke einwirkenden Klemm-
kraft ein Betdtigungsglied aufweist. Ferner betrifft die vorliegende Erfindung ein
entsprechendes Werkzeug mit einem solchen Halter und einem in die Ausnehmung

des Halters eingesetzten Werkzeugeinsatz.

Ein solcher Halter fiir einen spanabhebenden Werkzeugeinsatz ist beispielsweise in
der EP 0 937 526 Al beschrieben. Bei dem bekannten Halter ist insbesondere eine das
Betitigungsglied aufnehmende Bohrung in einem Abstand vom Schlitz angeordnet
und ein die Klemmkraft vom Betdtigungsglied auf die bewegliche Klemmbacke
tibertragendes Kraftiibertragungsglied im Schneidentrager verschiebbar gefiihrt.
Durch diese rdumliche Trennung des Betatigungsgliedes vom Schlitz und dadurch,
dass die Klemmkraft tiber ein im Schneidentrdger gefiihrtes Bauelement auf die
Klemmbacke iibertragen wird, erfolgt die Kraftiibertragung lings einer definierten
Wirkungslinie, so dass storende Querkrafte weitgehend vermieden werden. Somit
kann grundsitzlich mit verhiltnismaRig hohen Klemmkriften problemlos und sicher

gearbeitet werden.
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Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Halter der eingangs
genannten Art, insbesondere im Hinblick auf die Aufnahme von Querkraftkompo-
nenten, die beispielsweise bei einseitiger Belastung des Werkzeugeinsatzes oder bei

einem Ausbruch aus dem Werkzeugeinsatz entstehen kdnnen, weiter zu verbessern.

Diese Aufgabe wird bei einem Halter der eingangs genannten Art dadurch gelost, dass
sich das zweite Ende des Schlitzes bis nahe an den Seitenrand des Schneidentragers
erstreckt, wobei zwischen der schwenkbeweglichen Klemmbacke und dem Schnei-
dentrager ein das zweite Ende des Schlitzes iiberbriickender elastischer Verbindungs-

steg angeordnet ist.

Der Erfindung liegt dabei die Erkenntnis zugrunde, dass stérende Querkrifte, die bei
Benutzung des Werkzeuges auf den Werkzeugeinsatz und damit auch auf die
Schwenkbeweglichkeit der Klemmbacke einwirken, noch besser vom Werkzeugein-
satz auf den Halter, insbesondere den Schneidentrdger, iibertragen und damit insge-
samt besser aufgenommen werden konnen, wenn die schwenkbewegliche Klemmba-
cke nicht nur in einem Bereich (also im Bereich zwischen dem inneren Abschluss der
Aufnahmetasche und dem ersten Ende des Schlitzes) fest mit dem Schneidentréager
verbunden ist, sondern an einer weiteren Stelle eine Verbindung vorgesehen ist. Als
besonders vorteilhaft hat sich diesbeziiglich ein elastischer Verbindungssteg im
Endbereich des zweiten Endes des Schlitzes herausgestellt, so dass also das zweite
Ende des Schlitzes nicht mehr, wie bei dem bekannten Halter, vollstindig am Seiten-
rand nach auflen miindet, sondern dort quasi von dem elastischen Verbindungssteg

iberbriickt wird.

Dieser Verbindungssteg muss natiirlich so elastisch ausgestaltet sein, dass die
Schwenkbeweglichkeit der Klemmbacke gegeniiber dem Schneidentrdger noch
gewdhrleistet ist, dass aber andererseits eine ausreichende Steifigkeit gegeben ist, um
Querkrifte von der Klemmbacke auf den Schneidentrdger zu tibertragen. Aufgrund
der Elastizitat wirkt der Verbindungssteg quasi wie eine Feder, die auch dazu beitra-
gen kann, dass bei Entlastung der schwenkbeweglichen Klemmbacke von dem durch

das Betatigungsglied aufgebrachten Druck die Klemmbacke wieder in ihre Ausgangs-
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stellung zuriickgefiihrt wird. Je nach konkreter Ausgestaltung des Halters, insbeson-
dere auch des Betdtigungsgliedes, kann dies die Klemmstellung, in der der Werkzeug-
einsatz geklemmt ist, oder die Entnahmestellung, in der der Werkzeugeinsatz ent-

nommen werden kann, sein.

Bevorzugt ist vorgesehen, dass der Verbindungssteg aus demselben Material besteht
wie der Schneidentrager und/oder die schwenkbewegliche Klemmbacke. Insbesonde-
re ist der Verbindungssteg einstiickig mit dem Schneidentrager und der schwenkbe-
weglichen Klemmbacke ausgestaltet. Dies hat Vorteile sowohl hinsichtlich der

Fertigungstechnik als auch der mechanischen Festigkeit.

Bevorzugt weist der Verbindungssteg eine Dicke von weniger als 3 mm, insbesondere
im Bereich von 0,5 mm bis 2 mm, auf. Eine Dicke in diesem Bereich gewdahrleistet
eine ausreichende Elastizitdt bei gleichzeitig ausreichender mechanischer Stabilitét

des Verbindungsstegs.

In weiteren bevorzugten Ausgestaltungen ist vorgesehen, dass der Schlitz im Bereich
des zweiten Endes abgewinkelt ist, wobei der abgewinkelte Endbereich des Schlitzes
bevorzugt vom Seitenrand in Richtung zur Aufnahmetasche hin geneigt verlduft.
Bevorzugt liegt dabei der Winkel der Neigung, bezogen auf die Ldngsachse des
Halters, im Bereich zwischen 5° und 45°, insbesondere im Bereich zwischen 10° und
40°. Eine solche abgewinkelte Ausgestaltung, insbesondere mit der beschriebenen
Neigung des Endbereichs des Schlitzes, hat den weiteren Vorteil, dass beim Verspan-
nen des Werkzeugeinsatzes auf die schwenkbewegliche Klemmbacke ein zusatzlicher
Druck in Richtung zur Aufnahmetasche einwirkt, so dass dies letztlich zu einer
weiteren Erhohung der auf den Werkzeugeinsatz einwirkenden Klemmkraft fihrt.
Der riickwirtige Teil der Klemmbacke dreht sich beim Betdtigen des Betdtigungsglie-
des quasi um einen im Verbindungssteg liegenden Drehpunkt, was aufgrund der
Schréaglage des Endbereichs des Schlitzes einen Druck auf die Klemmbacke nach

vorne verursacht.
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In weiteren vorteilhaften Ausgestaltungen ist vorgesehen, dass die Auflenseite des
Verbindungsstegs parallel zu dem Schlitz im Bereich des zweiten Endes verlduft
und/oder, dass die Auflenseite des Verbindungsstegs die gleiche Neigung aufweist wie
der abgewinkelte Endbereich des Schlitzes. Dadurch hat der Verbindungssteg eine
konstante Dicke und es lassen sich besonders gut die geeignete Elastizitat und Steifig-

keit des Verbindungssteges einstellen.

Bevorzugt weist der Schlitz einen Z-férmigen Verlauf auf. Abgesehen davon, dass
diese Ausgestaltung nur wenige Anderungen gegeniiber der bekannten Bauform des
Halters erfordert, lasst sich bei dieser Ausgestaltung der mittlere Bereich des Schlitzes
(zwischen den beiden Knickstellen) als riickwirtiger Anschlag fiir die schwenkbeweg-

liche Klemmbacke nutzen.

In einer Weiterbildung ist vorgesehen, dass der Verbindungssteg beim zweiten Ende
des Schlitzes abgewinkelt verlauft. Insbesondere ist ferner vorgesehen, dass die
Auflenseite des Verbindungsstegs stufenférmig, insbesondere mit einer oder zwei
Stufen, verlduft. Dadurch erhalt der Verbindungssteg eine Art Federwirkung (nach Art
einer Blattfeder). Ggf. kann zudem als Schutz vorgesehen werden, dass an den Kanten

an der Auflenseite jeweils eine Schutzfase angebracht ist.

Grundsatzlich ist bei dem erfindungsgeméfien Halter der Schlitz volistindig inner-
halb des Halters angeordnet und miindet nicht an dem Seitenrand nach aufien, wie
bei dem bekannten Halter. Der Verbindungssteg iiberbriickt somit am Seitenrand das
zweite Ende des Schlitzes. Es ist jedoch in einer Weiterbildung vorgesehen, dass der
Verbindungssteg weiter innerhalb des Halters liegend angeordnet ist und ein weiterer
Randschlitz auf der von dem Schlitz abgewandten Seite des Verbindungsstegs zum
Seitenrand des Schneidentragers angeordnet ist. Der Randschlitz erstreckt sich also
vom Verbindungssteg bis auflen zum Seitenrand und kann beispielsweise so ange-
ordnet sein, dass er quasi den eigentlichen Schlitz, der auf der anderen Seite des
Verbindungsstegs endet, bis zum Seitenrand fortsetzt. Die obere Randfliche des
Halters (also die obere Spannflache) kann bei dieser Ausgestaltung gegeniiber der

bekannten Ausgestaltung im Wesentlichen unverdandert beibehalten werden.
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Fiir die Anordnung und Ausgestaltung des Betdtigungsglieds sind unterschiedliche
Ausgestaltungen denkbar. Eine erste Ausgestaltung, die auch aus der EP 0 937 526 Al
* bekannt ist, sieht vor, dass das Betatigungsglied in einer Bohrung im Schneidentrager
drehbar gelagert ist, dass die Bohrung in einem Abstand vom Schlitz angeordnet ist
und dass ein die Klemmkraft vom Betdtigungsglied auf die bewegliche Klemmbacke
tibertragendes Kraftiibertragungsglied im Schneidentrédger verschiebbar gefiihrt ist.
Die Kraftlibertragung erfolgt somit lings einer definierten Wirkungslinie, so dass
storende Querkrifte, die beispielsweise beim zu starken oder unsachgemafien Betati-
gen des Betdtigungsgliedes erzeugt werden und als storende Biegekraft an der beweg-
lichen Klemmbacke angreifen, vermieden werden. Diese Ausgestaltung hat zudem
den Vorteil, dass die Betdtigung des Betdtigungsgliedes von vorne (aus Richtung des
Werkzeugeinsatzes) erfolgen kann, was oft bei beengten Platzverhéltnissen bei in die
Werkzeugmaschine eingespanntem Zustand wiinschenswert oder gar die einzige

Moglichkeit ist.

Eine alternative Ausgestaltung sieht vor, dass das Betdtigungsglied in einer Bohrung
in der beweglichen Klemmbacke oder in dem Schneidentrager drehbar gelagert ist
und dass die Bohrung bis zum Schlitz reicht, so dass durch Betdtigung des Betati-
gungsgliedes ein verdnderbarer Druck auf den am Ende der Bohrung liegenden
Bereich des Schneidentrédgers bzw. der beweglichen Klemmbacke zur Veranderung der
Klemmkraft der beweglichen Klemmbacke ausiibbar ist. Die Kraft wird bei dieser
Ausgestaltung also nicht tiber ein zusétzliches Kraftiibertragungsglied, sondern direkt
von dem Betdtigungsglied durch Druckausiibung tibertragen. Diese Ausgestaltung hat
den Vorteil, dass sie einfacher herzustellen ist und weniger Bauteile fiir die Klemm-

einrichtung bendtigt.

Das Betdtigungsglied kann beispielsweise ein Gewindestift sein, der - bei der ersten
Ausgestaltung - an seinem Ende einen Konus bildet, der auf das Kraftiibertragungs-
glied, beispielsweise eine Kugel oder einen Stift, einwirkt. Hinsichtlich weiterer
Details und Ausgestaltungen eines solchen Betdtigungsgliedes sowie Kraftiibertra-

gungsgliedes sei auf die genannte EP 0 937 526 Al verwiesen. Die dort beschriebenen
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Ausgestaltungen konnen grundsitzlich auch bei dem erfindungsgeméfien Halter

eingesetzt werden.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in den Zeichnungen dargestellten, die

Erfindung nicht einschrankenden Ausfiihrungsbeispielen néher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

eine erste Ausfiihrungsform eines erfindungsgemaifien Halters in

verschiedenen Ansichten,

eine zweite Ausfiihrungsform eines erfindungsgeméflen Halters in

verschiedenen Ansichten,

eine dritte Ausfiihrungsform eines erfindungsgemafien Halters in einer

Seitenansicht,

eine vierte Ausfithrungsform eines erfindungsgemaifien Halters in einer

Seitenansicht,

eine fiinfte Ausfithrungsform eines erfindungsgeméafien Halters in einer

Seitenansicht und

eine sechste Ausfiihrungsform eines erfindungsgemiflen Halters in

einer Seitenansicht.

Fig. 1 zeigt eine erste Ausfiihrungsform eines erfindungsgemafien Halters in unter-

schiedlichen Ansichten. Dabei zeigen Fig. 1A eine Seitenansicht, Fig. 1B eine Drauf-

sicht, Fig. 1C einen Schnitt entlang der Linie A-A, Fig. 1D eine Vorderansicht, Fig. 1E

einen Schnitt entlang der Linie B-B und Fig. 1F eine perspektivische Seitenansicht.

Der Halter weist einen Schneidentrdger 1 auf, der in seinem vorderen Endbereich 3

eine Aufnahmetasche 5 in Form eines zur Stirnseite hin offenen Durchbruches
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aufweist. In dieser Aufnahmetasche S ist ein Werkzeugeinsatz 100 eingesetzt, der
auswechselbar und kein fester Bestandteil des Halters ist. Der die Aufnahmetasche 5
bildende Durchbruch weist an seinem inneren Ende eine Erweiterung 7 auf. In dem
sich an die Erweiterung 7 anschlieffenden, nach vorne verlaufenden Bereich ist die
lichte Weite der Aufnahmetasche 5 durch zwei Klemmbacken 9 und 11 begrenzt, die
einander zugekehrte Klemmflachen 13 und 15 bilden, zwischen denen der Werk-
zeugeinsatz 100 festklemmbar ist. Wie teilweise aus Fig. 1D zu erkennen ist, weisen
die Klemmfldchen 13, 15 bevorzugt jeweils eine V-formige Liangsnut auf, wobei
bevorzugt in der Langsnut der Klemmfldche 13 eine ortliche Vertiefung eingearbeitet
ist. Diese Formgebung der Klemmfliachen 13, 17 dient zur genauen Positionierung

des mit hierzu komplementérer Konturierung versehenen Werkzeugeinsatzes 100.

Zur Anpassung an die verhaltnismafliig geringe Breite von in der Aufnahmetasche 5
aufzunehmenden Werkzeugeinsitzen 100, beispielsweise Stecheinsitzen, weist der
Schneidentridger 1 in seinem vorderen Endbereich 3 eine geringere Breite als in
seinem riickwirtigen Balkenteil 23 auf. Der Ubergang zwischen dem schmalen
Endbereich 3 und dem Balkenteil 23 ist durch eine leicht gewdlbte Schulterflache 25
gebildet.

Ausgehend von einer dem inneren Ende der Erweiterung 7 der Aufnahmetasche 5
benachbarten Offnung 27 erstreckt sich ein im Schneidentriger 1 durchgehend
ausgebildeter Schlitz 29 geradlinig tiber die gewolbte Schulterfliche 25 hinaus bis in
den Balkenteil 23 hinein. Dieser erste geradlinige Bereich des Schlitzes 29 verlduft im
Wesentlichen parallel zum oberen Seitenrand 10 des Schneidentrédgers 1 oder - wie in
dem vorliegenden Ausfithrungsbeispiel gezeigt - schridg zu diesem oberen Seitenrand
10 mit einer leichten Neigung nach unten und nach vorne zum unteren Seitenrand
12 in Richtung des vorderen Endbereichs 3. Im Balkenteil 23 weist der Schlitz 29 zwei
Knickstellen 31 und 33 auf, die dem Schlitz 29 im hinteren Bereich einen Z-férmigen
Verlauf geben. Dabei verlduft der Schlitz 29 zwischen den Knickstellen 31, 33 nach
oben und schrdg nach vorne zum vorderen Endbereich 3 geneigt. Im Endbereich 35

nach der Knickstelle 33 verlauft der Schlitz 29 dann wiederum &dhnlich wie der
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Anfangsbereich des Schlitzes 29, wobei der Endbereich 35 bevorzugt noch eine

starkere Neigung aufweist als der Anfangsbereich des Schlitzes 29.

Wie sich somit insbesondere in Figuren 1A und 1F entnehmen ldsst, miindet der
Schlitz 29, insbesondere dessen Endbereich 35, nicht am oberen Seitenrand 10 nach
auflen, sondern endet in einem Abstand vom oberen Seitenrand 10. Die schwenkbe-
wegliche Klemmbacke 11 ist somit nicht nur, wie bei der bekannten Ausgestaltung
des Halters, in dem Bereich zwischen der Erweiterung 7 der Aufnahmetasche 5 und
der Offnung 27 am Anfang des Schlitzes 29 mit dem schmalen Endbereich 3 des
Schneidentrédgers 1 fest verbunden, sondern auch iiber einen Verbindungssteg 37 am
hinteren Bereich der schwenkbeweglichen Klemmbacke 11, der quasi den Endbereich
35 des Schlitzes 29 iiberbriickt und die schwenkbewegliche Klemmbacke 11 mit dem

Balkenteil 23 verbindet.

Der Verbindungssteg 37 ist bevorzugt (aber nicht zwingend) aus demselben Material
wie der Rest des Halters 1 und in diesem einstiickig gebildet. Der Verbindungssteg 37
verlauft, wie beispielsweise in den Figuren 1A und 1F zu erkennen ist, parallel zu dem
Endbereich 35 des Schlitzes 29, wobei die Auflenkontur des Verbindungssteges 37
dieselbe Neigung aufweist wie der Endbereich 35 des Schlitzes 29 und damit eine
konstante Dicke hat. Diese Dicke ist dabei so gewdhlt, dass der Verbindungssteg 37
einerseits eine ausreichende Steifigkeit aufweist, um bei Einsatz des Werkzeuges auf
den Werkzeugeinsatz 100 und damit die schwenkbewegliche Klemmbacke 11 einwir-
kende Querkrifte aufzunehmen. Andererseits muss der Verbindungssteg 37 auch
ausreichend elastisch sein, um die Schwenkbeweglichkeit der Klemmbacke 11 zu
gewahrleisten, damit diese ausreichend schwenkbeweglich ist, um den Werkzeugein-
satz 100 festzuklemmen bzw. ihn fiir einen Einsatzwechsel zu”entlasten. Um diese
beiden Vorgaben zu erfiillen, ist die Dicke des Verbindungsstegs 37 bei einer prakti-
schen Ausgestaltung geringer als 3 mm gewéhlt, vorzugsweise im Bereich zwischen

0,5 und 2 mm.

Die schrage Anordnung des Verbindungsstegs 37 und des Endbereichs 35 des Schlit-

zes 29 bewirken, dass auf die schwenkbewegliche Klemmbacke 11 beim Einschrauben
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der Klemmschraube 39 zusitzlich eine Druckkomponente nach vorne (in Richtung
auf den Werkzeugeinsatz 100) und leicht nach unten wirkt, die zusitzlich eine
Klemmkraft auf den Werkzeugeinsatz 100 aufbringt und damit eine noch bessere

Verklemmung bewirkt.

Insgesamt ergibt sich somit bei dem gezeigten Halter aufgrund der Lageanordnung
des Schlitzes 29 eine elastische Schwenkbeweglichkeit fiir die Klemmbacke 11, wobei
das Drehzentrum im Bereich zwischen der Offnung 27 und dem benachbarten Rand
der Erweiterung 7 liegt. Um eine solche Schwenkbewegung der Klemmbacke 11 zu
bewirken, konnen unterschiedliche Klemmeinrichtungen eingesetzt werden. Eine
erste Ausgestaltung einer solchen Klemmeinrichtung, die auch bei dem aus der EP 0

937 526 Al bekannten Halter eingesetzt ist, ist in Fig. 1 gezeigt.

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ist als Betdtigungsglied der Klemmeinrichtung eine
Klemmschraube 39 vorgesehen, die in einer mit Innengewinde versehenen Bohrung
41 sitzt. Die Bohrung 41 erstreckt sich unter einem Winkel zu einer als Fiihrung fir
ein Kraftiibertragungsglied 43 dienenden zweiten Bohrung 45, wobei sich die Boh-
rungen 41 und 45 in der Ndhe des Schlitzes 29 schneiden. Die dufiere Miindung der
Bohrung 41 befindet sich an der Schulterfliche 25, die den Absatz zwischen dem
schmalen vorderen Endbereich 3 und dem riickwartigen Balkenteil 22 des Schneiden-
tragers 1 bildet. An dieser Miindungsoffnung ist beispielsweise ein Torx oder Innen-

sechskant 47 der Klemmschraube 39 fiir deren Drehbetiatigung zuginglich.

Am anderen Ende weist die Klemmschraube 39 einen Konus 49 auf, der in die zweite
Bohrung 4S5 ragt. Ein als Kraftiibertragungsglied vorgesehener Bolzen 51 stiitzt sich
einerseits am Konus 49 und andererseits an der Unterseite des riickwirtigen Teils 53
der beweglichen Klemmbacke 11 ab. Um ein Herausfallen des Bolzens 51 aus der
Bohrung 45 bei heraus geschraubter Klemmschraube 39 zu verhindern, kann zudem
ein (nicht gezeigter) Sicherungsstift in eine die Bohrung 45 tangierende, unterhalb
des Bolzens 51 quer verlaufende (nicht gezeigte) Sicherungsbohrung eingesetzt

werden.
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Durch Einschrauben der Klemmschraube 39 erzeugt die Umfangsflache des endseiti-
gen Konus 49 eine Klemmkraft in Zusammenwirkung mit dem Bolzen 51, der in der
Bohrung 45 gefiihrt ist. Auf den Teil 53 der beweglichen Klemmbacke 11 wird somit
lediglich eine Kraftkomponente mit lings der Achse der Bohrung 45 verlaufender
Wirkungslinie, also grundsitzlich ohne jede Querkraftkomponente, aufgebracht. Wie
ohne Weiteres ersichtlich ist, ist die Klemmeinrichtung selbsthemmend, das heif}t die
Spannkraft, mit der ein betreffender Werkzeugeinsatz 100 in der Aufnahmetasche 5
festgeklemmt wird, ist lediglich durch Herausschrauben der Klemmschraube 39
aufhebbar.

Das Kraftiibertragungsglied 51 muss natiirlich nicht zwingend ein Bolzen, wie in Fig.
1F gezeigt, sein, sondern kann auch anders ausgestaltet sein, beispielsweise als Kugel,
wie in den Figuren 4 und S der genannten EP 0 937 526 Al gezeigt ist. Auch andere
Ausgestaltungen sind denkbar, die eine Ubertragung der Kraft von dem Betitigungs-
glied 39, das ebenfalls anders ausgestaltet sein kann als in Fig. 1 gezeigt, um eine

Kraft auf die bewegliche Klemmbacke 11 zu tibertragen.

Eine zweite Ausfiihrungsform eines erfindungsgemaflen Halters ist in Fig. 2 gezeigt.
Dabei zeigen Fig. 2A eine Seitenansicht, Fig. 2B eine Draufsicht, Fig. 2C eine Vorder-
ansicht, Fig. 2D eine perspektivische Seitenansicht, Fig. 2E einen Schnitt entlang der
Linie B-B und Fig. 2F einen Schnitt entlang der Linie C-C. Die grundsatzliche Ausges-
taltung des Schneidentrdgers 1, insbesondere die Ausgestaltung im Bereich der
Ausnehmung 5 zum Festklemmen des Schneideinsatzes 100 und die Ausgestaltung
des Schlitzes 29, entspricht der Ausgestaltung des in Fig. 1 gezeigten Schneidentragers
1. Es bestehen jedoch folgende Unterschiede.

Der vordere Endbereich 3 ist nicht, wie bei dem in Fig. 1 gezeigten Schneidentréger 1
seitlich und auflermittig beziiglich der Langserstreckungsachse des Halters angeord-
net (wie sich insbesondere in Fig. 1B erkennen lasst), sondern verlduft mittig in Bezug
auf die Langserstreckungsachse, durch die auch die Schnittebene B-B (vgl. Fig. 2B und
Fig. 2F) verlduft. Die mittige Ausgestaltung hat den Vorteil, dass eine bessere Klem-

mung des Werkzeugeinsatzes erfolgen kann, da zentral Druck auf den schwenkbe-
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weglichen Klemmbhalter ausgeiibt werden kann. Die auflermittige Ausgestaltung hat
dagegen den Vorteil, dass ein seitlicher Seitenrand des (gesamten) Halters als ebene
Flache ausgebildet werden kann, die als Bezugsfliche dienen kann, was hiufig bei
Werkzeugmaschinen zur Einspannung des Halters erforderliche ist, und die ein
kollisionsfreies Arbeiten an dieser Seite erméglicht (da an dieser ebenen Seite keine

gewolbte Schulterfldache tibersteht).

Ferner ist die Klemmeinrichtung anders ausgestaltet als bei der in Fig. 1 gezeigten
Ausfihrungsform. Bei der in Fig. 2 gezeigten Ausfiihrungsform ist eine Bohrung 55
im hinteren Bereich 53 der schwenkbeweglichen Klemmbacke 11 vorgesehen, die
vom Seitenrand 10 mindestens bis zum Schlitz 29, gegebenenfalls geringfiigig dar-
iiber hinaus, reicht. Die Bohrung 55 verlduft dabei im Wesentlichen senkrecht zu
dem Anfangsbereich des Schlitzes 29. Als drehbares Betitigungsglied ist wiederum
eine Klemmschraube 57 vorgesehen, die in der Bohrung 55 mit Innengewinde sitzt.
Durch Verdrehen der Klemmschraube 57 driickt diese von oben gegen die untere
Innenseite des Schlitzes 29, um die schwenkbewegliche Klemmbacke 11 zu verklem-
men. Wenn die Klemmschraube 57 dagegen aus der Bohrung 55 herausgedreht wird,
wird die Klemmbacke 11 wieder entlastet, so dass der Werkzeugeinsatz 100 entnom-
men werden kann. Insgesamt ldsst sich somit eine konstruktiv einfache und kosten-

glnstige Losung erzielen.

Fig. 3 zeigt eine weitere, der in Fig. 2 gezeigten Ausfiihrungsform sehr dhnliche
Ausfithrungsform. Auch bei dieser Ausfithrungsform wird als Betitigungsglied eine
verhaltnismifig einfache Druckschraube, beispielsweise in Form eines Gewindestif-
tes, eingesetzt. Diese Druckschraube 59 sitzt bei dieser Ausgestaltung jedoch nicht in
einer durch den hinteren Abschnitt der schwenkbeweglichen Klemmbacke 11 gefiihr-
ten Bohrung, sondern in einer durch den Balkenteil 23 unterhalb des Schlitzes 29
leicht schrdg, und senkrecht zum Anfangsbereich des Schlitzes 29 verlaufenden
Bohrung 61. Die Bohrung 61 verlauft also vom unteren Seitenrand 12 des Balkenteils
23 bis zum Schlitz 29 und gegebenenfalls dariiber hinaus und weist wiederum ein
Innengewinde auf. Die Klemmschraube 59 driickt beim Hineindrehen also von unten

gegen den hinteren Abschnitt 53 der schwenkbeweglichen Klemmbacke 11, um den
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Werkzeugeinsatz 100 in der Aufnahmetasche 5 fest einzuklemmen. Ansonsten ist die
Wirkungsweise grundsatzlich identisch mit der Wirkungsweise der in Fig. 2 gezeigten
Ausfiihrungsform. Je nach den Gegebenheiten, insbesondere bei der Einspannung
des Halters in der Werkzeugmaschine, kann es sinnvoll sein, diese Ausgestaltung statt

der in Fig. 2 gezeigten Ausgestaltung der Klemmeinrichtung zu wahlen.

Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform eines erfindungsgeméfien Halters, wobei
ausschnittsweise vergrof3ert nur der Bereich des Schlitzes 29 und der Klemmeinrich-
tung gezeigt ist. Die Klemmeinrichtung ist dabei &hnlich ausgestaltet wie die in Fig. 1
gezeigte Klemmeinrichtung, wobei hier statt eines Kraftiibertragungsgliedes 43 in
Form eines Bolzens (vgl. Fig. 1F) eine Kugel zum Einsatz kommt. Ferner ist hier die
quer verlaufende Sicherungsbohrung 65 erkennbar, in die ein Sicherheitsstift 63
eingesetzt ist, um bei heraus geschraubter Klemmschraube 39 zu verhindern, dass die

Kugel 43 durch die Bohrung 45 heraus fallt.

Ferner sind bei dieser Ausfithrungsform der Endbereich des Schlitzes 29 und der
Verbindungssteg 37 anders ausgestaltet. Der Verbindungssteg 37 verlduft bei dieser
Ausfiihrungsform nicht mehr unmittelbar am dufieren Seitenrand 10 des Schneiden-
tragers 1 (bildet also selbst einen Teil des Seitenrandes 10), sondern verlauft weiter
innen und trennt quasi den Schlitz 29 in dessen Endbereich in zwei Teile bzw. grenzt
den eigentlichen Schlitz 29 von einem weiteren Randschlitz 67 ab, der quasi den
Endbereich 35 des Schlitzes 29 jenseits des Verbindungssteges 37 bis zum oberen
Seitenrand 10 hin fortsetzt. Grundsatzlich ist bei dieser Ausfﬁthngsforrn die Funkti-

on des Verbindungssteges aber dieselbe wie bei den anderen Ausfiithrungsformen.

Diese Ausfiihrungsform hat den Vorteil, dass die obere Randflache 10 eben ausgestal-
tet ist und keine Stufen oder schrdgen Flachen, insbesondere aufgrund des aufien

liegenden Verbindungssteges bei den anderen Ausfiihrungsformen, aufweist.

Grundsatzlich kann der Schlitz 29, wie bei der in Fig. 4 gezeigten Ausfiihrungsform,

auch nur einen einzigen Knick 31 aufweisen; es miissen nicht, wie bei den anderen
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Ausfiihrungsformen gezeigt, zwei (oder mehr) Knicke vorhanden sein. Ferner kann
auch die AuBenkontur der oberen Seitenfliche 10 im Bereich des Verbindungssteges
37 bzw. der Miindung des weiteren Schlitzes 67 nach auflen eben sein (wie in Fig. 4
gezeigt) und muss nicht zwingend (wie in den Figuren 1 bis 3 gezeigt) stufenformig

ausgebildet sein.

Eine weitere Ausfuhrungsform ist in Fig. 5 gezeigt. Diese Ausfiihrungsform ist der in
Fig. 4 gezeigten Ausfihrungsform sehr dhnlich. Der Schlitz 29 ragt ebenfalls nicht bis
an den Seitenrand 10, weist aber zwei Knickstellen 31, 33 und einen schrdg nach
vorne und nach unten weisenden Endbereich 35 auf. Der Randschlitz 67 ist nun so
ausgestaltet, dass er nach auflen miindet, aber in seinem innen liegenden, abgeknick-
ten Anfangsbereich 69 im wesentlichen parallel zu dem Endbereich 35 des Schlitzes
29 verlduft, so dass dazwischen der Verbindungssteg 37 gebildet ist. Auch bei dieser
Ausfiihrungsform bewirkt der schridge Verlauf des Verbindungsstegs 37 somit, dass
die Klemmbacke 11 bei Druckausiibung auf die Klemmbacke 11 durch die Klemmein-
richtung nach vorne und nach unten verkippt wird und eine besonders gute Klem-

mung des Werkzeugeinsatzes erreicht wird.

Fig. 6 zeigt eine Seitenansicht einer weiteren Ausfiihrungsform eines erfindungsge-
miflen Halters. Erkennbar ist in dieser Figur zunéchst, dass die Klemmfldachen 13, 15
jeweils eine V-formige Langsnut 17 bzw. 19 aufweisen, wobei in Letzterer bevorzugt |
eine ortliche Vertiefung 21 eingearbeitet ist. Diese Formgebung der Klemmflachen
13, 15 dient zur genauen Positionierung des mit hierzu Komplementdrer Konturie-
rung versehenen Werkzeugeinsatzes. Eine solche Ausgestaltung der Klemmflachen

kann auch bei anderen Ausfithrungsformen eingesetzt werden.

Ferner ist bei dieser Ausgestaltung ein Verbindungssteg 37 in dhnlicher Ausgestaltung
wie bei der in Fig. 1 gezeigten Ausfilhrungsform vorgesehen, der parallel zu dem
Endbereich 35 des Schlitzes 29 verlauft. Fir diesen Verbindungssteg bzw. die Ausge-
staltung des Halters in diesem Bereich gelten die in Bezug auf Fig. 1 gemachten Aus-

sagen gleichermafen.
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Als Betdtigungsglied der bei dieser Ausfithrungsform vorgesehenen Klemmeinrich-
tung ist ein an einem Drehzapfen 71 ausgebildeter Exzenter 73 vorgesehen. Der
Drehzapfen 71 ist in einer im Balkenteil 23 des Schneidentrdgers 1 ausgebildeten
Querbohrung 75 drehbar gelagert. Eine zweite Bohrung 77, die sich vom unteren
Rand des Balkenteils 23 durchgehend bis zum Schlitz 29 erstreckt, wo sie der Stelle 31
benachbart miindet, schneidet die Querbohrung 75 rechtwinklig in deren zentralem
Bereich. Der Abschnitt der Bohrung 77 zwischen der Querbohrung 75 und dem
Schlitz 29 bildet eine Fiihrung, in der ein Kraftiibertragungsstift 79 langs verschiebbar
aufgenommen ist. Der Stift 79 stiitzt sich einerseits am Radius des Exzenters 73 und
andererseits an dem der Stelle 31 benachbarten, den Schlitz 29 begrenzenden, hinte-

ren Teil 81 der beweglichen Klemmbacke 11 ab.

Der Exzenter 73 ist durch eine Ringnut gebildet, die in den Umfang des kreiszylindri-
schen Drehzapfens 71, zu dessen Drehachse versetzt, als Vertiefung eingearbeitet ist.
Fiir die Drehbetatigung des in der Querbohrung 75 drehbar gelagerten Drehzapfens
71 weist dieser einen Torx oder Innensechskant 83 auf. Vor dem Einsetzen des
Drehzapfens 71 in die Querbohrung 75 ist der Kraftiibertragungsstift 79 vom unteren,
offenen Ende der Bohrung 77 her einfiihrbar. Damit der Drehzapfen 71 sodann in die
Querbohrung 75 einfiihrbar ist, weist der Drehzapfen 71 in den Wandteilen, die die
den Exzenter 73 bildende Ringnut seitlich begrenzen, Durchbriiche 85 auf, die bei
geeigneter Drehstellung des Drehzapfens 71 dessen Einfiihrung in die Querbohrung

75 nach dem Einsetzen des Kraftiibertragungsstiftes 79 ermoglichen.

Eine sich parallel zur Bohrung 77 erstreckende, weitere Bohrung 87 tangiert die Quer-
bohrung 75 im mittleren Bereich, in dem sich bei eingesetztem Drehzapfen 71 die
den Exzenter 73 bildende, vertiefte Ringnut befindet. Durch Einsetzen eines Siche-
rungsstiftes 89 in die Bohrung 87 ist somit der Drehzapfen 71, zwischen dessen
auflere Wandteile der Sicherungsstift 89 eingreift, gegen Axialverschieben in der

Querbohrung 75 gesichert. -

Durch Verdrehen des Drehzapfens 71 mittels eines mit dem Innensechskant 83

zusammenwirkenden Werkzeugs uber den Kraftiibertragungsstift 79, der sich am
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Radius des Exzenters 73 einerseits und an der beweglichen Klemmbacke 11 an deren
hinteren Ende 81 abstiitzt, eine zwischen den Klemmflichen 13, 15 wirkende
Klemmkraft erzeugbar. Durch die Fithrung des Kraftlibertragungsstiftes 79 in der
Bohrung 77 erfolgt die Ubertragung der Klemmkraft querkraftfrei. Durch die geringe
Nockensteigung des Exzenters 73 in Zusammenwirkung mit dem Kraftiibertragungs-
stift 79 ist Selbsthemmung des in der Querbohrung 75 passend drehbar gelagerten
Drehzapfens 71 gewdhrleistet, so dass die Klemmung des im Klemmspalt zwischen
den Klemmbacken 9 und 11 gesicherten Werkzeugeinsatzes nur durch zwangsmafi-

ges Riickdrehen des Drehzapfens 71 aufhebbar ist.

Grundsatzlich muss bei allen Ausfithrungsformen der Verbindungssteg nicht zwin-
gend uber die gesamte Breite des Schlitzes verlaufen, sondern koénnte auch nur
bereichsweise (ein- oder mehrteilig) entlang der Breite des Schlitzes vorgesehen sein,
sofern der gewiinschte Zweck des Verbindungssteges erfiillt bleibt. Ferner konnen
Position, Verlauf und Dimensionierung des Schlitzes bzw. der Schlitze und des
Verbindungsstegs auch anders sein, als in den Ausfithrungsbeispielen gezeigt. Diese
Parameter hdngen insbesondere auch von der konkreten Ausgestaltung und Funkti-

onsweise des Halters ab.

Grundsitzlich gilt, dass durch Lange, Breite, Winkel und Verlauf des Schlitzes (insbe-
sondere des Endbereichs des Schlitzes) und des Verbindungsstegs die Elastizitat und
Steifigkeit und damit die Fahigkeit zur Aufnahme von Querkréiften einstellbar sind.
Durch die Lange des Schlitzes kann insbesondere die Hebelwirkung, die zum Fest-

klemmen des Werkzeugeinsatzes aufgebracht wird, eingestellt werden.

Ferner sind die unterschiedlichen Ausgestaltungen des Verbindungssteges und des
Schlitzes sowie die unterschiedlichen Ausgestaltungen der Klemmeinrichtung der
vorstehend gezeigten Ausfithrungsformen auch in anderen als den gezeigten Kombi-

nationen miteinander verwendbar.
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Patentanspriiche

1. Halter fiir einen spanabhebenden Werkzeugeinsatz (100), insbesondere einen
Stech- oder Schneideinsatz, mit einem n&dherungsweise balkenformigen
Schneidentréager (1), einer in diesem endseitig ausgebildeten Ausnehmung, die
als Aufnahmetasche (5) fiir den Werkzeugeinsatz dient und durch die lichte
Weite der Aufnahmetasche (5) definierende Klemmbacken (9, 11) begrenzt ist,
einem sich mit einem ersten Ende bis nahe an den inneren Abschluss (7) der
Aufnahmetasche (5) erstreckenden Schlitz (29) zum Ermoglichen einer elasti-
schen Schwenkbeweglichkeit einer (11) der Klemmbacken und mit einer
Klemmeinrichtung, die zum Erzeugen einer im Bereich des Schlitzes (29) auf
die schwenkbewegliche Klemmbacke (11) einwirkenden Klemmkraft ein Beta-

tigungsglied (41, 57) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass sich das zweite Ende (35) des Schlitzes (29) bis
nahe an den Seitenrand (10) des Schneidentragers (1) erstreckt, wobei zwi-
schen der schwenkbeweglichen Klemmbacke (11) und dem Schneidentrager
(1) ein das zweite Ende (35) des Schlitzes (29) iiberbriickender elastischer Ver-
bindungssteg (37) angeordnet ist.

2. Halter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Verbindungssteg
(37) aus demselben Material besteht wie der Schneidentrager (1) und/oder die

schwenkbewegliche Klemmbacke (11).

3. Halter nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Verbindungssteg (37) eine Dicke von weniger als 3 mm, insbesondere

im Bereich von 0,5 mm bis 2 mm, aufweist.

4. Halter nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass der Schlitz (29) im Bereich des zweiten Endes (35) abgewinkelt ist.
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Halter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der abgewinkelte
Endbereich (35) des Schlitzes (29) vom Seitenrand (10) in Richtung zur Auf-

nahmetasche (5) hin geneigt verlduft.

Halter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Winkel der Nei-
gung, bezogen auf die Langsachse des Halters, im Bereich zwischen 5° und 45°,

insbesondere im Bereich zwischen 10° und 40°, verladuft.

Halter nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Auflenseite des Verbindungsstegs (37) parallel zu dem Schlitz (29) im

Bereich des zweiten Endes (35) verlauft.

Halter nach Anspruch 5 und 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Auf’enseite
des Verbindungsstegs (37) die gleiche Neigung aufweist wie der abgewinkelte
Endbereich (35) des Schlitzes (29).

Halter nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass der Schlitz (29) einen Z-férmigen Verlauf aufweist.

Halter nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Verbindungssteg (37) beim zweiten Ende (35) dés Schlitzes (29) abge-

winkelt verlauft.

Halter nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Auflenseite des Verbindungsstegs (37) stufenformig, insbesondere mit

einer oder zwei Stufen, verlauft.

Halter nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verbindungssteg (37) innerhalb des Halters liegend angeordnet ist und ein
Randschlitz (67) auf der von dem Schlitz (29) abgewandten Seite des Verbin-

dungsstegs bis zum Seitenrand (10) des Schneidentrdgers (1) angeordnet ist.
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Halter nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Betdtigungsglied (41) in einer Bohrung (39) im Schneidentrdger (1)
drehbar gelagert ist, dass die Bohrung (39) in einem Abstand vom Schlitz (29)
angeordnet ist und dass ein die Klemmkraft vom Betdtigungsglied (41) auf die
bewegliche Klemmbacke (11) tbertragendes Kraftiibertragungsglied (43) im
Schneidentréager (1) verschiebbar gefiihrt ist.

Halter nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass das
Betadtigungsglied (57, 59) in einer Bohrung (5§85, 61) in der beweglichen
Klemmbacke (11) oder in dem Schneidentrdger (1) drehbar gelagert ist und
dass die Bohrung (55, 61) bis zu dem Schlitz (29) reicht, so dass durch Betéti-
gung des Betadtigungsgliedes (57, 59) ein veranderbarer Druck auf den am Ende
der Bohrung liegenden Bereich des Schneidentragers (1) bzw. der beweglichen
Klemmbacken (11) zur Verdnderung der Klemmkraft der beweglichen Klemm-
backe (11) ausiibbar ist.

Werkzeug zur spanabhebenden Bearbeitung eines Werkstiickes mit einem
Halter nach einem der vorstehenden Anspriiche und einem in die Ausneh-

mung in dem Halter eingesetzten Werkzeugeinsatz.
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