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KIVONAT
LEVEGOVEL TEXTURALT FONAL, VALAMINT ELJARAS ENNEK
ELSALLITASARA

A talalmany targya fonal, kuldndsen varréfonal, amely

. levegdvel torténd texturélas dGtjén legalabb egyetlen elemi
- szalakbdl vagy elemi rostokbdl (17a, 17b) &116 el&szalbdl
(11) képzett nyers sz&lbdl (19) van kialakitva, és a levegs-

vel texturalt kiképzés nélkuli nyers szalban (19) az elemi

szdlak vagy elemi rostok (17a, 17b) atlagos finomsaga keve-

sebb, mint kb. 1,2 dtex. A taldlmany targya tovabbad eljaras

levegdvel texturalt fonalak el84llitasara.
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LEVEGGVEL TEXTURALT FONAL, VALAMINT ELJARAS ENNEK
ELOALLITASARA

A taldlmany targya levegdvel texturadlt fonal, valamint
eljarads levegdvel texturdlt fonalak elSallitasara.

Az EP 0892 097 A2 dokumentumbdl eljarads ismerhetdé meg
levegével texturdlt varréfonalak eldallitasara. Az ezen is-
mert eljarassal eldallithaté fonalak tulajdonsagai bizonyos
felhasznalasok esetében nem tekinthetdk optimalisnak.

A taldlmény révén megoldandé feladat egy lehetdség sze-
rint finom é&s/vagy puha, ugyanakkor azonban lehetdleg nagy
sziladrdsagi levegdvel texturalt fonal kialakitasa, valamint
eljards a kidolgozésra egy 1ilyen fajtaja fonal eldallitéasa-
hoz.

Ezen feladat megoldasdra a talalmany értelmében olyan
fonalat hoztunk létre, amely levegdvel tdé6rténd texturadlas Gt-
jén legaldbb egyetlen elemi szadlakbdl vagy elemi rostokbdl
4116 eldszalbdl képzett nyers szalbdl van kialakitva, é€s a
levegdvel texturalt kiképzés nélkili nyers szalban az elemi
szdlak vagy elemi rostok atlagos finomsaga kevesebb, mint kb.
1,2 dtex.

A taldlmény szerinti fonal koévetkezésképpen legalabb egy
levegével tdrténd texturalassal eldallitott nyers szalat tar-
talmaz, amelyben kikészités nélkili allapotban az elemi sza-
lak vagy elemi rostok &tlagos finomsaga kevesebb mint 1,2
dtex. Ilyen &tlagos finomsdgot a fonalban levd egyes teher-
hordé elemek (szadlak és/vagy rostok) tekintetében mostanaig
sem fondsi eljarassal, sem levegével tdrténd texturdlassal
nem lehetett létrehozni, és ez az atlagos finomsdg eldnydsen
azzal jar, hogy a talalmany szerinti fonal a mostanaig eldal-
lithatd ugyanilyen finomsagd és szildrdsagi fonalak esetében
nagyobb szami elemi szalat vagy elemi rostot tartalmaz. A ta-
141mény szerinti fonalban levS elemi szilardsaghordozdék nagy
szama kovetkeztében az azonos finomsagid és szildrdsagli, mos-
tandig eldallithaté fonalakkal dsszehasonlitva sokkal puhabb.
A taladlminy szerinti fonal emiatt ki11dndsen eldnydsen alkal-
mazhaté olyan tertileteken, mint amilyen példdul a fehérnemik

gyartéasa, ahol fontos, hogy a fonal lehet&leg puha, azonban
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ennek ellenére finom és erSs legyen. A taldlmany révén egyut-
tal az is lehetdvé valik, hogy a fonalban levd egyes szilard-
sadghordozdk szamat noveljuk, és ezaltal egy puhébb fonalat
hozzunk létre anélkiil, hogy ez akdr a finomsdg, akdr a szi-
14rdsag vonatkozasdban hatranyokkal jarna.

A taldlmény szerinti fonal tovabbi eldnyét jelenti, hogy
varrds soran sokkal jobban vezethetd. A taldlmény szerinti
fonal egészében véve nyugodtabban viselkedik a feldolgozéas
k&zben. Ezenkiviil a taldlmany szerinti fonal kevésbé hajlamos
kiszoritas kovetkeztében jelentkezd fodrosodédsra. Mindezen
feltil a taldlmany szerinti fonallal készitett varratok kevés-
bé {tnek &t, kevésbé érezhetdk és kildndsen vasalds soran a
varratok vonala sokkal kevésbé nyomédik ki. A talalmany sze-
rinti fonalat tovabba kevésbé erdsen kell megcsavarni, mint a
hagyomdnyos fonalakat az optimilis varradsi, illetve feldolgo-
z4dsi tulajdonsdgok eléréséhez. A talalmany szerinti fonalban
az elemi szalaknak vagy elemi rostoknak legaldbb egy része
mikroszal vagy mikrorost formajéban van jelen, amelyek alap-
finomsdga mindig kisebb, mint kb. 1,2 dtex, de kuldndsen ke-
vesebb, mint kb. 1,0 dtex.

A talalmany esetében a levegbével texturalt nyers szal
k&vetkezésképpen legaldbb részben mikrosz&dlakbdl vagy mikro-
rostokbdl &l11, amelyek alapfinomsdga mindig kisebb, mint kb.
1,2 dtex, kildéndsen kisebb, mint kb. 1,0 dtex. A nyers szal
és ezaltal a nyers szdlbdl képzett fonal tehat mikroszalak
és/vagy mikrorostok levegdvel torténd texturdlasa atjan jon
létre, ami azt Jjelenti, hogy az egyedi vagy alapszilardsag
hordozdk finomabbak, mint 1,2 dtex, de ktiléndsen finomabbak,
mint 1,0 dtex.

A levegdvel texturadlt nyers szdl és ezadltal a levegdvel
texturdlt taldlmany szerinti fonal ezen megvalbsitasi forma
esetében mikrohdnyadot, vagyis egy bizonyos rész mikroszal,
illetve mikrorost O&sszetevst tartalmaz. A taladlmany értelmé-
ben a nyers szdl és ezdltal a fonal kizarélag ilyen mikroszi-
1ardsadg hordozdkbdl is allhat.

Az elemi szalak vagy elemi rostok szama az eldszalban
elénydsen kb. 24 és 400 kdzdtti tartomanyban van.

Az elemi szalak vagy elemi rostok anyaga elénydsen poli-

észter, poliamid, poliamid 6. poliamid 6.6, poliamid 4.6, po-
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lietilén, polipropilén, regenerdt anyagbél készitett rost
és/vagy természetes rost.

A taldlmény értelmében eldnyds tovabba, ha az eldszal
tipusa LOY (low oriented vyarn), POY (partly oriented yarn),
FOY (fully oriented yarn) vagy FDY (fully drawn yarn).

A taldlmany szerinti megoldasnak a gyakorlatban kulénd-
sen eldnyds megvaldsitédsa esetében a nyers szal tdbb eldszal-
bé1 és kiuildndsen legaldbb egy tartdszalat és legaldbb egy ef-
fektszalat tartalmaz. A tartdszdl kiindulé finomsédga megnyidj -
tatlan allapotban eldnydsen kb. 50 és 300 dtex k&zdtti tarto-
mé&nyban van. Az effektszdl kiinduldé finomsaga megnydjtatlan
4llapotban kb. 500 és 300 dtex k&zdtti tartomanyban van.

Az effektszal eldnydsen ugyanolyan finom vagy finomabb,
mint a tartdszal.

A taldlmiany egy tovabbi eldnyds kiviteli alakja esetében
az effektszal elemi szalai vagy elemi rostjai ugyanolyan fi-
nomak vagy finomabbak, mint a tartdészal elemi szalai vagy
elemi rostjai.

Az el8szal keresztmetszetének alakja lehet kér vagy
alapvetden minden tetsz8leges alak elképzelhetS. Ezenkivul az
el8szal lehet fényes vagy elvileg tetsz8leges matt megjelené-
se is lehet. Ezenkivil a levegével texturdlt nyers szal el&-
411it4asa utadn alapvetden barmilyen tetszdleges médon kiké-
szithetd, adott esetben egy vagy tobb tovabbi nyers szallal
tdrténd cérnazds eldtt vagy utén.

A kit{zott feladatot a taldlmadny értelmében masrészrdl
eljaras kidolgozaséaval oldottuk meg, amelynek értelmében le-
vegdvel texturadlt fonalat, kildndsen varrdfonalat Ggy alli-
tunk eld, hogy kb. 1,2 dtexnél kevesebb, de kuldéndsen kb. 1,0
dtexnél kevesebb finomsdgi mikroszal vagy mikrorost formaja
elemi szalakbdl vagy elemi rostokbdl 4116 legalabb egy el6-
szalbdl legalabb egy levegdvel texturdlt nyers szalat alli-
tunk els, amelyben kikészités nélkil az elemi szalak vagy
elemi rostok atlagos finomsaga kevesebb, mint kb. 1,2 dtex.

A taldlminy értelmében tehdt a levegdvel tdrténd textu-
rédlashoz olyan mikroszdlakat és/vagy mikrorostokat alkalma-
zunk, amelyek alapfinomsdga vagy kiinduldé finomsaga kevesebb,
mint kb. 1,2 dtex, kiléndésen kevesebb, mint 1,0 dtex. A ta-

1a4lmany szerinti eljarédssal egy kildnlegesen puha, levegdvel
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texturdlt nyers szadl és ezdltal egy kildndsen eldnyds puha-
sdggal jellemezhetd levegSvel texturalt fonal allithatdé elg,
amelynek a szildrdsdga azonban nagy.

A taldlmany értelmében a nyers szilat eldnydsen tobb
eldszalbdl, kuldndsen legaldbb egy tartdszalbdl és  legalédbb
egy effektszalbdl allitjuk eld.

A talalmany szerinti eljards egy eldnyds megvaldsitasi
médja esetében az eldszalat, kildndsen legalabb egy tartdésza-
lat és/vagy legalabb egy effektszdlat a levegsvel texturald
egységbe torténd belépés eldtt megnyujtjuk.

Ehhez az eldszil a texturald egység eldtt példaul két
egymast kéovetd feszitd orsén vezethetd at, és az eldfonal
megnyijtdsat a két egymast koévetd feszits orséd egymastol el-
térd sebességgel vald meghajtédsa okozza, mégpedig oly médon,
hogy az el8sz&l haladasi iranyt tekintve az eldrébb levé fe-
szit8 orsd gyorsabban fut, mint a hatulsé feszitd orso.

A talidlmany értelmében az eldszalat, kildéndsen legalabb
egy tartészdlat és/vagy legalabb egy effektszalat nagyjabdl
1,2-2,6-szorosadra megnyuajtjuk.

A talidlminy értelmében tovabba az eldszalat, kialdéndsen
legaldbb egy tartdszalat és/vagy legalabb egy effektszalat a
texturald egységbe tdrténd belépés eldtt felmelegitjuk.

Az el8szal felmelegitését az imént emlitett nyGjtason
felill vagy ahelyett végezhetjik el oly médon, hogy legalabb a
vonatkozd eldszadlhoz hozzatarsitott feszitd orsdk kdzul lega-
13bb az egyiket felmelegitjuk.

Az el8szalat eldnydsen 100°C és 240°C kdzdtti hdémérsék-
letre melegitjik. Egy el&szdlként alkalmazott tartdészalat
elénydsen 150°C és 240°C ko6zdtti tartomanyba, kildndsen 160°C
és 220°C kozdtti tartomédnyba melegitink. Az effektszal eseté-
ben ez a hdmérséklet effektszdlon 100°C és 200°C kozdtt, kii-
16nésen 140°C és 180°C kdzdtt van. A taldlmény szerinti elja-
r4s egy tovabbi elényds megvaldésitasa esetében a levegével
texturidlt eldszalat megnydjtjuk. Ebben az esetben tehat a
texturdld egység utdn térténik az elbszal utdényidjtasa és
ezaltal egy levegével texturdlt és utdnyidjtott nyers szalat
alakitunk ki.

Az utdénylijtasi tényezd elénydsen 0,95 és 1,1 kozotti

tartomanyban, de kiiléndsen 1,01 és 1,05 koézdtti tartomanyban
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van.
A taldlmany értelmében tovabba a levegdvel texturalt

el8szalat eldnydsen felmelegitjuk. Az eldszalnak a texturald
egység utani felmelegitése Gtjan képezzik ki a nyers szalat,
és ez gy toérténik, hogy a leveg&vel texturalt eldszalat
500°C és 300°C kozdtti, de kildndsen 210°C és 260°C kozdtti
hémérsékletre melegitjik.

Ez az utdélagos melegités torténhet a kordbban emlitett
utényidjtas helyett, azonban eldnyds a levegSvel texturalt
el&8szalat mind utdényidjtésnak, mind utémelegitésnek alavetni,
mégpedig oly médon, hogy ezeket egyidejlleg hajtjuk végre.

A levegdvel texturalt nyers szalat eldnydsen csavarjuk.
A csavarias mértéke méterenként 150 és 600 fordulat kozott, de
kiilondsen 300 és 500 fordulat kozdtt lehet.

A taldlmany egy tovabbi megvalésitidsa esetében az eld-
szadlat, kildndsen a tartdszalat a texturald egység eldtt viz-
zel benedvesitjuk.

Mind a taldlmany szerinti fonalnak, mind az ennek el&al-
1{tasara szolgalé talédlmany szerinti eljarasnak a tovabbi
megvalésitasi médjai megismerhetSk az aligénypontokbdél, a le-
{rasbdl, valamint a mellékelt rajzbdl.

A talalmanyt a tovabbiakban a mellékelt rajzon &abrazolt
példakénti megvalésitasi formak alapjan ismertetjik részlete-
sebben. A rajzon:

az 1. abra vazlatosan két eldszalat és egy ezekbdl leve-

gével tdrténd texturalas itjan eldallitott nyers
szadlat mutat és

a 2. 4bra a taldlmény szerinti eljaras megvalésitasara

alkalmas berendezés vazlatat mutatja.

Az 1. abra baloldali részén két 11 eldszal lathatd, ame-
lyek kozul az abra jobboldali részén feltlintetett 15 nyers
sz4al levegds texturédlasi eljarassal toérténd eldallitasa soran
mint 13 tartdszal és a masik mint 15 effektszal szolgal.

Mindkét 11 eldszal rendre kulodénalld 17a és 17b szilard-
sdghordozdkbdl, mégpedig végtelen elemi szalakbdl allnak. Az
elemi szalakat iddénként elemi rostoknak is nevezik, habar al-
talanossagban a "rost" megjeldlés véges hosszisagi szilard-
sdghordozdét jeldl, amely példaul tépés vagy vagas Gtjan elemi

szalbdl allithatd els. Eldnydsen mind a 13 tartészdl, mind a
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15 effektszal mdanyag elemi szdlakbdl, regenerdlt anyagbdl
készitett rostokbdl és/vagy természetes rostokbdl all.

A 11 el8szalban levd 17a és 17b szilardsdghordozdk szama
akir a 13 tartészalban, akar a 15 effektszadlban 24 és 400 ko-
zdtti tartomdnyban lehet.

Mind a 15 effektszadl 17b elemi szdlai, mind a 13 tarté-
szAl 17a elemi szalai mikroszdlak, amelyeknek alapfinomsaga
mindig kisebb, mint 1,2 dtex. A 15 effektszdlban levé 17b
egyedi sziladrdsaghordozék finomsdga ugyanakkora vagy fino-
mabb, mint a 13 tartdészalban. A 17a és 17b elemi szalak fino-
mabbak is lehetnek, mint 1,0 dtex. A 13 tartdszalban é&s/vagy
a 15 effektszalban az elemi 17a, illetve 17b szilardsaghordo-
-8k lehetnek mikroszélak és/vagy mikrorostok.

A 13 tartészal tipusa eldnydsen POY (partial oriented
yarn) vagy FDY (fully drawn yarn) . A 15 effektszdlat képezd
11 eld&szal tipusa eldnydsen POY.

Az alabbiakban ismertetett taldlmény szerinti levegSs
texturalasi eljarédssal a két 11 el8sz&lbSl, vagyis a kdvetke-
28kben bemutatott példa esetben egy 13 tart6szalbdl és egy 15
effektszalbdl 19 nyers szadlat &llitunk eld. A két 11 eldsza-
lat, vagyis a 13 tartészdlat és a 15 effektszalat az eljaréas
soran egymidssal &sszekeverjik, &sszedolgozzuk.

A taldlméany értelmében a 19 nyers szalban levd elemi 17a
és 17b szilardsdghordozék &atlagos finomsaga kisebb, mint 1,2
dtex, aholis ez az érték a még ki nem készitett 19 nyers
szilra, tehat nem sziikségszerden a végsS fonalra vonatkozik.

A 19 nyers szal elBallitasahoz a 2. adbranak megfelelden
a 13 tartdészalat 23 tarold orsérdl hizzuk le, mig a 15 ef-
fektszalat egy masik, 25 tdrold orsdérdl hidzzuk le.

Mindkét 11 eldszal eldszdr egy elsd 27, illetve 31 fe-
szitd orséra fut, majd innen egy masodik 29, illetve 33 fe-
szitd orséra. A 27, 29, 31 és 33 feszitd orsSkon a vonatkozd
11 el&szalat csavarvonal alakban tdbbszdr atvetjuk. Altalaban
ne18szalrdl" csak azutdn beszélhetink, ha - az itt ismerte-
tett megvaldésitasi példa esetében a 23 és 25 taroldorsdkrodl
lecsévélt - kiindulé anyagot legalédbb egy nyajtd kezelésnek
vetjlik ala, ami a jelen példa esetében a 27, 29, 31 és 33 fe-
szitsd orsdk segitségével tdrténik.

A 13 tartészal a masodik 29 feszitd orsdérdl egy 35 ned-
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vesit8d egységre kerul, amely a 13 tartdészalat vizzel benedve-
siti. A megnedvesitett 13 tartdészilat és a 15 effektszalat
ezutan kdzdsen 21 texturald egység levegivel mikddS texturald
fivokajdhoz vezetjik és ezzel a 21 texturiald egységben a 13
tartészalat és a 15 effektszilat egymassal &sszedolgozzuk.

Az itt ismertetett megvaldésitdsi példa esetében a 21
texturald egységet elhagyé terméket még tovabb kezeljuk, és
annak ellenére, hogy A&altaldnossdgban véve a 1légtexturalas
eldtt beszélink "eldszalrbdl", az egyszerlség kedvéért a leve-
gével texturalt, de még véglegesen nem kezelt terméket az
e16z8ekhez hasonldan (légtexturdlt) 11 elSszdlként jeldljik.
Az utdkezelés soradn utdnyljtést és utbmelegitést végzink. En-
nek érdekében a 13 tartészdlat és a 15 effektszdlat magaba
foglalé légtexturdlt 11 eldszalat a 21 texturald egységet ko-
vet8en 37 feszitd orséra vezetjik, majd innen 41 melegitd
egységhez és véglul egy tovabbi 39 feszitd orsdéra vezetjuk. A
légtexturalt 11 eldszalat itt is csavarvonal alakban tébbszd-
résen atvetjlik a 37 és 39 feszitd orsdkon. Ezen utdkezelést
kdvetden kapott termékre mint 19 nyers szalra hivatkozunk,
amelyet a taldlmény itt ismertetett megvalbsitasi példaja
esetén 43 csévéld egységbe vezetunk.

Az imént ismertetett berendezés példaul az alabb ismer-
tetett médon Uzemeltethetd.

Amennyiben az alabbiakban egyes paraméterek tekintetében
csupan egyetlen értéket vagy viszonylagosan kis értéktartomé-
nyokat emlitiink, akkor a vonatkozd mérdszamok a taldlmany ér-
telmében a korabbi bevezetd részben megadott vagy az igény-
pontokban meghatédrozott tartomanyokon belul valtoztathatdk.

A 13 tartészalat a 23 tartd orsdérdl percenként nagyjabdl
240 m sebességgel hizzuk le, mig a 15 effektszadlat a 25 taro-
16 orsérdl percenként nagyjabdl 310 m sebességgel hazzuk le.

A 13 tartdészalat nagyjabdl 1,8-szorosdra nydjtjuk meg,
amit azaltal értink el, hogy a masodik 29 feszitd orsbét az el-
s8 27 feszitd orsdhoz képest ugyanezen tényezdvel gyorsabban
hajtjuk. A 15 effektszdlat tovabbitd masodik 33 feszitd orsét
nagyjéabdél 1,5-szdr gyorsabban hajtjuk, mint az elsS8 31 vezetd
orsét és ezAaltal a 15 effektszdlat nagyjabdl ugyanilyen té-
nyezdvel megnyijtjuk.

Mindkét 11 eldszal esetében a tovédbbitds iranyadban te-
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kintve a masodik 29, illetve 33 feszitd orsét melegitjuk,
mégpedig a 13 tartdszal esetében a 29 feszitd orsdt nagyjabdl
240°C hémérsékletre, mig a 15 effektszdlat tovabbitd 33 fe-
szitd orsét nagyjabél 200°C hdémérsékletre melegitjuk. A két
misik 27 és 29 feszitd orsét nem melegitjuk.

A 13 tartdészalat a 35 nedvesitd egységben éréanként 0,7 1
vizmennyiség felhaszndldséval nedvesitjik, azonban a viz to-
megadrama 6ranként 0,1 1 és 1,0 1 tartomanyban valtozhat.

A 35 nedvesitd egységben példdul rendes iddvizet alkal-
mazunk, amelyet a tulajdonképpeni nedvesitési miivelet eldtt
aktiv szemes szdrdn vezetunk at.

A 21 texturidld egység texturaldé favékajat nagyjabdl 7
bar nyomasi leveg&vel mikddtetjik, de a levegS nyomasa nagy-
jabdl 7 és 14 bar kozdtti tartomanyban valtozhat.

A légtexturalassal osszedolgozott 11 el&szalat a kovet-
kez8 két 37 és 39 feszitd orsén nagyjabdél 1,01 tényezdvel
megnydjtjuk. Ezt azaltal érjik el, hogy a tovabbitasi irany-
ban el81 levd 39 feszitd orséhoz képest a hatrabb levd 37 fe-
szitd orsdét ugyanezen tényezdvel gyorsabban jaratjuk.

A két 37 és 39 feszitd orsd kdzdtt elrendezett 41 fGtS-
egység segitségével a 1légtexturalt 11 elészalat nagyjabdl
300°C hé&mérsékletre hevitjik.

A légtexturalt 11 eldszal a 21 texturdld egységet per-
cenként nagyjabdl 400 m sebességgel hagyja el, és az igy ka-
pott terméket mint 19 nyers szdlat a 43 csévéls egység fogad-
ja.

A talidlmany értelmében a 21 texturdld egység eldtt elma-
radhat a 11 eldszalak, vagyis a 13 tartészdl és/vagy a 15 ef-
fektszal nydjtésa és/vagy melegitése. A taldlmany értelmében
tovabba elmaradhat a 21 texturdldé egység eldtt a 11 elészal
nedvesitése.

A taldlmény értelmében nem feltétlenll szikséges a 1&ég-
texturalt 11 eldszalnak a 21 texturadld egység utédni utdkeze-
lése. Ezzel oOsszefliggésben elmaradhat a légtexturalt 11 els-
szal utdlagos nydjtédsa és/vagy utdlagos melegitése.

A 2. Abran a 21 texturalé egységbe bevezetd egyik Gtvo-
nalat szaggatott vonallal &br&zoltuk. Ezzel azt kivantuk je-
161lni, hogy a taldlmény szerinti légtexturdlt 19 nyers szal

csupén egyetlen 11 eldszal levegSvel torténd texturalasa ut-
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jan is eldallithatd, és ezdltal a 11 eldszal esetében f616s-
legessé valik a tartészal és az effektszal megkulénbdztetése,
és eziltal a kiinduld terméket csupdn mint 11 el&szalat je-
1561j0k. Egy masik lehetdség szerint azonban tobb tartdszal
és/vagy tobb effektszal is alkalmazhatéd.

A talalmény értelmében tehdt a levegdvel texturalt 19
nyers szal tetszdleges szdmi 11 elSszalbdl levegdvel toérténd
texturalas dtjan - és adott esetben megfeleld eldkezeléssel
és/vagy utdkezeléssel - allithaté elS, és ebbdl képezhetd
ezek utan a végsd fonal. A 11 eldszdlban a 17a, illetve 17b
szilardsdghordozék megfeleld alapfinomsaggal vannak kiképez-
ve.

A végsd fonal a taldlmany értelmében vagy egyetlen 19
nyers szalat tartalmaz, amely adott esetben a kivant alkalma-
24si tertletnek megfelelden szlkség szerint kikészithetd,
vagy pedig két vagy tébb egyszerd 19 nyers szalbdl csavarhatd
(cérndzhatd) Ossze, és ezdltal a végsS fonalat egy cérna al-
kotja. A taldlmény értelmében tehat a szadlon alapvetden tet-
sz8leges szami sodrat lehet. A 19 nyers szal a szUlkség sze-
rint végrehajtott kikészités eldtt vagy utan csavarhatd, és a
fonal egyetlen csavart 19 nyers szalbbdl képezhetd. A talal-
many értelmében tovabba arra is lehet&ség van, hogy a végsd

fonalat egyetlen és csavaras nélkuli 19 nyers szal képezze.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Fonal, kuldéndsen varrdfonal, amely levegdvel todrténd
texturadlas utjan legaldbb egyetlen elemi szdlakbdél vagy elemi
rostokbdl (17a, 17b) &116 el&szalbél (11) képzett nyers szal-
bél (19) van kialakitva, és a leveg&vel texturalt kiképzés
nélkili nyers szalban (19) az elemi szalak vagy elemi rostok
(17a, 17b) atlagos finomsdga kevesebb, mint kb. 1,2 dtex.

2. Az 1. igénypont szerinti fonal, azzal jellemezve,
hogy az elemi szalak vagy elemi rostok (17a, 17b) legalabb
egy része a nyers szalban (19) 1,2 dtexnél, de kuldénbésen 1,0
dtexnél kisebb finomsagd mikroszalak vagy mikrorostok forma-
jaban van jelen.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti fonal, azzal jelle-
mezve, hogy az el&szdlban (11) az elemi szalak vagy elemi
rostok (17a, 17b) széma nagyjabdl 24 és 400 ko6zdtti  tarto-
manyban van.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti fonal, azzal
jellemezve, hogy az elemi szal ak vagy elemi rostok (17a,
17b) anyaga poliészter, poliamid, poliamid 6, poliamid 6.6,
poliamid 4.6, polietilén, polipropilén, regeneralt anyagbdl
készitett rost és/vagy természetes rost.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti fonal, azzal
jellemezve, hogy az eldszal (11) tipusa LOY (low oriented
yarn), POY (partly oriented yarn), FOY (fully oriented vyarn)
vagy FDY (fully drawn yarn) .

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti fonal, azzal
jellemezve, hogy a nyers szal (19) pontosan egy eldszalbdl
(11) all.

7. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti fonal, azzal

jellemezve, hogy a nyers szal (19) tobb eldszalbdl (11) és
kiilédndsen legaldbb egy tartészalbdol (13) és legalabb egy ef-
fektszalbdél (15) all.

8. A 7. igénypont szerinti fonal, azzal jellemezve, hogy
az effektszal (15) ugyanolyan finom, vagy finomabb, mint a
tartészal (13).

9. A 7. vagy 8. igénypont szerinti fonal, azzal jelle-
mezve, hogy a tartdszal (13) induldé finomsaga nydjtatlan al-

lapotban nagyjabdl 500 és 300 dtex kdzdtti tartoményban van.
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10. A 7-9. igénypontok barmelyike szerinti fonal, azzal
jellemezve, hogy az effektszal (15) indulé finomsaga nyuajtat-
lan &llapotban nagyjabdél 50 és 300 dtex kdzdEti  tartomanyban
van.

11. A 7-10. igénypontok barmelyike szerinti fonal, azzal
jellemezve, hogy az effektszdlban (15) levd elemi szalak vagy
elemi rostok (17b) ugyanolyan finomak vagy finomabbak, mint a
tartészal (13) elemi szdlai vagy elemi rostjai (1l7a).

12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti fonal, az-
zal jellemezve, hogy t&bb, kildndsen kettd, hdrom vagy négy
nyers szalbdl (19) all.

13. Eljarés levegdvel texturdlt fonal, kiiléndsen varrd-
fonal eldallitasahoz, amelynek soran kb. 1,2 dtexnél keve-
sebb, de kiildndsen kb. 1,0 dtexnél kevesebb finomsdgad mikro-
sz&l vagy mikrorost formdji elemi szdlakbél vagy elemi ros-
tokbdl (17a, 17b) al1é legalabb egy el8szalbdl (11) legalébb
egy levegdvel texturalt nyers szadlat (19) &allitunk elg,
amelyben kikészités nélkul az elemi szalak vagy elemi rostok
(17) atlagos finomséaga kevesebb, mint kb. 1,2 dtex.

14. A 13. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a nyers szalat (19) pontosan egy el8szalbdl (11) a&allit-
juk el&d.

15. A 13. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a nyers szdlat (19) tobb eldszalbél (11), kaldéndésen le-
galabb egy tartdszalbdl (13) és legalabb egy effektszalbdl
(15) allitjuk eld.

16. A 13-15. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy az elédszalat (11), kaldndsen egy tar-
tészalat (13) és/vagy legalabb egy effektszalat (15) a leve-
gével miikdédd texturald egységbe (21) toérténd belépés eldtt
megnyujtjuk.

17. A 13-16. igénypontok béarmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy az eldszalat (11), kuldndsen egy ta-
l4lmany szerinti tartdszalat (13) és/vagy legalabb egy ef-
fektszalat (15) 1,2-2,6-szorosdra nyljtunk meg.

18. A 13-17. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy egy effektszalat (15) kisebb mértékben
nyGjtunk meg, mint egy tartészadlat (13).

19. A 13-18. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
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azzal jellemezve, hogy az eldszdlat (11), kiUldéndsen legaléabb
egy tartdszalat (13) és/vagy legaldbb egy effektszalat (15)
levegével mikddS texturdld egységbe (21) vald belépés eldtt
felmelegitiunk.

20. A 13-19. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a levegdvel texturidlt eldSszalat (11)
megnyidjtjuk.

21. A 13-20. igénypontok barmelyike szerinti eljaréas,
azzal jellemezve, hogy a levegdvel texturdlt eld8szalat (11)
felmelegitjuk.

22. A 13-21. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a légtexturalt nyers szdlat (19) meg-

csavarjuk.

23. A 13-22. igénypontok barmelyike szerinti eljaréas,
azzal jellemezve, hogy a fonalat tdbb, kGldéndsen kettd, harom
vagy négy nyers szalbdl (19) allitjuk eld.

24. A 13-23. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a fonalat legalédbb egy, az 1-12.

igénypontok barmelyike szerinti légtexturdlt nyers szalbdl

(19) allitjuk eld.

A meghatalmazott:
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