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(57) Abstract: The invention relates to a sling device for exchang-
ing a rotation-symmetrical component in a printing machine which
is mounted on a bearing. The aim of the invention is to provide
a sling device that allows to reliably sling a rotation-symmetrical
component and to reduce set-up times. To this end, the sling device
is provided with a ball-bearing sleeve (1) that carries at least one
ball (2) that is firmly held on the periphery of the sleeve. Every ball
(2) is mounted on the periphery of the ball-bearing sleeve (1) so
that it can protrude or be retracted. The sling device is further pro-
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Anschlag-
vorrichtung zum Wechseln eines rotationssymmetrischen Bauteiles
in einer Druckmaschine, welches in einer Lagerung aufgenommen
ist. Der Erfindung liegt die Aufgabe zurgrunde ein Anschlagmittel
zu schaffen, das insbesondere ein sicheres Anschlagen eines
rotationssymmetrischen Bauteiles gestattet und eine Verkiirzung
der Riistzeiten erlaubt. Gelost wird es dadurch, indem die
Anschlagvorrichtung eine Kugeltraghiilse (1) aufweist, welche
wenigstens eine umfangsseitig verliersicher angeordnete Kugel
(2) trégt, dass jede Kugel (2) zum Umfang der Kugeltraghiilse
(1) hervorstehbar oder zuriickziehbar angeordnet ist und dass eine
Betitigungseinrichtung (4) an der Kugeltraghiilse (1) angeordnet

ist und mittels eines innerhalb der Kugeltraghiilse (1) bewegbaren Bolzen mit jeder Kugel (2) in Funktionsverbindung ist.
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[Bezeichnung der Erfindung]
Anschlagvorrichtung zum Wechseln eines rotationssymmetri-

schen Bauteiles in einer Druckmaschine

[Beschreibung]
Die Erfindung betrifft eine Anschlagvorrichtung zum Wech-
sel eines rotationssymmetrischen Bauteiles in einer

Druckmaschine nach dem Oberbegriff des Hauptanspruches.

[Stand der Technik]

Es ist bekannt, dass rotationssymmetrische Bauteile, wie
Walzen und/oder Zylinder, in Druckmaschinen manuell oder
mittels Hebevorrichtung entnehmbar und in ihren Halterun-
gen austauschbar sind. Hierzu werden die rotationssymmet-
rischen Bauteile mit der Hand oder mit Anschlagmitteln,
wie zum Beispiel Seilen oder Kranhaken, gegriffen und
transportiert. Dies ist relativ aufwendig und die erfor-
derliche Arbeitssicherheit ist oft nicht ausreichend ge-

geben.

Zum Entnehmen eines Zylinders, insbesondere eines Formzy-
linders, aus einer Lagerung einer Druckmaschine ist eine
entsprechende Vorrichtung aus EP 0 639 452 Bl bekannt.
Diese Entnahmevorrichtung weist zwei Greifarme auf, mit
denen der Formzylinder aus seiner Lagerung herausschwenk-
bar ist. Dabei ist die Entnahmevorrichtung neben unter o-
der Uber dem jeweiligen Druckwerk der Druckmaschine ange-

ordnet. Mittels einer Hubvorrichtung wird der Formzylin-
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2
der am Druckwerk nach oben geférdert und dort an eine
Haltevorrichtung Ubergeben. Die Hubvorrichtung schwenkt
anschlieRfend in eine neue Lageposition, so dass ein neuer
Zylinder an die Hubvorrichtung Uibergeben wird, der von
der Hubvorrichtung der Entnahmevorrichtung zugefihrt und

in seine Lagerungen im Druckwerk wieder einsetzbar ist.

Aus DE 198 19 389 Al ist eine Einrichtung zum Austauschen
einer Rasterwalze in einem Lackierwerk einer Rotations—.
druckmaschine bekannt. Im Lackierwerk ist ein Magazin fir
Rasterwalzen angeordnet und diesem Magazin ist eine Hub-
vorrichtung £flr den Austausch von Rasterwalzen zugeord-
net. In einer Ausbildung weist die Hubeinrichtung zwei
Bander auf, die an einem Ende an dem Magazin eingehingt
und mit dem anderen Ende auf eine antreibbare Wickelwelle

aufwickelbar sind.

[Aufgabe der Erfindung]

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde eine Anschlag-
vorrichtung der eingangsgenannten Art zu schaffen, die
die genannten Nachteile vermeidet, die insbesondere ein
sicheres Anschlagen eines rotationssymmetrischen Bautei-
les gestattet und eine Verkirzung der Ristzeiten inner-

halb einer Druckmaschine erlaubt.

Erfindungsgemdft wird die Aufgabe durch die Ausbildungs-
merkmale des Hauptanspruches geldst. Weiterbildungen er-

geben sich aus den Unteranspriichen.

Ein erster Vorteil der erfindungsgem&fen Anschlagvor-
richtung ist darin begriindet, das diese eine einfachen
Aufbau hat und manuell oder in Verbindung mit einer Hand-

habevorrichtung, zum Beispiel einem Industrieroboter, zum
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3
Wechseln rotationssymmetrischer Bauteile, insbesondere
von Zylindern und/oder Walzen, in einer Druckmaschine

einsetzbar ist.

Von Vorteil ist weiterhin das zwischen dieser Anschlag-
vorrichtung und einem rotationssymmetrischen Bauteil,
welches ausgewechselt werden soll, ein Formschluf erzeug-
bar ist, der bei Bedarf lé&sbar ist. Damit ist ein siche-
res Anschlagmittel geschaffen, welches eine m&gliche Un-
fall- und Verletzungsgefahr bei einem derartigen Bauteil-

wechsel splUrbar reduziert.

Vorteilhaft ist ebenso, das durch den erzielbaren
Formschluf3 von Anschlagvorrichtung und rotationssymmetri-
schem Bauteil eine Lagesicherung des Bauteiles realisier-
bar ist und die Ristzeiten beim Wechsel dieser Bauteile
verklurzbar sind. So kann das rotationssymmetrische Bau-
teil in kurzer Zeit aus Lagerungen der Druckmaschine her-
aus bzw. von auferhalb in die Druckmaschine hinein trans-
portiert und in Lagerungen eingesetzt werden. Alternativ
ist ebenso ein Austausch von rotationssymmetrischen Bau-
teilen, vorzugsweise untereinandexr, in Lagerungen von
Druckwerk zu Druckwerk bzw. Lackwerk und umgekehrt kurz-
fristig realisierbar.

Besonders vorteilhaft ist der Einsatz der vorzugsweise
automatisiert betreibbaren Anschlagvorrichtung in Verbin-
dung mit einer Handhabevorrichtung. Beispielsweise ist
der Wechsel eines rotationssymmetrischen Bauteiles in
Verbindung mit einer Handhabevorrichtung, zum Beispiel
einem Industrieroboter, Manipulator oder einem Linearsys-
tem, realisierbar, indem an der Handhabevorrichtung zwei
synchron bewegliche Anschlagvorrichtungen angeordnet
sind, um das rotationssymmetrische Bauteil jeweils end-

seitig mittels Formschluf sicher aufzunehmen.
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Das rotationssymmetrische Bauteil weist dabei an beiden
Enden, im Bereich des Zylinderballens bzw. der Zylinder-
schulter bzw. des Zylinderzapfens entsprechende Offnun-
gen, bevorzugt Bohrungen, auf, um mit der Anschlagvor-
richtung eine ldsbar formschlissige Verbindung zu reali-

sieren.

[Beispiele]
Die Erfindung soll an einem Ausfihrungsbeispiel n&her er-

lautert werden. Dabei zeigen schematisch:

Fig.1 eine Anschlagvorrichtung mit manueller

Betatigung (Vorderansicht),

Fig.2 eine Anschlagvorrichtung gemif Figur 1

(Seitenansicht),

Fig.3 eine Anschlagvorrichtung mit

automatisierter Bet&tigung.

Eine betatigbare Anschlagvorrichtung zum Wechseln eines
in einer Lagerung aufgenommenen rotationssymmetrischen
Bauteiles besteht im Wesentlichen aus einer Kugeltraghul-
se 1, welche am Umfang wenigstens eine, bevorzugt mehre-
re, Kugeln 2, verliersicher tragt. Die Kugeln 2 sind um-
fangsseitig bevorzugt in einer Ebene angeordnet und ste-
hen Uber den Umfang der Kugeltraghﬁlse 1 hervor oder sind
innerhalb des Umfanges zurlickziehbar. Die Anschlagvor-
richtung weist ferner eine an der Kugeltraghtilse 1 ange-

ordnete Betatigungseinrichtung 4 auf und ist mittels ei-
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5
nes innerhalb der Kugeltraghtilse 1 bewegbaren Bolzens 10
mit jeder Kugel 2 in Funktionsverbindung. Das rotations-
symmetrische Bauteil, bevorzugt ein Zylinder bzw. eine
Walze, weist an jeder Stirnseite eine zur Rotationsachse
des Bauteiles in einer Vertikalen verlaufende Offnung,
z.B. eine Bohrung, auf, um die Anschlagvorrichtung form-

schlissig aufzunehmen.

Die Kugeltraghilse 1 ist in einer Ausbildung fir die ma-
nuelle Bet&tigung mit einem diese Kugeltraghilse 1 ober-
halb quer durchdringenden Drehgelenk 3 verbunden, welches
eine beidseitige Halterung 5 und einen - parallel zum
Drehgelenk 3 - quer dazu angeordneten und die Halterungen
5 verbindenden Griff 6 ausweist (Figur 1).

An der Kugeltraghlilse 1 ist weiterhin eine Bet&tigungs-
einrichtung 4 angeordnet, welche manuell aktivierbar ist
und mit den Kugeln 2 (ber einen innerhalb der Kugeltrag-
hilse 1 linear bewegbaren Bolzen 10 in Funktionsverbin-
dung ist. Der weitere Aufbau wird in den Ausfihrungen zu
Figur 3 ndher beschrieben. In Figur 1 und 2 ist gezeigt,
dass jede Halterung 5 eine im unteren Bereich angeordne-
te, gekrimmte Abdrlckkurve 7 aufweist. Diese Abdrlckkurve
7 ist als Bestandteil der Anschlagvorrichtung beim Wech-
seln des rotationssymmetrischen Bauteiles auf die Ober-
seite eines Lagers aufsetzbar und unterstiitzt den manuel-
len Wechselvorgang eines rotationssymmetrischen Bautei-
les, bevorzugt eines Druckmaschinenzylinders bzw. einer

Druckmaschinenwalze.

Die Kugeltraghllse 1 ist gemdf Figur 3 in einer Weiter-
bildung zur Ausbildung gem&R Figur 1 gezeigt, wobei die
Betatigungseinrichtung 4 automatisiert, zum Beispiel e-
lektrisch, pneumatisch oder hydraulisch, aktivierbar ist.

Bevorzugt erfolgt die Aktivierung mittels einer zentralen
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6
Steuerung der Druckmaschine. Die Kugeltraghiilse 1 weist
eine Zuflhrleitung 8 zum Aktivieren der Betdtigungsein-
richtung 4 auf, welche im vorliegenden Beispiel pneuma-

tisch beaufschlagbar ist.

Innerhalb der Kugeltraghllse 1 ist ein Bolzen 10 linear
bewegbar angeordnet. Im oberen Bereich ist der Bolzen 10
mit der bevorzugt pneumatisch aktivierbaren Bet&tigungs-
einrichtung 4 in Funktionsverbindung.

Im unteren Bereich weist der Bolzen 10 nahe der Kugeln 2
eine - vorzugsweise konisch verjlingte - Freidrehung 11
auf.

Bevorzugt im mittleren bis oberen Bereich ist ein Kraft-
system 9 angeordnet, welches auf die Betatigungseinrich-
tung 4 wirkt. Bevorzugt ist das Kraftsystem 9 eine kon-
zentrisch zum Bolzen 10 angeordneten Druckfeder, welche
sich im Inneren der Kugeltraghiilse 1 abstltzt. An seinem
oberen Ende ist der Bolzen 10 mit der Bet&tigungseinrich-
tung 4 in Funktionsverbindung. Der Bet&tigungseinrichtung
4 gegenuberliegend ist ein Oberteil 12 an der Kugeltrag-
hilse 1 ortsfest angeordnet. Beté&tigungseinrichtung 4 und
Oberteil 12 weisen bevorzugt Dichtungen 13 und 12 auf,
welche den Innenraum der Kugeltraghiulse 1 abdichten. Die
Zufihrleitung 8 mindet in dem von Bet&tigungseinrichtung
4 und Oberteil 12 gebildeten Bereich des Innenraumes der
Kugeltraghilse 1 ein, so dass die zugeflhrte Energie,
z.B. Druckluft, auf die Betatigungseinrichtung 4 wirkt.
Dem Oberteil 12 ist ein Sensor 15 zugeordnet, welcher
schaltungstechnisch mit einer zentralen Steuerung der
Druckmaschine gekoppelt ist und zumindest die Position
der Betatigungseinrichtung 4 (mit Bolzen 10) in einer
Endlage erfaflt. Bevorzugt ist dabei die Endlage erfass-
bar, in der der Bolzen 10 die Kugeln 2 in der Uber den

Umfang der Kugeltraghitlse 1 hervorstehenden Position fi-
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Xiert.

Die Funktionsweise der Anschlagvorrichtung und speziell
der Kugeltraghulse 1 ist wie folgt: Ausgangszustand ist,
dass die Kugeln 2 (ber den Umfang der Kugeltraghiilse 1
hervorstehen. Dazu wirkt das als Druckfeder ausgebildete
Kraftsystem 10 auf die Bet&tigungseinrichtung 4 und den
Bolzen 10, welcher die Kugeln 2 verliersicher {iber den
Umfang der Kugeltraghilse 1 herausdriickt. Die Kugeln 2

liegen somit auf dem zylindrischen Bolzen 10 auf.

Soll ein rotationssymmetrisches Bauteil, z.B. eine Druck-
maschinenwalze, gewechselt werden, so wird die Bet&ti-
gungseinrichtung 4 manuell oder automatisiert (pneuma-
tisch, hydraulisch bzw. elektrisch) aktiviert. Mittels
der aktivierten Betdtigungseinrichtung 4 wird der Bolzen
10 linear innerhalb der Kugeltraghiilse 1 verschoben, so
dass die Freidrehung 11 in Hohe der Kugeln 2 positionier-
bar ist. Die Kraftwirkung des Kraftsystems 9 ist in sei-
ner Wirkung durch die Betatigungseinrichtung 4 aufgeho-
ben. Die Kugeln 2 sind nun aus dem Umfang zurlickziehbar.
Wird die Kugeltraghiilse 1 in eine Offnung eines rotati-
onssymmetrischen Bauteiles eingeschoben, so sind die Ku-
geln 2 durch die Wandung der Offnung ebenfalls in den
Raum der Freidrehung 11 zurlckbewegbar. Ist die Endposi-
tion erreicht, so wird die Betdtigungseinrichtung 4 aufer
Betrieb gesetzt, das Kraftsystem 9 entspannt sich und der
Bolzen 10 bewegt sich in die bereits beschriebene Aus-
gangsposition zurluck. Bei der Bewegung des Bolzen 10 wer-
den die Kugeln 2 Uber die kegelfdrmig angeschragte Frei-
drehung 11 auf den zylindrischen Bolzen 10 gehoben und
nach auf’en gedrickt. Die Kugeln 2 sind zwischen Bolzen 10
und den in der Kugeltraghilse 1 angeordneten Offnungen

selbsthemmend.
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Bei Einsatz einer Handhabevorrichtung sind an dieser zwei
Anschlagvorichtungen angeordnet, deren Betatigungsein-
richtungen synchron aktivierbar sind. Die Anschlagvor-
richtungen sind derart angeordnet, dass das auszuwech-
selnde Bauteil endseitig mit seinen Offnungen sicher mit
der Anschlagvorrichtung ldésbar verbindbar ist. Dazu
greift bei jeder Anschlagvorrichtung die Kugeltraghiilse 1
formschlissig in die Offnungen des rotationssymmetri-
schen Bauteils ein und transportiert das Bauteil in eine
freie Lagerung innerhalb eines Druckwerkes oder Lackwer-

kes und legt es dort ab.

Alternativ ist ein rotationssymmetrisches Bauteil endsei-
tig auch manuell mit je einer Anschlagvorrichtung uber je
eine Kugeltraghiilse 1 l&sbar verbindbar und ist von einem
bzw. mehreren Bediener/Bedienern z.B. zu einer Ablage
transportierbar und dort ablegbar. Hierzu umgreift der
Bediener den Griff 6 und aktiviert die Betatigungsein-
richtung 4. Nach Herstellung des Formschlusses zwischen
Kugeltraghiilse 1 und der entsprechenden Offnung im rota-
tionssymmetrischen Bauteil ist das Bauteil aus der Lage-
rung entnehmbar. Der Griff 6 ist hierbei im Drehgelenk 3
umlegbar, so dass unter Ausnutzung der Abdrickkurve 7 das
rotationssymmetrische Bauteil leichter aus der Lagerung
entnehmbar ist.

Nach der Ablage des rotationssymmetrischen Bauteiles kann
ein weiteres rotationssymmetrisches Bauteil mittels An-
schlagvorrichtung formschlissig aufgenommen werden.

Zur verbesserten Einfihrung der Kugeltraghllse 1 in eine
zugeordnete Offnung eines rotationssymmetrischen Bautei-
les weist diese endseitig eine kegelig oder gekrimmte

Einfuihrhilfe 16 auf.
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[Bezugszeichenliste]
- Kugeltraghilse
- Kugel
- Drehgelenk
- Betatigungseinrichtung
- Halterung
- Griff
- Abdruckkurve
- Zufihrleitung
- Kraftsystem
- Bolzen
- Freidrehung
- Oberteil
- Dichtung
- Dichtung
- Sensor

- Einfdhrhilfe
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[Patentanspriiche]

Anschlagvorrichtung zum Wechseln eines rotationssym-
metrischen Bauteiles in einer Druckmaschine, welches
in einer Lagerung aufgenommen ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass eine Kugeltraghllse (1) wenigstens eine umfangs-
seitig verliersicher angeordnete Kugel (2) aufweist,
dass jede Kugel (2) zum Umfang der Kugeltraghlilse (1)
hervorstehbar oder zurlckziehbar angeordnet ist, und
dass eine Betdtigungseinrichtung (4) an der Kugel-
traghilse (1) angeordnet ist und mittels eines inner-
halb der Kugeltraghlilse (1) bewegbaren Bolzen (10)
mit jeder Kugel (2) in Funktionsverbindung ist, um
eine formschllissig lésbare Verbindung mit einer Off-

nung des rotationssymmetrischen Bauteiles zu erzie-

len.

Anschlagvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass innerhalb der Kugeltraghilse (1) der Bolzen (10)
linear bewegbar ist und mit der Bet&tigungseinrich-
tung (4) in Funktionsverbindung ist, wobei ein gegen
die Betatigungseinrichtung (4) wirkendes Kraftsystem
(9) in der Kugeltraghllse (1) angeordnet ist und der
Bolzen (10) eine Freidrehung (11) zur Aufnahme der

Kugeln (2) aufweist.

Anschlagvorrichtung nach wenigstens Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Betdtigungseinrichtung (4) ein Sensor (15)

zugeordnet ist, welcher zumindest eine Endlage des
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11
Bolzens (10) erfafRt.

Anschlagvorrichtung nach Anspruch 1 und 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Sensor (15) mit einer zentralen Steuerung

der Druckmaschine schaltungstechnisch verbunden ist.

Anschlagvorrichtung nach wenigstens Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass zwel Kugeltraghiilsen (1) als Anschlagvorrichtung
mit einer Handhabevorrichtung verbunden und synchron
bewegbar sind, um mit den Offnungen des rotationssym-
metrischen Bauteiles je eine ldsbar formschlussige

Verbindung zu realisieren.

Anschlagvorrichtung nach wenigstens Anspruch 1 und 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass an der Kugeltraghiilse (1) eine Zufihrleitung (8)
zur Aktivierung der Betatigungseinrichtung (4) ange-

ordnet ist.
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