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(67) Die Erfindung betrifft einen luftgestiitzten

Pulpetrockner mit Querrichtungsblaskéasten. Die

Blaskésten (13) sind als iibereinander angeordnete T
Trocknungsdecks (11) angeordnet, die zwischen ,Q:*”‘
ihnen einen Durchtritt (15) fiir eine Pulpebahn (14) /,/

haben. Die Pulpebahn (14) ist so eingerichtet, dass ™
sie horizontal in einer Zickzack-Weise iber die >~
Trocknungsdecks (11) lauft. Ein Teil der Blaskasten L
(13) ist iiber dem Durchtritt (15) angeordnet und der

Rest der Blaskasten (13) ist unter dem Durchtritt (15)
angeordnet. Zwischen zwei Durchtritten (15) sind zwei

Arten an Blaskasten (13) vorhanden, die lédngsseits
angeordnet sind. Die Blaskésten (13) sind n&mlich
Combokésten (22), die sowohl obere Diisen (23) als

auch Bodendiisen (24) haben, und Bodenkésten (25),

die lediglich obere Diisen (26) haben und niedriger

sind als das Trocknungsdeck (11). AuBerdem sind die
Blaskésten (13) ortsfest.




AT107052
14

Deutschsprachige Ubersetzung der Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen luftgestiitzten Pulpetrockner mit
Querrichtungsblaskdsten. Die Blaskdsten (13) sind als
ibereinander angeordnete Trocknungsdecks (11) angeordnet, die
zwischen ihnen einen Durchtritt (15) fiir eine Pulpebahn (14)
haben. Die Pulpebahn (14) ist so eingerichtet, dass sie
horizontal in einer Zickzack-Weise {iber die Trocknungsdecks
(11) l&uft. Ein Teil der Blaskdsten (13) ist {iber dem
Durchtritt (15) angeordnet und der Rest der Blaskdsten (13)
ist unter dem Durchtritt (15) angeordnet. Zwischen zwei
Durchtritten (15) sind zwei Arten an Blaskdsten (13)
vorhanden, die l&ngsseits angeordnet sind. Die Blaskdsten (13)
sind ndmlich Combokdsten (22), die sowohl obere Diisen (23) als
auch Bodendiisen (24) haben, und Bodenkdsten (25), die
lediglich obere Diisen (26) haben und niedriger sind als das
Trocknungsdeck (11). Auferdem sind die Blaskdsten (13)

ortsfest.

[Fig. 1]
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Beschreibung

Luftgestitzter Pulpetrockner mit Querrichtungsblaskédsten

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen
luftgestiitzten Pulpetrockner mit Querrichtungsblaské&sten,
wobeil die Blaskdsten als {libereinander gesetzte Trocknungsdecks
angeordnet sind, die zwischen ihnen einen Durchtritt fiir eine
Pulpebahn haben, die so eingerichtet ist, dass sie horizontal
in einer zickzackartigen Weise iiber die Trocknungsdecks lauft,
und ein Teil der Blaskdsten ist oberhalb des Durchtritts
angeordnet und der Rest der Blask&sten ist unterhalb des

Durchtritts angeordnet.

In dem Pulpetrockner lduft die Pulpebahn im Zickzack zwischen
Querrichtungsblasdffnungen, die an den {ibereinander
angeordneten Trocknungsdecks angeordnet sind. Nachstehend sind
die Blasdffnungen als Diisen bezeichnet. Die Diisen decken die
Breite der Pulpebahn ab und sind als Teile der Blaskdsten
angeordnet. In der Praxis bilden mehrere aufeinanderfolgende
Diisen eine Blasreihe. Heifle Trocknungsluft wird durch die
Diisen geblasen, die als Blaskdsten angeordnet sind. Sogenannte
Oberkdsten strahlen Luft zu der oberen Fldche der Pulpebahn
aus. Entsprechende sogenannte Unterkdsten strahlen Luft zu der
Unterseite der Pulpebahn aus. Ein luftgestiitzter Pulpetrockner

ist in EP 3 733 964 offenbart.

In dem bekannten Pulpetrockner befinden sich die Blask&sten
dicht Seite an Seite und an beiden Seiten der Pulpebahn, um
die Trocknungskapazitdt des Pulpetrockners zu maximieren. Fiir
die Wartung haben die Oberk&sten eine Anhebefunktionalitd&t. In
dieser Weise kann jeder Oberkasten angehoben werden und

dadurch kann auf die Pulpebahn zugegriffen werden fiir einen
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Entfernvorgang (Entnahme) nach dem Reiffen der Pulpebahn.
Zusadtzlich zu den Anhebevorrichtungen an sich muss zwischen
den Trocknungsdecks ein zusdtzlicher Raum fiir die angehobenen
Oberkdsten vorhanden sein. Auferdem ist ungeachtet des
zusdtzlichen Raumes zwischen den Trocknungsdecks ein
Luftstrémungsraum fiir Abluft knapp. Insgesamt ist die
Kapazitdt des Pulpetrockners begrenzt, und der Pulpetrockner
hat eine Hilfsanlage, was die Kosten erhdht und die Sicherheit

bei der Tadtigkeit beeintrdchtigt.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, eine neue Art an
luftgestiitztem Pulpetrockner mit Querrichtungsblaskdsten zu
schaffen, wobei der Pulpetrockner einfach ist aber effizienter
als zuvor mit sogar weniger Blaskédsten. Die charakteristischen
Merkmale des Pulpetrockners der vorliegenden Erfindung sind in
den beigefiligten Anspriichen angegeben. In dem Pulpetrockner
gibt es verschiedene Arten an Blaskdsten. Andererseits kann
mehr Luft in den Pulpetrockner zugefiihrt werden. Dariiber
hinaus gibt es mehr Raum fiir Abluft. In dieser Weise wird
heife Luft gleichmdfig und effizient zu der Pulpebahn verteilt
und Abluft strémt mit einem geringeren Strémungswiderstand.
Dies intensiviert das Trocknen der Pulpebahn betrdchtlich.
Auferdem gibt es mehr Raum fiir die Wartung. In der Praxis gibt
es so viel Raum, dass die Blaskdsten ortsfest sein kdnnen.
Anders ausgedriickt kann Bruch (Fertigungsabfall) entfernt
werden, ohne die Blask&dsten wie in der bekannten Technologie
anzuheben. Somit sind die Anhebevorrichtungen nicht notwendig,
was den Aufbau des Pulpetrockners vereinfacht. Gleichzeitig
sind die Ergometrie und die Sicherheit bei der
Wartungstdtigkeit viel besser. Dariiber hinaus kdénnen die
Trocknungsdecks niedriger als zuvor sein, was die Gesamth&he

des Pulpetrockners reduziert. Andererseits kdnnen mehr
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Trocknungsdecks in einem gegenwdrtigen Pulpetrockner

angeordnet werden.

Die Erfindung ist nachstehend detailliert unter Bezugnahme auf
die beigefiigten Zeichnungen beschrieben, in denen einige

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung gezeigt sind.

Fig. 1 zeigt schematisch eine Seitenansicht eines
Pulpetrockners der vorliegenden Erfindung.

Fig. 2 zeigt eine Ansicht in Maschinenrichtung eines
Pulpetrockners des Standes der Technik.

Fig. 3 zeigt eine Ansicht in Maschinenrichtung eines
Pulpetrockners der vorliegenden Erfindung.

Fig. 4a zeigt eine Seitenansicht eines Teils des
Pulpetrockners der vorliegenden Erfindung.

Fig. 4b zeigt eine Ansicht A-A aus Fig. 4a.

Fig. 4c zeigt eine Ansicht B-B aus Fig. 4a.

Fig. 5a zeigt eine ausschnittartige Vergrdflerung aus Fig. 4b.
Fig. 5b zeigt eine ausschnittartige Vergrdflerung aus Fig. 4c.
Fig. 5c zeigt schematisch das Strdmen von Lieferluft.

Fig. 5d zeigt schematisch das Strdmen von Abluft.

Fig. 6a zeigt einen Aufbau der Blaskdsten der vorliegenden
Erfindung.

Fig. 6b zeigt einen anderen Aufbau der Blask&dsten der
vorliegenden Erfindung.

Fig. 6c zeigt einen wiederum anderen Aufbau der Blask&dsten der

vorliegenden Erfindung.

Fig. 1 zeigt schematisch eine Seitenansicht eines
Pulpetrockners der vorliegenden Erfindung. Der Pulpetrockner
hat eine geschlossene Haube 10, die iibereinander angeordnete
Trocknungsdecks 11 hat. Jedes Trocknungsdeck 11 hat

Wenderollen 12 an beiden Enden und Blaskdsten 13 zwischen
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ihnen. In dem luftgestiitzten Pulpetrockner lduft die Pulpebahn
14 horizontal in einer Zickzack-Weise iiber die Trocknungsdecks
11. Zwischen den Wenderollen 12 stiitzt Luft, die von den
Blaskdsten 13 geblasen wird, die Pulpebahn. Somit bewegt sich
die Pulpebahn auf einer Luftlage. Ublicherweise gelangt die
Pulpebahn von der Oberseite der Haube 10 hinein und geht am
Boden an dem entgegengesetzten Ende hinaus. Die HOhe des
Trocknungsdecks hdngt hauptsdchlich von der Menge an
bendtigter Luft und der Breite der Pulpebahn ab. Je breiter
die Pulpebahn ist, desto griéBer (hdher) wird der Blaskasten
und desto hdher ist das Trocknungsdeck. In der Praxis ist das
Trocknungsdeck 250 bis 800 mm hoch, und es gibt typischerweise

10 bis 30 Trocknungsdecks in einem Pulpetrockner.

Hier ist lediglich ein Teil der Blask&dsten gezeigt. In der
Praxis fiillen die Querrichtungsblaskdsten, die Seite an Seite
angeordnet sind, den Raum zwischen den Wenderollen an beiden
Seiten der Pulpebahn aus. Die Blaskdsten 13 sind als
ibereinander angeordnete Trocknungsdecks 11 angeordnet, die
zwischen ihnen einen Durchtritt 15 fiir die Pulpebahn 14 haben.
Wie dies in Fig. 2 gezeigt ist, ist ein Teil der Blaskdsten 13
ber dem Durchtritt 15 angeordnet und der Rest der Blaskdsten
13 ist unter dem Durchtritt 15 angeordnet. Somit wird Luft zu

beiden Seiten der Pulpebahn geblasen.

Luft wird zu den Blaskdsten an einem Ende anhand von einem
oder mehreren Gebldsen zugefithrt. In Fig. 1 gibt es sieben
ibereinander angeordnete Geblidse 16, die als ein Gebldseturm
angeordnet sind. Hierbei sind die ersten Blaskdsten Blask&dsten
mit offenem Ende, wdhrend die nachsten Blaskdsten Blaskdsten
mit geschlossenem Ende sind. Dann ist der ndchste Gebladseturm
an der entgegengesetzten Seite der Haube. In der Praxis

zirkuliert Luft durch die Geblé&dsetiirme. Auflerdem gibt es
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erwdrmende und filternde Einrichtungen 17 in jedem
Gebl&seturm, wie dies anhand gestrichelter Rechtecke in den
Figuren 2 und 3 gezeigt ist. In dieser Weise wird Luft

konstant erwd@rmt und gefiltert.

Fig. 2 zeigt eine Ansicht in der Maschinenrichtung eines
Pulpetrockners gemdfy dem Stand der Technik. Hier ist das
Gebldse 16 an der linken Seite und blédst heifle Luft zu einer
ILieferkammer 18 und dadurch in die Blaskdsten 13. Da die
entgegengesetzten Enden der Blask&sten geschlossen sind, wird
die geblasene Luft iiber die Diisen zu der Pulpebahn 14
abgegeben. Die aus den Diisen gestrahlte Luft ist anhand
kleiner Pfeile gezeigt. Dann strdmt die Abluft zwischen den
Blaskdsten 13 zu einer Abgabekammer 19 und dadurch zu den
benachbarten Gebldsetiirmen. Die oberen zweil Blaskdsten 13 sind
in der Produktionsposition gezeigt. Die nadchsten zweil
Blaskdsten sind in der Wartungsposition, an der der sogenannte
Oberkasten angehoben ist. Dann ermdglicht die
Durchtrittsbreite das Entfernen beispielsweise von Bruch
(Fertigungsabfall). Zum Anheben der Blask&sten sind

Anhebeeinrichtungen 20 vorhanden.

Fig. 3 zeigt einen Teil (einen Ausschnitt) des Pulpetrockners
gemdf der vorliegenden Erfindung. Hier ist lediglich der obere
Teil der Haube 10 gezeigt. Zwischen der Lieferkammer 18 und
der Abgabekammer 19 befindet sich ein Dach 21 (Abdeckung), das
die Luftstrdmung aus der Haube 10 begrenzt. Durch das
Regulieren der Mengen und Strdme der Lieferluft und Abluft
wird die Trocknungskapazitadt des Pulpetrockners optimal

gehalten und wird ein Energieverlust minimiert.

Gemdf der vorliegenden Erfindung gibt es zwischen zwei

Durchtritten 15 zweil Arten an Blaskd8sten 13, die l&ngsseits
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(in La&ngsrichtung) angeordnet sind. Zundchst sind dort
Combokdsten 22, die sowohl obere Diisen 23 als auch Bodendiisen
24 haben, sh. Fig. 5c. Als ndchstes gibt es Bodenkdsten 25,
die lediglich obere Diisen 26 haben und niedriger als das
Trocknungsdeck 11 sind. Hierbei ist der Bodenkasten unter der
Pulpebahn, und die oberen Diisen strahlen Luft von der
Unterseite der Pulpebahn, wd&hrend die oberen Diisen auf der
oberen Fl&che des Bodenkastens sind. Somit gibt es die
bekannten Oberkdsten hier nicht. Schliefilich sind die
Blaskdsten 13 ortsfest (stationdr). Durch diese Kombination
werden viele Vorteile erzielt. Die Combokd&sten sind gerdumig,
sodass eine grofle Menge an Luft zu dem Pulpetrockner
hineingefiihrt werden kann. Auflerdem wird bei dem Combokasten
Luft gleichzeitig nach oben und nach unten zu der Pulpebahn
gefiihrt. Da jedoch lediglich ein einzelner Bodenkasten
vorhanden ist, der niedrig ist, gibt es einen deutlichen Weg
fiir die Abluft. In der Praxis beschleunigt sich die Strdmung
der Abluft sogar in dem Tunnel, der somit ausgebildet ist.
Dies unterstiitzt die Luftzirkulation und dadurch die Effizienz
des Pulpetrockners. Die Strdmungen der Abluft sind anhand von
Pfeilen in den Figuren 4c, 5b und 5d gezeigt. Bei dieser neuen
Konfiguration wird der Hauptanteil der doppelseitigen
Trocknungseffizienz erzielt, jedoch bleibt ausreichend Raum
belassen fiir Abluft zwischen den Blaskdsten und ein fiir einen
angemessenen Zugriff auf die Pulpebahn fiir ein Reinigen.
AufRerdem erleichtert der zusdtzliche Raum die Wartung.
Schlieflich kdénnen die Blask&sten ortsfest (stationdr) sein.
Somit sind die bekannten Anhebeeinrichtungen nicht notwendig.
Gleichzeitig k&nnen die Blaskdsten der unterschiedlichen
Trocknungsdecks viel ndher als zuvor sein. In dieser Weise
werden die Trocknungsdecks niedriger und dadurch k&nnen die
Wenderollen kleiner als zuvor seien. Somit wird der gesamte

Aufbau des Pulpetrockners kompakter.
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Wie dies beispielsweise in Fig. 5c gezeigt ist, ist der
Combokasten 22 ein einzelner Kasten mit oberen Diisen 23 und
Bodendiisen 24. Diese Art an Kasten hat einen einfachen Aufbau
und ist leicht herzustellen. Andererseits kann der Combokasten
22 eine Kombination aus zwei Kdsten sein, die iibereinander
fixiert sind, sh. die Figuren 6a bis 6¢c. In dieser Weise
kénnen sogar die bekannten Blaskdsten genutzt werden und als
ein Combokasten kombiniert werden. Gleichzeitig nimmt die
Steifigkeit des Combokastens zu, was ein Biegen und

Schwingungen reduziert.

Da die Blaskdsten ortsfest sind, kdénnen insbesondere die
Comboké&sten hbher als zuvor sein. In der Praxis betrdgt die
maximale Hohe h des Combokastens 22 60 — 90%, vorteilhafter
Weise 70 — 95% der Hohe H des Trockungsdecks 11. Gleichzeitig
kann die maximale Menge an Luft in die Combok&dsten zugefiihrt
werden. Da der Bodenkasten einzeln vorhanden ist (ein
einzelner Bodenkasten), kann seine HBhe variieren. Wenn mehr
Luft bendtigt wird, kann der Bodenkasten hdher als zuvor sein.
Jedoch ist in der Praxis die maximale Hbhe k des Bodenkastens
25 20 - 70%, vorteilhafter Weise 40 - 60% der HBOhe H des
Trocknungsdecks 11. In dieser Weise gibt es mehr Raum als mit
den bekannten anhebbaren Blaskdsten. Auferdem strdmt die
Abluft noch freier, was durch das Ansaugen der benachbarten

Gebl&setliirme verstarkt wird.

Es wird sogar noch mehr Raum erzielt, wenn der Bodenkasten 25
so angeordnet ist, dass er in der La&ngsrichtung des
Bodenkastens 25 schrdg gestaltet ist. Wenn beispielsweise das
offene Ende ungefdahr an der Halfte der HOhe des
Trocknungsdecks ist, ist das geschlossene Ende ungefdhr an

einem Viertel der H&he. Dies erleichtert die Wartung und
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ermbdglicht auferdem ein Erfassen und ein visuelles Uberwachen.
Anders ausgedriickt ist es von der Seite des Pulpetrockners
méglich, zu sehen, wie die Pulpebahn lduft. AufBerdem kdnnen

Sensoren bei Bedarf eingebaut werden.

Als eine Basisregel sind die Combokdsten 22 und die
Bodenkdsten 25 alternativ (abwechselnd) angeordnet, wie dies
in Fig. 6a gezeigt ist. Anders ausgedriickt ist jeder andere
Kasten ein Combokasten. Jedoch kann diese Regel wvariiert
werden. Ahnlich wie in Fig. 6b kdnnen zwei Combokdsten 22 nach
einem Bodenkasten 25 vorhanden sein. Alternativ kdnnen zwei
Combokdsten 22 nach zwei Bodenkdsten 25 vorhanden sein, die
Seite an Seite angeordnet sind, sh. Fig. 6c. Anhand dieser
beiden Varianten wird die Menge an Luft erhdht, jedoch ist
immer noch der Zugriff zwischen den Blask8sten ohne Anheben
méglich. In den gezeigten Ausfiihrungsbeispielen sind sechs
Blaskdsten pro ein Gebldse vorhanden. Auferdem sind die sechs

Blaskdsten miteinander an den offenen Enden gestiitzt.

Wie dies vorstehend erwd@hnt ist, hat jeder Blaskasten 13 einen
offenen Zufihrkopf 27 und ein entgegengesetztes geschlossenes
Ende 28. Anstelle der Anhebeeinrichtung hat das geschlossene
Ende 28 eine obere Halterung 29. Die obere Halterung 29 ist
einfach und begrenzt die Strémung der Abluft nicht. Hierbei
liegt die obere Halterung 29 an einem viereckigen Rohr 30, das
in Maschinenrichtung angeordnet ist. Diese Anordnung greift
ein thermisches Ausdehnen ohne Verdrehen oder Verformen des
Blaskastens auf. Aufferdem ist das geschlossene Ende 28 aus der
oberen Halterung 29 heraus anhebbar. Dies ermdglicht sowohl
einen Zusammenbau als auch eine Wartung. Auferdem kdnnen
wdhrend eines Bahnreissens die Blask&dsten ein wenig angehoben

werden oder aus dem Weg gehen (ausweichen).
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Die Diisen sind L&cher oder Schlitze als deren einfachste
Ausfiihrung von Blasdffnungen. Vorteilhafterweise hat in einem
Teil der oberen Diisen 23, 26 eine Coandaform 31 fiir
Luftblasstréme, sh. Fig. 5d. Dies erleichtert die Luftstrdmung
entlang der Pulpebahn und ein sanfteres Laufen der Pulpebahn.
Auferdem hat ein Teil der Combokdsten 22 eine flache
Bodenfldche 32. Diese Kidsten koénnen leichter hergestellt

werden, indem beispielsweise ein Metallblech gebogen wird.

Als ein Beispiel sind nachstehend Merkmale eines
luftgestiitzten Trockners mit einer Bahnbreite von 5,6 m und
einer Kapazitadt von 1400 luftgetrockneten Tonnen an Pulpe pro
Tag, wenn die Blask&dsten fixiert sind, und jeder zweite obere
Blaskasten beseitigt ist, aufgelistet. Dies bedeutet ungefdhr
40% weniger Blaskédsten insgesamt. Die Aufenmafle des
Pulpetrockners werden die gleichen sein. Jedoch wird der
Durchmesser der Wenderolle sich von 475 mm auf 415 mm
reduzieren, da die Trocknungsdeckhthe kleiner gestaltet werden
kann. Gleichzeitig nimmt die Anzahl der Trocknungsdecks von 25
auf 29 zu, was die Trocknungsld@nge um 16% erhtht. Dies gleicht
die wenigeren Blask&sten aus. Auferdem reduziert sich die
Menge an Blask&sten, und die neue Blaskastenkonfiguration kann
auch aus vorhandenen Blaskdsten gestaltet werden. Gleichzeitig
wird die Blaskastenanhebeanlage unndtig. Der Pulpetrockner
wird einfacher und kompakter, aber l3uft leicht und ist leicht
zu warten. Als ein Ergebnis werden die Aufbaukosten und die

laufenden Kosten sogar um 6 — 12% reduziert.

Der luftgestiitzte Pulpetrockner weist ein kontaktfreies
Trocknen auf, und die Pulpebahn l&uft mit einer
Blaskastengestaltung mit hoher Trocknungskapazitdt liber die
gesamte Trocknungslé&nge. Die Pulpebahn lduft gerade im Inneren

des Pulpetrockners ohne irgendein Risiko eines Bahnreissens.
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Die hohe Gesamteffizienz mit niedrigen Druckverlusten der
Zirkulationsluftstrdmung in Kombination mit g&nzlich aus Stahl
bestehenden Dampfwindungen verbessert die
Trocknungsprozessleistung. Mit den neuen Blaskdsten wird eine
ausgezeichnete Lauffdhigkeit und ein verbessertes Trocknen
erzielt. Auflerdem hat der Pulpetrockner eine hohe
Energieeffizienz, was Energieeinsparungen mit sich bringt.
Dariiber hinaus hat die Luftstrdmungszirkulation geringere
Druckverluste. Insgesamt wird eine stetige
Pulpebahnlauffdhigkeit mit geringeren Produktions—- und
Wartungskosten und weniger Betriebsstilllegungen (seltener

Herunterfahren) erzielt.

Die Erfindung betrifft einen luftgestiitzten Pulpetrockner mit
Querrichtungsblaskdsten. Die Blaskdsten 13 sind als
ibereinander angeordnete Trocknungsdecks 11 angeordnet, die
zwischen ihnen einen Durchtritt 15 fiir eine Pulpebahn 14
haben. Die Pulpebahn 14 ist so eingerichtet, dass sie
horizontal in einer Zickzack-Weise {iber die Trocknungsdecks 11
l8uft. Ein Teil der Blaskésten 13 ist {iber dem Durchtritt 15
angeordnet und der Rest der Blaskdsten 13 ist unter dem
Durchtritt 15 angeordnet. Zwischen zwei Durchtritten 15 sind
zwel Arten an Blaskdsten 13 vorhanden, die l8ngsseits (in
Langsrichtung) angeordnet sind. Die Blaskdsten 13 sind nd&mlich
Combokdsten 22, die sowohl obere Diisen 23 als auch Bodendiisen
24 haben, und Bodenkdsten 25, die lediglich obere Diisen 26
haben und niedriger sind als das Trocknungsdeck 11). Auflerdem

sind die Blaskdsten 13 ortsfest.
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Deutschsprachige Ubersetzung der Patentanspriiche

1. Luftgestiitzter Pulpetrockner mit Querrichtungsblaskdsten,
wobeil die Blaskdsten (13) als iilbereinander angeordnete
Trocknungsdecks (ll) angeordnet sind, die zwischen ihnen einen
Durchtritt (15) fiir eine Pulpebahn (14) haben, die so
eingerichtet ist, dass sie horizontal in einer Zickzack-Weise
iber die Trocknungsdecks (11) 1lduft, und ein Teil der
Blaskdsten (13) iber dem Durchtritt (15) angeordnet ist und
der Rest der Blaskdsten (13) unter dem Durchtritt (15)
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass

zwischen zwei Durchtritten (15) zwei Arten an Blaskédsten
(13) vorhanden sind, die in Ldngsrichtung angeordnet sind,
ndmlich Combokdsten (22), die sowohl obere Diisen (23) als auch
Bodendiisen (24) haben, und Bodenkdsten (25), die nur obere
Diisen (26) haben und niedriger als das Trocknungsdeck (11)

sind, und die Blaskdsten (13) ortsfest sind.

2. Pulpetrockner gem&fi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Combokasten (22) ein einzelner Kasten ist, der obere

Diisen (23) und Bodendiisen (24) hat.

3. Pulpetrockner gem&fi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Combokasten (22) eine Kombination aus zwei Kdsten

ist, die {ibereinander fixiert sind.

4, Pulpetrockner gemdf einem der Anspriiche 1 - 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die maximale HOhe (h) des Combokastens
(22) 60 — 90%, vorteilhafterweise 70 - 95%, der HOhe (H) des

Trocknungsdecks (11) betragt.

5. Pulpetrockner gemd@fi einem der Anspriiche 1 - 4, dadurch

gekennzeichnet, dass die maximale HOhe (k) des Bodenkastens
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(25) 20 — 70%, vorteilhafterweise 40 - 60%, der HOhe (H) des

Trocknungsdecks (11) betragt.

6. Pulpetrockner gem&fi Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Bodenkasten (25) so angeordnet ist, dass er in der

Ldngsrichtung des Bodenkastens (25) abgeschrdgt ist.

7. Pulpetrockner gemdf einem der Anspriiche 1 - 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Combok&sten (22) und die Bodenk&sten

(25) abwechselnd angeordnet sind.

8. Pulpetrockner gemd@fi einem der Anspriiche 1 - 6, dadurch
gekennzeichnet, dass zweil Combokdsten (22) nach einem

Bodenkasten (25) vorhanden sind.

9. Pulpetrockner gemd@fi einem der Anspriiche 1 - 6, dadurch
gekennzeichnet, dass zweil Combokdsten (22) nach zweil
Bodenkdsten (25), die Seite an Seite angeordnet sind,

vorhanden sind.

10. Pulpetrockner gemidfl einem der Anspriiche 1 - 9, dadurch
gekennzeichnet, dass Jjeder Blaskasten (13) einen offenen
Zufiihrkopf (27) und ein entgegengesetztes geschlossenes Ende

(28), das eine obere Halterung (29) hat, aufweist.

11. Pulpetrockner gemd@fi Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das geschlossene Ende (28) von der oberen Halterung (29)

heraus anhebbar ist.

12. Pulpetrockner gemdfl einem der Anspriiche 1 - 11, dadurch

gekennzeichnet, dass ein Teil der oberen Diisen (23, 26) eine

Coandaform (31) fiir Luftblasstrdme hat.

13720



AT107052
13
13. Pulpetrockner gemdfl einem der Anspriiche 1 - 12, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Teil der Combokdsten (22) eine flache

Bodenfl&che (32) hat.

14. Pulpetrockner gemdfl einem der Anspriiche 1 - 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die HOhe (H) des Trocknungsdecks (11) 250
— 800 mm betragt.

15. Pulpetrockner gemdfl einem der Anspriiche 1 - 14, dadurch
gekennzeichnet, dass der Pulpetrockner iibereinander
angeordnete Gebldse (16) hat, die erwdrmende und filternde

Einrichtungen (17) hat.

14720



AT107052

15720



AT107052

§ e

s S s e v S
%

ANHOZL Y40 ONVLS

W:é‘*wx

1

D N
g <
o o e o oo e oo e o e ot o

. : ¥ Y. % S P S S
.ﬂ.... lJ!iiiﬂiiif:giiiii{iiic{;!{cfiiﬂ iiiiiiiii
e e e e e
' / cl
/ i
S Y /

-
N

16/20



AT107052

A
S e e S ] St P S Sy RS N T S S A Y R S S, s e T
g 5 g
E " £
7 o o

17720



4 AT107057

18720



AT107052

30

; <o 4 % + R R £ b ol ,, &
.‘ 1 O T - T »}\0&\, e,

- . ‘§ L TP SR SRR o 3 e } :

o 3 e c V- } \ b ‘ .

N 31 P

7

32 28 5

19720



AT107052

‘\4\

e, sl e, el el

T, R S, AR N R, N N, R R N,

£}

o o o S O e K S e e, N o0 . ol YO ol

RO S SRR W s et

ot e e, e o S o

L DS S .m0 W L S R i O X0, 2 A 2 198,

Fig. 6a

,f\\,\\\ﬁ\\

A oy
\\ m 1 m
“ Y i

- : y ]
“ 'l ¥ | * ‘]
g | 1 3
s | 1
CR I T i
i 4 i
i i f
: £
; Y
3 AR et
H £
i 1 ;
p 3
: i
i
y 1
; ] 1
F §
i - m&*
: 1 §
m ﬂ
1
| 3
i _ ‘
f T o
; 1l £
: 1
i
i
i
| ' m
| . m
: - 1
1 B 1
H 3 i
i 1 1
I
! ]
i 3 :
m 3 ok
i 3 0
; 1
m ﬂ

Fig. 6b

‘i !:%‘ T

s
FI0h AN o0 e nee | SIS S I, om0
1
:
1
M £ 1
£ “
]
] 1
n “ “
n 1 3_ 1
] J Al 3
! _ .
¥ ] 1
i g y
i !
“ ¥ i
H { ¥
i m - “
i ] o i
3 ¢ i i
H i §
3 i i
H i i
¥ ! i
H ¥ i
¥ H . h
! P ouy :
H ! A i
¥ i i
1 w "
S ;
~ g A
4 1
! 1
]
N " -
] N
i 1 £
¥ g
x
1
3
1 1 v
“ 1 ﬂﬂw
3 ) g
§ ]
3 j

bk b

Fig. 6c

20720



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - CLAIMS
	Page 14 - CLAIMS
	Page 15 - CLAIMS
	Page 16 - DRAWINGS
	Page 17 - DRAWINGS
	Page 18 - DRAWINGS
	Page 19 - DRAWINGS
	Page 20 - DRAWINGS
	Page 21 - DRAWINGS

