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(54) STRANGFUHRUNGSROLLE

(57) Bei einer Strangfiihrungsrolle mit mindes-
tens einem Rollenmantel (1, 2, 3) und mit
mindestens zwei Stiitzwellen (4, 5, 6, 7),
wobei jeweils zwei Stltzwellen mit einem
Rollenmantel drehfest verbunden sind und
jede Stitzwelle in einem Stdtzlager (8,9,10,
11) drehbar abgestutzt ist, wird zur Erzie-
lung einer einfachen und einer bei den auf-
tretenden hohen thermischen und mecha-
nischen Belastung widerstandfahigen Bau-
weise vorgeschlagen, dass der Rollenman-
tel mit den ihn beiderseits tragenden Stitz-
wellen durch Schrumpfverbindungen oder
durch Presssitzverbindungen drehfest ver-
bunden ist.
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Zusammenfassung:

Bei einer Strangfiihrungsrolle mit mindestens einem Rollenmantel (1, 2, 3) und mit
mindestens zwei Stltzwellen (4, 5, 6, 7), wobei jeweils zwei Stitzwellen mit einem
Rollenmantel drehfest verbunden sind und jede Stiitzwelle in einem Stiitzlager (8, 9, 10,
11) drehbar abgestiitzt ist, wird zur Erzielung einer einfachen und einer bei den

auftretenden hohen thermischen und mechanischen Belastung widerstandféhigen |
Bauweise vorgeschlagen, dass der Rollenmantel mit den ihn beiderseits tragenden *
Stiitzwellen durch Schrumpfverbindungen oder durch Presssitzverbindungen drehfest
verbunden ist.
(Fig. 1) I
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Strangfihrungsrolle:

Die Erfindung betrifft eine Strangfiihrungsroile mit mindestens einem Rollenmantel und mit
mindestens zwei Stitzwellen, wobei jeweils zwei Stiitzwellen mit einem Rollenmantel
drehfest verbunden sind und jede Stitzwelle in einem Stiitzlager drehbar abgestiitzt ist.

Eine Strangflihrungsrolle dieser Art ist bereits aus der DE-A 24 23 224 bekannt. Bei dieser
mehrteiligen Strangfihrungsrolle sind in Achsrichtung benachbarte Rollenmantel durch
eine Stltzwelle verbunden, die in einem Traglager drehbar abgestutzt ist und die mit
voneinander weg gerichteten Wellenstummel in axiale Ausnehmungen der benachbarten
Rollenméntel eingreift. Eine kraftschlissige Verbindung zwischen der Stiitzwelle und dem
jeweiligen Rollenmantel erfolgt durch eine Schraubverbindung zwischen den beiden
Bauteilen und durch zusammenwirkende radiale Stitzflaichen an der Stiitzwelle und dem
Rollenmantel, wodurch eine zusétzliche Sicherung gegen Ldsen wéhrend des
Anlagenbetriebes erreicht wird. Diese konstruktive Lésung hat sich jedoch in der Praxis
nicht bewéhrt, da diese Verspannung der Bauteile dem rauen Hiittenwerksbetrieb nicht
standhalt.

Aus der DE-A 28 40 902 ist eine einteilige Strangfiihrungsrolle bekannt, bei der ein
Rollenmantel durch eine umlaufende SchweiBverbindung mit zwei Stitzwellen uniésbar
verbunden ist. Der Rollenmantel ist mit einer abriebfesten, korrosionsbesténdigen
Schutzschicht (iberzogen. Schaden an einzelnen Bauteilen der Strangfiihrungsrolle fiihren
zumeist zu deren Totalverlust und hohen Ersatzteilkosten.

Die Verwendung einer Schweif3naht fir die Verbindung von Rollenmantel und Stiitzwelle
ist speziell fir mehrteilige Strangfiihrungsrollen nicht anwendbar, da hierbei zwingend
geteilte Lager eingesetzt werden miissten. Aus der DE-A 32 28 190 ist eine derartige
mittengelagerte Strangfiihrungsrolle bekannt, bei der eine ein Stitzlager tragende
Statzwelle durch eine SchweiBverbindungen mit anschlieBenden Rollenméntel verbunden
ist.
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Bei herkémmlichen peripheriegekiihiten Strangfiihrungsrollen, wie sie beispielsweise aus
der EP 0 543 531 A1 oder der AT 412 851 B bereits bekannt sind, wird das KihImittel Gber
vorwiegend radial oder zur Rollendrehachse geneigt angeordnete Klhimittelkanéle aus
dem Rollenzentrum an die Peripherie der Strangfiihrungsrolle, dort Giber Ringleitungen
verteilt, durch parallel zur Rollenachse ausrechtete Kiihimittelkanéle nahe der
Rollenmanteloberflache gefiihrt und in analoger Weise wieder gesammelt und ins Zentrum
zurick geleitet. Um das Kihimittel-Leitungssystem und die Ringleitungen leicht fertigen
und nach auBBen dicht abschlieBen zu kdnnen, werden an den Rollenmantel-Stirnflachen
Ublicherweise ring- oder pfropfenférmige Dichtkdrper verschraubt oder verschweif3t.
Infolge der hohen thermischen und werkstofftechnischen Beanspruchungen in der
Strangflihrungsrolle sind diese Abdichtmethoden aufwendig, sehr empfindlich und
stérungsanfallig.

Die vorliegende Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Schwierigkeiten und Nachteile
und stellt sich die Aufgabe, eine Strangfiihrungsrolle vorzuschlagen, die aus mehreren
einfach zu fertigenden Bauteilen besteht, die miteinander so verbunden sind, dass die
Verbindung den intensiven thermischen und mechanischen Belastungen wahrend des
GieBbetriebes widersteht, die aus einfach zu fertigenden Bauteilen besteht und die eine
Zerlegung und gegebenenfalls den Wiedereinsatz von teuren Bauteilen, wie vorzugsweise

Rollenméntel und Lagergehausen, erméglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméan dadurch geldst, dass der Rollenmantel mit den ihn
beiderseits tragenden Stiitzwellen durch Schrumpfverbindungen oder durch
Presssitzverbindungen drehfest verbunden ist.

Die Zwischenstutzungs-Lagerung erfolgt dem Prinzip nach auf Rolleneinschnirungen,
welche durch die in die Rollenméantel eingeschrumpften Stlitzwellen mit geringerem
Durchmesser erfolgt.

Die Schrumpf- oder Presssitzverbindung ist so ausgelegt, dass stationéare und nicht-
stationére Rollenlasten und Antriebsmomente bei angetriebenen Strangfiihrungsrollen
sicher Ubertragen werden kdnnen und Abdichtungsfunktionen fir die Kihimittelfihrung
sicher gewéhrleistet sind. Die Auslegung der Schrumpf- oder Presssitzverbindung
berucksichtigt spezielle betriebsibliche Belastungsfille, wie

- den kontinuierlichen Strangabzug bei drehenden Strangfiihrungsrollen,

- den angehaltenen Strang bei stehenden Strangfihrungsrollen,
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- eine Rollenkiihlung auBen und innen,
- eine Rollenkihlung nur au3en oder nur innen,
- einen stérungsbedingten Totalausfall der Rollenkiihlung.

Auch beim ungunstigen Fall, dass die Schrumpf- oder Presssitzverbindung durch
thermischen Einfluss an Tragfahigkeit verliert, muss noch eine ausreichende Biege- und
Drehmomentiibertragung sowie Dichtfunktion gewéhrleistet sein. Dies bedeutet bei
Strangfuhrungsrollen mit einem Rollendurchmesser von 150 mm bis 200 mm ein
Schrumpfibermaf von 0,2 bis 0,5 mm und bei gréBerem Rollendurchmesser von 200 mm
bis 250 mm ein Schrumpflibermaf von 0,25 bis 0,4 mm. Als RichtgréBe fiir die Festlegung
der Schrumpfsitzlange gilt ndherungsweise, dass das Verhaltnis von Schrumpfsitzldnge zu

Wellendurchmesser des Wellenstummels gré3er 1 ist.

Durch die Schrumpfverbindung treten im Vergleich zu eingestochenen Vollkdrperrollen
geringere Kerbspannungen auf, wodurch die Bruchgefahr der Strangfihrungsrolle
reduziert wird. Auch kann fir die leichteren Stiitzwellen héherfesteres Material gewénhit
werden, womit eine sehr gezielte und somit 6konomische Festigkeitssteigerung erreicht

werden kann.

Aus der beschriebenen Baugruppenanordnung mit Schrumpf- oder Presssitzverbindung
ergeben sich insgesamt folgende Vorteile:

- Die einfache Steckbauweise erméglicht einen einfachen Zusammenbau der langen
Strangfiihrungsrollen und die kostengiinstige Fertigung der Einzelkomponenten.

- Bei mehrteiligen Strangfiihrungsrollen sind keine geteilten Zwischenstiitzungslager
notwendig.

- Die Strangfiihrungsrolle eignet sich durch die besonders wirtschaftliche Herstellung
als billige Einwegrolle.

- Alternativ ist aber auch eine teilweise Wiederverwertung der Strangfiihrungsrolle
mdglich, speziell des Rollenmantels mit dem Peripherkihisystem, und auch die
Wiederverwertung der Lagergehéuse ist gegeben. Dies erfolgt mit einfacher
zerstérenden Demontage, beispielsweise mit einem Trennschnitt durch den
Wellenstummel der Stiitzwelle.

- Die Abdichtung der Kihimittelfihrungen kann weitgehend ohne sensible,

synthetische Dichtelemente bzw. ohne Schweif3néhte erfolgen.
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Jede Stltzwelle umfasst mindestens einen Wellenstummel, dessen duBere Mantelflache
mit einer inneren Mantelflache einer Ausnehmung in einem Rollenmantel die
Schrumpfverbindung oder Presssitzverbindung bildet.

ZweckmaBig ist der prinzipielle Aufbau der die Schrumpf- oder Presssitzverbindung
bildenden Bauteile sowohl an den Endbereichen der Strangfiihrungsrolle als auch in den
Bereichen zwischen benachbarten Rollenmantel gleich. Dementsprechend sind bei
mehreren in Achsrichtung fluchtend angeordneten Rollenméntel jeweils zwei benachbarte
Rollenméntel durch eine mit einem Stiitzlager mittig abgesttitzte Stitzwelle drehfest
verbunden.

Die Strangfihrungsrollen sind mit einer Innenkihlung ausgestattet, wobei zwei
Ausfuhrungsformen besonders zweckmafig sind:

Nach einer méglichen Ausfiihrungsform der Rollenkiihlung ist der Rollenmantel von
mindestens einem Kihimittelkanal durchsetzt und dieses Kihimittelkanal ist in konstantem
Abstand von der zylindrischen Rollenmantel-AuBenflache des Rollenmantels angeordnet.
In diesem Fall bildet der Kiihimittelkanal beispielsweise einen umlaufenden Ringraum.
Vorzugsweise ist der Rollenmantel von einer Vielzahl von Kiihimittelkanélen durchsetzt,
die im konstanten Abstand von der zylindrischen Rollenmantel-AuBenflache angeordnet
sind. Die im Wesentlichen radialen Zufihr- und Abflhrleitungen fir das Kihimedium
durchsetzen die Schrumpfverbindung zwischen Stitzwelle und Rollenmantel. Die Zufihr-
und Abfiihrleitungen kénnen auch zur Drehachse der Strangflhrungsrolle geneigt
angeordnet sein.

Nach einer fertigungstechnisch einfachen Ausgestaltung des Kuhimittel-Leitungssystems
ist zwischen Rollenmantel und Stiitzwelle ein Verteilerdichtring angeordnet, der mit dem
Rollenmantel eine Kiihimittel-Verteilerleitung bildet, in die die im Wesentlichen radialen
Zufahr- oder Abflihrleitungen und achsparallelen Kihimittelkanéle miinden und wobei
dieser Verteilerdichtring mit dem Rollenmantel und mit der Stitzwelle eine drehfesten
Schrumpfverbindung oder eine Pressverbindung bildet.

Mit dieser Peripheriekiihlung wird eine hohe Lebensdauer der Strangfiihrungsrolle durch
die friihzeitige Warmeabfuhr aus dem Rollenmantel erzielt. Weiters wird durch die
intensive Rollenmantelkiihlung eine Trockenfahrweise der StranggieBanlage ermdglicht
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und es kdnnen Brammenstrénge, insbesondere Dinnbrammenstrénge, mit héherer
Temperatur durch die Strangfiihrung der Stranggieanlage gefordert werden.

Nach einer weiteren méglichen Ausfiihrungsform der Rollenkihlung durchsetzt ein zentral
in Achsrichtung gefiihrter Kiihimittelkanal mit konstantem Querschnitt die abwechseind
aufeinander folgenden Stiitzwellen und Rollenméantel. Diese Achskiihlung zeichnet sich
durch ihre Einfachheit und billige Bauweise besonders aus.

Durch die Schrumpf- oder Presssitzverbindung treten bei beiden Ausfithrungsformen der
Rollenkiihlung keine Kihimittelleckagen auf. Auf spezielle Dichtungen kann innerhalb der
Strangfiihrungsrolle verzichtet werden, da die Abdichtung durch die Schrumpfverbindung
hergestellt wird.

Bei einer angetriebenen Strangfiihrungsrolle kann die beschriebene Schrumpf- oder
Presssitzverbindung bei der Anbindung an die Antriebselemente verwendet werden, indem
ein Gelenkwellenanschluss einer angetriebenen Strangfiihrungsrolle mit einer an einem
Stiitzlager mittig abgestiitzten Stiitzwelle durch eine Schrumpfverbindung oder durch eine
Presssitzverbindung drehfest verbunden ist.

Die Abdichtung der Kihimittelkanéle und Kihimittel-Verteilleitungen Uber durch Schrumpf-
oder Presssitzverbindung in den Rollenmantel eingebrachte Verteilerdichtringe eribrigt
sensible eigensténdige Dichtelemente und Schweifverbindungen.

Insbesondere die als Loslager ausgebildeten Stiitzlager der Strangfiihrungsrolle sind von
Walzlagern gebildet, deren Walzkorper betriebsbedingte axiale Verschiebungen und
Fluchtungsabweichungen kompensieren kénnen. Hierfir kénnen beispielsweise
Toroidallager eingesetzt werden, wie sie beispielsweise auch in der deutschen
Gebrauchsmusterschrift DE 200 21 514 U1 beschrieben sind.

Weitere Vorteile und Merkmale der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung nicht einschrankender Ausfiihrungsbeispiele, wobei auf die
beiliegenden Figuren Bezug genommen wird, die folgendes zeigen:

Fig.1 eine erfindungsgemaBe Strangfihrungsrolle mit zwei Rollenméntel und einer
peripheren Rollenmantelkihlung,
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Fig. 2 eine erfindungsgemafe Strangfihrungsrolle mit drei Rollenmantel und einer

zentralen Rollenkihlung,

Fig. 3 ein Querschnitt durch die Strangfiihrungsrolle mit einer Darstellung der
Kiihimittelzufuhr entlang der Schnittlinie A-A in Fig.1,

Fig. 4 einen Teilschnitt der Strangfiihrungsrolle unter Einbindung eines
Verteilerdichtringes zur Kihimitteldurchleitung.

Die Figurendarstellungen zeigen erfindungsgeméfe Strangfiihrungsrollen in
schematischer Darstellung, wie sie beispielsweise fur die Anwendung in einer
Strangfiihrung einer StranggieBanlage zur Herstellung von Metallstrangen grof3er
Strangbreite mit Brammen- oder Diinnbrammenquerschnitt geeignet sind. Gleiche oder
gleichwirkende Bauteile in verschiedenen Ausfiihrungsformen sind mit gleichen

Bezugszeichen gekennzeichnet.

Die in Figur 1 in einem Langsschnitt dargestellte nicht angetriebene, zweiteilige
Strangfiihrungsrolle umfasst zwei Rollenmantel 1, 2 und drei Stitzwellen 4, 5, 6, wobei die
Stutzwellen in Stitzlagern 8, 9, 10 drehbar abgestitzt sind. Die zwischen zwei
Rollenmanteln 1, 2 angeordnete Stiitzwelle 5 endet in zwei Wellenstummel 12, 13, die in
Achsrichtung voneinander weg gerichtet sind und in zylindrische Ausnehmungen 14, 15
der benachbarten Rollenmantel 1, 2 ragen. Die kraftschlissige Verbindung zwischen dem
Wellenstummel 12, 13 und dem Rollenmantel 1, 2 wird durch eine Schrumpfverbindung
oder eine Presssitzverbindung herstellt, die die vorherrschenden thermischen und
mechanischen Belastungen wahrend des Transportes eines Stahlstranges durch die
Strangfiihrung beriicksichtigt. Zwei an den Enden der Strangfiihrungsrolle die
Rollenmantel 1, 2 tragende Stiitzwellen 4, 6 weisen jeweils nur einen Wellenstummel 16,
17 auf, die in Ausnehmungen der Rollenméntel 1, 2, eine Schrumpf- oder
Presssitzverbindung bildend, eingesetzt sind.

Die Strangfilhrungsrolle ist mit einer als Peripheriekiihlung ausgebildeten Innenkuihlung
ausgestattet, die in den Figuren 1 und 3 dargestellt ist. Die Kihimitteleinleitung in die
Stitzwelle 4 erfolgt durch eine stirnseitig angekoppelte Dreheinfiihrung 21. Die Stitzwelle
4 weist einen zentrischen Kihimittelkanal 22, 22a auf, von dem im Bereich des
Wellenstummels 16 ausgehend mehrere radiale Stichleitungen 23, 23a, 23b, 23c bis zum
Rollenmantel 1 fiihren und dort in einem Ringraum 24 mit sichelférmigen Erweiterungen
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25a, 25b, 25¢c munden. Von diesen sichelférmigen Erweiterungen ausgehend sind
Kahimittelleitungen 26, 26a, 26b, 26¢ in geringem Abstand unterhalb der Manteloberflache
und gleichmé&Big Uber den Umfang des Rollenmantels 1 verteilt parallel zur Drehachse der
Strangfiihrungsrolle gefiihrt, wobei eine mehrmalige Richtungsumkehr vorgesehen ist. Im
Bereich des Wellenstummels 12 der Stutzwelle 5 miinden die Kihimittelleitungen 26
wieder in sichelférmigen Erweiterungen eines Ringraumes, von dem ausgehend radiale
Stichleitungen zum zentrischen Kihimittelkanal 22b im Wellenstummel 12 der Stiitzwelle 5
fihren. Im Bereich des Wellenstummels 13 wiederholt sich die Kihlmitteldurchfiihrung fr
den Rollenmantel 2 analog zur beschriebenen Kihimitteldurchfiihrung im Rollenmantel 1.
Diese Anordnung wiederholt sich im Weiteren entsprechend der Anzahl der Rollenmantel,
aus denen eine mehrteilige Strangfiihrungsrolle gebildet ist. Der zentrische Kiithimittelkanal
mundet in einer Dreheinflihrung 21a, durch die das die Strangfiihrungsrolle
durchstrémende Kuhimittel wieder abgeleitet wird. Die KGhimittelleitungen sind so gefiihrt,
dass sie im Bereich der Schrumpfverbindung von der Stitzwelle in den Rollenmantel bzw.
zurtick verlaufen, sodass die dichte Schrumpfverbindung gleichzeitig als Dichtung gegen
Kahlmittelleckagen wirkt.

In Figur 2 ist in einer schematischen Darstellung eine dreiteilige Strangflinrungsrolle
dargestellt, die drei Rollenméntel 1, 2, 3, diese Rollenméntel tragende Stitzwellen 4, 5, 6
und diese Stiitzwellen drehbar abstiitzende Stltzlager 8, 9, 10 ,11 umfasst. Die
Rollenméntel und die Stiitzwellen sind, wie zuvor bereits hinsichtlich der
Strangfiihrungsrolle gemaf Figur 1 beschrieben, durch eine Schrumpf- oder
Presssitzverbindung kraftschllssig verbunden. Die Kihimitteldurchfihrung erfolgt durch
einen zentrischen Kihimittelkanal 28, der die aufeinander folgenden Stutzwellen und
Rollenméntel in Achsrichtung durchsetzt. Eingangsseitig und ausgangsseitig des
Kuhimittelkanals sind Drehdurchfiihrungen 21 flr die Zufiihrung und Ableitung des
Kihimittels vorgesehen, von denen nur die Drehdurchfiihrung fir die Kiihimittelzutihrung
dargestelit ist. Die Schrumpfverbindungen zwischen den Rollenmanteln und den
Stutzwellen dichten die Ubergénge des zentrischen Kuhimittelkanals zwischen
Rollenmantel und Stutzwellen gegen Leckageverluste nach auf3en hin ab.

Figur 1 zeigt eine mehrteilige angetriebene Strangfihrungsrolle, bei der die randseitige
Stitzwelle 6 zwéi Wellenstummel 17, 30 aufweist. Der Wellenstummel 17 ist mit dem
Rollenmantel 2 durch eine Schrumpfverbindung verbunden und der Wellenstummel 30
ragt in ein Verbindungselement 31 einer Antriebs-Gelenkwelle, weiches ebenfalls durch
eine Schrumpfverbindung mit dem Wellenstummel 30 verbunden ist.
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In Figur 4 ist eine weitere Ausfihrungsform einer Strangfiihrungsrolle mit einer
Peripheriekiihlung in einem Teilschnitt dargestellt und zeigt die Kihimittelrickfihrung aus
die den Rollenmantel 1 in axialer Richtung durchsetzenden Kihimittelleitungen 26 in den
im Wellenstummel 12 zentrisch angeordneten Kihimittelkanal 22b. Alle parallel gefiihrten
Kihlimittelleitungen 26 miinden in eine von einer umlaufenden Ringleitung gebildete
Kuhimittel-Verteilleitung 33, deren Wande vom Rollenmantel 1 und einem
Verteilerdichtring 34 gebildet sind. Einige wenige radial ausgerichtete Abfihrleitungen 23a
verbinden die Ringleitungen 33 mit dem Kiihimittelkanal 22b. In gleicher Weise erfolgt an
anderem Ort die Kiihimittelzufiihrung durch analog angeordnete Kiihimittel-
Verteilleitungen. Insgesamt zeigt Figur 4 vier mégliche konstruktive Varianten des
Verteilerdichtringes 34, 35, 36, 37.

Der Verteilerdichtring 34 ist in den Rollenmantel 1 eingepresst und bildet mit diesem eine
drehfeste Schrumpf- oder Presssitzverbindung. GleichermaBen ist der Verteilerdichtring 34
gemeinsam mit dem Rollenmantel 1 auf dem Wellenstummel 12 aufgeschrumpft.
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Patentanspriiche:

1. Strangfiihrungsrolle mit mindestens einem Rollenmantel (1, 2, 3) und mit
mindestens zwei Stiitzwellen (4, 5, 6, 7), wobei jeweils zwei Stitzwellen mit einem
Rollenmantel drehfest verbunden sind und jede Stitzwelle in einem Stitzlager (8,
9, 10, 11) drehbar abgestutzt ist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Rollenmantel mit den ihn beiderseits tragenden Stitzwellen durch
Schrumpfverbindungen oder durch Presssitzverbindungen drehfest verbunden ist.

2. Strangfiihrungsrolle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jede
Stiitzwelle (4, 5, 6, 7) mindestens einen Wellenstummel (12, 13, 16, 17) umfasst,
dessen aufBBere Mantelfldche mit einer inneren Mantelflache einer Ausnehmung in
einem Rollenmantel (1, 2, 3) die Schrumpfverbindung oder Presssitzverbindung
bildet.

3. Strangfiihrungsrolle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass bei
mehreren in Achsrichtung fluchtend angeordneten Rollenméntel (1, 2, 3) jeweils
zwei benachbarte Rollenmintel (1, 2 und 2, 3) durch eine mit einem Stiitzlager (9,
10) mittig abgestiitzte Stitzwelle (5, 6) drehfest verbunden sind.

4. Strangfiihrungsrolle nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Rollenmantel (1, 2, 3) von mindestens einem
Kuhimittelkanal (26, 26a, 26b, 26c) durchsetzt ist und dieser mindestens eine
Kihimittelkanal in konstantem Abstand von der zylindrischen Rollenmantel-
AuBenflache des Rollenmantels angeordnet ist und im Wesentlichen radiale
Zufiihr- und Abfahrleitungen (23a, 23b, 23c) fir das Kihimedium die
Schrumpfverbindung zwischen Stitzwelle und Rollenmante! durchsetzen.

5. Strangfiihrungsrolle nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
Rollenmantel (1, 2, 3) und Stutzwelle (4, 5, 6, 7) ein Verteilerdichtring (34, 35, 36,
37) angeordnet ist, der mit dem Rollenmantel eine Kihimittel-Verteilerleitung (33)
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bildet, in die die im Wesentlichen radialen Zufiihr- oder Abflhrleitungen (23a, 23b,
23c¢) und achsparallelen Kihimittelkanéle (26, 26a, 26b, 26¢) miinden und wobei
dieser Verteilerdichtring (34) mit dem Rollenmantel (1, 2, 3) und mit der Stitzwelle
(4, 5, 6, 7) eine drehfesten Schrumpfverbindung oder eine Pressverbindung bildet.

. Strangfiihrungsrolle nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass ein zentral in Achsrichtung gefiihrter Kilhimittelkanal (28) mit konstantem
Querschnitt die abwechselnd aufeinander folgenden Sttitzwellen (4. 5. 6. 7) und
Rollenmantel (1, 2, 3) durchsetzt.

. Strangfiihrungsrolle nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Verbindungselement (31) eines
Gelenkwellenanschlusses einer angetriebenen Strangfihrungsrolle mit einer an
einem Stutzlager (10) mittig abgestitzten Stiitzwelle (7) durch eine
Schrumpfverbindung oder durch eine Presssitzverbindung drehfest verbunden ist.

. Strangfiihrungsrolle nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die als Loslager ausgebildeten Stiitzlager (8, 9, 10) von
Walzlagern gebildet sind, deren Wélzkérper betriebsbedingte axiale
Verschiebungen und Fluchtungsabweichungen kompensieren (CARB-Lager).
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