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Uspo¥adani rohu skladaného lepenkového vika nebo oteviené krabice .

Oblast techniky

Technické feSeni se tyka tvaru nastfihu a vytvoreni ohybovych linii v rohu lepenkového formatu,
ktery umoziiuje jak plochy tvar sloZzeného vyrobku, tak jeho pravothlé sloZeni, vytvéfejici
zpevnénou konstrukci rohové partie lepenkového obalového vyrobku, zejména vika nebo nizké
oteviené krabice.

Dosavadni stav techniky

V obalové technice se pouZivaji k ukladani zbozi nizké oteviené lepenkové krabice nebo krabice
s vét§im vySkovym profilem, k jejichZ uzavirani slouzi nizka vika. VyZzaduje se tvarova stabilita
téchto vyrobki, zejména pro jejich naméahani pfi stohovani a manipulaci. Vyrobce lepenkového
zboZi pFitom musi paralelné fesit poZzadavek odbératele, aby se tyto lepenkové vyrobky dostavaly
na misto baleni a plnéni v co nejplo$sim tvaru, jejich rozlozeni do funkéni podoby bylo rychlé,
snadné a kladlo minimalni niroky na zruénost obsluhy. Neposlednim poZadavkem je esteticky
vzhled vyrobku, ktery ma zvné&jsku odhalovat minimum detaili spojeni a zachovavat pfitom co

nejhladsi povrch lepenkového obalu.

Znaéna &ast znamych lepenkovych vyrobkd popisovaného uréeni nevyhovuje vem témto
pozadavkim a s problémem tvarové deformace se vétSinou vypofddava zpeviiovanim rohd
lepenim nebo 3itim, coz podstatnd zhorSuje moZnost dodévani téchto obalovych vyrobka
odbérateli ve sloZzeném stavu s plochym tvarem nebo je tento poZadavek splnén takovym
zpisobem nastfihu a ohybovych &ar rohovych partii, ktery zplisobuje, Ze i pti Setrné manipulaci
dochazi k tvarové deformaci obalového vika nebo krabice.

Predlozené technické feSeni si pfedsevzalo za cil vytvofit takové usporadani stfihovych hran
a ohybovych obrysti vrozich popisovanych lepenkovych vyrobki, které by bylo vyrobné
nenéaro&né, vyuZzivalo optimalné nastfihovou plochu a umoZiiovalo snadné arychlé prevedeni
tvaru vyrobku ze sloZzeného do rozloZeného stavu, pfi¢emz bude zaruCeno, Ze rozloZeny obal
nebude mit samovolnou tendenci k deformaci do vychoziho stavu.

Podstata technického feSeni

Predsevzaty cil spliiuje uspofddéni rohu sklddaného lepenkového vika nebo nizké oteviené
krabice nebo podobného obalového vyrobku pravotihlého tvaru, zhotoveného z pravotihelnikové-
ho formatu vlnité, pfipadn& ka3irované lepenky s nastfizenymi hranami, vystfihy a ohybovymi
liniemi vytvofenymi perforovanim nebo jinym zeslabenim v mist€ ohybu a doplnéné pfipadnymi
odleh&ovacimi $térbinami pro usnadnéni ohybu, obsahujici i ¢aste¢né piedlepeny nebo seSity
spoj v rohové partii lepenkového pristtihu, jenZ sestava ze dna &tvercového nebo obdélnikového
tvaru, na jehoZ strany navazuji na ohybovych &arich bo¢ni strany vyrobku, pfi¢emZ ve dvojici
protilehlych stran mohou byt vytvofeny uchopné otvory a podstata technického fedeni spociva
v tom, Ze kaZda z protilehlych &elnich stran je opatifena v rozich pomoci linky ohybu sklon€né
pod Gthlem okolo 45° plochami slepu a kazda z protilehlych bo¢nich stran je opatfena na svych
koncich lepicimi plochami se zamky, pro n&z jsou vytvofeny v €ardch ohybl dvojice zamkovych
otvort a v linkich ohybli dvojice pomocnych otvori. _

Podle tohoto technického feSeni je vyhodné zejména u krabic ¢i vik s malou vyskou, kdyZ na

lepicich plochich bo&nich stran jsou vytvofeny pomocné Cary ohybi, které jsou sklonény pod
{thlem okolo 45° k &aram ohybii vytvofenym na rozhrani mezi ¢elnimi a bo¢nimi stranami.
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Piehled obrazkd na vykrese

Podstata technického feSeni je bliZze objasnéna nasledujicim popisem, odkazujicim na pfipojeny
vykres, na némz pfredstavuje obr. 1 tplny vystfizek rozlozené skladanky nizké lepenkové krabice
s ichopnymi otvory pro manipulaci, s vyznaenim vSech nastfihl a ohybovych ¢ar, které jsou na
obrazku znazornény ¢arkovanymi obrysy. Na obr. 2 je zndzornén v perspektivnim pohledu detail
rohu této krabice ve sloZeném stavu v pohledu P z obr. 1.

Piiklad provedeni

Skladanka nizké lepenkové krabice v rozlozeném stavu je znidzornéna na obr. 1. Sestava ze dna
10, které je v provedeni krabicového vika vrchlikem. Dno 10 tvofi jeden dil spolu s ¢elnimi
stranami 20 a bodnimi stranami 30. Obrysova ploch dna 10 je oddélena od &elnich a bo&nich
stran 20 a 30 ¢arami 21 ohybi a linkami 31 ohybu, které mohou byt vytvofeny perforovanim,
mistnim zeslabenim, ndsekem nebo podobnym zpiisobem. V bo¢nich sténach 30 jsou vytvofeny
tichopné otvory 32 slouzici k manipulaci s krabici obsahujici zboZi. Na linkach 31 ohybtl jsou
vytvofeny pomocné otvory 33, ulehlujici pravothly ohyb bo&nich stén 30 viéi dnu 10, zatimco
na ¢arach 21 ohybu jsou vytvofeny zdmkové otvory 22, které slouZi k zasunuti zdmkd 37 a v této
poloze vyztuZuji rohy krabice. Na krajich ¢elnich stran 20 jsou od €ary 21 ohybu vedeny pod
ihlem 45° linky 23 ohybu. Boéni strany 30, jejichz délka odpovida $ifce dna 10, jsou na svych
krajich prodlouzeny o lepici klopy 34 a od boénich stran 30 je odd€luje &ara 35 ohybu a kromé
toho je na lepici klopé 34 pfiblizné pod Ghlem 45° vytvofena pomocna ¢ara 36 ohybu. V oblasti
vnitfnich nastfiZzenych hran lepicich klop 34 a bo¢nich stran 20 je na t&chto hranach provedeno
odleh&eni 40, které vytvaii na ¢asti vnitinich hran lepicich ploch 34 vystupujici zamek 37.

Po vyseku této sklddanky v podobé zobr. 1 je opatiena lepidlem vnitini plocha 24 slepu na
hornim rohu boéni strany 20 a/nebo vnéj$i plocha 38 slepu lepici klopy 34 na &asti jeji plochy
omezené ¢arami 35 ohybu a pomocnymi ¢arami 36 ohybu.

Postup pfi skladani prifezu do expedi¢niho tvaru je dobfe patrny z rohového detailu skladané
krabice na obr. 2 a probihé nasledovné:

Nejprve se kolem ¢ar 35 ohybu ohnou o 180° lepici klopy 34 a sou€asné i ¢elni strany 20 o 180°
okolo &ar 21 ohybu, pfi¢emZ plochy 24 slepu v rozich &elnich stran 20 se opatii bud’ v priibéhu
strojni operace nebo manualné lepivou vrstvou. Linka 23, ohybu vedena v ihlu okolo 45°
v rozich &elni strany 20 a podobné sesikmena pomocna &éra 36 ohybu vytvofena na lepici klopé
34 umoziiuji vzajemné sklopené Celnich stran 20 a bo&nich stran 30 do roviny dna 10, pfi¢emz se
zamky 37 zasunou do pomocnych otvori 33 avtomto plochém tvaru je viko/krabice
mnohonasobng stohované v balicich expedovéano k uzivateli.

U uZivatele probiha opalna operace, pfiemz rozloZeni je je$t¢ snadngjsi, nez vy$e popsana
operace: odklopenim boénich stran 30 a &elnich stran 20 0 90° ode dna 10 vznikne Zadany
otevieny tvar, pfi¢emZ se pouze zamky 37 pfesunou z pomocnych otvorli 33 do zamkovych
otvord 22, ¢imz je fixovan funkéni tvar vika, resp. krabice. Pokud tomu nebréni jiné okolnosti,
napiiklad hygienické predpisy, je mozno tento postup opakované vyuZzivat po vyprazdnéni
obsahu krabice ¢i vika v cyklu plnéni - transportni manipulace - vyprazdiiovéni.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Uspotradani rohu skladaného lepenkového vika nebo nizké oteviené krabice nebo podobné-
ho obalového vyrobku pravouhlého tvaru, zhotoveného z pravouhelnikového pfistfihu vrstvené
lepenky s nastfiZenymi hranami, vystfihy a ohybovymi liniemi (21, 31) vytvofenymi
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perforovanim nebo jinym zeslabenim v mist€ ohybu, ptipadn& doplnéné odlehdovacimi
Stérbinami pro usnadnéni ohybu, obsahujici i Caste¢né predlepeny nebo sesity spoj v rohové
partii lepenkového pfistfihu, jenZz sestdvéa ze dna (10) ¢tvercového nebo obdélnikového tvaru, na
jehoZ strany navazuji v Caréch alinkdch (21) a(31) ohybi Celni a bolni strany (20) a (30)
krabice, pfi€emZz ve dvojici jejich protilehlych stran (20, 30) mohou byt vytvoreny tchopné
otvory (32), vyznacujici se tim, Ze kazda z protilehlych celnich stran (20) je opatfena
v rozich pomoci linky (23) ohybu sklonéné pod tihlem okolo 45° plochami (24) slepu a kazda
z protilehlych bo¢nich stran (30) je opatfena na svych koncich lepicimi plochami (34) se zdmky
(37), pro né€Z jsou vytvofeny v Cardch (21) ohybi dvojice zdmkovych otvoril (22) a v linkach (31)
ohybt dvojice pomocnych otvorti (22).

2.  Uspotadani rohu podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze na lepicich plochich

(34) bocnich stran (30) jsou vytvoieny pomocné Cary (36) ohybt, které jsou sklonény pod thlem
okolo 45° k éaram (35) ohybi.

1 vykres
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