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Brusny nistroj a zpusob jeho provedeni il

(57) Anotace:

Brusny nastroj pro fezani, vrtani, brouseni a 2

obdobné prace je opatfen strukturou /2/ ob-
sahujici diamantova zrna a pevné spojenou s
obvodem nosiée /6/ této struktury, jejiz ales-
pon cast v blizkosti obvodu nosice /6/ ma
tvar skeletu s otevienymi péry /12/, které
usti na jeho vnéjsi povrch, tvori pfednostné
alesponn 30 aZ 75 % zdanlivého objemu této
éasti struktury /2/ a jejich stfedni prameér je
100 az 500 mikront, maximalni 2 mm. Nosi¢
/6/ je vytvoren z kovu nebo slitiny /5/ proni-
kajici alespon do 70 % téchto pora /12/, pri-
¢emz bod taveni tohoto kovu nebo slitiny /5/
je vy88i neZ pracovni teplota nastroje a nizsi
nez 950EC. Zpusob provedeni brusného na-
stroje tim, Ze se diamantova zrna /3/ rozmisti
v urcité vzdalenosti od sebe a trojrozmérneé ve
tvaru prstencové struktury /2/ do formy /4/,
ve které je tvoren nosi¢ této prstencové
struktury /2/. Do této formy /4/ se lije rozta-
veny kov nebo slitina /5/ tvorici nosi¢ /6/ a
poté se necha ztuhnout.
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Brusny nastroj a zpfisob jeho provedeni

Oblast. techniky

Vynalez se tyka brusného nastroje pro fezani, vrtani,
obrufovani a obdobné opracovani zeiména stavebniho materialu.
Nastroj je opatifen strukturou obsahujici diamantova zrna,
ktera je pevn& spojena s obvodem nebo plochou pevného nosice
vytvoreného formovanim, litim, injektovdnim nebo lisovanim
hmoty, ktera alespoii dJastefné pronikne do spar nebo pdri

v této struktufe.

Dosavadni stav techniky

Vynalez se vztahuje zejména k typu brusného nastroije,

ktery je popsdan v mezinarodni prihlasce PCT/BE95/00101.

Podstata vynalezu

Podstatou vyndalezu jsou zejiména vyhodné zpiisoby provede-
ni brusnych nastroii, kterych se obecné& tyvka vyse uvedena
mezinarodni ptrihlaska.

Podle vyndalezu ma struktura, alespoil jeji dast v bliz-
kosti obvodu noside, tvar skeletu s otevrienymi pory, ktereé
dsti na jeho vn&ji¥i povrch, prifemZ tyto pdry tvori prednost-
n& alespoil 30 aZ 75 % zdanlivého ocbijemu této zdny. Stfedni
primér pdord je 100 aZ 500 mikrondi, maximdlni 2 mm. Nosid je
proveden z kovu nebo slitiny, ktera pronikne alespoii do 70 %
t&8chto poril. Tavici teplota tohoto kovu nebo slitiny je vySsi
neZ pracovni teplota nastroje a niZsi neZ 950°C.

Nosi¢ je podle vyndlezu vyhodn& proveden na bazi nékte-
rého z t&chto prvkit : =zinek, cin, olovo., magnezium nebo méd,
nebo slitiny t&chto prvkii, napr. slitiny obsahujici kFfemik.

Vynalez se rovnéZ tyka =zvlastniho zplisobu provedeni
tohoto brusné&ho nastroije

Zpfisob se vyznaduije tim, Ze diamantovad zrna se rozmisti
v urdité vzddlenosti od sebe a troijrozmérné ve tvaru prsten-

cové struktury do formy, ve které je tvarovan nosicd této




Rozmist&dni diamantovych =zrn se provede tak, aby

blizkosti naosice

struktury.
alespoii dast této

které jsou rozloZeny tém&F rovnomé&rné

struktury v obsahovala

pory, mnezi diamantovymi

zrny a tvori prednostn& 30 aZ 75 objemovych procent zdanlive-

ho objemu této &asti struktury. Poté se do této formy viéva

roztaveny kov nebo slitina tvoiici nosi& brusné struktury.
Roztaveny kov nebo slitina, jejiZ bod taveni Jje vyEsEi neZ
pracovni teplota nastroje a niZsi neZ 950 ©C, pronikne

alespoli do 70 % té&chto pdrii a po ztuhnuti se tak vytvorli

t8sné a téms¥ homogenni spojeni prstencové struktury obsahu-

jici diamantova zrna a nosice.

Pi‘ehled cobrazkii na vykrese

P¥iklady a zpiisob provedeni

brusného nastroje podle vy-

ndlezu budou bliZe osvétleny Jjedjich popisem s odkazem na

vykres, na kterém jednotlivé obrazky zndzoriiuii -

obr. 1 - schématicky prifrez casti spékaci formy pro
vytvoreni prstencové struktury obsahujici diamanto-
diamantova zrna.

obr. 2 - perspektivni pohled na prstencovou strukturu na je-
jiZ Sasti jsou zakreslena diémantové zrna.

obr. 3 - zudtfeny detail rozmisténi diamantovych zrn v prs-
tencové struktufe podle prvého zpiisobu provedeni
vynalezu.

obr. 4 - zudtZeny detail druhého zpilisobu rozmisténi diaman-
tovych zrn v prstencové struktuife z obr.2.

obr. 5 - schématicky p¥i&ny prifez Sasti 1lici formy s brus-
nym nastrojem opatifenym strukturou obsahujici
diamantovda =zrna a nosidem pevné spoienym s touto
strukturou.

abr. 6. - Sastedny prifez dilu po vyijmuti z formy.

obr. 7 - priifez f4asti dilu po vyimuti z formy a opracovani.

obr. 8 - prirez hotového brusného nastroje po vyimuti
2z formy, opracovani a obrouseni.

obr. 9 - priifez &4isti brusného ndstroje podle jiného zpiisabu

provedeni a pfed jeho cbrougenim.




obr. 10 - perspektivni pohled na vrtdk s prstencovou struktu-
rou obsahujici diamantova zrn podle vynalezu.
obr. 11 - perspektivni pohled na brusny kotouc¢ se strukturou

obsahujici diamantova zrna podle vyndalezu.

Piklady provedeni vynalezu

Vynalez se tyka brusného ndstroje pro Tezani, vrtanit,
broufeni a obdobné pracovni ikony. Nastroj je opatfen pevnou
strukturou, resp. strukturou zpevnénou diamantovymi zrny,
ktera jsou rozmistdna trojrozm&rn& a v urfité vzdalenosti od
sebe. Struktura je pevn® spojena s nosidem a tvori s nim
velmni té8sny a pevny svazek. -

Tato struktura (diale v textu "diamantova struktura"), je
provedena tak, Ze alespoii jeji Cast v blizkosti nosice ma
tvar skeletu s otevitenymi pory, které 1isti alespoili na c¢asti
vn&jZich ploch tohoto skeletu, piifemZ tyto pory tvori
prednostng alespoii 30 aZ 70 % =zdanlivého objenu této casti
struktury. St¥edni pringdr pérd je 100 aZz 500 mikronfi,
maximdlni 2 mm. Nosi& je proveden z kovu nebo slitiny, ktera
pronikne do alespoii 70 ¥ téchto pori. Tim vznikne velmi pevné
spojeni struktury a nosice.

Bod taveni noside je dostatednd vyE3i neZ je pracovni
teplota brusného nastroje. Tim . se zabrani jeho pofkozeni pti
pPraci. Bod taveni v&ak musi byt podle vyndlezu niZsi neZ
g50°C, aby kov nebo slitina mohla proniknout do pdril skeletu,

aniZ by se pofkodila diamantova zrna obsaZena ve strukture.

Podle vynalezu je nosi¢ proveden zeiména na bazi nékte-

rého z t&chto prvkéi : =zinek, cin. olovo, magnezium nebo ned’,
nebo =ze slitiny t&chto prvkii, nap¥. slitiny obsahuijici
kfemik.

Vyborné vysledky byly dosaZeny s brusnym nastrojem,
jehoZ nosi¢ byl vytveofen =z hlinikokfemikové slitiny, obsahu-
jici 5 a¥ 9 %, vhodn&ijii 7 %, kiemiku.

Podle =zvlaZtniho provedeni vyndlezu Jje vyse popsand
struktura vytvofena z d&astic, kterymi Jsou diamantova zrna
opat¥end kovovym obalen. Castice jsou navzdjem troijrozmérné

spoieny spékanim.
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Tyto ¢dstice mohou byt wvyrobeny znamou technikou, ktera
je napf. popsana v patentu USA 3.316.073, odstavec 2, ¥adky
29 aZ 49 a v piikladu 1 tohoto patentu.

V vynalez vZak neni omezen pouze na uZiti castic prove-
denvch timto zvlastnim zpiisoben.

Je vyhodné, aby diamantovou strukturu twvorilo 1 aZ 15
obiemovych procent, vvhodné&ji fadové 3 abiemova procenta,
diamantovych zrn zachycenych ve skeletu na bazi kobaltu, Ze-
leza, bronzu nebo niklu.

Diamantova struktura miZe byt plripadné€ posilena zrny
jiného brusného materialu, nap¥. zrny karbidu kfemiku, oxydu
hlinitého nebo kifemiditého, v poméru naneijvys desetinasobku
objemu diamantovych zrn.

K provedeni vvyge popsaného brusného nastroje se neidrive
rozmisti diamantovd zrna v urciteé vzdalenosti od sebe a troj-
rozmnérné ve tvaru prstence do formy, ve které se poteé tvori
nosic¢ teéto struktury. Diamantovda zrna se rozmisti tak, aby
alespoili v 83sti prstence v blizkosti noside mezi nimni vznikly
pory, které tvori plfednostné€ 30 aZ 75 obiemovych procent
zdanlivého obijemu této wvrstvy. V dalsim kroku se do této
formy naléva roztaveny kov nebo slitina tvofici nosid,
prifemZ tento kov nebo slitina pronika alespoili do 70 % téchto
porfi. Poté se nechad kov nebo slitina ztuhnout a tim se
vytvor{ pevné spojeni prstencové struktury a nosife, ktery ije
do périli této struktury zalit a pripadné ji Castecne piekryva.

K 1iti kovu nebo slitiny miiZe byt vvyhodné pouZita trvala
forma, t.J. forma =ze Zaruvzdorné oceli. Tento zplisocb je
popsdan v publikaci " Métals Handbook, Vol. 5, Forging and
Casting str. 265 a dals$i (od BSM Committee on production of
Permanent. Mold Castig), publikované spolednosti American
Society for Metals".

Vynalez bude bliZe objasnén na prikladu provedeni brus-
neho kotoude pro opracovani zdiva.

Jak je zndzorn&éno na obr. 1, nejd¥ive se v prvé formé 1
tvori prstencovd struktura 2 obsahujici diamantova zrn 3.

Poteé se diamantova struktura 2 vloZi do druhé formy 4
(zndzornén na obr. 5), do které se vléva roztavena hmota 5

tvorXici nosid 6.




K vytvoreni prstencové struktury 2 se do prstencové
dutiny v prvé form& 1 vloZi dastice 7., které jsou v detailu
znazornény napr. na obr. 4. V tomto p¥ipadé to jsou diamanto-
va zrna 3 opat¥ena kovovym obalem 8. Prstencova dutina 9, do
které dsou vlioZeny tyto dastice, je ohranicdena z vnéjsi
strany a z boku obrud¢i 10 a shora prstencovym pritladnym
dilem 11, ktery stladuje dastice 7. Ty se pak zahTivaiji
v peci pod kontrolovanou atmosférou na teplotu spékani kovu
nebo slitiny, =ze které je proveden obal 8 diamantovych zrn,
pfidemZ dochdzi k ijeho povrchovému taveni a po naslednén
ochlazeni formy 1 k vytvolfeni pevného pdrovitého skeletu,
ktery je schématicky znazornén na obr. 2.

Diamantovda =zrna 4 plredem opatTena kovovym obalem 8
( obr. 4) lze vyhodn& nahradit smé&s{i diamantovych zrn a kovo-
vého pragku, napr. kobaltu, Zeleza, bronzu a/nebo niklu,
v pomdru 1 a¥ 15 obiemovych procent, vyhodnéji radoveé 3 obje-
mova procenta, diamantovych zrn na obijiem kovového praskua.
Tato smés se vl1oZi do prstencové dutiny 9 formy 1, ktera se
zah¥ivad do fastedfného nebo povrchového taveni tohoto prasku.
PraZek zatiZeny pI¥itladnym dilem 11 se spéka a vytvori
souvislou pdrovitou hmotu.

Na obr. 3 de ve zvétZfeném méritku znazornén speceny
pragkovy cbal 8, ve kterém Jjsou uzaviena diamantova zrna 3
predem rozmisté&nd témér pravideln& v tomto prasku.

Steind jako v pripad& struktury ziskané specdenim dastic
7 Cobr. 4>, také v pripadé plfedem pripravené a poté spedené
sm&si prasku a diamantovch zrn, mliZeme ziskat strukturu troi-

roznérné uspoifadanvych diamantovych zrn, mnezi kterymi Jjsou

témsY pravideln® rozmistény pdry 12.
Konkretni p¥iklad provedeni vynalezu.

Priklad se tyk& vyroby brusného kotoude pro opracovani
zdiva. Prinér kotoufe Jje 200 mm, tloustka 3.5 mmm. Kotoud
miiZe byt pouZit pro pfenosny nastroi pro brouseni =za sucha
("iihlova bruska"), t.j. bez chlazeni vodou.

Pfedem byla pfipravena smés diamantovych zrn o zrnitosti

od 20 do 80 Mesh (BANSI B74-16) a kobaltového pragku o zrni-
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tosti 1 a¥ 5 mikronfi v pom&éru 3 objemova procenta diamantu.
Takto piPipravend sm&s byla vloZena do prstencové dutiny 9
prveé formy 1 ze Zaruvzdorné oceli C(obr. 1). Hloubka prstenco-
vé dutiny je 3,5 mm a Sitka 1,25 cm. Smés po vlioZeni do formy
vytvoiila kruhovy vénec konstantni tloustky. Tento vénec byl
poté zatiZen p¥itlacnym dilem 11 o hmotnosti 4 kg.

V dalgim kroku byla tato forma vloZena do pece a po dobu
30 minut vystavena teplotd 800°C v dusikové atmosfétre pri
ktere se prafek spekl a vytvorila se porézni struktura.

Po vyimuti z formy ma takto vytvo¥enda prstencova struk-
tura rovnom&rnou rezidudlni poréznost 60 %¥. Stifedni primér
périi je 300 mikronil, maximalni 1 mm.

Struktura 2 byla pak vligZena do druh€é formy 4, ktera je
zndzorn&na na obr. 5. Forma 4 je trvalou formou ze Ziaruvzdor-
né oceli pro gravitadni liti kovu nebo slitiny. PouZita byla
hlinikokfemikova slitina s ocbsahem 7 % kiemiku s p¥imé&€si 3 %
m&di, jejiZ bod taveni je Fadove 600°C. Slitina v mnoZstvi
25 kg byla roztavena v elektrické peci pi¥i teplot& Fadove
670°C a poté odkyslifena a rafinovana, aby se sniZil obsah
kysliku a vodiku v plynném stavu a pfi jeiim tuhnuti ve formé&
4 se tak vytvofila co nejjemnéijsi krystalicka zrna. Slitina
byla nalévana st¥edem formy 4 =z panve (neni zakreslena)
o obsahu 1 kg hrdlem 13 o prim&ru 50 mm pfipevnénym ke stifedu
panve v jeii horni &asti tak, aby do$lo k uplnému naplnéni
formy a slitina pronikla do téméf vsSech pdérii diamantové
struktury 2.

Forma 4 byla zahfata na teplotu 250 aZ 300°C. Pred litim
byla vymazdna znamym ¢inidlem na bazi k¥emiku, které umoZni
snadné vyimuti polotovaru z formy.

Do formy 4 bylo nalito 300 g slitiny. Zbytek 700 g sli—
tiny zfistal v hrdle 13 a tladil slitinu. ktera jiZ pronikla
do formy. Hrdlo 13 se zbytkem ztuhlé slitiny., tzv. "nalitek”,
bylo pri vyjmﬁti z formy od brusného kotoucfe odriznuto.
Vyimuti =z formy bylo provedeno po poklesu teploty dilu na
pribliZn& 150°C. Dil po vyjmuti =z formy je zndzornén na obr.
6. Po daosaZeni teploty okolniho prost¥edi, byl dil opracovan
zeijména soustruZenim a frézovanim a v jeho ose byl proveden

vyvrt 14 o priiméru 30 mm (obr. 7).




Povrch prstencové diamantové struktury opracovaného
brusného kotoude opat¥fenédho wvyurtem byl obrousen, aby se
fdstednd obnaZila diamantova zrna (obr. 8).

PEi

forma 4 (obr. 5), ktera je prizplisobena k otaceni v ose.

jiném zpliscbu provedeni vyndlezu se pouZije pouze

Castice obalenych diamantovych zrn, které mohou, av3ak
nemusi byt predem spefené, se vloZi do formy 4 jejim sti¥edem
nebo osou a pPipadné hrdlem 13. Pritom se forma otadi v ose
takovou rychlosti, aby se &astice odstrfedivou silou hromadily
na cobvodu formy do prstencové dutiny 9.

V dal3im kroku, ktery byl popsan vySe, se do rotujici
formy 4 vléva sti¥edem nebo osou roztavena hmota 5 tvorici
nosi¢ 6. Vlivem rotace formy pronika hmota 5 odsté&divou silou
k obvodu formy a do pdérd 12 mezi casticemi nebo shluky
spedenych castic.

Nasleduije krok ochlazeni formy, pri kterém hmota 5 tuhne
a vytvairi pevny nosi&, ktery je na obvodu té&sné spojen s Cas-
ticemi. ve kterych iJsou =zachycena diamantova zrna vysSe
uvedené diamantové struktury 2.

Poté se brusny kotou€ vyime z formy.

Je tieba poznamenat., Ze volba rozmérii diamantové struktu-
ry 2 je pomérng Eiroka.

V piipad& brusného kotoude pro opracovani zdiva mZe byt
jeho tlouftka vzhledem k poZadovang Zivotnosti 2,5 aZ 3,7 mm
(0,1 aZ 0,15 palce) a &irka 2,5 mm aZ 1,75 cm.

Zplsob podle vynalezu je také vyhodny tim, Ze na rozdil
od b&3nych zpisobll provedeni nastrojit opatfenych diamanty
neni struktura p¥ipojena k nosic¢i vnéjgim tlakem. Tato vyhoda
podstatnd sniZi naklady na vyrobu takovych nastroijii.

Je rovn&Z vyhodné, Ze kov nebo slitina, ktera spoijuje
diamantovou strukturu a nosicg, tvofi‘ vliastni nosic¢, coZ
vyloudi jakekoli pnuti mezi obéma témito dily.

V nékterych pifipadech miiZe byt nosif 6 brusného nastroije
zpevndn kovovou vyztuZi 15 (obr. 9).

Brusny nastroj miZe byt proveden ve tvaru vrtaku (obr.
10), brusného kotoude (obr. 11> nebo kabelu, ktery je v pra-
videlnych 1secich opatfen brusnymi bloky. Tyto bloky dsou

v podstat® malvmi valcovitymi brusy s diamantovou strukturou
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téhoZ typu, jako nap¥. u diamantového kotoufe. Technika pro-
vedeni t&chto t¥i druhfi brusnych ndastrojfi je stejna jako
v pripad€ kotoufe na obr. 5.

Postadi prizpiisobit tvar a rozméry formy nebo forem.

V nd8kterych pripadech nebude poréznost diamantové struk-
tury 2 homogenni. MiiZe nap¥. kolisat od nulové poréznosti
v jeji vndigi Sasti ve smdru od noside, st¥edni poréznosti ve
st¥fedni €dsti a maximalni poréznosti v blizkosti nosice.

Poréznost ve st¥edni &asti miZe kolisat mnapf. od 10 do
30 %, zatimco nejvhodndisi poréznost ¢asti v blizkosti nosice
je 30 a¥ 75 %, aby spojeni struktury a noside bylo ufinné.

Cast struktury v blizkosti nosife miiZe tvorit napr.
Stvrtinu nebo polovinu celkového objemu diamantové struktury
a vngiji¥i a stfedni &asti mohou mit steiny obien.

Je ti¥eba vSak poznamenat, Ze hranice mezi uvedenymi
Sastmi struktury nelze obecn& vymezit vzhledem k tomu, Ze
kolisani poréznosti mezi sousednimi astmi Jje vyhodné teém&r
kontinualni. Gradient poréznosti se miiZe vyskytovat v kaZdé
Casti struktury. Napi¥. ve stifedni &asti miZe byt poréznost
minimdalni smdrem k vn&jsi dasti a maximdlni smérem k c&asti
priléhakici k nosidi.

V jiném zpfisobu provedeni diamantové struktury podle
vynalezu, mohou byt diamantovd zrna rozmisté&na pomoci sitky
nebo pletiva z oceli, bronzu nebo syntetickych vléken s pra-
videlnymi oky o prim&ru napr. 1 aZ 5 mm.

Prstencovd struktura niZ¥e mit draZkovany nebo ryhovany
profil, kterym lze zvyZit pevnost spojeni struktury a nosice
alespoili astednym vypln&nim povrchovych dutin takto provedeneé
struktury.

Podil brusného materidlu v prstencové diamantové struk-
tufe miZe byt rizny vzhledem k pFfedpokliddanému uZiti brusného
nastroje. Pfesto je vyhodné, aby tento podil tvoril 1 aZ 15 %
zdanlivého objemu této struktury, jak jiZ bylo uvedeno vysSe.

Je zieijmé, ZFe vynalez neni omezen pouze na vySe uvedené
zpiisoby provedeni, nebot lze uvaZit i dals{ varianty, aniZ by

byl piekrofen jeho ramec.
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PATENTOVE NAROKY

Brusny nastroij pro Fezani, vrtani, brouSeni a obdobné pra-
ce, ktery je opatifen strukturou (2) obsahujici diamantova
zrna a pevné spoienou s obvodem nosice (6) této struktury,
vyznadcuijici s e t 1 m, Ze alespon c¢ast této
struktury (2) v blizkosti obvaodu nosicde (6) ma tvar skele-
tu s otevienymi pdéry (12>, které 1sti na jeho vnéisi
povrch, tvoifi prednostné alespoil 30 aZ 75 % zdanlivého
objenmu této fdsti struktury a jejich stifedni primér je
100 aZ 500 mikronii, maximdlni 2 mm, pfidemZ nosic (63 je
vytvoren z kovu nebo slitiny (5), kterda pronikne alespon
do 70 % t&chto périi (12) a jejiZ bod taveni je vy3Zi neZ

pracovni teplota ndstroje a niZgi nezZ 950°C.

Nastroj podle naroku 1, vyznadcuiici s e
t 1 m, Ze nosic¢ (6) je v paodstaté proveden ze zinku, cinu,
hliniku, magnezia nebo m&di, nebo slitiny t&chto prvki,

nap¥. slitiny obsahujici kfemik.

Nastroj podle narcku 2, vyznacdcuiici s e
t i m, Ze nosic (6) je proveden z hlinikokTemikové sliti-

ny obsahujici 5 aZ 9 %, neijlépe Fadové 7 %, kifemiku.

Nastroj podle kteréhokoli z predchiazejicich narckil 1 aZ 3,
vyznadcuiici s e t i m, Ze struktura (2D
obsahuje dastice (7)), ktervmi jsou diamantova zrna (3D
opatfend kovovym ocbalem (8), pricdemZ tyto dastice (7)) jsou

trojrozmnérné spoijeny spékanim.

Ndstroj podle kterdhokoli =z p¥fedchazejicich narckli 1 aZ 4,
vyznadcuiici s e t im, Ze 1 aZ 15 objeno-
mnovych procent, prednostné 1adové 3 objemova procenta,
diamantovych =zrn struktury Jsou zachycena wve skeletu

provedeného na bazi kobaltu, Zeleza, bronzu nebo niklu.
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6. Nastroj podle kteréhokocli z predchazejfcich narcokfi 1 aZ 5,
vyznacuijici s e t i m, Ze skelet (2) obsa-
hujici diamantova zrna (3) je posilen zrny jiného brusngho

materialu v  poméru nanejvyse desetindasobku mnoZstvi

diamantovych zrn (3).

7. Zpiisob provedeni brusného nastroje, zejména vyznacfendého
ve kterémkoli z patentovych narokiti 1 aZ 6, opatieného
prstencovou strukturou (2) obsahujici diamantova zrna,
ktera Jje pevnéd spojena s nosicdem (6) této strukruty,
vyznadcuiici s e t 1 m, Ze diamantova 2zrna
(3> se rozmisti v urdite vzdalenosti od sebe a trojrozmér-
né ve tvaru prstencové struktury ((2) do formy (4), ve
které je tvofen nosic¢ této prstencové struktury (20,
pricdemnZ toto rozmisténi je provedeno tak, aby alespoil cast
prstehcbvé struktury v blizkosti noside (6) obsahovala
péry (12>, ktere idsou témé€¥ pravidelng rozloZeny mezi
diamantovymi zrny ((3) a tvofily pPfednostné 30 aZ 70
ohijemovy¥ch procent zdanliveého objemu této dasti struktury,
Ze do této formy (4) se lije roztaveny kov nebo slitina
tvorici nosid (6), jeijiZ bod taveni je vysEi neZ pracovni
teplota nastroje a niZsi neZ 950°C, pridemZ tento kov nebo
slitina (5) pronikne alespoil do 70 % t&chto pdrid (12),
a Ze poté se necha kov nebo slitina (5) ztuhnout a tim se
vytvori pevné a témé&¥ homogenni spojeni prstencové

struktury (2) s diamantovvymi zrny (3) a noside (6).

8. Zpfisob podle narcku 7, vyznacuiici s e
t i m, Ze neijdiive se v prvé formé€ (1) tvori prstencova
struktura (2) obsahujici diamantaova zrna (3), a Ze tato
struktura (2) se poté vloZi do druhé formy (4>, do ktere
se vléva roztaveny kov nebo slitina (5) tvofici nosic (6),
pricemZ tento kov nebo slitina pronikne do pért (12) této

struktury (2).

9. Zpiisocbh podle naroku B8, vyznadcuijici s e

t i m, 2Ze k vytvaoreni prstencové struktury (2) se do prvé
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formy (1) vloZi dastice (7)), kterymi jsou diamantova zrna
(3) opatPena kovovym ocbalem (8), a Ze tyto &astice (7) se
spefou tak, aby vytvoFily skelet (2) obsahujfci 30 aZ 70 ¥
otevienych pdril (12), tento skelet se poté viloZi do druhé
formy (4), do které se vléva kov nebo slitina (5) tvorici
nosi& (6), prifemZ tento kov nebo slitina pronika do pérh

(12) tohoto skeletu (2).

Zpfisob podle naroku 8, vyznadcduiici s e
t { m, Ze k vytvoFen{ prstencové struktury (2) se predenm
a témdér homogennd smisi diamantovd zrna (3) s kovovyn,
pfednostnd kobaltovym, praskem (8) v pom&ru 1 aZ 15 obje-
movych procent diamantovych zrn, poté se tato smés vloZi
do formy (1) a spede tak, Ze diamantova zrna Jjsou ve
spefené hmotd uzavi¥ena, prifemZ zrnitost prasku (8) se
zvoli tak, aby struktura (2) po spefeni obsahovala 30 aZ

70 objemovych procent porit (125.
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