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Problem wytwarzania ziarnistej i trwa¬
łej na powietrzu saletry wapniowej o du¬
żej zawartości azotu nie został jeszcze
obecnie rozwiązany w sposób ekonomicz¬
ny wskutek trudności, jakie nastręcza o-
trzymywanie stałej soli z roztworu, wy¬
twarzanego podczas rozpuszczania wap¬
niaka w kwasie azotowym.

Jeśli, mianowicie, roztwór ten wpro¬
wadzić do zwykłych wyparników, to nie
udaje się zwiększyć jego stężenia ponad
80% wskutek wytwarzania się skorup bez¬
wodnego azotanu wapniowego; koncentrat
ten nastręcza trudności podczas krystali¬
zacji wskutek znanych zjawisk przechło-
dzenia, które w obecności zanieczyszczeń,
pochodzących z wapniaka, występują je¬

szcze ostrzej i dają uwodnioną sól o małej
zawartości azotu, zwykle 13 — 14% (w
porównaniu z 17% soli bezwodnej). Żadne
z dotychczas proponowanych ulepszeń nie
doprowadziło do pokonania tych trudno¬
ści. W jednym ze stosowanych sposobów,
dających produkt gotowy z zawartością
15,5% azotu, krystalizacja koncentratu
odbywa się przy dodaniu azotanu amono¬
wego. Sposób ten jednak ma rozmaite wa¬
dy, między innemi wprowadzanie azotu a-
monjakalnego, oraz wymaga użycia bar¬
dzo czystego wapniaka.

Według wynalazku otrzymuje się sale¬
trę wapniową, zawierającą więcej niż 15%
azotu azotanowego i dającą się łatwo u*
twardzać w postaci ziarnistej, przyczem



proces nie wymaga stosowania wapniaka
| #£pcpjalnejjyjysjpści. *
| , ^Zasada^|i|ctAej opiefa się ten sposób,
I polega r|i ^(Jwadftiafciu rb^tworu azotanu
I Y^apniaT^^z^ómo^ bezfK^redniego zetknię-
# cia z gazami z wyzyskaniem ich ciepła.

Roztwór wprowadza się do wanny, pokry¬
tej cylindrycznym dzwonem i zaopatrzo¬
nej w narządy obrotowe, obracające się
około osi poziomej w taki sposób, iż każ¬
dy z nich jest częściowo zanurzony w ką¬
pieli, a częściowo wystaje nazewnątrz.
Części wystające są pokryte cienkiemi
warstwami przylegającego roztworu, ,. wo¬
kół którego opływa gorący strumień gazu,
prowadzony wewnątrz dzwonu. W ten
sposób powierzchnia roztworu, wystawio¬
na na działanie gazów, jest stale odnawia¬
na, dzięki czemu unika się przeszkód w
dalszem odpędzaniu wody przez powsta¬
wanie skorup bezwodnej soli (skorupy ze¬
ślizgują się nawet w miarę stopniowego
powstawania z dolnych, jeszcze ciepłych
warstw, tak iż stale nowe powierzchnie są
wystawiane na działanie gazów), z drugiej
strony można zużytkować ciepło gazów,
mających temperaturę powyżej 1000°C,
nie wywołując rozkładu azotanu, ponie¬
waż produkt nie ma dość czasu, aby osią¬
gnąć odpowiednią temperaturę.

Na rysunku aparat, przedstawiony w
miejscu 3 i 3' w przekroju podłużnym,
względnie poprzecznym, stanowi przykład
wykonania urządzenia, odpowiedniego do
przeprowadzania sposobu według wyna¬
lazku. Aparat ten składa się z wanny 4,
pokrytej osłoną 5, oraz z bębna 6, obraca¬
jącego się około osi poziomej i zaopatrzo¬
nego w tarcze 7. Roztwór wprowadza się
do wanny, podczas gdy gazy przepływają
poprzez wolną przestrzeń w osłonie, roz¬
chodząc się między tarczami i opływając
porwane niemi warstwy roztworu. Roz¬
twór stale się zatęża w miarę obrotu tar¬
czy w kierunku strzałki, tak iż przed za¬
nurzeniem powstaje sól bezwodna lub ma¬

ło uwodniona, którą zeskrobuje się zapo-
mocą skrobaczek 8 i która opada na po¬
dwójny ślimak 9, usuwający ją następnie
z aparatu.

W celu możliwie dobrego wyzyskania
ciepła gazu i potraktowania roztworu od¬
powiednio do zmiany jego właściwości, ja¬
kie przybiera on ze wzrostem stężenia, za¬
leca się prowadzić stężanie nie w jednem
stadjum, lecz w kilku stadjach, włączając
szeregowo kilka urządzeń opisanego typu
albo też włączając przed niemi inne urzą¬
dzenia (których zastosowanie nie powodu¬
je żadnych niedogodności przy obróbce
mniej stężonego roztworu). Postać wyko¬
nania wynalazku mogłaby być np. taka,
jaką podano na rysunku, na którym apa¬
rat składa się zasadniczo ze skrubera / i
dwóch zagęszczalników 2 i 3.

Roztwór azotanu wapniowego wprowa¬
dza się zaponiocą pompy 10 i rury 11 do
górnej części skrubera 1, napełnionego
pierścieniami porcelanowemi, przez który
przepływa on przeciwprądowo względem
gorących gazów, wprowadzanych przez ru¬
rę 12. W ten sposób roztwór ogrzewa się
kosztem gazów i częściowo stęża; następ¬
nie zapomocą tej samej pompy przy odpo-
wiedniem nastawieniu zaworów 13 i 14
wprowadza się ten roztwór do wanny apa¬
ratu 2, tego samego typu co aparat 3, w
której ulega on dalszemu stężaniu, lecz
tylko do stopnia, w którym pozostaje je¬
szcze ciekły. Z tego powodu zagęszczalnik
ten nie posiada urządzeń do zeskrobywa-
nia i usuwania suchej soli. Zamiast tego
natomiast istnieje rura, odprowadzająca
koncentrat z wanny aparatu 2 do wanny
aparatu 3. Z tej ostatniej wanny wyłado¬
wuje się bezwodną lub słabo uwodnioną
sól po ostatecznem odwodnieniu jej. Sól
ta daje się następnie łatwo rozdrabniać.
Gorące gazy przepływają przez różne apa¬
raty w ten sposób, iż utrzymuje się prze¬
pływ przeciwprądowy: przez rurę 15
wchodzą one do aparatu 3, uchodzą stąd
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zmieszane z uwolnioną parą wodną i przez
rurę 16 dostają się do aparatu 2, następ¬
nie, co raz zimniejsze i bogatsze w parę
wodną, dostają się rurą 12 do skrubera 1
i wreszcie rurą 17 — do komina 18. Rury
obwodowe 19 i 20 służą do regulowania
rozprowadzania gazu, tak iż ewentualnie
aparat 2 można wyłączyć z jego obiegu ko¬
łowego albo też pewną ilość świeżego ga¬
zu można wprowadzić do aparatów 1 i 2.

Przykład. Przez traktowanie wapnia¬
ka kwasem azotowym o 36°Be otrzymuje
się 56%-owy roztwór azotanu wapnia, któ¬
ry odwadnia się w urządzeniu według ry¬
sunku, przyczem do ogrzewania stosuje
się gaz z koksowni, mający temperaturę do
900°. Przy wyjściu ze skrubera roztwór
wykazuje stężenie 65%, przy wyjściu z
pierwszego zagęszczalnika — 85 %; przy
wyjściu z drugiego zagęszczalnika gazy
mają temperaturę 400°, przy wyjściu z
pierwszego — 2G0°C, a w kominie — 80°C.
Produkt, otrzymany z drugiego zagę¬
szczalnika, „ po rozdrobnieniu stanowi
sztuczny nawóz o zawartości: 15,5% azotu
azotanowego, 6% wilgoci, 1,5% tlenku
wapnia i innych zanieczyszczeń.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wytwarzania saletry wap¬
niowej, bezwodnej albo słabo uwodnionej,

znamienny tern, że roztwór saletry wap¬
niowej rozpościera się na wystającej po¬
wierzchni narządów, obracających się do¬
koła osi poziomej i stale częściowo zanu¬
rzonych w roztworze azotanu wapniowego,
przyczem część wystającą tych narządów
ogriewa się bezpośrednio strumieniem
przepływającego gorącego gazu.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że roztwór odwadnia się w kilku
stadjach w szeregu włączonych kolejno za-
gęszczalników.

3. Sposób według zastrz. 2, znamien¬
ny tern, że pierwszy zabieg stężania pro¬
wadzi się w skruberze.

4. Sposób według zastrz. 2 i 3, zna¬
mienny tern, że zagęszczalnik, w którym
otrzymuje się produkt końcowy, zasila się
świeżemi gazami, podczas gdy zagęszczal-
niki, w których uskutecznia się inne stad ja,
zasila się mieszaniną gazów i pary, wypły¬
wającą z zagęszczalnika, w którym odby¬
wają się poprzednie stadja, ewentualnie
dodając pewną ilość świeżego gazu.

i „Montecat ini"
Societa Generale

per l'I ndustria Mineraria
ed Agricola.

Zastępca: L Myszczyński,
rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 23179,

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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