Warszawa, 12 sierpnia 1936 r.

Fthvedy Pairqt wego
@ RIFE . T

‘x,,{f,;y,.w. fgoN b ey

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

76 6 5774

Nr 23179.

KL 1676

»Montecatini” Societa Generale per I'Industria Mineraria ed Agricola
(Medjolan, Wlochy).

Sposob wytwarzania saletry wapniowej.

Zgloszono 23 maja 1934 r.
Udzielono 5 maja 1936 r.

Problem wytwarzania ziarnistej i trwa-
lej na powietrzu saletry wapniowej o du-
Zzej zawartosci azotu nie zostal jeszcze
obecnie rozwigzany w sposéb ekonomicz-
ny wskutek trudnoséci, jakie nastrecza o-
trzymywanie statej soli z roztworu, wy-
twarzanego podczas rozpuszczania wap-
niaka w kwasie azotowym.

Jesli, mianowicie, roztwér ten wpro-
wadzi¢ do zwyklych wyparnikéw, to nie
udaje si¢ zwigkszyé jego stezenia ponad
80% wskutek wytwarzania sie skorup bez-
wodnego azotanu wapniowego; koncentrat
ten nasfrecza trudnosci podczas krystali-
zacji wskutek znanych zjawisk przechlo-
dzenia, ktére w obecnosci zanieczyszczen,
pochodzacych z wapniaka, wystepuja je-

szcze ostrzej i daja uwodniona sél o matej
zawartoséci azotu, zwykle 13 — 14% (w
poréwnaniu z 17% soli bezwodnej). Zadne
z dotychczas proponowanych ulepszeri nie
doprowadzilo do pokonania tych trudno-
éci. W jednym ze stosowanych sposobéw,
dajacych produkt gotowy z zawartoécig
155% azotu, krystalizacja koncentratu
odbywa. si¢ przy dodaniu azotanu amono-
wego. Sposéb ten jednak ma rozmaite wa-
dy, miedzy innemi wprowadzanie azotu a-
monjakalnego, oraz wymaga ‘uzycia bar-
dzo czystego wapniaka.

Wedtug wynalazku otrzymuje si¢ sale-
tr¢ wapniowa, zawierajaca wigcej niz 15%
azotu azotanowego i dajaca si¢ latwo u-
twardza¢ w postaci ziarnistej, przyczem
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proces nie wymaga stosowania wapniaka
.spgpjalnej.ggystoscx

.,Zasa{da,_m:a thl opiega si¢ ten sposéb,
polega np ﬂd. dmahm roztworu ‘azotanu
Wapma.”‘farpo bezboétredmego zetknie-
cia z gazami z wyzyskaniem ich ciepla.
Roztwér wprowadza si¢ do wanny, pokry-
tej cylindrycznym dzwonem i zaopatrzo-
nej w narzady obrotowe, obracajace sie
okolo osi poziomej w taki sposéb, iz kaz-
dy z nich jest czeSciowo zanurzony w ka-
pieli, a czeSciowo wystaje nazewnatrz.
Czeéci wystajace sa pokryte cienkiemi
warstwami przylegajacego roztworu, . wo-
kot ktérego optywa goracy strumieri gazu,
prowadzony wewnatrz dzwonu. W ten
sposéb powierzchnia roztworu, wystawio-
na na dzialanie gazéw, jest stale odnawia-
na, dzigki czemu unika si¢ przeszkéd w

dalszem odpedzaniu wody przez powsta-

wanie skorup bezwodnej soli (skorupy ze-
$lizguja si¢ nawet w miare stopniowego
powstawania z dolnych, jeszcze cieptych
warstw, tak iz stale nowe powierzchnie sa
wystawiane na dzialanie gazéw), z drugiej

strony mozna zuzytkowaé cieplto gazéw,"

majacych temperature powyzej 1000°C,
nie wywolujac rozkladu azotanu, ponie-
waz produkt nie ma doéé czasu, aby osia-
gnaé odpowiednia temperature.

Na rysunku aparat, przedstawiony w
miejscu 3 i 3 w przekroju podluznym,
wzglednie poprzecznym, stanowi przyktad
wykonania urzadzenia, odpowiedniego do
przeprowadzania sposobu wedlug wyna-
lazku. Aparat ten sktada sie z wanny 4,
pokrytej ostona 5, oraz z bebna 6, obraca-
jacego sie okolo osi poziomej i zaopatrzo-
nego w tarcze 7. Roztwér wprowadza sie
do wanny, podczas gdy gazy przeplywaja
poprzez wolna przestrzeri w ostonie, roz-
chodzac si¢ miedzy tarczami i optywajac
porwane niemi warstwy roztworu. Roz-
twor stale sie zateza w miare obrotu tar-
czy w kierunku strzalki, tak iz przed za-
nurzeniem powstaje sé6l bezwodna lub ma-

je zadnych niedogodnosci

to uwodniona, ktéra zeskrobuje si¢ zapo-
moca skrobaczek 8 i ktéra opada na po-
dwéjny slimak 9, usuwajacy ja nastepnie
z aparatu.

W celu mozliwie dobrego wyzyskania
ciepla gazu i potraktowania roztworu od-
powiednio do zmiany jego wlasciwosci, ja-
kie przybiera on ze wzrostem stezenia, za-
leca si¢ prowadzié stezanie nie w jednem
stadjum, lecz w kilku stadjach, wlaczajac
szeregowo kilka urzadzer opisanego typu
albo tez wlaczajac przed niemi inne urza-
dzenia (ktérych zastosowanie nie powodu-
przy obrébce
mniej stezonego roztworu). Postaé wyko-
nania wynalazku moglaby byé np. taka,
jaka podano na rysunku, na ktérym apa-
rat sktada si¢ zasadniczo ze skrubera 1 i
dwoéch zageszczalnikow 2 i 3.

Roztwér azotanu wapniowego wprowa-
dza si¢ zapomoca pompy 10 i rury 11 do
gornej czesci skrubera I, napelnionego
pierscieniami porcelanowemi, przez ktéry
przeplywa on przeciwpradowo wzgledem
goracych gazéw, wprowadzanych przez ru-
re 12. W ten sposéb roztwér ogrzewa sie
kosztem gazéw i czesSciowo steza; nastep-
nie zapomoca tej samej pompy przy odpo-
wiedniem nastawieniu zaworéw 13 i 14
wprowadza sie ten roztwér do wanny apa-
ratu 2, tego samego typu co aparat 3, w
ktérej ulega on dalszemu stezaniu, lecz
tylko do stopnia, w ktérym pozostaje je-
szcze ciekly. Z tego powodu zageszczalnik
ten nie posiada urzadzen do zeskrobywa-
nia i usuwania suchej soli. Zamiast tego
natomiast istnieje rura, odprowadzajaca
koncentrat z wanny aparatu 2 do wanny
aparatu 3. Z tej ostatniej wanny wytado-
wuje sie bezwodna lub stabo uwodniona
s6l po ostatecznem odwodnieniu jej. Sél
ta daje sie nastepnie latwo rozdrabniaé.
Gorace gazy przeplywaja przez rézne apa-
raty w ten sposéb, iz utrzymuje si¢ prze-
plyw przeciwpradowy: przez rure 15
wchodza one do aparatu 3, uchodzg stad



zmieszane z uwolniong parg wodna i przez
rur¢ 16 dostaja si¢ do aparatu 2, nastep-
nie, co raz zimniejsze i bogatsze w pare
wodna, dostaja si¢ rurg 12 do skrubera 1
i wreszcie rurg 17 — do komina 18. Rury
obwodowe 19 i 20 sluza do regulowania
rozprowadzania gazu, tak iz ewentualnie
aparat 2 mozna wylaczyé z jego obiegu ko-
towego albo tez pewna ilosé swiezego ga-
zu mozna wprowadzié¢ do aparatéow I i 2.

Przyklad. Przez traktowanie wapnia-
ka kwasem azotowym o 36°Bé otrzymuje
si¢ 56 % -owy roztwér azotanu wapnia, kté-
ry odwadnia si¢ w urzadzeniu wedlug ry-
sunku, przyczem do ogrzewania stosuje
si¢ gaz z koksowni, majacy temperature do
900°. Przy wyjsciu ze skrubera roztwér
wykazuje stezenie 65%, przy wyjsciu z
pierwszego zageszczalnika — 85%; przy
wyjéciu z drugiego zageszczalnika gazy
maja temperature 400°, przy wyjsciu z
pierwszego — 200°C, a w kominie — 80°C.
Produkt, otrzymany 2z drugiego zage-
szczalnika, . po rozdrobnieniu stanowi
sztuczny nawéz o zawartosci: 15,5% azotu
azotanowego, 6% wilgoci, 1,5% tlenku
wapnia i innych zanieczyszczen.

Zastrzezemnia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania saletry wap-
niowej, bezwodnej albo stabo uwodnionej,
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znamienny tem, ze roztwér saletry wap-
niowej rozpo$ciera si¢ na wystajacej po-
wierzchni narzadéw, obracajacych sie do-
kola osi poziomej i stale cze$ciowo zanu-
rzonych w roztworze azotanu wapniowego,
przyczem cze¢$éé¢ wystajaca tych narzadow
ogrzewa si¢ bezposrednio strumieniem
przeplywajacego goracego gazu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze roztwér odwadnia si¢ w kilku
stadjach w szeregu wlaczonych kolejno za-
geszczalnikow.,

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze pierwszy zabieg stezania pro-
wadzi sie w skruberze.

4. Sposéb wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienny tem, Ze zageszczalnik, w ktérym
otrzymuje si¢ produkt koricowy, zasila sie
$§wiezemi gazami, podczas gdy zageszczal-
niki, w ktérych uskutecznia si¢ inne stadja,
zasila si¢ mieszaning gazéw i pary, wyply-
wajaca z zageszczalnika, w ktérym odby-
waja si¢ poprzednie stadja, ewentualnie
dodajac pewna ilo§é swiezego gazu.
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